chemiczna

Wazenie przemystowe i kontrola produktow

Bezpieczenstwo przede wszystkim
Ukryte zagrozenia

Procesy wazenia mogqg wigzaé si¢ z zagrozeniami, ktére nalezy zidentyfiko-
wa¢ i starannie przeanalizowaé w celu podjecia odpowiednich srodkéw zarad-
czych. Nasi eksperci dzielg sie swojg wiedzg na temat kwestii o najwigkszym
znaczeniu dla natychmiastowej poprawy poziomu bezpieczenstwa procesow.

Niedawne katastrofy, takie jak eksplozja
w amerykanskiej fabryce nawozow sztucz-
nych West Fertilizer w 2013 r. czy wybuchy
w miejscowosci Tianjin w Chinach w 2015
r. wzbudzity ogromny oddzwiek z uwagi
na liczbe ofiar $miertelnych oraz roz-
miary wywotanych szkod materialnych.
Jednak w ogdlnej liczbie obrazen zwig-
zanych z wypadkami w pracy wiekszos¢
stanowig te spowodowane codziennymi
zdarzeniami, takimi jak poslizgniecie lub
potkniecie. Te czeste zdarzenia przekta-
dajg sie na ogromng liczbe ofiar Smiertel-
nych i obrazen oraz gigantyczne Koszty.

W przeszfoSci w branzy chemicznej zaob-
serwowano znaczng poprawe standardéw

BHP (patrz wykres na stronie 2). Jednak
w ostatnim dziesiecioleciu postep ten
wyhamowal. Z tego wzgledu firmy oraz
organy nadzoru dokonuja przegladu sta-
nowisk pracy, urzadzei i proceséw pod
katem potencjalnych zagrozen z mysla
o dalszej poprawie bezpieczenistwa pracy.

Procesy wazenia stanowig cze$¢ wielu
etapow produkcji — od odbioru dostaw
materialu i porcjowania po kontrole jako-
Sci i wysylke produktéw. Analizujac moz-
liwe ryzyka obecne na stanowiskach pracy
zwigzanych z wazeniem, mozna wyréznic
trzy obszary, ktére nalezy uwzglednic
w celu podniesienia poziomu bezpieczeni-
stwa pracownikow.
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1. Ryzyka zwigzane z obstugg
urzgdzen

Czynnikiem sprzyjajacym urazom moze
by¢ nieodpowiednia jako$¢ materialow
i konstrukcja urzadzen wagowych. Na
przyktad ostre krawedzie plyty wago-
wej czy nieostoniete kable mogg by¢
niebezpieczne.

W przypadku dynamicznych wag kon-
trolnych zagrozenie wynika z obecnosci
punktéw, w ktorych moze doj$¢ do zak-
leszczenia czeSci ciata przez ruchome
elementy, takie jak przenosniki i auto-
matyczne urzadzenia odrzucajace.

Wagi podlogowe stwarzaja ryzyko posli-
zgniecia lub potkniecia. Rowniez zasto-
sowanie niesprawnego mechanizmu pod-
noszacego plyty wagowej moze prowadzic
do jej upadku i skutkowac powaznymi
obrazeniami.

2. Ryzyka zwigzane z bezpieczen-
stwem procesu

W niektorych przypadkach ryzyko moze
wynika¢ z niedostatecznej doktadnoci
wazenia. Na przykltad w przypadku wago-
wego dozowania katalizatora do reaktora
nawet niewielkie odchytki moga wywotaé
niekontrolowang reakcje stanowigca
powazne zagroZenie dla pracownikow.
Przyczyny tych odchylen masy mogg by¢
rozmaite, na przyktad korzystanie z wagi
doktadnodci dla

obstugiwanego procesu. Do powstawania

0 niewystarczajacej

zagrozen przyczyniaja sie tez btedy ope-
ratora, w tym uzycie niewltasciwej wagi,
niedoktadny pomiar, a nawet wazenie
niewlasciwego materiatu. Takie bledy
w obstudze mozna wyeliminowac, korzy-
stajac z zaawansowanych systemdw wago-
wych, ktore prowadza operatora przez
wszystkie etapy procesu lub zapewniajg
pelng automatyzacje wazenia.

Wspétczynnik utraconych dni roboczych (LWD)

2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013
Wsp6tczynnik utraconych dni roboczych wsrod firm uczestniczqeych w inicjatywie
Responsible Care po poczgtkowym spadku pozostaje na statym poziomie. Wspétczynnik
LWD jest obliczany jako liczba utraconych dni x 200 000 / liczba przepracowanych
roboczogodzin. (Zrédto: Migdzynarodowa Rada Stowarzyszen Chemicznych (ICCA))

3. Zagrozenie wybuchem

Procesy wazenia sg czesto prowadzone
w strefach potencjalnie zagrozonych
wybuchem. Uzywane tam urzadzenia
wagowe muszg by¢ zatwierdzone do pracy
w odpowiedniej strefie Ex. Procesy waze-
nia mogg by¢ prowadzone w bezpieczny
sposob dzieki urzadzeniom o konstrukeji
iskrobezpiecznej. Wymagane sg w tym
przypadku regularne przeglady urzadzen,
pozwalajgce z odpowiednim wyprze-
ewentualne

dzeniem  zidentyfikowaé

zagrozenia.

W przemysle chemicznym nie szczedzono
staran, aby wyeliminowa¢ gtéwne zagro-
zenia typowe dla branzy. Dalsza poprawa
BHP jest mozliwa pod warunkiem
podjecia dziatan w celu ograniczenia
ukrytych zagrozef. Na szczescie ryzyka
wystepujace w procesie wazenia mozna
czesto wyeliminowac poprzez proste udo-
skonalenia urzadzeri i procesdw.

Wydawca/Produkcja
Mettler-Toledo AG
Industrial Division
Heuwinkelstrasse
CH-8606 Ndnikon
Szwajcaria

Zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania zmian fechnicznych
© 09/2016 Mettler-Toledo GmbH
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,Najczestsze zagrozenia mozna tafwe
wyeliminowac. 80% wypadkow wynik

Z niewtasciwej konstrukeji wag
i nieprzestrzegania zasad bezpieczenst
podczas obstugi”.

Wywiad z ekspertem

Bezpieczna obstuga wag podtogowych

Gary, jakie gtéwne ryzyka

sg zwigzane z obstugg wag
podtogowych?

Wypadki podczas obstugi wag podtogo-
wych najczesciej spowodowane sa posli-
zgnieciem lub potknieciem. Szczegdlnie
wprzypadku wazenia materiatéw ciektych
na platformach operatorzy sg narazeni na
obrazenia wskutek poslizgniecia sie na
rozlanych cieczach.

~Powierzchnia o specjainej
konstrukcji zapobiega
poslizgowi”.

Wagi podlogowe s3 czesto wyniesione
nawet 20 centymetréw nad podioge, co
stwarza ryzyko potkniecia. Obstuga
takich wag wymaga tez uzycia ramp do
przenoszenia materiatéw na platforme
wagowa. Angazuije to znaczne sily opera-
toréw i moze prowadzi¢ do wypadkéw, na
przyktad spowodowanych zsunieciem sie
materiatu lub niekontrolowanym odjaz-
dem wdzka paletowego.

W jaki wigc sposob mozna
ograniczyé ryzyko poslizgnieé

i potknigé?

Ryzyko poslizgniecia mozna ograniczyc,
stosujgc plyty wagowe i rampy o specjal-
nej fakturze zapewniajacej pewne opar-
cie. Natomiast w odniesieniu do ryzyka

potkniecia istnieja dwie metody zwigk-
szenia bezpieczefistwa. Pierwszg metods
jest montaz wagi podfogowej w obnize-
niu, aby plyta wagowa znajdowafa sie
na poziomie podlogi. Mozna tez uzy¢
niskoprofilowej wagi podlogowej, ktora
jest znacznie tatwiejsza i bezpieczniejsza
w obstudze niz urzadzenie standardowe.
W obu przypadkach waga podtogowa musi
by¢ umieszczona poza gléwnym szlakiem
ruchu pieszego, aby zmniejszy¢ ryzyko
potknigcia.

Platformy niskoprofilowe
eliminujg potkniecia”.

Czy istniejg szczegdlne ryzyka
zwigzane z unoszonymi wagami
podtogowymi?

Wagi podiogowe wyposazone w mecha-
nizmy podnoszace oferuja  szereg
korzysci, takich jak fatwe serwisowanie
oraz wydajne procedury czyszczenia.
Jednak w przypadku urzadzeii tego typu
rowniez istnieje zagrozenie dla opera-
tora, jesli ptyta wagowa nie jest pewnie
7amocowana.

«Nalezy unikaé niesprawnych
mechanizmow
podnoszgcych”.

Shaowen ,Gary” Zheng
Kierownik Strategicznej Grupy Produkiow —
\Wagi Podtogowe

Starszy Inzynier Mechanik

16 lat doswiadczenia w zakresie technologii
wazenia

Jakie aspekty bezpieczenstwa
nalezy uwzglednié w przypadku
tych urzqdzen?

Plyta wagowa unoszonej wagi podlogo-
wej moze wazy¢ nawet 200 kilogramow.
Mozna sobie wyobrazi¢ potencjalne
szkody wynikajace z nieprawidlowego
funkcjonowania mechanizmu mocu-
jacego. Nasze wagi podlogowe s3
wyposazone W niezawodne sprezyny
pneumatyczne, ulatwiajace unoszenie
i pewne mocowanie ptyty wagowej. Dla
zwiekszenia bezpieczeistwa stosujemy
tez dodatkowe zabezpieczenia, takie jak
weiecia lub kliny utrzymujace pomost
wagi na miejscu.

Aby uzyskaé wiecej informaciji,
$ciggnij opracowanie techniczne
pt. ..Bezpieczne wagi podtogowe”.
¢ |dentyfikowanie ryzyka

e Eliminowanie zagrozen

¢ \Wdrazanie bezpiecznych procedur

) www.mt.com/ind-floor-scale-safety-ch
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Bezpieczenstwo klientow i najwyzsza jakos¢

Historia sukcesu producenta mydet

Francuski producent kosmetykéw sprzedawanych pod markami wtasnymi niedaw-
no zainwestowat w system kontroli rentgenowskiej z myslg o ochronie klientéw
i uzyskaniu przewagi jakosciowej nad konkurencjg.

Zalozona w 1992 r. firma BEA z siedzibg
w Prowansji jest znanym producentem
unikatowych kosmetykéw, mydet i pro-
duktow zapachowych sprzedawanych bez-
posrednio do sieci detalicznych w Niem-
czech, Francji i Stanach Zjednoczonych.
Firma ta wytwarza bogaty asortyment
produktow kosmetycznych z certyfika-
tami Ecocert i National Organic Product
(NOP), w tym balsamy do ciata, Zele pod
prysznic, ptyny do kapieli, peelingi, szam-
pony, dezodoranty i perfumy.

Roczna  wielkos¢  produkcji  mydet
w zaktadach BEA wynosi okoto 2500 ton.
JakoS¢ jest kwestig kluczowa dla firmy,

ktorej starania w kierunku udoskonale-
nia obowiazujacej polityki jakosci przy-
niosty w 2011 r. owoc w postaci certyfi-
katu IS0 9001.

Podnoszenie jako$ci

Z myslg o dalszym podnoszeniu jakoSci
firma w 2014 r. rozpoczeta poszukiwania
rozwigzan do kontroli produktéw. Dyrek-
tor techniczny, Didier Vial, powiedzial —
,Naszym celem jest spelnienie wyma-
gan klientéw w zakresie ksztaltu, koloru,
wymiaréw i zapachu mydel, lecz najwaz-
niejsza kwestia pozostaje bezpieczenstwo
produktéw. W przypadku naszych mydet
istnieja dwa potencjalne Zrédta zanie-

czyszczeft — pierwszym sg zanieczysz-
czone surowce, np. lawenda z kamykami
z pola, a drugim elementy urzgdzeri pro-
cesowych. Wytwarzanie mydta to proces
mechaniczny i istnieje ryzyko, ze drobne
odtamki ostrzy lub $rub mogg trafi¢ do
produktow”.

Eliminowanie ryzyka

Didier Vial dalej wyjasnit — , Metal to
glowny typ substancji zanieczyszczajacej,
ktory staramy sie wykryc. Kiedys znalez-
liSmy czes$¢ sprezyny metalowej w kostce
mydla — gdyby trafila ona do klienta,
konsekwencje bylyby bardzo powazne.
Zdecydowalismy wtedy, ze nie mozemy

Firma BEA obecnie kontroluje 50 kostek mydta na minute pod kgfem obecnosci wielu réznych substancji zanieczyszczajgeych.
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pozwoli¢ sobie na takie ryzyko i zacze-
liSmy testowac réznorodne systemy kon-
troli produktow oferowane przez réznych
dostawcow”.

Wybér wiasciwego rozwigzania

Po przeanalizowaniu wielu opcji firma
zakupila system rentgenowski z serii X33
METTLER TOLEDO Safeline X-ray. Model
X33, przeznaczony do kontroli produktow
pakowanych o mafej lub Sredniej wiel-
kosci, jest wyposazony w nowg technolo-
gie opartg na generatorze rentgenowskim
o niskiej mocy (20 W).

System ten zapewnia automatyczne
wykrywanie i odrzucanie szkta, metali,

Kontrola rentgenowska —

wiecej niz tylko wykrywanie zanieczyszczen
Dowiedz sig wigcej na femat kontroli rentgenowskiej

oraz jej zastosowania do:

- pomiaru masy,

- kontroli poziomu napetnienia,

- wykrywania brakujgcych elementow,
- sprawdzania jokosci opakowania.

Sciggnij opracowanie techniczne:

kamieni, zwapniatych kosci oraz tworzyw
sztucznych i gumy o duzej gestosci i jest
w stanie skontrolowa¢ do 300 produktow

na minute.

Model X33 zainstalowany w styczniu 2015
r. na koficu linii produkcyjnej w zaktadzie
BEA kontroluje obecnie 50 kostek mydta
w opakowaniu z tworzywa na minute.

»Model X33 wykrywa nawet najdrobniej-
sze zanieczyszczenia, przez co daje nam
i naszym klientom pewnoS¢, ze nasze
mydla sg bezpieczne. W ten sposob nasza
firma zyskuje przewage konkurencyjng”.

» www.mt.com/safeline-xray-ch
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) www.mt.com/xray-integrity-ch

Wykrywanie réznorodnych
zanieczyszezen

Technologia konfroli rentgenowskiej
umozliwia wykrywanie takich substancji
zanieczyszczajgeych jak:

e metale

e szkto

e kamienie

e guma

e fworzywa sztuczne o0 duzej gestosci

e zwapniate kosci

METTLER ToLEDO Branza chemiczna News 5
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Inteligentny obieg pracy
W ramach rutynowej analizy z wysokg wydajnosciqg

Prawidtowy sktad medycznych Srodkéw czyszczgceych jest niezwykle wazny i musi
byé starannie testowany. W firmie Dr. Weigert GmbH w petni zautomatyzowany sys-
tem wieloparametrowy firmy METTLER TOLEDO wykonuje wszystkie wymagane ana-
lizy, w tym zautomatyzowany wybér metod, bezpieczng obstuge danych, a nawet

zarzgdzanie zuzytymi Srodkami.

Firma Dr. Weigert GmbH, niemiecki pro-
ducent $rodkéw chemicznych z siedzibg
w Hamburgu, produkuje Srodki czysz-
czgce stuzace do czyszczenia i dezynfek-
cji przyrzadéw medycznych. Parametry
sktadu i jakosci tych Srodkow sg niezwykle
istotne i muszg by¢ starannie testowane.
Ze wzgledu na wysokie wymagania doty-
czgce tych Srodkéw i odpowiedzialnos¢
wobec klientéw firma Dr. Weigert potrze-

bowala zautomatyzowanego systemu
umozliwiajacego przyspieszenie analiz
wieloparametrowych.

Nowoczesny system
wieloparametrowy

Ze wzgledu na duzg przepustowo$¢ probek
w laboratorium kontroli jako$ci w firmie
Dr Weigert potrzebowano nowoczesnego,
w pelni zautomatyzowanego systemu do

System wieloparametrowy: fitrator T90, gestoSciomierz DM40, czujnik indeksu
refrakcji RX20 i modut automatyczny SC30.

meTTLER ToLEDO Branza chemiczna News 5

wykonywania analiz wieloparametro-
wych z funkeja automatycznego wyboru
metody dla poszczegblnych probek.
Zaleznie od wymagan dotyczacych probek
mozna okresli¢ gestosc, indeks refrakji,
liczbe kwasowa/zasadowa, zawarto$¢
aktywnego chloru oraz warto$¢ pH. Firma
METTLER TOLEDO opracowata system,
ktory wykonuje catg wymagang analize
oraz automatyczne czyszczenie, kon-
dycjonowanie i zarzadzanie odpadami.
System zapewnia réwniez bezpieczna
obstuge danych.

GestoSciomierz DM40 podtaczony do
oprogramowania komputerowego LabX®
jest kluczowym elementem systemu.
GestoSciomierz jest podtgczony do titra-
tora Excellence T90, czujnika indeksu
refrakeji RX50 i modutu automatycznego
SC30 wyposazonego w czytnik kodow kre-
skowych. Probki maja etykiety z dwuwy-
miarowym kodem kreskowym na ampufce
i s3 umieszczane w module SC30, ktory
odczytuje dane. Funkcja SmartCodes™



oprogramowania LabX automatycznie
wybiera odpowiednig metode analizy dla
probki.

Ze wzgledu na wysoka alkalicznos¢
srodkow  chemicznych  poddawanych
pomiarowi, konieczne jest ograniczenie
do minimum kontaktu z czujnikiem
pomiaru gestosci w celu unikniecia
uszkodzenia szkta. System pilnuje, aby
czujnik gestosci byt catkowicie wyptu-
kany bezpoSrednio po zakoiczeniu
pomiaru. Prébki majg rézne wasciwosci
chemiczne, dlatego zadaniem zautomaty-
Zowanego systemu jest zagwarantowanie
odpowiedniego oddzielenia i przechowy-
wania zuzytych §rodkow.

Wszystkie dane sg przechowywane w opro-
gramowaniu LabX, a wyniki analiz s3
automatycznie przekazywanie do systemu
LIMS, w ktorym wykonywany jest test
poprawnosci sprawdzajacy, czy wyniki sg
zgodne ze specyfikacja. Harmonogram
zadaf jest wstepnie zdefiniowany w opro-

gramowaniu LabX w celu wykonywania
kondycjonowania i przygotowywania
systemu na poczatku dnia. Dzieki temu
system jest gotowy do analizy pierwszej
probki, gdy pierwszy operator przybywa
do laboratorium.

W petni zautomatyzowany
i bezpieczny obieg pracy

System  wieloparametrowy —zapewnia
w pelni zautomatyzowany i bezpieczny
obieg pracy obejmujacy kondycjonowanie
przed analizg, wybor metody, czyszczenie,
zarzadzanie odpadami i obstuge danych.

WydajnoS$¢ pracy ulega zwigkszeniu, bledy

przy przepisywaniu zostaja wyelimino-
wane, a czas pracy operatora jest ograni-
czony do minimum. Operator musi jedy-
nie nacisna¢ przycisk ,,SmartCode Start”
w glownym interfejsie gestoSciomierza
i umie$ci¢ nowe probki w module auto-
matycznym. To oznacza fatwy, bezpieczny
i bardzo wydajny system kontroli jakoSci
w firmie Dr. Weigert.

» www.mt.com/titration-multiparameter-ch
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Elastyczny i niezawodny pomiar in situ
Nagrodzony analizafor gazu

Seria analizatoréw gazu GPro 500 TDL in situ potwierdza swojg niezawodnos¢

i uniwersalno$¢ w zaktadach chemicznych i petrochemicznych na catym $wiecie.
Teraz cztery nowe parametry oraz dodatkowy element do pomiaru ilo$ci Sladowych
poszerzg mozliwe obszary zastosowania. Do prostych, doktadnych i niezawodnych
pomiaréw gazu stuzy analizator GPro 500.

Elastyczne i szybkie pomiary

przy minimalnych wymaganiach
serwisowych

0d wprowadzenia w 2012 roku, seria
analizatoréw GPro 500 z przestrajalnym
laserem diodowym (wyrdzniona nagroda
Frost & Sullivan Best Practice Award)
uproScita pomiar gazu w zastosowaniach
chemicznych i petrochemicznych na
calym §wiecie. Dzieki fatwej instalacji,
krotkiemu czasowi reakeji, niewielkim
wymaganiom serwisowym i wszech-
stronnosci, ktora pozwala je wykorzystac
w wielu réznych procesach, analizatory

Catalyst
fines

A

Flue gas
>
Flue gas

GPro 500 sg bardzo atrakeyjnym rozwig-
zaniem. Wzbogacenie serii analizatorow o
nowe modele dodatkowo poszerzy zakres
zastosowan.

Analizatory GPro 500 umozliwiajg pomiar
0,, CO i wilgoci. Nowe modele O, plus
temperatura, C0-%, C0,-%, i CO,-% plus
C0-% umozliwiaja wykorzystanie oferty
analizator6w GPro 500 w wielu procesach
rafineryjnych, gdzie zwykle stosowane sg
analizatory paramagnetyczne i ekstrak-
cyjne typu NDIR. Niektore z tych procesow
zostaly wymienione ponizej.
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>
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Flue gas
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Punkty analizy gazéw w jednostce FCC
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Jednostki FCC

Fluidalny kraking katalityczny (FCC) to
podstawowy proces w wiekszosci wspot-
czesnych rafinerii. Jednostki FCC rozbijaja
dtugie taiicuchy weglowodorow (kraking)
w ciezkim oleju, zamieniajac je na weglo-
wodory krétko tancuchowe potrzebne do
produkeji benzyny i olejéw napedowych.

Katalizator, ktory jest uzywany w proce-
sie, wymaga regeneracji, aby zachowac
swoja funkcjonalno$¢. Warunki panujace
w regeneratorze muszg si¢ mie$cic¢ w pre-
cyzyjnie okreSlonym zakresie, poniewaz
w przeciwnym razie katalizator moze ulec
uszkodzeniu lub regeneracja nie bedzie
kompletna. Regeneracjg katalizatora
mozna sterowad, monitorujgc poziom 0,,
€01CO,.

Ze wrzgledu na obecno$¢ czasteczek
katalizatora, waskie rurki przeznaczone
do transportu probki moga sie tatwo
blokowaé, a wyjmowane cele na probki
ulegac zanieczyszczeniu. Dodatkowo czas
potrzebny na transport i kondycjonowanie
prébki oznacza opdZnienie w wykonaniu
pomiaru.

%



Seria analizatoréw GPro 500 dziala na
zasadzie spektroskopii laserowej, czyli
bezkontaktowej techniki pomiaru, ktora
nie wymaga uzycia rurek. Analizatory
GPro 500 wykonujg pomiary na miejscu,
wiec wyniki sg dostepne niemal od razu.

Produkcja tlenku etylenu

Tlenek etylenu to bardzo wazny surowiec
wykorzystywany do rozmaitych zasto-
sowan m.in. w branzy agrochemicznej,
tekstylnej, farmaceutycznej i do produkcji
detergentow.

Utrzymanie odpowiedniego poziomu
0, podczas produkcji ma zasadnicze
znaczenie, poniewaz przekroczenie 25%
powoduje utrate kontroli nad cieptem.
Dlatego bardzo wazna jest szybka reak-
cja i ciggly pomiar. Wadg analizatorow
paramagnetycznych jest nie tylko to, zZe
majg dhugi czas pomiaru, ale rowniez to,
7e konstrukeja celi paramagnetycznej jest
delikatna. Jesli analizator lub urzadze-
nia do ekstrakcji — wymagajace sporych
naktadéw konserwacyjnych — przestang
dziata¢, tracimy kontrole nad przebie-
giem reakcji.

Czujnik GPro 500 O, ma czas reakcji
ponizej dwoch sekund i nie wymaga
zadnych prac serwisowych poza coroczng
weryfikacjg.

Oczyszczony gaz tereftalowy

Kwas tereftalowy jest uzywany przede
wszystkim jako poprzednik wielofunkcyj-
nych tworzyw sztucznych, takich jak PET.

Tlos¢ 0, w gazach wylotowych to kluczowy
parametr, ktdry zapobiega eksplozjom
i niekontrolowanemu utlenianiu. Poziom
CO, jest zwykle mierzony, aby uzyskaé
dane o postepie reakcji oraz ze wzgledow
bezpieczenstwa.

Jak wspomniano powyzej, analizatory O,
sg delikatne, a ich wymiana jest kosz-
towna. Czesto stosowane do pomiaru
0, analizatory NDIR korzystaja zwykle
7 silnikow i szerokopasmowych Zrodet
promieniowania IR, ktére wymagaja
regularnej wymiany.

Analizatory z serii GPro 500 nie majg
zadnych ruchomych czesci. Dzieki temu

sa niezawodne i majg dlugi czas nieza-
wodnej pracy. Dodatkowo, dzieki temu,
7e zaréwno Zrodlo wigzki laserowej, jak
i detektory, znajduja sie w glowicy czuj-
nika, analizator GPro 500 nie wymaga
wyréwnania.

Specjalna cela ,White cell” do
pomiaru ilosci $ladowych

Do proceséw wymagajacych precyzyjnego
ekstrakeyjnego pomiaru $ladowych iloSci
gazbw opracowano dodatkowy element do
serii GPro 500 white cell, ktora zapew-
nia efektywng dtugos¢ drogi optycznej
10m i 10-krotnie poprawia rozdzielczos¢
pomiaru.

Proste, doktadne i niezawodne
Tylko najlepsze urzadzenia mogg zapew-
ni¢ bezpieczenstwo Srodowiska, ludzi
i mienia. Seria analizatoréw GPro 500
to pofaczenie wygodnej obstugi czuj-
nika in-line z wydajnoscia analizatora
gazu. Dzieki zastosowaniu analizatoréw
GPro 500 pomiar gazu w szerokim obsza-
rze zastosowan jest prostszy i bardziej
niezawodny niz kiedykolwiek.

» www.mt.com/TDL-ch

merTLer ToLeo Branza chemiczna News 5

9



10

W poszukiwaniu wiasciwego smaku
Integracja systemu dozowania

Wiodgcy producent substancji smakowych i zapachowych przedstawit wysokie wy-
magania dotyczgce modernizacji systemu dozowania. Nowe urzgdzenie musiato za-
pewniaé bezpieczng i tatwg obstuge oraz szybkie i doktadne dozowanie, a takze
utatwiaé bezpieczng obstuge danych procesu. W odpowiedzi na to wyzwanie zespot
konstrukcyjny opracowat innowacyjne rozwigzanie dopasowane do potrzeb klienta.

Firma Givaudan, lider na rynku z 30
zaktadami produkcyjnymi w réznych
krajach §wiata, stosuje rygorystyczne
procedury w celu zagwarantowania Scistej
zgodnosci kazdej partii substancji smako-
wych i zapachowych ze specyfikacjami.
Kluczowg role w zapewnieniu wlasciwego
sktadu mieszanek we wszystkich miejscach
ich produkeji odgrywa centralny serwer
w glownej siedzibie firmy Givaudan.

System dozowania mieszanek sktadowych
w zakladzie produkcyjnym w miejscowo-
Sci Diibendorf w Szwajcarii musiat zostac
zmodernizowany ze wzgledu na zmiany
w globalnej infrastrukturze oprogramo-
wania. Ponadto po 14 latach niezawodnej

Zdjecie powyzej przedstawia potgczony system dozowania
czterech materiatéw na precyzyjnej wadze podtogowej.

merTLer ToLebo Branza chemiczna News 5

pracy okres eksploatacji terminali wago-
wych METTLER TOLEDO dobiegat konca.

Rygorystyczne wymagania

W rozmowach z zespotem konstrukeyj-
nym METTLER TOLEDO omdwili$my trzy
kluczowe wymagania” — powiedzial
Tom Schmid, Kierownik Produkcji w fir-
mie Givaudan. Rozwigzanie do dozowania
musiato pasowac do istniejacej skompli-
kowanej konfiguracji linii produkcyjnej,
zapewnia bezpieczng transmisje danych
receptur i procesow oraz umozliwiac bez-
pieczng i sprawng obstuge.

Na pierwszym stanowisku, na precyzyjnej
wadze podtogowej odbywa sie potautoma-
tyczne dozowanie czterech materiatow do
mobilnych zbiornikéw o duzej objetosci.
Drugi, bardziej skomplikowany system
dozowania sktada sie z dwoch zbiornikow
z naturalnym i syntetycznym aldehydem
octowym ustawionych na precyzyjnych
wagach podfogowych.

Te substancje chemiczne sg dozowane pot-
automatycznie do zbiornikéw mobilnych
o duzej objetoSci (wg ubytku masy) albo
recznie do pojemnikéw o malej objetoSci
(wg przyrostu masy) na osobnej wadze
o niewielkim zakresie wazenia w celu
zapewnienia odpowiedniej doktadnosci
pomiaru.

Inteligentne rozwigzanie

Terminale wagowe IND560xx zainstalo-
wane przez METTLER TOLEDO sg prze-
znaczone do pracy w strefie 2 wg ATEX
i wyposazone w szereg funkcji umozli-
wiajgcych przystosowanie do konkretnych
systemow dozowania. Bezpieczng obstuge
zapewnia identyfikacja operatorow oraz
wskazowki podawane na kazdym etapie
procesu dozowania. Wysoki poziom bez-
pieczenistwa procesu gwarantujg dodat-
kowe mechanizmy, np. zapobiegajace
niedopelnieniu lub przepetnieniu, wykry-
wajace brak materiatu lub sprawdzajace,
czy zbiornik do napetnienia znajduje sie
na miejscu.

~Projekt ten stanowit dla nas
ciekawe wyzwanie, gdyz
firma Givaudan przedstawita
kilka szczegdlnych specyfika-
cji wymagajgcych zaangazo-
wania naszego petnego
potencjatu twérczego”.

Bezproblemowa tgcznos$é

,Aby utatwi¢ komunikacje z centralnym
serwerem W glownej siedzibie Givaudan,
zaproponowaliSmy zastosowanie wirtu-
alnego serwera aplikacji” — powiedziat
Jiirg Binkert, inzynier METTLER TOLEDO.



.

Zbiornik spoczywa na precyzyjnej wadze podtogowej zatwierdzonej do siref Ex, umozliwiajqcej doktadne dozowanie aldehydu octowego.

Kazdy terminal wagowy jest pofaczony
z serwerem aplikacji za poSrednictwem sieci
Ethernet. Na podstawie numeru zlecenia
produkeji z centralnego serwera pobierana
jest stosowna receptura z odpowiednimi
parametrami dozowania. Po zakoficzeniu
dozowania odpowiednie dane procesu sg
odsytane do centralnego serwera.

,Projekt ten stanowil dla nas ciekawe
wyzwanie, gdyz firma Givaudan przed-
stawila kilka szczegdlnych specyfikacji
wymagajacych zaangazowania naszego
petnego potencjatu tworczego” — powie-
dzial Jiirg Binkert. Schmid potwierdza, 7e

et S (N

wspotpraca firm przyniosta dosko-
nale efekty. ,,Lubimy wspdtpracowac
z METTLER TOLEDO, bo zawsze
otrzymujemy rozwigzanie dopaso-
wane do naszych potrzeb” — dodal.

Instalacja znakomicie sprawdzila
sie w codziennej pracy i od tej pory
zostata réwniez wdrozona w szeSciu
systemach dozowania w zaktadzie
firmy Givaudan w Dortmundzie
w Niemczech.

www.givaudan.com
» www.mt.com/ind560x-ch
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Dozowanie duzych i matych objetosci aldehydu octowego.

Aplikacja: dozowanie aldehydu

octowego

o dwa stanowiska dozowania na dolnym poziomie:
jedno dozujgce wedtug ubytku masy (do duzych
objetosci), a drugie — wedtug przyrostu masy (do
matych objetosci);

o dwa zbiorniki magazynowe na precyzyjnych wagach
podtogowych znajdujqce sie na gérnym poziomie;

e sterowanie z poziomu terminali wagowych IND560xx
potgczonych z centralnym serwerem za posrednic-
twem sieci Ethernet.

Korzysci:

® bezpieczne i doktadne dozowanie na obu stanowi-
skach (do duzych i matych objetosci);

¢ doktadna kontrola stanu magazynowego materiatu
niezaleznie od tego, z kidrego stanowiska zostat
pobrany;

e biezgca identyfikacja procesu zamowien i zuzycia
materiatow dzigki potgczeniu z serwerem aplikacji.

n Terminal wagowy IND560xx

mmm Precyzyjne platformy wagowe
® Zawory bezpieczenstwa

® Zawory sterujgce

merTLer ToLeo Branza chemiczna News 5 1




Jak czesto testujesz urzgdzenia?
A moze za czesto?

Zgodnie z normg IS09001 urzgdzenia wagowe muszqg byé poddawane wzorcowaniu i weryfikacji z okreslong
czestotliwoscig. Norma ta nie precyzuje jednak metod ani czestotliwosci przeprowadzania testow. Nasza
ustuga GWP® Verification obejmuje zalecenia dotyczgce testowania oparte na wymaganiach danego procesu.

Minimalizacja ryzyka i kosztow

¢ Optymalizacja rutynowych festow w celu zapewnienia spojnych wynikow wazenia.

e Ograniczenie kosztow dzigki eliminacji niepotrzebnych testow.

e Zapewnienie identyfikowalnej dokumentacji wraz z procedurami i czestotliwosciami testowania.

Optymalizacja testowania wag
» www.mt.com/gwp-verification-ch
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Wigcej informacji

Mettler-Toledo Sp. z o.0.
Industrial Division
CH-8606 Ndnikon, Szwajcaria

Kontakt lokalny: www.mt.com/contacts

MTSI 30304956




