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Adaptacja do wszelkich zastosowan
Dzigki petnej funkcjonalno$ci terminala w nowych lub ist-
niejgcych zastosowaniach w catym zaktadzie osiggniesz
pozgdang doktadno$¢ wazenia. Terminal IND700 mozna
zintegrowac z wszystkimi najnowszymi czujnikami wago-
wymi METTLER TOLEDO, co pozwala je potgczy¢ w celu
utworzenia optymalnie dopasowanego rozwigzania.

Zoptymalizowana obstuga wielu wag

Zoptymalizuj system wazenia i przebieg pracy dzieki tgcz-
nosci z wieloma wagami, ktéra umozliwia obstuge szero-
kiej gamy materiatow przy wyjgtkowych folerancjach pro-
cesu, z jednoczesng maksymalizacjg konfroli nad
procesem.

Bezproblemowa komunikacja ze sterownikiem PLC
Uzyskaj oszczednoS¢ czasu i szybciej rozpoczynaj waze-
nie dzigki uproszczonej tgcznosci ze sterownikiem PLC
oraz protokotowi SAIl (Standard Automation Inferface)
METTLER TOLEDO.

Niezawodna obstuga danych

Dzigki niezawodnej infegracji IT, tatwym aktualizacjom

i regularnym poprawkom zabezpieczen bezproblemowo
uirzymasz najwyzsze bezpieczenstwo danych i ochronisz
firme przed cyberzagrozeniami.

. Skuteczne zarzgdzanie danymi

\Wygodne przywotywanie w dowolnym momencie danych
materiatéw i ich atrybutow (np. identyfikafora, wartosci
docelowej, folerancji), fransakcji wazenia lub dziennikow
wydajnosci systemu ofwiera mozliwo$¢ uproszczenia
audytow i podejmowania swiadomych decyzji.

Terminal multiwagowy
Produkcja w granicach toleranciji

Szybkie projektowanie aplikacji niestandardowych
Teraz przy minimalnej wiedzy inzynierskiej i minimalnym

naktadzie czasu oraz kosztow mozliwe jest tatwe projekfo-
wanie wysoce zindywidualizowanych aplikacji. ProWorks

Studio pozwala skorzysta¢ z wbudowanej wiedzy specjali-
stycznej w zakresie wazenia i dopasowac system do proce-
su, zamiast dostosowywac sie do mozliwosci urzgdzenia.

Oparty na systemie Windows terminal IND700 oferuje ré6znorodne interfejsy

i mozliwosci komunikacji z procesami przemystowymi — od precyzyjnego
mikrodozowania po systemy wazenia do siloséw o duzej nosnosci. Dzigki
wielopoziomowym licencjom na oprogramowanie terminal IND700 mozna
dostosowaé do indywidualnych potrzeb i zoptymalizowaé do uzycia w recznych
lub pétautomatycznych zastosowaniach produkeyjnych.
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Zoptymalizowana ergonomia wizualna
Przejrzysty, jasny i infuicyjny interfejs

Interaktywny interfejs graficzny terminala IND700 poprawia widocznos$¢, utatwiajge
odczyt wartosci, szybkie poruszanie si¢ po menu i sprawne wykonywanie zadan —
nawet nowym pracownikom. Terminal IND700 powstat z myslg o zoptymalizowanej
ergonomii oraz intuicyjnej obstudze i zapewnia statg wydajnosé, ktora pozwala
podnie$¢ produktywnos¢.

Ekran dotykowy 7”

Zrozumiate, dobrze widoczne komunikaty

i wyniki pozwalajg skroci¢ do minimum czas
szkolenia, unikng¢ zmeczenia operatora

i ograniczy¢ btedy cztowieka.

Intuicyjny interfejs uzytkownika
Znajome funkcje, takie jok przetgcznik,
selekfor czasu i suwak regulacji jasnosci,
pozwalajq sterowa¢ ustawieniami systemu
jak smartfonem.

Mozliwos¢ mycia

Konstrukcji ze stfali nierdzewnej o stopniu
ochrony IP69K, ktéra jest odporna na
intensywne mycie, nie pozostawia miejsca
na gromadzenie sig wilgoci ani bakterii.

Funkcja colorWeight®

Przyspiesz procesy wazenia i zminimalizuj straty
dzieki prostemu systemowi wielokolorowej
wizualizacji alarméw, ktéry wyraznie

potwierdza wyniki.
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Wybierz preferowang obudowe i konfiguracje

Terminal IND700 zapewnia stopien ochrony IP69 i dostepny jest w dwdch opcjach
obudowy:

Obudowa do trudnych warunkow otoczenia w zastosowaniach przemystowych,
w kiorych wymagana jest tgcznosc ze sterownikiem PLC i/lub infegracja sterowania
we/wy.

Obudowa klinowa (lub obudowa klinowa o higienicznej konstrukcji) do montazu na
sfole lub kolumnie umozliwiajgca ustawienie ekranu ptasko lub w pochyleniu w celu
poprawy ergonomii stanowiska pracy.

Zastosowania niestandardowe*

Prezentacja najistotniejszych informacji o procesie

produkcyjnym operatorom i/lub przetozonym za po-
mocq konfigurowalnych uktadéw*. Wigcej informacji
znajduje sie na stronie 13.

\

Konfigurowalne przyciski programowe
Dowolne przypisywanie przyciskow na ekranie doty-
kowym do najczesciej uzywanych opcji umozliwia
tatwiejszg obstuge i chroni przed pomytkami.
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Gromadzenie danych z roznych urzqdzen
Komunikacja i infegracja

Terminal IND700 obstuguje zarzgdzanie wieloma wagami i gromadzenie danych

z analogowych systemow wagowych, systemow Precision i POWERCELL®, umozliwiajgc
nawet sumowanie z uzyciem zalegalizowanych wag sumujgcych. Zaawansowane protokoty
komunikacyjne umozliwiajg tgcznosé niezaleznie od systemu PLC, a tatwa integracja
danych zapewnia bezproblemowy wglgd w aktywno$¢ urzgdzenia za posrednictwem
systemu MES lub ERP.

Platformy stotowe i podtogowe

Rozwigzanie zapewnia obstuge platform analogo-
wych, Precision i POWERCELL®, co pozwala wybie-
ra¢ z naszej petnej oferty wag, w tym platform
wagowych o wysokiej precyzji, 0 higienicznej
konstrukcji lub przenosnych.

Moduty wagowe

Moduty wagowe pracujgce na $ciskanie lub rozcig-
ganie, w wersji analogowej lub POWERCELL®, prze-
znaczone sq do wazenia zbiornikow, silosow i ko-
szy, co utatwia projektowanie i konstruowanie
niestandardowych systemdw wagowych.

Systemy wazenia POWERCELL® PDX®

Obstuga systemow o duzej nosnosci, takich jak
wagi samochodowe, wagi kolejowe i systemy
wazenia siloséw, wraz z technologiq POWERCELL®
PDX® zapewnia zaawansowane mozliwosci
monitorowania stanu.
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tatwa integracja ze
sterownikiem PLC

System wazenia jedno- lub mulfi-
wagowego mozna zinfegrowac

z automatycznie nadzorowanym
procesem dzieki integracji ze ste-
rownikiem PLC przez profokét SAl
i przemystowq sie¢ Ethernet
(Ethernet/IP, PROFINET).

-

Urzgdzenia peryferyjne
Zgodnos¢ wymiany danych i infe-
ligentne algorytmy wykrywania
danych umozliwiajg ptynng tgcz-
nos¢ z urzgdzeniami peryferyjny-
mi, takimi jak drukarki, czytniki
lub klawiatury.

Komunikacja z urzgdzeniami DIO
tatwe podtqczanie do zewnetrz-
nych czujnikow, sitownikow, urzg-
dzen lub maszyn z wyjsciem dys-
kretnym pozwala zinfegrowaé
system wazenia z istniejgcym
procesem roboczym.




Wiele poziomow mozliwych zastosowan
Pakiet aplikacji ProwWorks

Dzigki ProWorks Multi-Tools dostepne sg gotowe do uzycia, wbudowane aplikacje, ktére
usprawniajg proces produkcyjny i zwiekszajg wydajnosé. ProWorks Studio umozliwia
korzystanie z naszej biblioteki aplikacji i dostosowywanie aplikacji w Microsoft Visual
Studio.NET, pozwalajgc na jeszcze lepsze dostosowanie systemu do wymagan dotyczgeych
przeptywu pracy.

Wazenie multiwagowe
Usprawnij proste zadania wa-
zenia i infegruj dane z 1, 2 lub

nawet 4* wag bezposrednio

z systemami [T/OT. Terminal
IND700 dziata jako zalegalizo-
wana waga sumujagca**, po-
zwalajge zwizualizowa¢ caty
proces pracy na réznych wa-
gach.

* W zalezno$ci od technologii wazenia.
** LFT wedtug NTEP i OIML.
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Inteligentne napetnianie
reczne

Graficzna wizualizacja i wielo-
kolorowe alarmy dotyczqce
naruszen folerancji procesu
upraszczajq reczne dozowanie
maferiatow. Lokalna fabela
materiatow umozliwia dosfoso-
wanie parametrow materiatu
za pomocg okreslonych
atrybutow.
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Wielostrefowe wazenie
kontrolne

\Wdrozenie wazenia konirolne-
go plus/minus dla 3 lub 5 stref
zapewnia lepszq kontrole masy
nefto. Graficzna, wielokolorowa
wizualizacja alarmow strefo-
wych przyspiesza prace, a to-
lerancje stref mozna ustawic¢

w lokalnej tabeli materiatow.

Liczenie sztuk

Inteligentne algorytmy termina-
la IND700 zapewniajg najwyz-
szq doktadno$¢ w zakresie
prostego liczenia sztuk, recz-
nego uzupetniania sztuk, kon-
troli opakowan netto i klasyfi-
kacji opakowan. Parametry
materiatu przypisywane sq
niezaleznie w lokalnej tabeli
materiatow.

Klasyfikacja produktu
Klasyfikowanie pojedynczych
produkiow lub opakowan we-
dtug ich masy lub zawarfosci
sztuk moze by¢ szybsze i fa-
twiejsze. Zdefiniuj wtasne war-
fosci przedziatu od 2 do

8 klas, a wyjgtkowa graficzna
wizualizacja ostrzeze operato-
row o zakresie klas poszcze-
golnych elementow.

Programowalne aplikacje
Nasze doswiadczenie w zakresie
wazenia pozwala tatwo konfiguro-
wac aplikacje, fak by doktadnie
spetniaty wymagania dotyczgce
przebiegu pracy lub proceséw
SOP i oszczedzi¢ czas oraz koszty
prac inzynierskich. Licencja Pro-
Works Studio umozliwia korzysta-
nie ze standardowej biblioteki apli-
kacji METTLER TOLEDO i tworzenie
niestandardowych rozwiqzan za
pomocq programu Visual Studio.
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Dane techniczne

Mechaniczne i Srodowiskowe

Typy obudéw Obudowa ze stali nierdzewnej, typ 304
Wyswietlacz Kolorowy wyswietlacz TFT 17,75 cm (7 cali), ekran dotykowy (800 x 480 pikseli)
Wymiary Obudowa klinowa: 172 mm x 260 mm x 93 mm

(dt. x szer. x wys.)

Obudowa do frudnych warunkéw otoczenia: 260 mm x 157 mm x 132 mm

Masa do wysytki

Obudowa klinowa: 3,6 kg
Obudowa do frudnych warunkéw otoczenia: 3,8 kg

Ochrona przed trudnymi
warunkami Srodowiskowymi

IP69 IEC 60529 i ISO 20653

Srodowisko

Do 5000 m nad poziomem morza; do uzytku wewngirz lub na zewngtirz (typ 4)

Warunki przechowywania

0d -20°C do +60°C, wilgotnos¢ wzgledna bez kondensacji od 10% do 95%.

Srodowisko operacyjne

0d -10°C do +40°C, wilgotno$¢ wzgledna bez kondensacji od 10% do 95%

Stopien zanieczyszczenia

2

Zasilanie

100-240V AC, od -15% do +10%, 50-60 Hz, 650-275 mA

Kategoria przepieciowa

Interfejsy wagi

Wskazanie na wyswietlaczu

Wyswietlana rozdzielczos¢ fo 1 000 000 zliczen w przypadku wag z analogowymi
czujnikami wagowymi.

Rozdzielczo$¢ wyswietlania precyzyjnych platform POWERCELL®, PowerMount,
PowerDeck™, PHD i Precision (PBD, PBK, PFK) zalezy od konkretnej platformy

Typy wag

Szybkie wagi analogowe (HSALC), POWERCELL® PDX®, Precision i SICS
METTLER TOLEDO.

Liczba analogowych
czujnikéw wagowych

HSALC: czestotliwos¢ probkowania A/D 1 kHz
POWERCELL®: 100 Hz na wage, wagi podwdjne 50 Hz, cztery wagi 25 Hz
Platformy precyzyjne: w zaleznosci od uzywanej platformy

Czestotliwosci pracy
czujnikow analogowych/
cyfrowych

Obudowa klinowa: 3,6 kg
Obudowa do frudnych warunkow otoczenia: 3,8 kg

Napiecie wzbudzenia ALC

Analogowe czujniki wagowe: 10 VDC

Klawiatura

Wyczys$¢, faruj, zeruj, przenie$

Doktadnos$¢ zegara

< 1 s/dzier (bez dostepu do serwera czasu) przy statej femperaturze pokojowej 25°C

Wszystkie dane fechniczne mogq ulec zmianie.

METTLER TOLEDO Broszura Terminal IND700

Inferfejs komunikacyjny

Standardowe interfejsy

Jeden port COM1 (RS-232/RS-422/RS-485), od 2400 do 115 200 bodow
Profokot Ethernet 1000 Base-T

USB 3.0iUSB 2.0

Dyskretne we/wy (2 we, 2 wy): wejscie 5—-30 V DC, wyjscie: pdtprzewodnikowe,
30V DC, 500 mA.

Opcjonaine interfejsy

HSALC*

POWERCELL® PDX*

PowerDeck™*

Precision (komunikacja SICSpro)**
Port szeregowy RS232/RS422/ RS485

* Inferfejsy wagi obejmujg dyskretne wejscia/wyjscia — 2 we / 2 wy
** Interfejs wagi obejmuije port szeregowy COMx (RS232/RS422/RS485) oraz
dyskretne we/wy — 2 we / 2 wy

Protokoty

Wejscia USB klawiatury, polecenia ASCII do funkcji CTPZ (czyszczenie, farowanie,
transfer, zerowanie), SICS (wigkszo$¢ polecen poziomu O, poziomu 1 i poziomu 2),
wyjscie ciggte MT, dostep do wspétuzytkowanego serwera danych

Szablon wejscia ASCII: USB, port szeregowy i Ethernet z maksymalnie dziesiecioma
konfigurowalnymi szablonami wejs¢

Wyjscia: zaleznie od zapotrzebowania z maksymalnie dziesigcioma konfigurowal-
nymi szablonami transferéw

Przesytanie plikow: FTP i sFTP

Potgczenie ze zdalnym pulpitem Virtual Network Computing (VNC)

Interfejsy PLC

EtherNet/IP i PROFINET

Protokot PLC

Standard Automation Interface (SAI) 2-blokowy, 8-blokowy i w niestandardowym
formacie blokow

Sterowniki automatyki/pliki

EDS (EtherNet/IP), AOP (EtherNet/IP), GSDML (PROFINET) i ptytka czotowa

Certyfikaty interfejsow

Numer pliku ODVA (EtherNet/IP): 12318.01
Certyfikat PROFINET: 213547

Afesty

Normy miar i wag

Stany Zjednoczone: NTEP nr 22-083, klasa Il T00,000d; klasa llI/IIL 10,000d
Kanada: MC-AM-6203, klasa 11 100,000d; klasa Il 10,000d; klasa llIHD 10,000d
Europa: TC11060, dziatki zatwierdzone do klasy Il w zaleznosci od platformy;
Klasa lll, 11l HSALC 6000e; POWERCELL 10 000e

Bezpieczenstwo produktu

CSA

METTLER TOLEDO Broszura Terminal IND700
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Informacje dotyczgce zamawiania

Interfejs

Opcje

30785331 Szybki zestaw analogowy
30785332 Szybki zestaw analogowy o higienicznej konstrukcji
30785333 Zestaw POWERCELL® PDX®
30785334 Zestaw PowerDeck™
30785335 Zestaw SICSpro

30785336 Zestaw COMx (M12)
30785337 Zestaw COMx (dtawnica)
30785338 Zestaw PROFINET
30785339 Zestaw Ethernet/IP
Akcesoria

Kompatybilnos¢ z IND700

30785377 Kabel M12 RS232 DB9 zenski 3 m, zestaw

30785378 Kabel Ethernet M12 do RJ45, 3 m, zestaw

30785379 Kabel Ethernet M12 do RJ45 10 m, zestaw

30785380 Kabel Ethernet M12 RJ45 20 m, zestaw

30785381 Kabel M12, R§232/422/485, 8 stykow, 3 m, zestaw

22017604 Kabel M12 USB typu A 0,2 m

22017608 Kabel M12 USB typu A3 m

22018969 Kabel M12 we/wy cyfrowe otwarfe 10 m

30630863 Pokrywa PET, cze$¢ zamienna do terminala IND700

30630864 Uszczelki papierowe i plastikowe, cze$¢ zamienna do modelu IND700
30630865 Uszczelka gtowicy przewodowej, czeS¢ zamienna do ferminala IND700
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Przyktady zastosowan

Napetnianie jednym

materiatem
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Poznaj nasze rozwigzania serwisowe
Dopasowane do wymagan sprzefowych

Serwis METTLER TOLEDO dostarcza ustugi, kiére zwiekszajq efektywnos¢, wydaj-
nos¢ i produktywnos$¢, oferujgc pakiety serwisowe dostosowane do potrzeb opera-
cyjnych, maksymalizujgc okres eksploatacii urzqdzer i chronige inwestycje.

www.mt.com/IND-Service

Zacznij od profesjonalnej instalacji

Ustugi instalacji obejmujg wsparcie dostosowane do konkretnej sytuaciji
produkcyjnej:

¢ Profesjonalna dokumentacja 1Q/0Q/PQ/MQ

o \Wsfepne wzorcowanie i potwierdzenie przydatnosci do okreslonego celu
¢ Instalacje w strefach Ex

v,
1=\
Ss—c
Przeprowadzaj wzorcowania w celu zapewnienia jakosci
|_ _| i zgodnosci z przepisami

Profesjonalne $wiadectwo Accuracy Calibration Certificate (ACC) okresla niepewnosé

pomiaru w catym zakresie wazenia. Odpowiednie zatgczniki zawierajq oSwiadczenie

I— —I 0 zgodnosci/niezgodnosci ze stosowanymi folerancjami, fakimi jak przydatnos¢ do
okreslonego celu (GWP®), OIML R76, NTEP HB44 i inne regulacie.

Utrzymaj statg doktadnosé

Uzyskaj profesjonalne wytyczne (GWP® Verification™), w tym plan rutynowych
festow obejmujgcy cztery gtowne czynniki, dzigki ktérym mozesz osiggngé
maksymalng wydajno$¢ i zapewni¢ jakosc:

o Testy do przeprowadzenia ® Czestotliwosé testow

e Wzorce masy do uzycia o Tolerancje do zastosowania

@

Rozszerz zakres gwarancji
Dodaj dwa lata konserwacji zapobiegawczej i napraw, aby chroni¢ zakupiony sprzet
oraz osiggng¢ maksymalng produktywnos¢ i kontrole nad budzetem.

-
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Zaplanuj konserwacje

Petne plany konserwacji zapobiegawczej obejmujg kontrolg, testy funkcjonalne

i proaktywng wymiang zuzytych czesci.

Kontrole kondycji obejmujq petnq ocene aktualnego stanu urzqdzen wraz z profesjo-
nalnymi zaleceniami konserwacyjnymi.

i

www.mt.com/IND700

Wigcej informacji

Grupa METTLER TOLEDO
Dziat Przemystowy
Kontakt lokalny: www.mt.com/contacts

Zastrzegamy prawo do wprowadzania zmian technicznych
© 05.2024 METTLER TOLEDO. Wszelkie prawa zastrzezone
Dokument nr 30632020 A
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