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METTLER TOLEDO Service

Felicidades por escoger la calidad y precision de METTLER TOLEDO. El uso apropiado conforme a este manual
de usuario, asi como el calibrado y el mantenimiento regulares proporcionado por nuestro equipo de servicio
enfrenado en nuestra fabrica le asegura el funcionamiento fiable y correcto, protegiendo asi su inversion. Con-
sultenos con respecto a un conirato de servicio adaptado a sus necesidades y presupuesfo. Hay mds informa-
cion disponible en p www.mt.com/service.

Hay varias maneras importantes para garantizar el madximo rendimiento de su inversion:

1 Registre su producto: Le invitamos a regisirar su producto en www.mf.com/productregistration
de manera que le podamos informar sobre mejoras, actualizaciones y nofificaciones importantes referentes
a su producto.

2 Contacte con METTLER TOLEDO para el servicio: El valor de una medida es proporcional a su precision.
Una balanza fuera de especificacion puede disminuir la calidad, reducir los beneficios y aumentar la res-
ponsabilidad. El servicio oportuno de METTLER TOLEDO garantizard la precision y optimizard el tiempo de
actividad y la vida ufil del equipo.

= Instalacién, configuracion, integracion y entrenamiento: Nuestros represenfantes de servicio son
expertos en equipos de pesaje entrenados en la fabrica. Nos aseguramos de que su equipo de pesaje
esta listo para la produccion de una manera eficaz y oportuna de costos y que el personal estd capaci-
tado para el éxito.

= Documentacion de calibracion inicial: El enforno de instalacion y los requisitos de aplicacion son uni-
cos para cada balanza industrial de modo que el rendimiento debe ser probado v cerfificado. Nuestros
servicios de calibracion y certificados documentan la exactitud para garantizar la calidad de la produc-
cion y proporcionan un registro del sisfema de calidad del rendimiento.

= Mantenimiento de calibracion periédica: Un acuerdo de servicio de calibracion proporciona en curso
confianza en su proceso de pesaje y documentacion de cumplimiento de los requisitos. Ofrecemos una
variedad de planes de servicio que estdn programados para satisfacer sus necesidades y disefiados
para gjustarse a su presupuesto.


http://www.mt.com/service
http://www.mt.com/productregistration

Instrucciones de seguridad

Informacion sobre conformidad

Los documentos de aprobacion de dmbito nacional como, por ejemplo, la declaracion de conformidad del
proveedor de la FCC, estdn disponibles on-line o vienen incluidos en el embalaje.

www.mt.com/ComplianceSearch

Descarga de manuales
Escanee el siguiente codigo QR y haga las descargas en p www.mt.com/IND700-downloads.

/\ ADVERTENCIA

Use el dispositivo exclusivamente para el pesaje siguiendo el manual de usua-
rio correspondiente. Cualquier otro tipo de uso y manejo que difieran de los
limites establecidos en las especificaciones técnicas se considera no previsto.

/\ ADVERTENCIA

Solo personal cualificado debe realizar el mantenimiento del equipo. Tenga
cuidado al realizar comprobaciones, pruebas y ajustes que se deban llevar a
cabo con el equipo encendido. Si no se tiene en cuenta esta precaucion, se
podrian producir daiios personales o materiales.

/\ ADVERTENCIA

Mantenga el equipo alejado de procesos que generen un elevado potencial de
carga, como un revestimiento electroestdtico, la transferencia rdpida de mate-
riales no conductores, chorros de aire rapidos y aerosoles de alta presion.

/\ ADVERTENCIA

Evite colocar fundas de pldstico sobre el equipo. La funda protectora que se use
debe estar aprobada de forma oficial por METTLER TOLEDO.

/\ ADVERTENCIA

Asegirese de que la base de la bdscula, los accesorios de montaje y el termi-
nal cuenten con una toma de tierra equipotencial adecuada.

/\ ADVERTENCIA

Si el teclado, el cristal de la pantalla o la carcasa se dafan, el componente
defectuoso debe sustituirse inmediatamente. Desconecte la alimentacion eléc-
trica inmediatamente y no vuelva a conectarla hasta que el personal de mante-
nimiento cualificado haya reparado o reemplazado el cristal de la pantalla, el
teclado o la carcasa. De no hacerlo, podrian provocarse daiios personales o
materiales.
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/\ ADVERTENCIA

Solo los componentes que se especifican en el manual de usuario pueden
usarse en este dispositivo. Todos los componentes del equipo deben instalarse
de acuerdo con las instrucciones de montaje que se detallan en el manual de
usuario. La sustitucion de los componentes, el uso de unos no adecuados o el
incumplimiento de estas instrucciones pueden afectar a la seguridad intrinseca
del equipo y podrian provocar dafos personales o materiales.

/\ ADVERTENCIA

Para mantenerse protegido en todo momento contra posibles descargas eléctri-
cas, conecte el equipo solo a una toma debidamente conectada a tierra. No
quite la conexion a tierra.

/\ ADVERTENCIA

Cuando este equipo se incluye como un componente de un sistema, el diseio

resultante debe ser examinado por personal calificado que esté familiarizado

con la construccion y el funcionamiento de todos los componentes del sistema
y los peligros potenciales involucrados. Si no se tiene en cuenta esta precau-

cion, se podrian producir daios personales o materiales.

/\ ADVERTENCIA

Todos los equipos se deben instalar segun las instrucciones de montaje del
correspondiente manual de usuario. El incumplimiento de las instrucciones
puede afectar a la seguridad intrinseca del equipo y anula la aprobacion de la
agencia.

/\ ADVERTENCIA

Antes de conectar o desconectar cualquier componente eléctrico interno, o de
interconectar cables entre equipos electronicos, siempre debe desconectar la
alimentacion y esperar como minimo treinta (30) segundos antes de realizar
cualquier conexion o desconexion. Si no se tienen en cuenta estas precaucio-
nes, se pueden producir lesiones personales, dafios en el equipo o su destruc-
cion.

/\ ADVERTENCIA

Sustituir los componentes del equipo por piezas no originales puede provocar
pérdidas de rendimiento y daios materiales. Use solo piezas de repuesto y
accesorios originales o compatibles de METTLER TOLEDO.

/\ ADVERTENCIA

Asegiirese de que los circuitos de comunicacion estén conectados exactamente
como se muestra en la seccion de montaje de su correspondiente manual de
usuario. Si los cables no estdn conectados correctamente, el equipo o la placa
de interfaz podrian dainarse.



/\ ADVERTENCIA

mente sensibles.

/\ ADVERTENCIA

Evite la exposicion solar directa.

/\ ADVERTENCIA

las normativas especificas del pais.

/\ ADVERTENCIA

/\ ADVERTENCIA

>P BB P

Tenga en cuenta las precauciones para manipular dispositivos electrostatica-

La conexion a la red de la fuente de alimentacion debe realizarla un electri-
cista profesional autorizado por el propietario y de acuerdo con el diagrama de
terminales correspondiente, las instrucciones de montaje complementarias y

Antes de realizar las tareas de mantenimiento, desconecte este dispositivo.

La puesta a tierra de proteccion debe comprobarse después de la realizacion
de las tareas de mantenimiento. Realice la comprobacion entre el contacto de

la puesta a tierra de proteccion en el conector de alimentacion y la carcasa.
Esta comprobacion debe documentarse en el informe de mantenimiento.

De conformidad con la Directiva Europea 2012/19/UE sobre Residuos de Aparatos Eléctricos
y Electronicos (RAEE), este dispositivo no puede desecharse con la basura domestica. Esto
también se aplica a los paises no pertenecientes a la UE, segun sus requisitos especificos.

Deseche este producto de acuerdo con la normativa local en el punfo de recogida especifi-
cado para aparatos eléctricos y electronicos. Si fiene alguna duda, péngase en contacto con
la autoridad responsable o con el distribuidor al que compro este aparato. En caso de que
este aparato se eniregue a terceros, fambién deberd relacionarse el contenido de esta nor-
mativa.
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1

1.1

IND700

Introduccion

EI IND700 es un terminal de pesaje basado en PC con pantalla tdctil a color. Representa la dltima tecnologia
de pesaje de METTLER TOLEDO vy es el terminal de pesaje mds versdtil para aplicaciones de varias bdsculas
en zonas no peligrosas.

El terminal es un indicador de pesaje de uno o varios rangos de alto rendimiento disefiado para su uso con

celulas de carga analégicas de alta velocidad, redes digitales POWERCELL/PowerDeck y bases de bdsculas
Precision. Los datos de medicion precisos, desde miligramos hasta toneladas, se proporcionan mediante un
unico paquete rentable que se integra facilmente en los sistemas existentes.

La fuente de alimentacion interna se conecta al voltaje de CA de nivel de linea mediante un cable de alimenta-
cion estdndar adecuado para la regién en la que se usa.

Hay disponibles inferfaces de comunicacion de red industrial y PC mejoradas, y se incluyen opciones de E/S
discrefas que proporcionan control para aplicaciones de procesos como el llenado. El versdtil IND700 se
puede actualizar con una variedad de paquetes de software de aplicaciones especiales que afiaden funciones
de rendimiento donde sea necesario. Estas caracteristicas hacen de este terminal la combinacion perfecta para
casi cualquier aplicacion de pesaje en muchas industrias, entre las que se incluyen:

e Farmacéutica e Pefroguimicas e Refinado
e Fresado e Agricultura e Cosméticos y fragancias
e Especialidades quimicas e Recubrimientos y tinfas

Vision general de IND700

Aspectos mecdnicos
» Dos tipos de carcasas para adaptarse a diferentes usos y ubicaciones
— Terminal para enfornos dificiles (sobremesa/pared) con conectores M12
- Terminal para entornos dificiles (sobremesa/pared) con pasacables
— Terminal Wedge con conectores M12
— Terminal Wedge para aplicaciones higiénicas

Fig. 1: Carcasas IND700 para entornos dificiles (parte trasera) y cufia (parte delantera)

e (Carcasa de acero inoxidable de tipo 304
e Panfalla tactil TFT a color de 7" (800 x 480)
e Interfaz de usuario intuitiva en la pantalla tactil a color

Infroduccién
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¢ Teclas de funcion tdctiles capacitivas con retroiluminacion: Borrar, Tara, Cero, Transferir

Interfaz

« Conecfe una o dos bases de bdsculas mediante la interfaz analégica de alta velocidad, POWERCELL®,
PowerDeck™ o Precision

¢ Las tarjetas de inferfaz de la bdscula afiaden opciones:
- Interfaz analdgica de alta velocidad con inferfaz DIO de 2 entradas/2 salidas
— Interfaz de bascula POWERCELL/PowerDeck con DIO de 2 enitradas/2 salidas
- Interfaz de bdscula Precision con 2 entradas/2 salidas DIO y COMx (RS232/RS422/RS485)
« Varias opciones de interfaz de comunicacion, incluidos los puertos serie y la entrada/salida discrefas:

— Estdndar 1 COMT (RS232/RS422/RS485), 1 protocolo Ethernet 1000 Base-T, 1 USB 3.0, 1 USB 2.0,
1 E/S discretas (2E/2S)

— Puerto serie RS232/RS422/RS485 opcional
e Compatibilidad con las siguientes inferfaces de red industrial:
— PROFINET
— EtherNet/IP
Funcion
» Pesaje bdsico que incluye puesta a cero, tara y fransferencia de datos
* Reloj en tiempo real con bateria de reserva
e Memoria Alibi con almacenamiento para hasta 100 000 registros

« Cambio de unidad entre fres unidades diferenfes, incluidas unidades personalizadas (No soportado en la
Fase 1.)

« Diez plantillas personalizables para facilitar la produccion y fransferencia de informes
¢ Calibracion CalFREE™ sin pesas de prueba
¢ Hasta cuatro bdsculas légicas con interfaz de bascula POWERCELL
Aplicacién
¢ Capacidad de aplicacion estdndar: formularios de identificacion
¢ Los siguientes mddulos de software de aplicacion, habilitados con la licencia de ProWorks Multi-Tools:
- Recuenfo
— Objetivo manual - Clasificacién
— Objetivo manual - Llenado
— Objetivo manual - Sobra/Falta
— Totalizacion

Nota: la fotalizacion y el recuento se pueden combinar con cualquiera de las aplicaciones de objetivo
manual.

1.2 Especificaciones IND700

Especificaciones

Tipo de carcasa

Carcasa de acero inoxidable de tipo 304

Dimensiones

Consulte [Dimensiones fisicas » pdgina 10]

Peso de expedicion

« Wedge: 3,6 kg
« Entorno dificil: 3,8 kg

Profeccién del entorno

Wedge: IP68; Entorno dificil: IP69K

Condiciones ambientfales

Para uso en interiores o exteriores (tipo 4)

Alfitud

Hasta 5000 m por encima del nivel del mar

Entorno operativo

-10°C a40°C (14 °F a 104 °F), humedad relativa del 10 % al 95 %, sin
condensacion

Grado de contaminacion

2

Alimentacién

100 0 240V CA, de =15 % a +10 %, de 50 a 60 Hz, de 650 a 275 mA.

Categoria de sobretension

IND700




IND700

Especificaciones

Pantalla

Pantalla tactil a color TFT de 17,75 ¢cm (7") (800 x 480)

Pantalla de peso

Resolucion de pantalla HSALC: hasta siete digitos

Resolucion de pantalla de POWERCELL®, PowerMount™, PowerDeck™ o
bases de precision (PBD, PBK, PFK): determinada por la base especifica en
uso

Tipos de bdscula

Analogica, POWERCELL, PowerMount, PowerDeck, precision

NUmero de células analdgicas

Hasta 8 x 350 ohmios, 2 0 3 mV/V

Velocidad de actualizacién ana-
|6gica/digital

Opcién HSALC: analégica inferna de 1000 Hz, comparacion de objetivos de
1000 Hz

Opcion POWERCELL: 100 Hz por bascula, 50 Hz en dos bdsculas, 25 Hz
en cuatro bdsculas

Bases de precision: deferminadas segln la base

Tension de excitacion de la
celula de carga analogica

10V CC

Teclado

4 teclas: Borrar, Tara, Cero y Transferir

Comunicacion

Interfaces estdndares:

e Un COM1 (RS-232/RS-422/RS-485), de 2400 a 115 200 baudios
* Protocolo Ethernet 1000 Base-T

e USB3.0

e USB2.0

e E/S discreta (2E/2S)

Interfaces opcionales:
« HSALC*

» POWERCELL/PowerDeck*

» Precision**

« PROFINET o EtherNet/IP

. Puerfo serie, RS232/422/485

. Puerto serie COMx en la tarjeta opcional de precision, RS232/422/485
* Las interfaces de bascula fambién incluyen E/S discreta, 2 entradas/2
salidas
** | a interfaz de la bascula tambien incluye puerto serie COMx (RS232/
RS422/RS485) y E/S discreta, 2E/2S

Protocolos

e Entradas de serie: SICS (la mayoria de los comandos de nivel O y nivel
1, seleccion de comandos avanzados de los niveles 2 y 3), fransferen-
cia

¢ Salidas de serie: demanda con hasta diez plantillas configurables o pro-
focolo de host SICS; interfaz con hasta 8 mddulos de entrada/salida
ARM100

Aprobaciones

Pesos y medidas
e EE. UU.: NTEP, n.° 22-083
— Clase 1l 100 000d
— Clase IlI, 1L 10 000d
e Canadd: MC - AM-6203
— Clase Il T00 000d
— Clase Il TO 000d y clase il HD 10 000d
e FEuropa: TC11060
- Clase Il, divisiones determinadas segun la plataforma
— Clase IlI, I, HSALC 6000e; POWERCELL 10 000e

Seguridad de producto
* CSA

Infroduccién
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1.3

1.3.1

1.3.2

1.4

1.5

Infroduccién

Entorno operativo
« Utilice el ferminal de pesaje Unicamente cuando no sean posibles los procesos electroestdticos que provo-
quen descargas de propagacion.

¢ Mantenga el terminal alejado de procesos que generen un elevado potencial de carga, como un revesti-
miento electroestdtico, la fransferencia rapida de materiales no conductores, chorros de aire rapidos y aero-
soles de alta presion.

« Elija una superficie estable y sin vibraciones para montar el terminal.
» Asegurate de que no haya fluctuaciones excesivas de femperatura ni exposicion directa a la luz solar.

 Evite las corrientes de aire en la plataforma de pesaje (por ejemplo, de ventanas abiertas o aire acondicio-
nado).

¢ Calibre el ferminal después de cualquier cambio importanfe de ubicacion geogrdfica.

Temperatura y humedad

El terminal puede almacenarse y operar a las temperaturas y condiciones de humedad relativa indicadas en
Especificaciones

Proteccion del medio ambiente

El terminal cuenta con la profeccion medioambiental indicada en [Especificaciones IND700 » pdgina 8].

Inspeccion y lista de verificacion del contenido

Verifique el confenido e inspeccione el paquete inmediatamente al recibirlo. Si el confenedor de envio estd
danado, revise si hay dafios internos y presenfe una reclamacion por dafios de fransporte con el operador Si
es necesario. Si el contenedor no esta dafado, refire el producto de su paquete de proteccion, observe cémo
estd empacado e inspeccione cada componente para defectar posibles dafios.

Si es necesario enviar el producto, es mejor usar el contenedor original. Se debe empacar correctamente el
producto para asegurar su fransporte correcto.

El paquete del producto debe incluir los elementos que se indican a confinuacion, pero estos pueden variar en
funcién de la region:

e Terminal IND700 ¢ Bolsa de piezas varias
e Instrucciones de seguridad

Dimensiones fisicas

Las dimensiones de las dos versiones de la carcasa del IND700 se indican en milimetros y pulgadas.

IND700



1.5.1 Carcasa para entornos dificiles

IND700

260 mm/ 10.24"

.
.
..i..-

METTLER TOLEDO IND700
2 @B osrenzosa
/.000
©
< - 2
E 0.250 kg PT NET
E
<
N
g >
231.2mm/9.1"
Fig. 2: Vista frontal
\
$s
RS
VvV E
éS
~N 170 mm / 6.69"

©

130 mm/5.12"

Fig. 3: Vista lateral
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100 mm / 3.94"

Fig. 4: Vista inferior con orificios de montaje

1.5.2 Carcasa de cuiia
260 mm/ 10.24"

79.4 mm/3.13"

231 mm/9.1"

Fig. b: Vista frontal
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170 mm/6.7"

132.5mm/5.22"
Fig. 6: Vista lateral

T EEr "2l

" — % b u k .

Fig. 7: Vista inferior con orificios de montaje

1.6 Fecha de fabricacion
La fecha de fabricacion de un terminal esfa disponible para los técnicos de MT en una base de datos interna.
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1.7 Identificacion de modelo

Infroduccién

Consulte el siguiente grdfico para confirmar el modelo y la configuracion del terminal IND700.

— Tipo de producto
— Namero de modelo

— Version
~Inferfaz 1 o ranura 1

— Interfaz 2 o ranura 2
— Inferfaz 3 o ranura 3

-

— Tipo de carcasa/pantalla/conector principal

r— Inferfaz 4 o ranura 4
~—Comunicacion 1 o ranura 5
Comunicacion 2 o ranura 6

—Conectividad
Licencia de aplicacion de software
Licencia complementaria de software
Alimentacion
’> F Aprobacién

oo oo

L L0 = Ninguno

1 = Corriente de CA
0 = Ninguno
0 = ProWorks
1 = ProWorks Multi-Tools
2 = ProWorks Studio
3 = ProWorks Studio y Multi-Tools
—0 = Ninguno
E = EtherNet/IP (M12 x 2)
T = PROFINET (M12 x 2)

L0 = Ninguno

E = Conector Ethernet estdndar (M12)
U = Conector host USB estandar (M12)

0 = Ninguno

2 = Puerfo serie COMx opcional: solo conector M12 (RS232/422/485)

D = Conector DIO1 estdndar (M12)
3 = Conector DIO2 estdndar (M12)
U = Conector de host USB estandar (M12)

L-700
- Terminal

0 = Ninguno

~ Ninguno

— 0 = Ninguno
5 = PowerDeck (M12)

8 = Precision (SICSPro M12)

D = conector estandar DIOT (M12)

— 0 = Ninguno
1 = Analdgico de alfa velocidad (pasacables)
5 = PowerDeck (M12)

C = Puerfo serie estandar COM1 - Conector M12 (RS232-422-485)
D = Conector DIO estandar (M12)

1 = Analégico de alta velocidad (pasacables)
6 = POWERCELL PDX y PowerMount (pasacables PDX)

B = Puerto serie opcional (RS232/422/485)
2 = Puerfo serie COMx opcional: solo conector M12 (RS232/422/485)

6 = POWERCELL PDX y PowerMount (pasacables PDX)

8 = Precision (SICSPro M12)
B = Puerto serie opcional (RS232/422/485)

- C = Cufia, pantalla de 7", conectores M12
S = Cufa higiénica, pantalla de 7", conectores M12, ventilacion GoreTex, pasacables NSF para cable de alimentacion y HSALC

G = para entornos dificiles, pantalla de 7", pasacables

M = para entornos dificiles, pantalla de 7", conectores M12

— 00 = Zonas estandar/no peligrosas

Fig. 8: Idenfificacion del modelo IND700
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1.8 Pantalla tdctil

Pantalla principal - Vista de pantalla principal

1 2 3 4 5
é:é @ 25,Aug_2220:2:
123 1+2 Max 560 kgd=20g ——1 6
74. 58 kg | 7
-8
] ]—-M 1 Max 500 kg d =20 g m 2 Max 60 kg d =10 g

70.00kg 4.58I<g
mfc Tlo mlerm[o[n BFo

Fig. 9: Elementos de la pantalla principal

1 Boton Mend 7 Pantalla de peso con unidad

2 Cuadro de mensaje 8 Linea de estado

3 Nivel de acceso 9 A la siguiente cinfa de teclas programables
4 Seleccion de idioma 10 Linea de feclas programables

5 Hora y fecha 11 Numero de la béscula activa

6 Informacion metrologica, alternando con el 12 Indicadores de bdscula de suma

rango de temperatura permitido

Pantalla principal - Vista de la aplicacion

Cuando una aplicacion estd activa, la pantalla se divide en la pantalla de peso (arriba) y la pantalla de aplica-
cion (abajo).

s 08:55
& @ 26.Jan.2024

EE1 -10.0°C / +40.0°C
=
2 . 7 5 O kg
2.750 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target .
1 Aluminum scra 1.5k 35k —Informacion de
= R 9 configuracion de la
Over Tol. aplicacion
+3 kg
‘ v r . . 7z o
— Visualizacion del grafico
de barras
PT 2| [ ©
Preset Tare Tare Table Switch Units | Alibi Memory | Higher Res I!tg‘orm Material Table Target
Fig. 10: Ejemplo de vista de aplicacion
13 Informacién de aplicacién
14 Elemenfos de visualizacion de la aplicacion, p. €j., informacion de recuento de piezas, grd-

fico de barras para aplicaciones de llenado y exceso/defecto

IND700 Infroduccién
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Infroduccién

Boton Meni
Al pulsar B=, se abre el siguiente mend:

l
Main Screen View

{3y Enter Setup

' @ Terminal 3

2] Login/Logout

() Power N

Fig. 11: Menu principal

Tenga en cuenta que el elemento Alimentacion solo aparece si el nivel de inicio de sesion es Supervisor 0
Administrador.

Terminal: muestra la direccion IP del terminal, informacion metrolégica detallada e informacion defallada
del ferminal. Consulte [Acceso a la informacion del terminal » pdgina 48].

Iniciar sesion/cerrar sesion: consulte [Inicio y cierre de sesion » pagina 34].
Entrar a configuracion: entre a la configuracion de IND700. Consulte Funcionamiento de la configuracion.
Cambiar entre la vista de la aplicacion y la vista de la panfalla principal:

Ejemplo: el recuento estd activo y se necesita un pesaje sencillo para pesar otra muestra. Cambie a la vista
de la panfalla principal, realice la operacion de pesaje sencillo y, a continuacion, vuelva a focar el ele-
menfo del mena para volver a la vista de la aplicacion.

Salir de la aplicacion (solo nivel de Supervisor o Administrador): se sale de la aplicacion IND700. Apare-
cerd el escritorio de Windows.

Cuadro de mensaje

El icono de estado del cuadro de mensaje varia en funcién del Ultimo mensaje registrado.
Los mensajes se clasifican con los mismos iconos.

8 Error grave

Advertencia

A
0 Informacion
-

No hay mensajes nuevos desde la ultima consulta del cuadro de mensaje

IND700
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Ejemplo del contenido del cuadro de mensaje:

==

@ Scale 2 not responding.
A Scale not calibrated
@ Scale 2 not responding.
A Scale not calibrated
9 Scale 2 not responding.
ﬁ Scale not calibrated

ﬁ Scale 2 not responding.

23/Feb/2021 9:09 AM
23/Feb/2021 9:08 AM
22/Feb/2021 10:16 AM
22/Feb/2021 10:16 AM
22/Feb/2021 10:11 AM
22/Feb/2021 10:10 AM

22/Feb/2021 10:07 AM

@) init zero could not be done  22/Feb/2021 10:07 AM

Visualizacion del nivel de acceso

EI IND700 ofrece tres niveles de acceso. El nivel actual se indica mediante los pequefios cuadrados incluidos
en el simbolo del operario en la barra del sistema:

Operador

Supervisor

Administrador

OO

EEO

Solo nivel de funcionamiento, sin
derechos de configuracion

Todos los derechos, excepto los
derechos de aprobacion y calibra-
cion

Todos los derechos, incluidos los
derechos de aprobacién y calibra-
cion

Para la configuracion del usuario, consulte [Seguridad del usuario » pagina 317.
Todos los niveles de acceso pueden cambiar el idioma del terminal tocando el icono del globo terrdqueo: @.

Acceso a la configuracion
Tenga en cuenta que si el nivel de acceso actual se cambia a un nivel superior o inferior
mientras se muestra la configuracion, los cambios en el acceso a los pardmetros de confi-
guracion no se modificaran hasta que se cierre y se vuelva a abrir la configuracion. Por lo
tanto, si un inicio de sesion como Administrador se sustituye por un inicio de sesién como
Operador mientras se muestra una pantalla de configuracion, la linea del sistema del fermi-
nal indicard un nivel de inicio de sesion como Operador, pero oforgard acceso al nivel de

Administrador.

Linea de estado

En la linea de estado, se pueden mostrar los siguientes simbolos:

>0< Puesta a cero X xxx kg T |Peso de tara actual

B/G Peso bruto X, xxx kg PT  Preajuste de tara actual

NET Peso nefo X, Xxx kg M |Peso de fara con correccion del signo
nefo (memoria), solo bdsculas
POWERCELL/PowerDeck

Funcion MinWeigh activa Error de MinWeigh

Infroduccién

17



18

Infroduccién

>l1l<, >12l<,
>13l<

Rango de pesaje actual, solo varias
bdsculas de rango/intervalo

Monitor de estabilidad

Teclas programables

Hay disponibles las siguientes teclas programables, separadas en hasta tres cintas de teclas programables.
Tenga en cuenta que algunas de estas feclas programables se muestran cuando una aplicacion estd en uso y
no aparecen en el [Editor de arrastrar y soltar teclas programables » pagina 205].

Borrar Transferir dafos
Tara Tara predeterminada
Cero Ver tabla de fara

Cambiar béscula

Mayor resolucion: alferna entre pantallas
de pesaje estandar y de alta resolucion

Cambiar unidades

Objetivo

Ver memoria Alibi

Ver tabla de fransacciones

C
T
0
A%
!
)

NUmero de referencia fijo

Ver formulario de identificacion (formulario
ID)

P Dpd O30

=&  Cambiar la pantalla de peso entre el valor NUmero de referencia variable
Switch weight 0@ PeSO y el nimero de piezas
+ Afiadir al fotal Tl-& | Cambiar la pantalla de peso entre el valor
switch weight € PeSO y el ndmero de piezas inactivas
D Plantilla enfrada: muestra una lista emer- S Llamar/borrar fotal
vt empiace || 9ENTE de plantillas dISpOﬂIb/leS'. La ’reclo'
programable solo aparecerd si se ha asig-
nado al menos una plantilla a una [cone-
Xion » pdgina 2247 y la conexidn estd
configurada con la opcion Seleccionable
con tecla programable habilitada.
EEE Aplicaciones: alternar entre la vista de apli- I._g.l Repetir transaccion (reimprimir)
cacion y la vista de pantalla principal o
Home

La enfrada de dafos se puede realizar conectando un teclado y un ratén externos o usando los teclados del
sistema. Consulte [Entrada de datos » pagina 45] para obfener mds informacion sobre el uso de estas pan-

tallas.
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1.9 Conexiones, puertos e interruptores de la PCB principal

Los conectores y ofras caracteristicas de la PCB principal del IND700 se indican en la siguiente ilustracion.

Fig. 12: Conexiones e inferruptores de la PCB principal del IND700

11 12

13

14

15

16

1 Discrete 1/0 2 COM1 (RS232/422/485)
3 SW2 4 SD Card Slot (not used)
5 USB 3.0 6 USB 2.0

7 1000Base-T LAN 8 Slot 1

9 Slot 2 10 |Industrial Network

11 12 VDC input 12 | Fan connector

13 |HMl interface 14 |SWI

15 | Debug (do not use) 16 |USB extension connector

Infroduccién
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1.10 Interfaces de basculas y tarjetas opcionales

El terminal IND700 proporciona las siguientes tarjefas opcionales para la conexién de diferentes tipos de bds-
culas y para la comunicacion de la red industrial. En la siguiente figura, se indican las ubicaciones de estas
opciones.

Célula de carga Bascula de  POWERCELL® / Red industrial
analégica de alfa velocidad  precision PowerDeckT'V' PROFINET, EtherNet/IP

Fig. 13: Ubicaciones de instalacion de la interfaz y las opciones de IND700

Las tarjetas opcionales de interfaz de bascula se monfan en la ranura 1 0 en la ranura 2. La farjeta de inferfaz
de red industrial se monta en el conector indicado en la figura anterior.

Tarjeta de interfaz de bdscula analégica de alta velocidad (HSALC)

La tarjeta HSALC (n.° de pieza 30554297) permite la conexion de células de carga analdgicas. Cada inferfaz
HSALC puede controlar hasta ocho células de carga analégicas de 350 ohmios. Ademds, la tarjeta presenta
dos entradas discrefas y dos salidas discretas.

20 | Introduccion IND700



CCRC IR
660060000

Fig. 14: Tarjeta de bdscula HSALC

Tarjeta de interfaz de bdscula POWERCELL®

La placa de interfaz de bascula POWERCELL (n.° de pieza 30521649) se usa con células de carga POWER-
CELL PDX/PowerMount de METTLER TOLEDOQ, instaladas en sistemas de pesaje de vehiculos y depésitos gran-
des, o con bdsculas PowerDeck. Ademds, la tarjeta cuenta con dos eniradas discretas y dos salidas discretas.

0 e

T

Fig. 15: Tarjeta POWERCELL

Tarjeta de interfaz de bdsculas Precision

La farjeta de inferfaz de la bascula Precision (nimero de pieza 30529386) suministra 12 V CC para las plata-
formas de pesaje de precision. Esta farjeta opcional fiene dos caracteristicas adicionales: una inferfaz para dos
enfradas discretas y dos salidas discretas, y un puerto serial RS232/RS422/RS485 adicional denominado
COMXx. El puerto serial de siefe clavijas de la tarjeta de interfaz ne proporciona conexiones de +5 V ni GND.

IND700 Infroduccién | 21



Fig. 16: Tarjeta de bdscula Precision

Tarjeta opcional de red industrial

La tarjefa opcional de red industrial se puede configurar para PROFINET (n.° de pieza 30529337) o EtherNet/
IP (n.° de pieza 30708327). Los dos puertos RJ45 (puerto A y puerfo B) permiten el protocolo de redundan-
cia de medios (MRP) o el anillo a nivel de dispositivo (DLR).

Fig. 17: Tarjefa opcional de red industrial

Velocidades de actualizacion de Ethernet industrial
Velocidades de actualizacion de la opcion Ethernet industrial

Configuracion del sistema PROFINET EtherNet/IP
HSALC, 1 bdscula 66 Hz 64 Hz
HSALC, 2 bdsculas 50 Hz 49 Hz
POWERCELL, 4 bdsculas 15 Hz 14 Hz

1.11 Conexiones

Las conexiones se realizan mediante las aberturas de la parte posterior de las carcasas del IND700. Las aber-
turas se asignan como se indica a continuacion.
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1.11.1 Modelo de cuiia IND700

IND700

Fig. 18: Modelo de cufia IND700 con aberturas para cables

Asignaciones de aberturas para cables del modelo de cufia

Posicion Tamaiio del conector | Didmetro |Funcion
del cable
1 Conector M12 x 1,5 - e Efhernet
* USB
2 Conector M12 x 1,5 - e USB
e DIOT (fodas las E/S de la farjefa principal y la bdscula
D,
e DIO2 en bascula 2 (5 clavijas)
e COMx
3 Depende de la interfaz - e Bascula 2
de la bascula
Conector M12 x 1,5 - e Conector serie M12 solo para COMx (7 clavijas)
e DIOT (fodas las E/S de la farjeta principal y la bdscula
1, 12 clavijas)
4 Conector M12 x 1,5 - e COM opcional
Bascula 1
Pasacables M16 x 1,6 5-10mm | = Bdscula 1, si la célula de carga analdgica de alta veloci-
dad (HSALC)
5 |ConecforM12 x 1,5 - e DIOT (fodas las E/S de la farjefa principal y la bdscula
D
COM 1 de la tarjeta principal
6 Pasacables M16 x 1,56 [5-1T0 mm |« Alimenfacion
7 Ventilacion M12 -  Ventilacion GORE-TEX; no estandar para el modelo de
cufa
Notas

e COMXx en la posicion 2 usa un arnés de cables con un conector M12. Esfa asignacion solo es posible si se
ha instalado una interfaz Precision como Bascula 1.

Los conectores M12 se usan en todas las ubicaciones, a menos que la interfaz de la bascula requiera lo
contfrario.

» El modelo de cufia no es compatible con las opciones de Red industrial
e La ventilacion de GORE-TEX (7) es opcional y no estd incluida en la configuracion predeterminada.
e Debido a la disposicion fisica y la longitud de los arneses infernos, solo son posibles las siguientes ubica-

ciones de conecfores:
DIO M12 Posiciones 2, 305
USB M12 Posiciones 1 0 2
Ethernet M12 Posicion 1
COM1 M12 Posicion 5

Infroduccién
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(COMx M12 (bdscula Precision)

\Posiciones 203

1.11.2 Modelo de cuiia IND700, opcidn higiénica

Fig. 19: Modelo de cufia IND700 (opcién higiénica) con aberturas para cables

Modelo de cufia (opcion higiénica) con asignaciones de aberturas para cables

Posicion Tamaiio del conector  Didmetro del cable |Funcion
1 Conector M12 x 1,5 - e Ethernet
e USB
2 Conector M12 x 1,5 - * USB
e DIOT estdndar en la farjeta principal o bascula 1
(12 clavijas)
e DIO2 en bascula 2 (5 clavijas)
» Conector serie M12 solo para COMx (7 clavijas)
3  |Consulte la posicién 4 |- e Bdscula 2 (consulfe la posicion 4 para ver los
para ver los conectores conectores de la bascula que se deben usar)
de la bascula
Conector M12 x 1,5 - e Conector serie M12 solo para COMx (7 clavijas)
e DIOT estandar en la farjeta principal o bascula 1
(12 clavijas)
4 Conector M12 x 1,5 - e POWERCELL/PowerDeck
e Precision
» Puerto serie opcional M12 (7 clavijas) (RS232/
RS422/RS485)
Pasacables NSF M16 x |5,5-7 mm o e Célula de carga analégica de alta velocidad
1,5 7-10 mm (HSALC)
5 Conector M12 x 1,5 - e Solo conector estdndar COMT M12 (RS232/
RS422/RS485)
e DIOT estdndar en la farjeta principal o bédscula 1
(12 clavijas)
6 Pasacables NSF M16 x |5,5-7 mm e Alimentacion
1,5
7 Ventilacion M12 x 1,5 |- e Ventfilacion GORE-TEX; no se insfala en fdabrica,
pero se incluye en el kit de instalacion, indicado
como “NO NSF” en la documentacién
Nota

¢ El modelo de cuiia no es compatible con las opciones de Red industrial

Notas

e Se usan pasacables NSF especiales para el HSALC y los conectores de alimentacion
¢ Se incluye una ventilacion de GORE-TEX en el kit de instalacion. Esta ventilacion no estd aprobada por la

NSF

¢ Se afiade una cubierta de PET en el panel tactil
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Fig. 20: Ventilacion GORE-TEX en el lateral del modelo de cufia

1.11.3 Modelo IND700 de 7" para entornos dificiles, opcion M12

IND700

Fig. 21: Modelo IND700 de 7" para entornos dificiles (opcion M12) con aberturas para cables

Modelo de 7" para entornos dificiles (opcion M12) con asignaciones de aberturas de cables

Posicion |Tamaio Didmetro del cable |Funcion
1 Conector M12 x 1,5 - e Cable M12 para red industrial
2 Conector M12 x 1,5 - e Cable M12 para red industrial
3 Reservado - -
4 Conector M12 x 1,5 - e Bascula 1: PowerDeck

e Bascula 1: precision

e Puerto serie opcional M12 (7 clavijas)
(RS232/RS422/RSA85)

Pasacables M16 x 1,5 |5-10 mm e Bascula 1: célula de carga analdgica de alta
velocidad (HSALC)
Pasacables PDXM16 x  5-10 mm * Bascula 1: POWERCELL (Vehiculo)
1,5
5 Conector M12 x 1,5 - ¢ DIO2 en bascula 2 (5 clavijas)

e Conector serie M12 solo para COMx (7 clavi-
jas), solo si la bascula 1 es una interfaz Pre-
cision

6 Conector M12 x 1,5 - e DIO (fodas las E/S de la farjeta principal y la
bascula 1, 12 clavijas)

7 Conector M12 x 1,5 - e Ethernet

8 Conector M12 x 1,5 - e USB

Infroduccién
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9 Conector M12 x 1,5 - e Bascula 2: PowerDeck
e Bdscula 2: precision
e Bdscula 2: serie (RS232, RS422, RS485)
Conector M16 x 1,5 5-10 mm e Bdscula 2: célula de carga analdgica de alta
velocidad (HSALC)
Conector M16 x 1,5 - e Bdscula 2: POWERCELL (vehiculo)
10 | Conector M12 x 1,5 - e COM1 serie (RS232/RS422/RS485) M12 (8
clavijas)
11 Conector M16 x 1,5 5-10 mm » Alimentacion

Notas

e Los conectores M12 se usan en todas las ubicaciones, excepto en el cable de alimentacion y HSALC, que
siempre usan pasacables.

e Se incluyen conectores M12 para USB, Ethernet, COM1 y DIO estdndar. No es necesario seleccionarlos en
la SCK

e Los conectores M12 para COM2 y DIO2 no estdn incluidos. No es necesario seleccionarlos en la SCK

e El conector M12 puede admitir hasta 12 DIO en total. Si se insfala una segunda bdscula, el terminal se
configurard con todas las DIO conectadas excepto la ENTRADA 2 en la segunda farjeta de la bédscula.

« Todas las versiones de 7" para entornos dificiles solo admiten el cable M12 para las opciones EtherNet/IP
y PROFINET

1.11.4 Modelo IND700 de 7" para entornos dificiles, opcion de pasacables

Fig. 22: Version del IND700 de 7" para entornos dificiles (opcion de pasacables) con aberturas para cables

Modelo de 7" para entornos dificiles (opcion de pasacables) con asignaciones de apertura de cables

Posicion |Tamaio Didmetro del cable |Funcion
1 Conector M12 x 1,5 - e Cable M12 para red industrial
2 Conector M12 x 1,5 - e Cable M12 para red industrial

3 Pasacables M25 x 1,5 13-18 mm; requiere | USB
un ojal de uno 'y dos |«  Ethernet
orificios
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4 Conector M12 x 1,5 - e Bdscula 1: PowerDeck
e Bdscula 1: precision
Pasacables M16 x 1,5  |5-10 mm e Bdscula 1: célula de carga analdgica de alta
velocidad (HSALC)
e Puerto serie opcional (RS232/RS422/
RS485)
Pasacables PDX M16 x  |5-10 mm e Bdscula T: POWERCELL (Vehiculo)
1,5
5 Pasacables M16 x 1,5  |5-10 mm e DIO2 en la bdscula 2
6 Conector M16 x 1,5 5-10 mm e DIOT (fodas las E/S de la tarjefa principal y
la bascula 1, 12 clavijas)
7 Reservado: conector M16 |- -
8 Conector M16 x 1,5 5-10 mm e COM2 de la bascula Precision, si se instala
como bascula 2
9 Conector M12 x 1,5 - Para la segunda ranura opcional:
e Bdscula 2: PowerDeck
e Bdscula 2: precision
Conector M16 x 1,5 5-10 mm e Bdscula 2: célula de carga analdgica de alta
velocidad (HSALC)
e Puerto serie opcional (RS232/RS422/
RS485)
e Tarjeta opcional DIO adicional
Pasacables M16 x 1,5 5-10 mm e Bdscula 2: POWERCELL
10 |Conector M16 x 1,5 5-10 mm e COMI
11 Conector M16 x 1,5 5-10 mm e Alimentacion
Notas

La versién de 7" para entornos dificiles con pasacables solo usa pasacables para las conexiones, excepto
para la bascula Precision, la bascula PowerDeck y la opcion PLC, que siempre usan conectores M12.

En la versién de 7" para entornos dificiles con pasacables, el pasacables M25 se instala con pasacables
de uno y dos orificios, disponibles en el kit de insfalacion para las opciones USB y Ethernef. También se
incluyen pasacables para COM1, COM2 y los estandares DIO1 y DIO2; no es necesario seleccionarlos en

la SCK

Todas las versiones de 7" para enfornos dificiles solo admiten el cable M12 para las opciones EtherNet/IP
y PROFINET.

Infroduccién
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2 Operacion

En estfa seccion, se proporciona informacion sobre la navegacion por la inferfaz hombre-mdaquina y las carac-
teristicas y funciones bdsicas del IND700.

El funcionamiento especifico de cada terminal IND700 depende de las funciones y los pardmetros habilitados
que se configuran en la configuracién. Estos pardmetros de configuracion se describen en [Configuracion »
pdgina 76]. La configuracion y el funcionamiento de las aplicaciones opcionales se describen en el manual
del usuario de la multiherramienta IND700 ProWorks (30753893).

2.1 Funcionamiento sin pesaje

2.1.1 Encendido y apagado del terminal
Encendido del terminal

Si el terminal no esta conectado a la alimentacion, al enchufarlo se iniciard el proceso de puesta en marcha.
Los resalfes de las teclas de funcion parpadeardn y aparecerd una pantalla de inicio. Cuando se complete el
proceso de inicio, aparecerd la pantalla inicial.

Fig. 23: Conexion del terminal a la alimentacion

METTLER TOLEDO

Fig. 24: Pantalla de inicio
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Si el ferminal estd apagado, pero ya enchufado, pulse el bofon de encendido para iniciar la puesta en marcha.

Se iniciard la misma secuencia de inicio.

Fig. 25: Inicio mediante el boton de encendido

Apagado

Para apagar el terminal, toque el botén de encendido del panel frontal o acceda al ment = y toque Alimen-

tacion | Apagar. Tenga en cuenta que el apagado desde el menu solo es posible con un inicio de sesion de

nivel de Administrador.

© Terminal >
&] Login/Logout

{0} Enter Setup

App Screen View
D.0°C / +40.0°C | 2
(O Power > | X Exit Application
0 ‘ () Reboot
[ ]
() Shut Down
| T T ! T

Fig. 26: Apagado desde el menu

Operacion
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En cualquier caso, aparecerd un mensaje de confirmacion.

R @ 13:26
w05 26.0ct.2022

AA 1 Max10kad=1g
Shut Down

Do you want to
shut down? O k

.PTE%.

Fig. 27: Confirmacion de apagado

Pulse la marca de verificacion para completar el procedimiento de apagado.

,,Q.\ @ 13:26
woS 26.0ct.2022

KA 1 Max10kgd =1g

Shut down... O kg

W [ofclelaola [N

Fig. 28: Apagado en curso
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2.1.2 Seguridad del usuario

IND700

Acceso al terminal

Cuando el ferminal estd en su estado predeterminado de fabrica, no se establecen contra-
sefias para los usuarios en ningun nivel de inicio de sesion. Se recomienda encarecida-
menfe proteger la configuracion del terminal estableciendo una confrasefa para el usuario
Administrador, como se describe a continuacion.

Para obtener una vision general de la seguridad del usuario, consulte [Panfalla tactil » pagina 17].

El control del nivel de acceso es importante para proteger la configuracion del terminal y los datos de pesaje.
Este conirol también puede deberse a normativas legales o a preferencias del cliente. Algunas instalaciones
funcionan en un entorno “de confianza”, en el que la seguridad se gestiona dentro del alcance del perimetro de
funcionamiento y no se requiere seguridad adicional del ferminal de pesaje. El extremo opuesto se puede
encontrar en industrias altamente reguladas en las que cada operacion debe registrarse y auforizarse mediante
firma o inicio de sesion.

El terminal permite la creacion de fres tipos de usuarios: Operador, Supervisor y Administrador. Estos se confi-
guran en Configuracion en Terminal > Usuarios.

Un usuario Operador puede manejar el ferminal y ver tablas, pero no puede cambiar la configuracion ni anadir
registros de tablas. El inicio de sesion como Operador puede o0 no estar protegido con contrasefa, y es posible
configurar muchos operarios diferentes. De forma predeterminada, el terminal tiene configurado un inicio de
sesion como Operador, con el nombre de usuario Operador y sin contrasefa.

Un Supervisor puede afiadir o modificar registros de tablas (incluidos los usuarios a nivel de Supervisor u
Operador), pero no puede activar ni desactivar tablas.

Un usuario Administrador tiene acceso completo a todas las pantallas y tablas de configuracion del ferminal y
puede modificarlas. De forma predeterminada, el terminal tiene configurado un usuario como Administrador,
con el nombre de usuario Administrador y la contrasefia. Se recomienda asignar una conirasefia para evitar
que las funciones y configuraciones administrativas se modifiquen sin autorizacion.

Gestion de contraseias

Al establecer una contrasefia para un usuario, asegurese de recordarla y de protegerla con-
fra el acceso de personal no autorizado. Si se cambia u olvida la contrasefia, se perderd el
acceso al menu de configuracion y a algunas funciones del terminal. Para recuperar el
acceso Y la funcionalidad, se debe realizar un reinicio maestro del terminal. De esta forma,
se restablecerdn todos los nombres de usuario y contrasenas, pero también se eliminard
cualquier configuracién personalizada. Tenga en cuenta que se puede realizar una copia de
seguridad de las configuraciones y restaurarlas en el terminal para recuperar la configura-
cion personalizada.

Operacion
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Gestion de usuarios

Para gestionar los usuarios del terminal, acceda a Configuracion > Terminal > Usuarios. Se mostrard la lista
de usuarios.

{ Users + &

User Name Access Level Default User
Admin Administrator

Operator Operator v

Jean Administrator

Fig. 29: Lista de usuarios

Para seleccionar un usuario, toque la fila de la tabla. Aparecerd una ventana emergente.

o+ ./ v

Fig. 30: Ventana emergente de gestion de registros de tablas

Las opciones son eliminar ] o modificar,/ el usuario seleccionado, o crear+ un nuevo usuario.

IND700



Al pulsar Eliminar, se mostrard una advertencia. Pulse la marca de verificacion para continuar o la X para can-
celar la eliminacion.

Warning

Delete User

X

Fig. 31: Advertencia Elim usuario

Si se pulsa Agregar y el nivel de inicio de sesion actual es Supervisor o Administrador, aparecerd la pantalla
Agregar usuario.

< Add User

User Name

Password Confirm Password

Access Level

Administrator AV

Default User

Fig. 32: Pantalla Nuevo usuario

Aqui se puede configurar un nuevo nombre de usuario, confrasefa y nivel de acceso. Si el inicio de sesion
actual es Administrador, el interruptor Usuario predeterminado estard activo. El cuadro de didlogo de inicio de
sesion para el usuario predeferminado se mostrard aufomaticamente al iniciar el sistema o, si no se asigna
ninguna contrasena (para un usuario Operador, por ejemplo), el ferminal se iniciard con ese usuario conec-
tado de forma predeterminada.
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2.1.3
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Al pulsar Modificar, se mostrard la pantalla Editar usuario con las mismas opciones de configuracion que la
pantalla Agregar usuario.

£ Edit User

User Name

lean

Password Confirm Password

Access Level

Administrator N

Default User

Fig. 33: Pantalla Editar usuario
A continuacién, se muestra la lista desplegable de opciones de nivel de acceso.
Access Level

Administrator -

Administrator

Supervisor

Operator

Fig. 34: Opciones de nivel de acceso

Cuando haya finalizado la configuracion del usuario, pulse la flecha hacia afrds para volver al mend Configu-
racién > Terminal.

Inicio y cierre de sesion

Configuracion de usuario

En esta seccion, se supone que los usuarios se han configurado con nombres vy, si es
necesario, contrasefias, en Configuracion en Terminal > Usuarios. Para obtener detalles,
consulte [Usuarios » pagina 198].

Se puede acceder a la pantalla de inicio de sesion de usuario tocando el elemento Iniciar sesidn/cerrar sesion
del menu principal === 0 tocando el icono de usuario B¥en la linea del sistema. En cualquier caso, se mos-
frard la pantalla de la cuenta de usuario.

Cuando se enciende el terminal, el estado de inicio de sesion muestra el usuario configurado como Usuario
predeterminado. Normalmente, el usuario predeferminado serd un inicio de sesion de nivel de Operador y la
pantalla inicial de la cuenta de usuario aparecerd como se muestra a continuacion. La lista desplegable Nom-
bre del Usuario confendrd fodos los usuarios configurados, pero siempre incluird los usuarios predetermina-
dos Administrador y Operador. En este caso, el Operador 1 es el usuario predeterminado y actualmente tiene
la sesion iniciada.
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( User Account

User Name

Operator 1

Fig. 35: Pantalla Cuenfa de usuario: sin confrasena configurada

Tenga en cuenta que, dado que se muestra el usuario que ha iniciado sesion actualmente, el campo de con-
frasefa estd en blanco y no se muestra el icono de cierre de sesion.

En el ejemplo que se muestra a continuacion, el usuario Administrador predeferminado se ha seleccionado en
la lista desplegable Nombre del Usuario. Se muestra el campo Contraseiia y, si se configura una conirasefia
para Administrador, debe complefarse antes de pulsar el icono OK 4.

< User Account

User Name

Admin

Password

Fig. 36: Pantalla Cuenta de usuario con botdn de cierre de sesion
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< Password

Fig. 37: Pantalla de introduccion de contrasefa

Tenga en cuenta que los caracteres de la contrasefia no se muestran en el campo de entrada.

< Password

( > &
1 12 1 2 1 A 1l =g I & [ 7 Il QI @ I N

Fig. 38: Contrasefa introducida, no mostrada

Una vez introducida la contrasefia, pulse & para confirmarla. Si la contrasefa es correcta, aparecerd la pan-
talla Cuenta de usuario con el campo Contrasefia rellenado.

< User Account

User Name

Admin

Password

Fig. 39: Pantalla Cuenta de usuario completada

Pulse el botdén de comprobacion para completar el inicio de sesion o el boton de cierre de sesion para salir de
la pantalla y dejar el estado de inicio de sesion como estaba antes.
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Si no se infroduce una confrasefia o se infroduce de forma incorrecta, se mostrard un mensaje de error:

Invalid Password

Fig. 40: Cuenta de usuario: mensaje Coniras no vdlida

Para cambiar de usuario, pulse el campo Nombre del Usuario para mostrar una lista de los usuarios existen-
tes.

< User Account

User Name

Admin

Admin
Operator 1

Super

Operator 2

<]

Fig. 41: Lista desplegable de nombres de usuario

Con la excepcion del usuario Operador predeterminado, el usuario que haya iniciado sesion actualmente
puede cerrar sesion pulsando el icono de cierre de sesion <1. A continuacion, el sisfema vuelve al inicio de
sesion predeterminado.

2.1.4 Cambio de idioma temporalmente

Si es necesario, puede cambiar el idioma de la pantalla del ferminal temporalmente.
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Seleccion de idioma del terminal

El idioma predeterminado del terminal se configura en Configuracion en Terminal > Region
> ldioma.

Pulse el globo [&] de la barra del sistema. Se muestra una lista con los idiomas disponibles.

= — - P [P AR

el

v English (English)
French (francais)
German (Deutsch) k(
Italian (italiano) .
Spanish (espafiol)

aime
Chinese (Simplified, PRC) (3 (FH))

Fig. 42: Lista desplegable de seleccion temporal de idiomas
Pulse el idioma que desee para seleccionarlo. El idioma permanecerd seleccionado hasta que se cambie de
esta lista desplegable o se reinicie el terminal.

2.1.5 Comprension de la HMI (interfaz hombre-maquina)

Para navegar por las aplicaciones y configurar el terminal, se utilizan los siguientes elementos:
¢ Teclas programables de la panfalla tactil

¢ Campos de enfrada de datos (alfanumeéricos o numeéricos) de la pantalla tactil
¢ Teclas de funcion de la bdscula del panel fronfal del terminal
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lS'Z‘ @ 13:57
oS 26.Jan.2024

= -

/.

Max10kgd=1g

000..

>0< B/G

PT | B | O

Preset Tare Tare Table Switch Units | Alibi Memory | Higher Res.

Fig. 43: Panel y pantalla tactil del IND700
Teclas de funcion de la bdscula

Borrar

En el modo de peso neto, borra el valor de tara actual; la pantalla volvera al
modo B/G.

En el modo de entrada de datos, funciona como refroceso/eliminacion o
escape.

Tara

Al pulsar esta tecla, se pesa el contenedor en la bdscula, se cambia la pan-
talla al modo NET y se muestra el peso cero.

Cero

Captura un nuevo punto de referencia bruto cero. La funcion depende de los
ajustes configurados para cada interfaz de bascula en [Configuracion de la
bdscula » pdgina 77].

Transferir

Transmite dafos desde el terminal a una impresora o almacenamiento
externo, o regisira una transaccion. Las [conexiones » pagina 2247] deben
configurarse correctamente. Las [plantillas de salida » pagina 237] sirven
para dar formato a la informacion exportada.

Resalte

Cuando se pulsa una tecla de funcién de la bascula, aparece un resalte bre-
vemente para confirmar la operacion.

IND700
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Alimenta- Permite encender y apagar el terminal.
cion

Zonas de la pantalla
En las siguientes imdagenes, se identifican los componentes principales de la inferfaz de pantalla tactil, en
secuencia de arriba a abajo.
La barra del sistema incluye el acceso al menu principal 5, una bandeja de entrada de mensajes M8, una
pantalla de usuario actual B, un icono de seleccion de idioma y la hora y la fecha [@ (si la [pantalla »
pdgina 196] estd configurada para mostrarlas).
Jz‘ @ 12:20
200 05.0ct.2023

Fig. 44 Barra del sistema
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La bandeja de enfrada de mensajes muestra informacion, advertencias y precauciones que detallan el estado

R @ 13:26
(=5 26.0ct.2022

del terminal.

Fig. 45: Pantalla de mensajes
La informacion metroldgica, incluidas la capacidad y el incremento, aparece justo debajo de la barra de mend.

Max10kgd=1g

Fig. 46: Area de la pantalla de mefrologia
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En un ferminal con una sola bdscula, el drea de la pantalla de peso ocupa la mitad de la pantalla.

kg

Fig. 47: Pantalla de peso

Cuando se foma una tara, se muestra su valor debajo de la pantalla de peso principal y las indicaciones de B/
G cambian a NET.

0.250 kg PT

Fig. 48: Tara
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El drea de la leyenda muestra informacion sobre elementos como MinWeigh, el movimiento de la bdscula,
cudndo la bascula estd en cero, el rango operativo actual y la indicacion de peso neto/bruto.

>0< >|1|< B/G

Fig. 49: Area de la leyenda

La visualizacion de las teclas programables variard en funcion de la aplicacion en uso y de la [configuracion
del ferminal » pdgina 205].

PT | B | {4 ©

Preset Tare Tare Table Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. ID Form Material Table Target
Fig. 50: Teclas programables
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2.1.5.1
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Cambio de la vista de varias bdsculas a la de una sola bdscula

Incluyendo la bdscula de suma, la inferfaz grdfica del IND700 puede mostrar hasta fres dreas de la pantalla
de peso. La siguiente imagen muestra una pantalla de un terminal configurado con dos interfaces HSALC vy la
pantalla Bascula de suma.

le:; @ 01.Au gq.:);;

2 1+2 CALC Max 120kgd=20g
0.00 g
EE‘I Max 60 kgd=20g mz Max 60 kgd=20g

0.00 0.00
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Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 51: IND700 con dos bdsculas HSALC y una bascula de suma

Se puede seleccionar cualquier bdscula para su visualizaciéon a pantalla completa simplemente pulsando dos
veces en su drea de visualizacion. En la siguiente imagen, se ha seleccionado la bascula de suma. Este for-
mafo proporciona la maxima legibilidad en los casos en los que el foco es una sola bdscula.

!Z 1+2 CALC Max 120 kgd =20 g

) kg

Fig. 52: IND700 cenirado en una de las tres dreas de la pantalla de peso

Tenga en cuenta que, en este modo de visualizacion, la cinta de teclas programables no esta disponible.
Para volver a la pantalla de varias bdsculas, solo tiene que volver a pulsar dos veces la pantalla.
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2.1.5.2 Modo de solo pantalla de peso

Es posible mostrar la informacién de peso de la bdscula seleccionada actualmente como una ventana en el
escritorio de Windows, como en el siguiente ejemplo.

Max 120kgd=20g

Fig. 53: Ejemplo de modo de solo pantalla de peso
El tamafio y el comportamiento de esta ventana se configuran en la configuracion en [Modo de aplicacion »
pdgina 214]. La configuracion de este comportamiento debe realizarla un usuario con los derechos de
acceso necesarios para modificar los pardmetros de configuracion.

2.1.6 Entrada de datos

Cuando haya que introducir numeros o texto, pulse en el campo de entrada correspondiente. Dependiendo del
tipo de entrada requerida, uno de los dos teclados que se muestran a confinuacion se mostrard en la pantalla.

Entrada de datos alfanuméricos

< Name

Fig. 54: Teclado alfanumérico, pantalla predeferminada (en minusculas)

1 Un pequenfo triangulo en la esquina superior derecha de una tecla indica que hay caracteres especiales
disponibles. Para acceder a ellos, mantenga pulsado el cardcter.
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2 Por ejemplo, cuando se mantiene pulsada la tecla “s”, aparece una ventana emergente con las variantes
disponibles.

3 Pulse la variante deseada para anadir la letra o el simbolo al campo de enfrada de fexto.

Pulse la tecla Mayus para mostrar las letras en mayudsculas. Tenga en cuenta que, al pulsarla, se muestra de
color azul para indicar que estd activa.

< Name

Fig. 55: Teclado alfanumérico, visualizacion de mayusculas

Correccion de errores y control del cursor

Tenga en cuentfa que, cuando se ha realizado una entrada, aparece una X < a la derecha del campo de
entrada. Pulse esta X para borrar todo el contenido del campo.
Si se comete un error en la enfrada, hay dos métodos disponibles para realizar una correccion:

« Utilice la tecla Eliminar &lpara retroceder a fravés de la entrada hasta el punto en el que se cometi6 el
error, eliminando caracteres.

« Utilice las teclas de cursor izquierda y derecha < > para colocar el cursor en el error y, a continuacion,
afnada o elimine caracteres para realizar la correccion.
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Fig. 56: Correccion de entradas erréneas

Entrada de datos numéricos
Cuando el usuario foca un campo de entrada para un valor numérico, se muestra el teclado numeérico.

Fig. 57: Teclado de enfrada de dafos numéricos
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2.1.7

2.1.7.1
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Cuando haya realizado una enfrada, observe la X que aparece en el campo de entrada. Pulse esfa X para
borrar la entrada.

=7 (9] N V&Y I
Fig. 58: Teclado numérico en el teclado

Acceso a la informacion del terminal

Para ver la informacion sobre el terminal y su configuracion, pulse el icono de acceso al mentE=_ y selec-
cione Terminal.

© Terminal > 192.168.86.222
&] Login/Logout Metrology

{0} Enter Setup © Terminal Information

~ M~
Fig. 59: Menu Informacion de ferminal

Las opciones del submenu incluyen informacion sobre la configuracion de red del terminal, la metrologia y las
caracteristicas de hardware y software.

IP

El subment muestra la direccion IP del terminal; toque la direccién que se muestra en el menu Informacion de
terminal para mostrar una panfalla con mdés defalles sobre la conexion.

{  Ethernet Information

Name Details

MAC Address 00-E0-4B-73-A7-31
IP Address 192.168.86.222
Subnet Mask 255.255.255.0
Gateway Address 192.168.86.1
DHCP Enabled

Fig. 60: Informacion de la red del terminal
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2.1.7.2 Metrologia

Pulse Metrologia para ver la pantalla Informacion de Py M.

IND700

Si desea volver a la pantalla inicial, pulse la flecha hacia afrds.

<  W&M Information O A & [

Status Log Time Name Version Serial 1
Boot Service Version 5.41.150
Boot Service Thumbprint ID B827409295
Scale Server 5.41.150
Scale Lock V1.0.40

A 26.Jan.2024 Scale Module 1 - HSAL (1.0.40) V1.0.40

A 26.Jan.2024 Scale Module 2 - HSAL (1.0.40) V1.0.40 87654:
Scale Module 3
Scale Module 4

A Scale Module 5 - Sum Scale

Fig. 61: Pantalla Informacién de Py M

Pulse la flecha hacia airds para volver a la pantalla Informacion de P y M. Tenga en cuenta los iconos de la
fila del encabezado de la pantalla Informacion de P y M. Desde aqui se pueden realizar varias funciones:

Historial de emparejamiento
Pulse © para mostrar la panfalla Historial de emparejamiento.

<  Pairing History File

ID* Log Time Terminal Serial No. Pairing Information

1 18.)an.2024 10:53 69569416DZ S1(, 355C4524)

) 18.Jan.2024 11:47 69569416DZ S1(, 98BEBE37)
18.Jan.2024 11:47 S1(, 98BEBE37)

3 69569416DZ
19.Jan.2024 12:18 52(8765431, F293E1A5)
26.Jan.2024 08:37 S1(, A593598F)

4 69569416DZ
26.Jan.2024 08:37 S2(8765431, 1A37B7A0)
26.)an.2024 08:38 S1(, 4D370F8A)

5 69569416DZ
26.Jan.2024 08:37 S2(8765431, 1A37B7A0)
26.Jan.2024 08:38 S1(, 4AD370F8A)

6 69569416027
26.Jan.2024 08:39 52(8765431, 88C82ED5)

Fig. 62: Archivo historial emparejamiento

Este archivo muestra la informacion de emparejamiento de cada bdscula instalada, junto con el idenfificador
de serie del terminal.

Pulse la flecha hacia afrds para volver a la pantalla Informacion de Py M.
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Tabla de registro de bdscula
Pulse & para mostrar la tabla de registro de bdscula.

{ Scale Log Table
Date and Time Version Version Index
11/17/2023 10:00:00 AM 4.0.102

Fig. 63: Tabla de registro de bascula

Pulse la flecha hacia afrds para volver a la pantalla Informacion de Py M.

Prueba de Calibracion
La prueba de calibracion &« no estd implementada actualmente en el IND700.
Tabla de Alibi
Pulse @ para mostrar la vista de la tabla de Alibi. Las funciones Buscar y Exportar funcionan de la misma

forma que se describe en [Funciones de la tabla: Filiro, Exportar, Importar y Borrar » pdgina 318].

<

ID

Alibi Table

Log
Time

Transaction Scale
Counter #

Gross
Weight

Net
Weight

=
[

=
o,
o

22
21
20

19

18
17
16
15
14

19

27.Feb.2023 04:04:18
27.Feb.2023 04:03:24
27.Feb.2023 04:03:15
27.Feb.2023 04:02:48
27.Feb.2023 04:01:50
27.Feb.2023 04:01:37
27.Feb.2023 04:01:03
27.Feb.2023 04:00:35
27.Feb.2023 03:51:38

AT el AT A ANDT

Fig. 64: Vista de la tabla de Alibi

Pulse la flecha hacia airds para volver a la pantalla Informacion de P y M.
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2.1.7.3

2.1.8.1

IND700

Informacion de terminal

Pulse Informacion de terminal para mostrar la configuracion de hardware del terminal, junto con los nimeros
de version del software, si procede:

<  Terminal Information

Slot Description Part Number Software Version
Slot 1 HSAL (HSAL ) 30726006 V1.0.40

Slot 2 HSAL (Analog ) 30726006 V1.0.40

0S Windows 10 1809 IoT Enterprise V2.6.30/2024-01-16 1
BIOS Kontron MTsXA4R_1.1_BETA1:Z
APP Supervisor 5.41.150-freeze.2+02.
APP Client. MTApp 5.41.150-freeze.2+02.
APP Engine 5.41.150-freeze.2+02.
Legal www.mt.com/legal

Fig. 65: Pantalla Informacion de terminal

Funciones de la tabla: Filtro, Exportar, Importar y Borrar
Las tablas habilitadas incluyen una serie de funciones, a las que se accede pulsando en un icono en la fila del
encabezado de la tabla.

La tabla de Alibi es de solo lectura y su contenido se puede Y filtrar y r*1 exportar. Los dafos de Alibi no se
pueden importar 1, los registros no se pueden eliminar y la tabla no se puede borrar . Una vez que la tabla
de Alibi ha alcanzado su capacidad maxima, el ferminal comienza a sobrescribir los datos mds antiguos.
Para evitar la pérdida de datos de la fabla de Alibi, se recomienda implementar un programa de exportacion.

El contenido de la tabla de articulosy la tabla de tara se puede filtrar, exportar a un archivo, importar desde
un archivo y borrar. La funcién de importacion permite configurar el contenido de la tabla fuera del terminal o
compartirlo entre terminales que realizan la misma funcién.

El confenido de la tabla de transacciones se puede filtrar, exportar y borrar.

El confenido de la tabla exportada se almacena en el terminal en la carpeta C:\Export. Los datos que se van d
importar deben colocarse en la carpeta C:\Import. Para obtener mads informacion sobre las fransferencias de
archivos desde y hacia el terminal, consulte [Transferencia de archivos » pagina 361].

Filtro

Para obtener una descripcion de los métodos de entrada de filtros, consulte [Enfrada de datos » pagina 45].

Debido a que acumula muchos registros, la tabla de Alibi fiene una funcién para filtrar S los registros visi-
bles en funcién de hasta tres condiciones.
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Buscar condicion

Los campos de Buscar condicion permiten definir fres criterios de basqueda. A continuacion, se muestran las
fres pantallas de filtros. Tenga en cuenta los puntos indicadores de la pantalla y las flechas hacia arriba/abajo
de la izquierda.

<  Filter
#1
Field Operator
Log Time N is equal N

. First Parameter

26.Jan.2024 00:00:00

vV

Fig. 66: Primera pantalla de filtro de la tabla

La segunda y la tercera pantalla de filtro se muestran sin ningn campo seleccionado. El filtro 2 se muestra
habilitado, pero no configurado. El filtro 3 aparece desactivado. Las ofras opciones de filiro (Operador y
Pardmetro) no son accesibles hasta que se selecciona un campo de filtro.

£ Filter

Field

A None

Fig. 67: Segunda panfalla de filtro de la fabla
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IND700

£ Filter

#3

Fig. 68: Tercera pantalla de filtro de la fabla

Las opciones de Campo son:

e Ninguno (filtro no operativo)
« ID

e Hora del registro

e Confador de Transacciones
e N.° de béscula

» Tipo fara

e Unidad

Las opciones proporcionadas por el valor del pardmetro dependen del tipo de eampo seleccionado. Por ejem-
plo, si se elige N.° de bdscula, el campo Parametro es una lista desplegable de todas las basculas disponi-
bles mds la bascula de suma.

Cuando se ha seleccionado un campo de filiro, el campo Operador y un campo Pardmetro pasan a estar dis-
ponibles (dos campos Pardmetro, si En el rango se selecciona como Operador). Pulse en el campo Pardme-
tro para mostrar su méfodo de entrada asociado. ([Entrada de dafos » pdgina 45]). El cuadro de didlogo de
infroduccién de pardmetros que se muestra a continuacion es para un pardmetro numeérico, en este caso, ID.

First Parameter

9 _'()(

6
3

Fig. 69: Ejemplo de enfrada de parametros de filtro
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Otros fipos de campos estdn asociados a oftros fipos de entradas. Por ejemplo, si se selecciona Hora del
registro en Campo, el campo Pardmetro mostrard un calendario y el cuadro de didlogo de entrada Hora:
Minuto.

<

Su

28
4
11
18
25
3

February 2024

Mo Tu We Th Fr

29
5
12
19
26
4

30
6
13
20
27

5

Hour : Minute

0

31
7
14
21
28
6

i 2
8 9

1
7 8

Fig. 70: Cuadro de didlogo Calendario para el pardmetro de campo Hora del registro

Las opciones de pardmetros son:

es igual
mayor

mayor o igual
menos que
En el rango

4 Filter

#1

Fig. 71: Operadores de condicion de filiro

Exportar

Operator

is equal

is equal

greater

greater or equal

less than

Todas las tablas permiten la exportacion 1 de datos. La pantalla Exportar requiere la seleccién de un tipo de
archivo y la eleccion de un nombre de archivo. La forma predeferminada del nombre de archivo es [fermi-
nal]_[Afo_Mes_Dia]_[hora]_[Nombre de la tabla], pero se puede modificar tocando el campo Nombre de

archivo para mostrar una panfalla de enfrada alfanumérica ([Entrada de dafos » pdgina 45]).
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2.1.8.4

IND700

{  Table Data Export

Directory
Internal Eile v C\Export\69569416DZ
File Type
Csv XML
File Name

IND700_2024 02_09_0813_Tare

v

Fig. 72: Pantalla Exportacion de datos de tabla

Pulse la marca de verificacion azul || para confirmar la exportacion y volver a la pantalla de vista de tabla.

Importar

Las tablas Articulo y Tara permiten importar datos. Los dafos que se van a importar a una fabla deben estar
confenidos en un archivo con el formafo adecuado, ya sea .csv o .xml. Pulse el icono de importacién th para
mostrar la pantalla Importacion datos fabla.

{  Table Data Import

Import Directory

Internal File s C\lmport

IND700_2024 02 09 _0813_Tare.csv AV

Fig. 73: Pantalla Importacion datos tabla

Pulse la marca de verificacion azul |v| para confirmar la importacion. Aparecerd la pantalla de vista de tabla
con los nuevos dafos mostrados.
Borrar

Para gestionar el espacio en la memoria del terminal, puede que sea necesario borrar una tabla. Anfes de
borrar una tabla, se recomienda realizar una exportacion. Los datos se pueden almacenar fuera del ferminal.
De este modo, se evita la pérdida de datos no deseada.
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Cuando se toca el icono de borrado i, aparece una advertencia que indica que se borrard foda la tabla.

Warning

Clear Entire Table?

X v/

Fig. 74: Advertencia de borrado de tabla

Pulse la marca de verificacion para confirmar la eliminacion o la X para volver a la vista de tabla.

Transferencia de datos

La funcion de impresion (salida de demanda) se puede iniciar:
e Al pulsar la fecla de funcion TRANSFERIR

e Através de la funcion de fransferencia automatica

La salida de demanda de dafos fambién puede iniciarse como parte de una secuencia concreta de funciona-
miento o de un software de aplicacion especial.

Aparece un mensaje del sisfema durante 3 segundos cuando el terminal estd ejecutando un comando de
salida de demanda.

Activacion de la transferencia de datos

Para ejecutar correctamente una transferencia de datos, se debe configurar una conexion en serie, USB o Ether-
net con una asignacion de salida de demanda y vincularla a una plantilla y un activador asociados con el
puerto serie o Ethernet seleccionado. Si un comando de transferencia falla porque no se ha programado una
asignacioén de salida de demanda en ningun puerto, se muestra el mensaje de error sincrono “No se pudo
imprimir-Sin salida de demanda”.

Interbloqueo de transferencia

Se puede configurar un interbloqueo de fransferencia en la configuracion en [Registro o fransferencia »
pdagina 169]. Estd disefiado para aplicar una Unica salida de demanda por fransaccién. La funcién Interblo-
queo se puede desactivar o activar. Si estd activada, se ignora el comando de fransferencia hasta que el peso
brufo medido supera el umbral de inferbloqueo. Después de ejecutar el primer comando de transferencia, se
ignoran los siguientes comandos de transferencia hasta que la indicacion de peso bruto cae por debajo del
umbral de restablecimiento de inferblogqueo.

Si la funcion Interblogueo bloquea un comando de fransferencia, se genera un error sincrono de “Impresion no
preparada”.
Repeticion de transferencia

La tecla programable Repet. r. .2, permite que la salida de datos de la salida de demanda mads reciente se
vuelva a transferir con un encabezado o pie de pdgina DUPLICADO para distinguirla de la fransferencia origi-
nal. Para activar la funcion Repetir fransferencia, solo tiene que afiadir la fecla a la cinta de feclas programa-
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2.1.9.4

2.1.9.5

2.1.10

2.1.11

IND700

bles de la pdgina de inicio, en Configuracion en [Teclas programables » pdgina 205]. Al pulsar esta fecla pro-
gramable, se iniciard una transferencia repetida de la dltima conexién de salida de demanda enumerada en
las asignaciones que se encuentran en Conexiones.

La planfilla de salida repetida se puede marcar con un encabezado o pie de pdgina “DUPLICADO” para indicar
que los datos de la plantilla de salida se generaron como una repeticion de una comunicacion anterior.

Transf. auto.

La iniciacion automdtica de una salida de demanda tiene lugar una vez que el peso bruto supere el umbral
minimo y no se produzca ningtn movimienfo sobre la bascula. Después de la iniciacion, el peso bruto debe
volver a estar por debajo del umbral de reinicio antes de que se pueda realizar la siguiente fransferencia auto-
mdtica.

La transferencia automdtica se puede desactivar o activar. Se puede activar y restablecer cuando el peso
supera los umbrales establecidos o cuando el peso se desvia de una lectura previamente estable.

Transferencia de informes

EI IND700 no incluye ningun formato de informe estdndar. Sin embargo, cuando se configura una [conexion »
pdgina 224] con la transferencia de asignacion y se configura una planfilla para su uso con la conexion, la
plantilla seleccionada se puede configurar ([Plantillas de salida » pdgina 2371) para incluir los datos que
requiera el informe.

Seleccion de una plantilla de entrada

Las diferentes enfradas de datos requieren plantillas de entrada de distinta configuracion. Por ejemplo, la
enfrada de un lector de codigos de barras diferird de la enfrada de un feclado. EI IND700 permite configurar
hasta diez plantillas de enirada. El método basico para seleccionar una plantilla es acceder a [Configuracion >
Comunicacién > Conexiones » pdgina 2247 y configurar una conexién con la plantilla requerida asociada a
ella. Sin embargo, existe una forma mas sencilla y directa de cambiar entre las plantillas de entrada, mediante
una fecla programable en la cinta de opciones de la pantalla. Siga estos pasos para configurar el acceso
rdpido a las plantillas de entrada:

1. En primer lugar, asegurese de que cada una de las plantillas de enfrada que se van a usar esté [configu-
rada » pagina 249] y asociada a una conexion.

2. Enla configuracién, acceda a [Terminal > Teclas programables » pdgina 205].
3. Arastre la fecla programable Plantilla entrada ©a la cinfa.

4. Vuelva a la pantalla de pesaje. Si al menos una plantilla de enfrada estd configurada correctamente, la
tecla programable la mostrard como actualmente seleccionada -- .2...

5. Para cambiar entre las planfillas de entrada, asi como entre las conexiones configuradas, pulse la tecla
programable Plantilla entrada para mostrar una lista de las plantillas disponibles.

Template 1
Template 2

_9_‘1'

Template 1
Fig. 75: Lista emergente de feclas programables de plantillas de entrada

Plantilla estdndar (salida) automatica

Para obtener mds informacion sobre la configuracion de plantillas, consulte [Plantillas de salida »

pdgina 237] y [Plantilla enfrada » pdgina 249].

Durante las operaciones de pesaje, la plantilla de salida 1 proporciona una herramienta pofente y comoda.
Esta plantilla se configura automdticamente, en tiempo real, para ajustar su contenido y capturar la informa-
cion que se muestra en la pantalla principal. Esta informacién incluye datos de pesaje bdsicos, pardmetros de
aplicacion y las etiquetas y el contenido de cualquier formulario de identificacion en uso. Si la plantilla se
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asigna a una [conexion » pagina 2247, una operacion de transferencia producird una salida en el formato

especificado por la plantilla. Esta funcionalidad significa que no es necesario buscar las variables de dafos

compartidos relevantes e introducir los elementos de la plantilla manualmente.

Sin embargo, las diferentes operaciones de pesaje requerirdn un contenido de salida diferenfe. La plantilla

estandar automdtica es una forma sencilla de reflejar estas diferencias en los datos transferidos y cambiar

rdpidamente entre formatos de salida.

Siga estos pasos:

1. Configure el terminal segun corresponda para un tipo de operacion de pesaje. Esto configurard la plantilla
de salida 1 para capturar los datos generados por esta operacion.

2. Acceda a Configuracion y vaya a Comunicacion > Plantillas de salida.

3. Enel mend, seleccione Plantilla 1 para ver su contenido.

4. Toque el icono de duplicacion @ en la barra de menu. Aparecerd la pantalla Copiar plantilla. En el ejem-
plo que se muestra a continuacién, se ha ampliado la lista de seleccién de la plantilla de campo Para.

Copy Template

From

1

Fig. 76: Pantalla Copiar planfilla

5. La plantilla actual, Plantilla 1, se mostrard en el campo Desde. Toque el campo Para y seleccione, por
ejemplo, una plantilla no ufilizada y, a continuacién, toque el icono EJECUTAR | » en la parte inferior dere-
cha.

6. Pulse dos veces la flecha hacia atrds para volver a la vista del menu de configuracion y acceder a Cone-
xiones. Cree 0 edife una conexién para que su asignacion sea Transferencia, con la plantilla de salida
recién configurada denominada en el campo Plantilla.

7. Seleccione Salir de la configuracion ©en el menu desplegable de la parte superior izquierda.

8. Configure el terminal para un segundo tipo de operacién de pesaje y, a continuacion, repita los pasos del
2 al 7, copiando de nuevo la plantilla de salida 1 en una plantilla no utilizada (por ejemplo, la plantilla
3).

9. Asigne la plantilla recién creada a ofra conexion.

10. Repita estos pasos hasta que fodos los tipos de operaciones de pesaje necesarios estén representados por
una plantilla de salida.

2.1.12 Acceso directo a memoria alibi

La memoria alibi almacena datos de fransacciones individuales que pueden exiraerse para propositos de veri-
ficacion. La informacion almacenada en la memoria alibi incluye:

« Valor del contador de transacciones
e Fecha y hora de la fransaccion
* Pesos brufo, neto y fara, incluidas las unidades de medida
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2.1.12.1

2.1.12.2 Visualizacion, busqueda y transferencia de la memoria Alibi

IND700

Si el terminal IND700 se ha programado como “aprobado”, la habilitacion o
deshabilitacion de la memoria alibi solo es accesible si el interruptor de segu-

ridad (SW1-1) estd en la posicion apagada (OFF).

La memoria alibi no puede borrarse a menos que se lleve a cabo un restableci-
miento de fabrica. Consulte Configuracion de interruptores de la PCB para

obtener mds informacion acerca del restablecimiento de fdbrica.

Creacion de un registro de memoria Alibi

Los registros de la memoria Alibi se pueden crear de forma automdtica o manual:

« Transf. auto.: mediante el inicio aufomdtico de una solicitud de impresion de salida de demanda

» Transferencia semiautomdtica - Botén: pulsando la tecla Transferir de la bdscula.

» Transferencia semiautomdtica - Remota: a fravés de un comando de transferencia iniciado a fravés de

una entrada discreta, un comando serie ASCIl P o una inferfaz de red industrial.

1 Pulse la tecla programable TABLA DE ALIBI [A).
= Aparece la pantalla Alibi.

<  Alibi Table

Log Transaction
Time Counter &=

Scale

Gross
Weight

Y

Net Ta
Weight Wi

28.5ep.2022 09:38:15 1
28.Sep.2022 09:37:34 1
28.5ep.2022 09:34:52
28.5ep.2022 09:33:46
28.5ep.2022 09:29:45
28.5ep.2022 09:29:14
30.Nov.2022 23:40:29
30.Nov.2022 23:40:28
30.Nov.2022 23:40:27

N Almas NI Ve ANGIE
S

Fig. 77: Vista de la tabla de Alibi
2 Pulse la tecla programable FILTRO Y.

1:59%
1.395
1.395
1.395
1.395
0.710
0.000
0.000
0.000

(el aTalal

0.845
0.645
0.645
0.645
0.645
0.710
0.000
0.000
0.000

[aWalalal
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3 Use los cuadros de seleccion y los campos de entrada de datos para infroducir informacion de busqueda
especifica para limitar la basqueda. Otra opcidn es no introducir ningdn limite de busqueda para ver toda
la informacion de la Tabla de memoria Alibi.

{ Search Condition

Search Condition

Field Operator First Parameter

Log Time vio= i 28.5ep.2022

Sort Condition

Field Sort Direction
ID ¥ | Ascending

Fig. 78: Configuracion de las condiciones de busqueda de la tabla de Alibi

4 Pulse la tecla programable OK v .

= Se muestran los resultados de busqueda filirados. Los registros se ordenan por fecha y hora, y el mads
reciente se muestra en dltimo lugar.

Alibi Table O Y M

Log Transaction Gross Net
Time Counter Weight Weight

28.5ep.2022 09:29:14 0.710 0.710
28.5ep.2022 09:29:45 1.395 0.645
28.5ep.2022 09:33:46 1395 0.645

28.5ep.2022 09:34:52 1.395 0.645
28.Sep.2022 09:37:34 1:395 0.645
28.5ep.2022 09:38:15 1.595 0.845

Fig. 79: Resultados de la busqueda en la tabla de Alibi

5 Use las feclas de navegacion para ver los regisiros: Fecha, Hora, Transaccion, Peso bruto, Peso neto, Peso
de tara, Calculado, Tipo tara y Unidad. Nota: En la columna Tipo de fara, se muestra “PT” si la transaccion
usa una tara predeterminada.

En esfa pantalla, pulse la fecla programable Filtro ¥, que estd rellena de color para indicar que se ha reali-
zado una busqueda, para renovar la informacion de blsqueda o pulse la fecla programable Borrar filtro ¢)
para borrar la informacion de budsqueda.
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2.1.13 Acceso rapido a las plantillas de entrada mediante tecla programable

IND700

6 Para mostrar foda la tabla de Alibi, o una parte de ella filirada, pulse la tecla programable TRANSFERIR

i1 en esta pantalla.

< Export

Target For Export

Internal File

Type For Export
XML

Export File Name

IND700_69569326DZ 2023 _04_17_1033

Export Directory
C\Export

Fig. 80: Exportacion de la tabla de Alibi

Cuando se define una conexion con una asignacion de plantilla de enfrada, se mostrard el interruptor Selec-

cionable con tecla programable.

< Add Connection

Port

Ethernet

Ethernet

Assignment
Input Template
Ethernet Connection
Server
Ethernet Port

1701

Fig. 81: Nueva conexion, asignacion Plantilla enfrada

Cuando se ha asignado al menos una conexién a una plantilla de enirada, la fecla programable Plantilla £ se

A4

Input Template

Template 1

Selectable by Softkey

Olv

puede ver en la cinta de teclas programables, si se ha agregado en la configuracion en [Terminal > Teclas
programables » pdgina 205]. Cuando aparece en la pantalla inicial, esta fecla programable muestra Plantilla

1 de forma predeferminada: .2.. Cuando se configuran y asignan varias plantillas a las conexiones, al tocar la

tecla programable se mostrard un mend contextual con una lista de fodas las plantillas disponibles:

Operacion

61



2.2

2.2.1

62 | Operacion

hoy

Template 1
Template 2
Template 3

2

5 Template 1
Fig. 82: Tecla programable de plantilla con menu contextual

Pulse la plantilla que desee para cargarla. La tecla programable mostrard el ndmero de la plantilla seleccio-
nada actualmente: 2.

Operacion de pesaje bdsico

En esta seccion, se proporciona informacion sobre la funcionalidad de pesaje basica del terminal IND700.
Para obtener mds informacion sobre el uso de las aplicaciones, consulte el manual del usuario de ProwWorks
Multi-Tools.

Pesaje sencillo

En su forma mds bdsica, la operacion de pesaje consiste en:
1. Poner a cero la bdscula.

2. Colocar el arficulo que se va a pesar en la bascula.
3. Esperar a que la indicacion de inestabilidad === desaparezca de la pantalla.
4. Leer el resultado del pesaje en la pantalla.

La ilustracion muestra el resultado de una operacion de pesaje simple en un terminal configurado con dos
bdsculas analégicas (HSALC) instaladas y configuradas para proporcionar una pantalla de bdscula de suma.

}1‘ @ 11:09
L 03.Apr.2023

2 1+2 CALC Max 2.06 td = 0.2 kg
7000
M | Max 10kg d=20g m 2 -10.0°C / +40.0°C

4.94 kg 1 .98 kg

A%

Switch Scale

PT

Preset Tare

Tare Table

| [

Switch Units | Alibi Memory

@

Higher Res.

ID Form

Material Table

Fig. 83: Ejemplo de pantalla de pesaje sencillo

El tamafo de los digitos de la pantalla de peso se ajusta de forma dindmica en funcion de la resolucion de la
bdscula.
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2.2.2

2.2.2.1

2.2.2.2

2.2.2.3

IND700

Pantalla de peso grande simplificada

Cualquiera de las basculas que se muestran en la pantalla se puede ver en un formato mas grande y simplifi-
cado pulsando dos veces en cualquier lugar dentro del drea de visualizacién de la bdscula deseada. Apare-
cerd la pantalla grande:

80 a0
L3~ P
‘Th L 26.Jan.2024

2 1+2 CALCSu...

13740,

B/G

PT

Preset Tare

Fig. 84: Pantalla de peso grande simplificada

Tare Table

A%

Switch Scale

(3

Switch Units

[A

Alibi Memory

Higher Res.

1D Form

Para volver a la pantalla de peso estandar, solo tiene que pulsar dos veces en cualquier lugar de la pantalla.

Cero

Antes de realizar un pesaje, es importante que la bascula o bdsculas estén exactamente en su punto cero. Si el

valor de peso se ha desviado de cero, se puede restablecer a cero medianfe uno de estos dos méfodos:

1. Pulse la tecla de funcion Cerof€ en el panel del ferminal. EI marco de la tecla se iluminard brevemente
para confirmar la accion KA.

2. Pulse el icono de la tecla programable Cero *Q+ si estd configurado para mostrarse en la cinta de teclas
programables.

La puesta a cero funciona en funcién de los parémetros configurados en la configuracién en Basculas > Bds-
cula © > ASM > Cero. Si el peso de la bdscula actual estd fuera del rango establecido, la operacion de
puesta a cero fallard. Consulte [POWERCELL - Cero » pdgina 131] para obfener mds informacion sobre estos
ajustes para los distintos tipos de bdsculas que se usan con el IND700.

Mantenimiento de cero automdtico

EI mantenimiento de cero aufomatico (AZM) permite al ferminal compensar la acumulacion de pequefas canti-
dades de peso y rastrearse a si mismo al centro de cero. Dentro del rango de operacion AZM (programable de
0,00 a 10,00 divisiones), cuando el terminal estd en una condicién sin movimiento, este hace pequefnos
ajustes a la lectura actual de cero para llevar la lectura de peso hacia el verdadero ceniro de cero. Cuando el
peso estd fuera del rango programado AZM, esta funcion no es operativa.

Cero de encendido

Cero de encendido permite al ferminal capturar un nuevo punfo de referencia de cero después de aplicar
corriente. Si el ferminal detecta movimiento durante una funcion de captura de cero de encendido, continuard
para verificar que haya una condicion sin movimiento hasta que se capture cero. El cero de encendido puede
deshabilitarse o habilitarse y el rango aceptable por encima y por debajo del cero calibrado puede configu-
rarse. El rango es programable de 0 % a 100 % de la capacidad y puede incluir un rango positivo asi como
un rango inferior al cero calibrado.

Cero por boton

La funcién de puesta a cero con pulsador (semiautomdtica) se puede llevar a cabo mediante:
 Pulsando la fecla de funcién de la bascula CERO [# o la fecla programable CERO *Q+, si estd configurada.
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¢ Programando una enfrada discreta para cero y, a confinuacion, activando dicha entrada discreta
* Mediante el comando de red industrial al terminal

¢ Mediante comando serie (protocolos SICS o CTPZ)

¢ Mediante una aplicacién personalizada

El rango de todos los tipos de pulsador cero es seleccionable (0 a 100 %) mds o menos desde el punto cero
calibrado (si estd desactivada la funcién Cero al Encender) o desde el punto de configuracion de cero inicial
(si estd activada la funcion Cero al Encender).

El inicio remoto del comando del pulsador cero es posible a fravés de una entrada discreta, un comando ASCII
Z enviado en serie (CPTZ y SICS), un comando iniciado por la inferfaz de red industrial o desde una aplica-
cion.

2.2.3 Tara

El uso de un valor de tara cambia la pantalla de peso del ferminal del modo de peso bruto, en el que se mues-
fra el peso absolufo de la bdscula, al modo de peso netfo, en el que el peso mostrado representa el peso de un
contenedor, por ejemplo, y muesira solo el peso de los articulos afiadidos al contenedor.

Cuando se carga una tara, la indicacion de la pantalla de peso cambia de B/G (pantalla de peso bruto) a NET,
la pantalla de peso muestra el peso cero en la bascula y una indicacion de tara en la parte inferior izquierda
de la pantalla principal muestra el valor de tara y su valor (T o PT).

Un valor de fara se puede cargar de varias formas:
e Manualmente, desde el boton de funcion del ferminal o desde una fecla programable en la cinta de teclas
programables

Manualmente, introduciendo un valor de tara predeterminada
¢ Manualmente, seleccionando un registro de tara de la fabla de tara
Automdticamente

Del mismo modo, una tara se puede borrar:
e Tocando la tecla programable Borrar del ferminal

Aufomdticamente

Vea también a este respecto
& Entrada de dafos » pagina 45

2.2.3.1 Tara por Boton

La forma mds sencilla de calcular una fara es colocar un confenedor vacio en la béscula.

é:.Ln @ 03 Aprﬁ]gg

A‘Z\g -10.0°C / +40.0°C

070 kg

Fig. 85: Pantalla de peso en modo de peso bruto

Con el contenedor en la bascula, pulse la tecla programable Tara @K del terminal o la tecla programable Tara
T+, si estd configurada para mostrarse en la cinta de teclas programables.
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2.2.3.2

IND700

La pantalla cambiard del peso bruto en la bascula al modo nefo y mostrard una indicacion de tara con T, que
muestra que la tara se fomo con el botdn.

}1. @ 12:46
' 03.Apr.2023

AA 1 -10.0°C / +40.0°C

0.00 kg

Fig. 86: Pantalla de peso en modo neto, con indicacion T

Tara por Teclado

Una tara por feclado, fambién llamada tara predeterminada, es un valor de fara numérico que se infroduce
manualmente a fravés del feclado numérico, se recibe en serie 0 a través de Ethernet desde un dispositivo peri-
férico, o se recupera de la memoria de la tabla de tara. El valor de tara predeterminada no puede superar la
capacidad de la bdascula. Se interpreta que un valor de tara infroducido manualmente tiene las mismas unida-
des que el valor mostrado actualmente. EI movimiento no afecta a la infroduccién de valores de tara predeter-
minada.

La fara por teclado se puede activar o desactivar en Configuracion. Cuando estd desactivada, el feclado nume-
rico y la fecla programable TARA @Bl de la bascula no se pueden usar para obtener una fara.

— Para introducir manualmente una tara de teclado o un valor de tara predeterminada, utilice el teclado
numérico o un valor externo para infroducir el valor de tara (los datos infroducidos se mostrardn justo
encima de las feclas programables con una etiquefa “Data:”) y pulse la tecla programable TARA @R de la
bascula.

Si se configura en Configuracion, el equipo remoto puede introducir una tara por teclado o un valor de tara pre-
determinada mediante un comando en serie 0 un comando de red industrial (consulte [Red industrial »
pdgina 230] y [Configuracion de comunicacion » pagina 217]).

Si la fara por feclado o tara predeterminada se foma correctamente, la pantalla cambia a una indicacion de
peso nefo y el valor de fara predeferminada introducido se almacena como valor de tara en el registro de fara
activo. Si la pantalla de tara estd activada, el valor de tara por botén se mostrara con la etiqueta PT.

Varias condiciones podrian inhibir la tara por feclado o la funcién de tara predeterminada:

Tara del teclado desha-  Si la fara por feclado estd desactivada en la configuracion, el teclado numérico y
bilitada la fecla de funcion TARA @R de la bascula no se pueden usar para obtener una
tara.

Condiciones de sobreca- La tara predeterminada no esta permitida cuando la pantalla de peso indica

pacidad o inferiores a sobrecapacidad o una condicion inferior a cero. Cualquier tara predeferminada

cero que se infenfe cuando la bdscula esté por encima de su capacidad se ignorard y
se mostrard el mensaje de error “Falla de tara - Sobrecapacidad”. Cualquier
intento de tara predeterminada cuando la pantalla de peso indica una condicion
de vacio inferior a cero se ignora y se muestra el error “Falla de tara - Por debajo
de cero”.

El formato con el que puede introducirse la fara predeferminada es libre. Si el valor infroducido no coincide con
la posicion decimal del peso mostrado ni con el infervalo de visualizacion, el valor de tara infroducido se
redondea al siguiente intervalo de visualizacion y la posicion decimal se adapta de forma que coincida con el
peso brufo. El método de redondeo es que 0,5 0 mds de un infervalo de visualizacion (d) se aumenta al
siguiente infervalo de visualizacion y 0,49 o menos de un intervalo de visualizacion se reduce al siguiente
intervalo de visualizacion mds bajo.

Al introducir un valor de tara predeterminada inferior a 1,0, el operario puede infroducir los dafos sin el cero
inicial (a la izquierda del punto decimal), pero todas las visualizaciones, almacenamientos o impresiones
posteriores de este valor incluirdn el cero inicial. Por ejemplo, un valor de fara predeferminada de 0,05 se
mostrard como 0,05.

Si ya se ha establecido una fara predeferminada y se infroduce ofra, la segunda sustituye el valor anterior (en
lugar de sumarse). La tara de sustitucion puede ser superior o inferior al valor de tara original.
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2.23.3

2,234

2.23.5
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Tara automatica

El terminal puede configurarse de manera que la tara se obtenga automdticamente (tara automdtica) después
de que el peso en la bdscula exceda un peso de umbral de tara programado. La tara automdtica puede confi-
gurarse en Configuracién como habilitada o deshabilitada. Cuando la tara automdtica estd habilitada, la pan-
talla cambia a indicacion de peso nefo de cero después de que el peso exceda el valor del umbral. El peso
previo en la bdscula se almacena en el registro de tara como el valor de fara.

Las operaciones de tara automdtica implican:

Peso de umbral de tara  Cuando el peso en la plataforma de la bdscula excede el valor de umbral de tara,
el terminal tara automdticamente.

Peso de umbral de res-  El peso de umbral de restablecimiento debe ser menor que el peso de umbral de

tablecimiento tara. Cuando el peso en la plataforma de la bdscula caiga por debajo del valor
de umbral de restablecimiento, como cuando se ha retirado una carga, el termi-
nal restablece automdticamente el activador de fara automdtica.

Comprobacion de movi- Se proporciona una comprobacion de movimiento para controlar la rehabilitacién

miento de la funcion de tara automdtica. Si estd deshabilitada, el activador de tara aufo-
mdtica se resfablecerd en cuanto el peso caiga por debajo del valor restablecido.
Si estd habilitada, el peso debe estabilizarse en un estado sin movimiento por
debajo del umbral de restablecimiento antes de que se pueda iniciar la siguiente
tara automdtica.

Varias condiciones podrian impedir la funcién de tara aufomdtica:

Movimiento La tara automdtica no puede obtenerse cuando la bdscula estd en movimiento. Si
se defecta movimiento después de que el peso de la bdscula exceda un peso de
umbral de fara preestablecido, el ferminal esperard a que haya una condicion sin
movimiento. Si se produce una condicién de peso estable (sin movimiento) den-
fro de 3 segundos, el comando de tara automdtica se ejecuta.

Tara automdtica desha-  La fara automatica puede configurarse en Configuracion como habilitada o des-
bilitada habilitada.

Operacion de tara especial en aplicaciones de bdscula de varios intervalos

Cuando el terminal estd configurado para un funcionamiento multintervalo (consulte NUmero de rangos/inter-
valos), el terminal solo permite fomar una tara predeterminada en el infervalo 1. Una fara predeterminada,
incluida la recuperacion de una fara almacenada de la tabla de tara (consulte [Tabla de tara » pdgina 1807),
también debe ser un valor en el intervalo 1. Si se intenta realizar una tara con un valor de peso encontrado en
el infervalo 2 o 3, se muestra el error “Falla de tara - Por encima del intervalo”.

Nota: Debido a la forma en que el terminal maneja la tara, se requiere que el sistema de pesaje final

tenga una etiqueta que muestre el valor mdximo de tara dentro de la capacidad del intervalo ndmero 1: T

= nnn, donde nnn es la capacidad del intervalo 1.

Los requisitos para este marcado son los siguientes:

¢ Se requiere solo para terminales aprobados por OIML que estén programados para varios intervalos (no
varios rangos).

¢ Las marcas descriptivas deben ser indelebles y de un tamafio, forma y claridad que permita su facil lec-
tura.

« Deben ubicarse en un lugar claramente visible en una efiqueta pegada permanenfemente al instrumento.

* En caso de que la etiqueta no se destruya cuando se retire, se proporcionard un medio de seguridad, por
ejemplo, una marca de control, que se pueda aplicar.

Uso de la tabla de tara

Registros de la tabla de tara

Los registros de tara se pueden anadir, modificar y eliminar en la vista de la tabla de fara,
tanto si se accede a ella mediante la fecla programable como en la configuracion en Apli-
cacion > Memoria > Tabla de tara, pero solo si el nivel de inicio de sesion del usuario lo
permite.
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Si se han almacenado registros de tara en la tabla de tara, se pueden recuperar pulsando la tecla programable
Tabla de tara [ y seleccionando un registro de tara de la lista que aparece.

Tare Table

Name A Lescription Value Unit Low Limit

Sandbag

125 kg

BB box Box for counting ball bearings 0.15 kg

Fig. 87: Tabla de tara con registro seleccionado

Pulse la marca de verificacion para cargar la tara y volver a la pantalla de pesaje, ahora en modo NET con la
indicacion PT (fara predeterminada).

2.2.3.5.1 Carga de registros de la tabla de taras

La tecla programable MEMORIA DE TARA puede usarse de dos formas para activar registros de la fabla de

taras.
Acceso rapido a los Cuando conoce el ID del registro de la tabla de tara que se va a utilizar, utilice el
registros méfodo de Recuperacion rapida. Infroduzca el ID con el feclado numérico y, a

continuacion, pulse la fecla programable MEMORIA DE TARA [#] para cargar el
registro en el registro o la memoria de fara activo. Si el registro estd disponible,
se cargardn los datos. Si no se encuentra el registro, aparece el mensaje de error
“No se encontr6 ID”.

Seleccion de lista Cuando desconoce el ID del registro de la tabla de tara, ufilice el méfodo de
Seleccion de lista. Para usar el modo Seleccion de lista:

1

2.2.3.6 Borrado de una tara
Borrado manual de tara

Pulse la fecla programable MEMORIA DE TARA [ sin ninguna introduccion de
datos anterior. Aparecerd la panfalla Buscar taras.

Introduzca las restricciones de busqueda necesarias o deje las selecciones
como estdn para recuperar todos 10s registros.

Pulse la fecla programable BUSCAR Q  para ver los registros seleccionados
en la fabla.

Use las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la lista
hasfa que se resalte el registro que desee.

Pulse la fecla programable OK +  para cargar el registro seleccionado de la
lista.

Pulse la tecla programable SALIR <= para volver a la pantalla de la opera-
cion de pesaje sin cargar el registro.

Para borrar una fara y que el terminal vuelva al modo B/G (bruto), pulse la fecla programable Borrar [o o la
tecla programable Borrar T+, si estd configurada para que aparezca en la cinta de teclas programables.

La pantalla de peso volverd al modo de peso bruto y mostrard el peso del contenedor como un valor positivo.

IND700
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Borrado automdtico de tara

Si Borrado automdtico de tara estd configurado en Configuracion en Bdsculas > Bdscula n > ASM > Tara, el
terminal volverd al modo de peso bruto y mostrard cero en cuanfo se refire el confenedor de la bdascula. El
umbral de borrado automdtico de tara debe ser inferior al peso del confenedor.

2.2.3.6.1 Borrado manual

Presione la tecla de funcion BORRAR [# cuando el terminal esté en el modo neto y haya completado la opera-
cion de pesaje. EI movimiento en la bdscula no afecta al borrado manual.

2.2.3.6.2 Borrado automdtico

El terminal puede configurarse para borrado automatico de tara cuando el peso regresa a un valor por debajo
de un umbral programable o cuando se emite un comando de impresion. Una vez que se borra la tara, la pan-
talla regresa al modo de pesaje bruto.

El borrado automdtico se deshabilita o habilita en Configuracion. Si el borrado automatico estd habilitado, los
siguientes parametros, configurados en Configuracion, afectan a la operacion de borrado aufomadtico:

Peso umbral de borrado El peso umbral de borrado es el valor de peso bruto por debajo del cual el fermi-
nal borrard automdticamente una fara después de establecerse en un valor por
encima de este valor umbral.

Revision de movimiento Se proporciona una revision de movimiento para controlar la eliminacion auto-
mdtica de la fara. Si la revision de movimiento estd deshabilitada, el valor de tara
se borra en cuanto el peso cae por debajo del peso umbral (umbral de borrado
automdtico), independientemente del estado del movimiento.

Si la revision de movimiento estd habilitada, después de cumplir los requisitos
para el valor de peso por encima y por debajo del peso umbral (umbral de
borrado automdtico), el IND700 espera que se dé una condicién estdtica antes
de borrar automdticamente la fara.

Borrar tras la transferen- Si esta activada, la tara se borra aufomaticamente y la bdscula vuelve al modo

cia de peso bruto después de que se hayan transmifido los datos pulsando la fecla
de funcion de bdscula TRANSFER [Ed 0 desde una fuente remota.
Borrar con cero Si estd activada, al pulsar la tecla de funcién de la bascula CERO {8, primero se

borrard la fara y, a continuacion, se emitird un comando de cero.

Consulte Tara automdtica para obtener mas informacion sobre como configurar el borrado automdtico.

2.2.3.7 Comprobacion de una tara de contenedor

Esta funcién detecta e identifica automdticamente diferentes tamafos de contenedores por peso utilizando el
limite inferior y el limite superior definidos en el registro de la fabla de tara. Tenga en cuenta que un registro de
tara puede especificar un valor de tara absoluto 0 estos valores limite.
Para usar la funcion de comprobacion:
1. Ponga el contenedor vacio en la bascula.
2. Pulse la fecla programable Tabla de tara y cargue el registro requerido ([Uso de la tabla de tara »
pdgina 66]).
3. Si el peso del contenedor se encuentra dentro del rango especificado por el registro, se realiza una opera-
cion de tara automdtica.

4. Si el peso del contenedor no estd dentro del rango, el terminal permanecerd en modo de peso bruto y apa-
recerd un mensaje de error:
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2.2.4
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<

Container tare check
@ failed. Weight is not in

corresponding limits.

Fig. 88: Peso de tara del contenedor fuera de los limites

Tara en cadena

Solo en el caso de las basculas analégicas (HSALC), cuando Tara en cadena estd habilitada en la configura-

cion, es posible farar varias veces de forma secuencial. Esto es Ufil, por ejemplo, cuando se deben pesar

varios articulos y se colocan en un solo contenedor. Cada articulo se puede comparar con la misma tara sin

restablecer el valor de tara cargado.

En el siguiente ejemplo de una operacion de tara en cadena, se coloca una caja en la bascula y se le anaden

arficulos con material de embalaje enire cada articulo. Se debe deferminar el peso nefo de cada uno de los

arficulos afiadidos:

1. Coloque el contenedor en la bascula y pulse Tara (fecla de funcion o tecla programable).

2. El peso del paquete se almacena como el peso de fara y la panfalla del modo NET aparece mostrando el
peso cero. La linea de estado muestra un valor de tara con la indicacion T.

3. Cargue el primer articulo y lea o transfiera (imprima) el peso resultante.

4. Coloque el material de embalaje en el confenedor para proteger el primer articulo y vuelva a pulsar Tara. El
peso fofal de la bdscula se guarda como el nuevo valor de tara (el valor de fara de la linea de estado
aumenta) y la pantalla muestra el peso NETO cero.

5. Cargue el segundo elemento y lea o transfiera el peso resultante.

6. Repita el proceso para el resto de los articulos y materiales de embalaje.

Cambio de unidades

Si se define una segunda unidad para la bascula (en Configuracion en Basculas > Bdscula < > ASM > Uni-
dades), la pantalla se puede cambiar de la unidad primaria a la secundaria vy, si estd configurada, a una ter-
cera unidad, y viceversa, tocando {3. Cuando se cambia la unidad, la pantalla de capacidad e incremento
también se actualiza para reflejar el cambio.

0 i 11:00
fans) f@ 03.Apr.2023

Max10kgd=20g

0.00 kg

D/ 3

Fig. 89: Ejemplo de pantalla de unidad primaria
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;L. (-15 10:56
& 03.Apr.2023

Max 25Ibd=0.051b

0.00 i

Fig. 90: Ejemplo de pantalla de unidad secundaria

Al cambiar de unidad, la capacidad de las unidades convertidas viene dictada por el nimero original de divi-
siones esfablecido en Capacidad e incrementos en la configuracion. En algunos casos, esto puede reducir la
capacidad del ferminal al convertir a una segunda o fercera unidad.

¢ Las unidades posibles dependen de la bdscula activa y de las normativas locales de pesos y
medidas.

» En el modo de recuento, use la tecla programable o= para cambiar la pantalla enire el peso y el
numero de piezas.

Basculas PowerDeck
En la configuracion de fabrica, la unidad de indicacion del dispositivo es kg. Se puede definir una segunda y
una tercera unidad de visualizacién en la configuracion de la bdscula. Luego, se puede cambiar entre las uni-
dades de peso.
1 Pulsefd.

= El valor de peso se muestra en la segunda unidad.
2 Pulse {4 de nuevo.

= El valor de peso se muestra en la fercera unidad, si esta definida.

¢ Las unidades posibles dependen de la bdscula activa y de las normativas locales de pesos y
medidas.

e Para cambiar enfre la unidad de peso y el numero de piezas, utilice la tecla programable o=,

Mayor resolucion

La tecla programable Res. mayor &3 sirve para aumentar la resolucién de la panfalla de peso seleccionada
con un digito adicional. Por ejemplo, una pantalla de peso de 40,96 podria aumentar en un digito adicional
para indicar 40,958. Para indicar este modo de resolucion aumentada en la pantalla, los digitos de la panta-
lla de peso se vuelven de color anaranjado y se muestra un asterisco (*) al final del valor de peso.
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09:37

26.Jan.2024

AA 1 Max 66.59 kgd =1g

1.000.,

B/G

Wl clBlall ¢* B

Fig. 91: Pantalla de peso estandar

09:38

26.Jan.2024

AA 1 -10.0°C / +40.0°C

1.0004.

B/G

PT B | Q& | | @ B B|®

Preset Tare Tare Table Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. ID Form Material Table Target

Fig. 92: Pantalla de peso de mayor resolucion
Pulse de nuevo la opcién Res. mayor €3 para volver a la pantalla de peso normal.

Bdsculas aprobadas

Cuando el ferminal estd programado como Aprobado con el interruptor de metrologia (SW1-1) en la posicion
ENCENDIDO, el modo de resolucion mayor se muesira durante cinco segundos y, a continuacion, vuelve auto-
mdticamente a la resolucién normal. La transferencia de datos se desactiva cuando se amplia el peso y se
aprueba el terminal.
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2.2.6 Alerta carga (solo plataformas PowerDeck)

Fig. 93: Pantalla Alerta carga del IND700

Para lograr un pesaje exacto, las cargas deben colocarse de modo que su centro de gravedad esté cerca del
centro geométrico de la disposicion de la célula de carga de la plataforma. Esto resulta especialmente impor-
fante en los casos en los que la plataforma estd al ras del suelo y es posible que parte de la carga sobresalga
de la plataforma y se apoye en el suelo, lo que reduce el peso medido.

Cuando se conecta una plataforma PowerDeck al terminal, se dispone de una funcion operativa adicional para
ayudar al usuario a cenfrar la carga en la plataforma. Una vez habilitado y configurado en Configuracion,
siempre que el centro de gravedad de la carga esté fuera de la zona “OK” configurada por el usuario, se mos-
frard la pantalla Alerta carga.

La alerta de carga se muestra como un rectangulo que representa la base de la bascula, marcado con los
numeros de célula de carga del 1 al 4. La zona aceptable, relativa al centro de la bdscula, se indica mediante
un cuadro azul claro. Si se detecta una condicion descentrada, la alerta de carga se muestra con un punto que
indica el cuadrante que experimenta la desviacion mds extrema y una flecha que indica la direccion en la que
se debe mover la carga. El operario debe inspeccionar de forma visible la carga para asegurarse de que estd
complefamente sobre la plataforma y, en caso contrario, fomar medidas para centrar correctamente la carga o
el confenedor para el que se va a capturar un peso.

En funcion de como esté [configurada » pagina 145] la funcion Alerfa carga, la panfalla de alerfa de carga
puede descartarse:
¢ Quitando la carga de la bascula.

« Recolocando la carga dentro de la zona OK.

e Pulsando la flecha izquierda (<. para descartar la alerta. Esta opcidn se puede suprimir para que la alerta
siga mostrandose hasta que se refire la carga o se corrija su posicion.

A continuacién, se muestran dos pantallas de ejemplo, una para una plataforma cuadrada y ofra para una
plataforma rectangular. En ambos casos, la alerta indica la posicion del centro de gravedad de la carga en la
plataforma y la direccion en la que se debe mover la carga para un pesaje exacto.
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3 Please check loading
or move container into
center to continue

Follow instructions:

Flrae flwa k h:h:ih; [T}
A (0 LA iner nSo
CRnber T ContinUe,

Follow Insorudctions:

=

Fig. 95: Pantalla Alerta carga, plataforma rectangular

Operacion Run Flat (solo POWERCELL)

Cuando Run Flat estd configurado en la configuracion (en [ASM > Mantenimiento > Mantenimiento predictivo »

pdgina 139]) y una célula de carga falla, el sistetma compensard temporalmente dicho fallo estimando la
carga tofal en la bdscula en funcion de las lecturas proporcionadas por las células de carga en buen estado.
Cuando Run Flat estd en funcionamiento, la pantalla de peso mostrard la lefra E después del ultimo digito, 1o
que indica que el valor mostrado es estimado, y aparecerd un mensaje de alerta en el drea Mensaje de la
barra de mend, en el que se indica que se precisa ajustar la bascula n.

Transferir/Exportar

Para imprimir los resulfados de una operacion de pesaje o para exportarlos a una ubicacion de almacena-
miento externa, se deben cumplir varias condiciones:

e Hay una conexion adecuada definida en la configuracion
e Hay una plantilla asociada a la conexion
e Elterminal esta conectado a una impresora o0 a una red

Si se cumplen estas condiciones, al pulsar la fecla de funcion Transferir I, el terminal transferird la informa-
cion al destino configurado. EI marco de la tecla de funcién se iluminard brevemente y aparecerd el mensaje
Transfiriendo en la parte superior derecha de la pantalla.

Una forma alfernativa de exportar dafos de pesaje es acceder a la tabla de memoria Alibi [4]. Si esta tabla estd

habilifada en la configuracion, se crea un nuevo registro cada vez que se fransfiere una operacion de pesaje.
Se puede transferir todo el contenido de esta tabla o definir una seleccion de registros mediante las opciones
de Buscar condicion de la tabla.

Para obtener mds informacion, consulte [Transferencia de datos » pdgina 567].
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Ajuste de region, fecha y hora

La informacién de ubicacion del terminal, incluidos los ajustes de fecha y hora, se configuran en la seccion
Terminal de la configuracion en [Region » pagina 202]. Se pueden seleccionar las preferencias locales, como
el orden de la fecha y el delimitador de tiempo, ademds de configurar la hora y la fecha actuales. Los valores
de hora y fecha se pueden configurar automdticamente si el ferminal estd conectado a una red y la opcion
Protocolo tiempo red NTP esfd activada.

Entrada del objetivo

Las operaciones objetivo solo estan disponibles en los terminales IND700 con licencia para ejecutar las apli-
caciones ProWorks Multi-Tools. Consulte el manual de usuario de ProWorks Multi-Tools (30753893), en el
que se detalla la configuracion y el funcionamiento de las aplicaciones.

Aplicaciones

Para obtener mds informacién sobre las aplicaciones del IND700, consulte el manual de usuario de IND700
ProWorks Multi-Tools (30753893), en el que se detalla la configuracion y el funcionamiento de las aplica-
ciones.

Formularios ID

Los formularios ID son una forma sencilla de asociar un pesaje a datos especificos como el producto, el lote,
el numero de lote, efc. Los campos incluidos en un formulario de ID se definen en la configuracion en [Aplica-
cion > Formulario ID » pdgina 183], donde se pueden habilitar y nombrar hasta 10 valores. Los dafos iniro-
ducidos en un formulario ID y asociados a una operacion de pesaje estan disponibles en la tabla de fransac-
ciones y se pueden transferir mediante una plantilla de salida configurada correctamente.

La siguiente ilustracion muestra el formulario ID que aparece cuando se pulsa la fecla programable Formulario
ID [2. En este caso, se configuran cinco campos.

e ID Form

Product

Operator ID

Fig. 96: Ejemplo de formulario ID

Cada campo del formulario ID se puede configurar para conservar el valor infroducido previamente (Util
cuando se pesa una serie de articulos similares, cada uno con un nimero de serie diferente, 0 cuando una
serie de pesajes estd asociada a un usuario Operador especifico), 0 para borrar su valor en cada uso.

Aunque se conserve el valor anterior, al pulsar el campo correspondiente se podrd editar con una [entrada
alfanumérica o con un teclado numérico » pagina 45]. El tipo de teclado de enfrada que se muestra depende
de si el campo esta configurado o no (en Configuracion en [Aplicacion > Formulario ID > Editar ID »

pdgina 183]) para aceptar solo datos numéricos.
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e Operator ID

Fig. 97: Enfrada alfanumérica en un campo del formulario 1D

Los campos del formulario ID también se pueden definir como S6lo numeérico, en los casos en los que un

cardcter alfanumérico seria una enfrada incorrecta.

Tabla de transacciones de datos del formulario ID

La tabla de transacciones registra una serie de elementfos de datos para cada fransaccion; foque la pantalla y
deslice el dedo hacia la izquierda para ver mds columnas y deslice el dedo hacia abajo para desplazarse por

las filas.

<  Transaction Table

Gross
Weight

Net
Weight

Tare
Weight

Preset
Tare

Material
1D

Mat
Narn

4.38
9.28
10.04
9.88
6.22
6.26
0.00
0.00
3.2

oA

1.70
8.02
4.98
5.02
4.96
5.00
0.00
0.00

2.2

2.68
1.26
5.06
4.86
1.26
1.26
0.00
0.00

0.0

=
PT

Fig. 98: Tabla fransacciones: ejemplo de vista inicial

Sant
Sant
Sant
Sant
Sant

Sant

< Transaction Table m
Material Lot Operator
Name Product Batch No. Shift ID APW pcs Ta
Sand 5 55 3 2 Halliday
Sand

Fig. 99: Tabla de fransacciones donde se muestran los datos del formulario ID
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3 Configuracion

Vision general

El acceso a los menus de instalacién o configuracion del terminal se proporciona en la lista desplegable
situada en la parte superior derecha de la pantalla inicial.

& @ 2E,Jan?‘290:‘;i

© Terminal >

&] Login/Logout

{G} Enter Setup
App Screen View
() Power > k
Zl e g

Max 66.59kgd=1g

PT ¥ @
Preset Tare Tare Table Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table Target

Fig. 100: Pantalla inicial con menu desplegable

Pulse Entrar a configuracion para acceder al sistema de menus. Se muestra la pantalla del mend de configu-
racion principal.

,—Q -r'-l 23:09
T 25.Aug.2021

Setup

Scales

Application

Terminal

Communication

Maintenance

Fig. 101: Menu de configuracion principal
Pulse en cualquiera de los elementos de configuracion para acceder a sus opciones.

Entrada de datos en las pantallas de configuracion

Varios pardmetros requieren la introduccién de datos numéricos o alfanumeéricos. Consulte [Entrada de datos »
pdgina 45] para obtener mas informacion sobre cdmo infroducir datos mediante la interfaz grdfica del
IND700.
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3.1

3.1.1

3.1.1.1

IND700

Confirmacion o reversion de cambios

En la mayoria de los casos, cuando se realizan cambios en una pantalla de configuracion, el terminal ofrece
una opcion para confirmar los cambios seleccionando una marca de verificacion o revertirlos seleccionando
una flecha circular.

O Vv

Fig. 102: Iconos de cambio de confirmacion/reversion

Configuracion de la bascula

Las opciones disponibles en el menu de configuracion de la bdscula difieren en funcion del tipo de bdscula
conecfada. El terminal admite una o dos basculas, que pueden ser de diferentes tipos, y la bdscula de suma,
que totaliza los valores de peso de fodas las bdsculas incluidas. La configuracion de la bdscula se realiza
mediante el ASM (modo de configuracion avanzada) infegrado en la bascula.

El menu principal de configuracion de la bascula incluye la bascula 1, la bdscula 2 (si estd instalada) y la
bascula de suma.

09:50
n.2024

& @ 26.Ja

Setup > Scales

Scales Scale 1
Application Scale 2
Terminal Sum Scale

Communication

Maintenance

l

Fig. 103: Menu de configuracion - Basculas

En cada una de las pantallas de configuracion, acceda a la pantalla anterior pulsando la flecha izquierda en la

parte superior izquierda de la pantalla o pulsando las migas de pan en la parfe superior del mend. Por ejem-
plo, en la panfalla que se muestra arriba, pulse Configuracién para cerrar la vista de opciones de bdscula y
volver a la vista de configuracion principal.

Célula de carga analégica de alta velocidad

Bascula n
La seccion Basculas del menu de configuracion muestra opciones para cada bdscula (una o dos, en funcion
del nimero de inferfaces instaladas en el terminal) y para una bascula de suma.

Cuando se selecciona cualquiera de las basculas, aparecen ofras dos opciones: ASM, que proporciona
acceso a todos los menus de configuracion de la bascula, y Registro o transferencia, que determina si se
regisira o exporta cada operacion de pesaje y cémo.
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}.:;1 @ 1 1,Apr_121f;:2

Seup > Scales > Scale 1

Scales Scale 1 ASM
Application Scale 2 Log or Transfer |
Terminal Sum Scale

Communication

Maintenance

Fig. 104: Menus de la bascula n, HSALC

3.1.1.1.1 ASM
El mena ASM (modo de configuracién avanzada) incluye los elementos que se muestran en la siguiente figura.

}1 @ 25.Aug.223f;3

Metrology Units MinWeigh
Identification Zero Reset
Capacity & .

pacity Tare Maintenance
Increments

Linearization &

. , Filter
Calibration

Control mode Stability

Fig. 105: Menu ASM de HSALC

El sisfema ASM se ejecuta en la interfaz de la bdscula y es independiente del propio firmware del terminal, que
se ejecuta en la CPU del terminal.

Metrologia
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La pantalla Metrologia permite configurar las aprobaciones por bascula y los valores GEO, asi como los limi-
tes de temperatura de funcionamiento inferior y superior.

{  Metrology

Approval

Not approved

Not approved
OIML
NTEP

Lower temperature limit (°C)

-10

Upper temperature limit (°C)

40

Fig. 106: ASM - Panfalla Metrologia
Cuando se selecciona una aprobacién (OIML o NTEP), se muesiran opciones adicionales.

<{  Metrology

Approval Lower temperature limit (*C)
OIML LV -10

Country Upper temperature limit (°C)
Global AV 40

GEO value
20

Verification Class

Class 11 N/

Verification Interval

e=d W4

Fig. 107: Opciones de aprobacion

Ademads de los valores GEO y de femperatura, una aprobacion requiere la seleccion de los valores de pais y
verificacion.

Para las aprobaciones de OIML y NTEP, las opciones de pais son Global [predeterminado], Argentina, Aus-
tralia, Corea y Tailandia, y las opciones de Clase de verificacion son Clase II, Clase Ill, Clase llIL, Clase Il HD
y Clase IV.

Cuando el dispositivo se ha configurado como Aprobado, ya sea OIML o NTEP, y se ha insfalado el tornillo de
sellado metroldgico, los campos de esta pdgina aparecen atenuados y no se pueden modificar.
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Identificacion

La pantalla Identificacion permite definir el nimero de serie, el modelo y la ubicacion de la bdscula. Asi-
mismo, incluye el campo Identificacién de la bascula. En el caso de las bdsculas analégicas, estos campos
son opcionales y deben rellenarse manualmente. Al tocar cualquiera de los campos, se abre un cuadro de did-
logo de entrada alfanumeérica.

< Identification

Serial number

Scale model

Scale location

Scale identification

Fig. 108: Identfificacion

HSALC: capacidad e incrementos

Los valores de capacidad e incremento permiten establecer los pardmetros de pesaje para cada una de las
series de configuraciones de la bascula, en funcién del valor n.° rangos:
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Rango sencillo
Intervalo mdltiple 2
Rango multiple 2
Intervalo mdltiple 3
Rango mdltiple 3
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La siguiente figura muestra la opcion Rango sencillo predeterminada seleccionada.

< Capacity & Increments

# ranges
Single range

Primary unit
kg

Capacity 1
500

Resolution 1

0.02

Blank over capacity (d)

5

Fig. 109: ASM - Capacidad e incrementos

Si se seleccionan varios infervalos o varios rangos, se mostrardn campos adicionales de capacidad y resolu-
cion. El campo Sobrecapacidad en blanco siempre se muestra en Glfimo lugar y defermina el valor de peso
por encima de la capacidad de la bdscula, medido en incrementos de pantalla, en el que el terminal pone en
blanco la pantalla de peso.

< Capacity & Increments

# ranges Resolution 2
3 multi range 0.02

Primary unit Capacity 3
kg 250

Capacity 1 Resolution 3

20 0.1

Resolution 1 Blank over capacity (d)

0.01 5

Capacity 2

100

Fig. 110: Capacidad e incrementos: ejemplo de multirrangos
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Si se selecciona Intervalo maltiple 3 o Rango miltiple 3, se afiaden dos conjuntos de campos de capacidad
y resolucion.

Pesaje de rango e intervalo miltiples

Bdsculas de precision y funcionamiento de rango e intervalo miltiples

Las plataformas de basculas PBK y FPK son compatibles con el funcionamiento de rango e
intervalo mdltiples. Las plataformas PDB solo admiten el funcionamiento de rango multiple.

Tanto la configuracion Rango miltiple como Incremento multiple permiten usar una béscula para pesar dos
0 mas tipos de arficulos que difieren significativamente en el peso. Cada rango de peso puede fener sus pro-
pios valores Capacidad y Resolucion, de modo que una bdscula puede comportarse como dos 0 mds bascu-
las diferentes.

Por ejemplo, para articulos pequefios y ligeros puede ser necesaria una resolucién mads fina, mientras que
para articulos grandes y pesados es adecuada una resolucién mds basta. La bascula cambia el tamafio del
incremento de visualizacion en los puntos de capacidad definidos en esta pantalla. En el ejemplo que se
muesira aqui, se definen tres rangos: hasta 50 kg, hasta 500 kg y hasta 1000 kg.

0 _______________________________________________________________________________ .. __ |

< Capacity & Increments
# ranges Resolution 2
3 multi range N 0.5 N/
Primary unit Capacity 3
kg % 1000
Capacity 1 Resolution 3
50 1 AV
Resolution 1 Blank over capacity (d)
0.05 N 5
Capacity 2
500

I |
Fig. 111: Pantalla Capacidad e incrementos configurada para fres rangos

En el modo Rango maltiple, el rango actualmente en uso aparece en la pantalla junto al indicador del modo
de pesaje (B/G o neto) -- >l1l<, >l2l<, >13l< --, dependiendo de como se configuran muchos rangos.

Los tamarios de incremento, o Resoluciones, se establecen en 0,01, 0,5 y 1, respectivamente. Por lo tanto,
para articulos que pesen hasta 50 kg, la pantalla de peso aumentard en pasos de 100 gramos; enire 50 kg y
500 kg de peso de la bdscula, la pantalla aumentard en pasos de medio kilogramo; y para los articulos que
pesan mds de 500 kg, la resolucion se reduce en un factor de 10 en comparacién con el rango mds bajo, y
aumenta en pasos de 1 kg.

Hay una diferencia significativa entre las configuraciones Rango multiple e Intervalo miltiple, que afecta al

comportamiento del ferminal a medida que se reduce el peso de la bdascula:

* Rango multiple: cuando se reduce el peso de la bascula, el terminal sigue mostrando el tamafio de resolu-
cion para el rango mas grande configurado.

« Intervalo mulfiple: cuando se reduce el peso de la bdscula, la pantalla se gjusta a los infervalos configura-
dos y muestra los tamafos de resolucion correspondientes al peso actual de la bascula.

En ambos casos, el terminal restablece la pantalla a la resolucion del rango mas bajo cuando el peso cae a
cero.
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Pantalla

Los dos modos también difieren en la forma en que el IND700 indica la capacidad y la configuracion de incre-

mentos para la bascula mostrada.

e Rango mulfiple: la linea de metrologia del terminal recorre una pantalla de capacidad e incremento para

cada rqngo Conﬂgumdo en secuenciq. Wi Max5s0kgd=0.1kg , W2Max500kgd=05kg =~ W3Max1td=1kg

* Intervalo multiple: la linea de mefrologia del terminal se desplaza a fravés de una pantalla de capacidades
para cada rango configurado y, a confinuacion, aumenta para cada UNO. Maxso/s00/1¢  d=2/500/1000g

Ejemplo

En el siguiente diagrama se explica la distincion entre los modos de rango multiple y de incremento multiple,
ademas de mostrar el comportamiento del terminal configurado como en la pantalla que se muestra arriba,

durante una operacion de pesaje:

Resolucion, rango

Estado de bdscula Estado de la miltiple
pantalla

B Max

1 1 0.000,, 002kg

—ﬁ 5000kg T >|-| |<
rlalelaleln

\ ) 41406 0,002 kg
" —] CACNEAC NN RN >|] |<

3 /ﬂ 3 15450, 0.05kg

et
rjalolalalnle] >|:2|<

621.00 . 1kg
rlalolele P—-Bwe n >|3|<

0,002 kg
1_'_'_" Flalsle m@im.a_ _B/G
>[2]<

\ ) 0.000. 0,002 kg
>| 1<

Fig. 112: Comparacion entre rango multiple e infervalo multiple

Resolucion,
intervalo maltiple

0,002 kg

0,002 kg

0,05 kg

1 kg

1 kg

0,002 kg
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Las bdsculas con rango o intervalo miltiples tienen requisitos de aprobacion
especificos.

HSALC: linealizacion y calibracién

El menu Linealizacién y calibracion ofrece cuatro submenus.

R @ 23:17
£ . "
7 25Aug.2021

... > ASM > Linearization & Calibration
. |

Metrology Units MinWeigh Calibration
Identification Zero Reset Span adjustment
Capacity & . . .

pacity Tare Maintenance Step calibration
Increments

Linearization &

. . Filter CalFree
Calibration

Control mode Stability

Fig. 113: ASM - Linealizacion y calibracion

Calibracion

Los ajustes disponibles en esta panfalla cambiardn en funcion del ajuste de la [linealidad » pdgina 86]
seleccionado. A continuacion, se muestra la pantalla predeterminada y, a continuacion, una pantalla con cam-
pos adicionales que se usan para capturar la linealizacion.
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£ Calibration

Calibration unit
kg
Linearity Adjustment

Disabled

Test load 1
500
Gain jumper

2 mvVirv

CALIBRATE

Fig. 114: ASM - Linealizacion - Calibracion

Si estd activada la opcidn [Ajuste de la linealidad » pdgina 867 (es decir, no aparece como Inhabilitado), se
mostrardn campos adicionales de Carga de Prueba (2, 3 y 4, en funcion del niumero de puntos selecciona-
dos). Tenga en cuenta que, cuando se especifica la histéresis, después de capturar el punto alto, la secuencia
de calibracion incluye la descarga de la bascula a una pesa de prueba intermedia.

< Calibration

Calibration unit Test load 4

kg 250

Linearity Adjustment Gain jumper

5 point with hysteresis 2 mvViiv

Test load 1

1

Test load 2

10

Test load 3

100 CALIBRATE

Fig. 115: Calibracion con linealizacion de cinco puntos e histéresis

La unidad de calibracién viene determinada por la unidad primaria seleccionada en [Capacidad e incremen-
tos » pdgina 1207].

El ajuste [Puente de ganancia » pdgina 87] solo se aplica a las células de carga analdgicas.

Una vez introducidos los ajustes de linealidad, pulse el botén CALIBRAR para iniciar la secuencia de calibra-
cion. La secuencia solicita la colocacion y retirada de las distintas pesas de prueba, en funcion del ajuste de la
linealidad seleccionado. Un mensaje indicard cuando se ha perdido una calibracion.
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Calibrate

Error
Failed to execute PROC Command: PROC E 114 "Insufficient test load"

X

Fig. 116: Mensaje de error de calibracion

Cuando la secuencia de calibracion se completa correctfamente, se muesira un mensaje:

Calibrate

Finished

Fig. 117: Mensaje de calibracion completada

Linealidad

Ajuste de la linealidad sirve para ajustar la desviacion maxima entre la indicacion de la escala y el valor lineal
de cero a maxima capacidad. Se recomienda usar este ajuste con compensacion de histéresis para una mejor
linealidad en aplicaciones que implican descarga o pérdida de peso,

Los ajustes del menu indicados afectan a los pasos de calibracion.

Inhabilitado [predetermi- Use solo cero y un punto de zona (carga de prueba 1)

nado]

3 puntos Usar puesta a cero, punto medio (carga de prueba 1) y punto alfo (carga de
prueba 2)

4 puntos Usar puesta a cero, punto bajo (carga de prueba 1), punfo medio (carga de
prueba 2) y punto alfo (carga de prueba 3)
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5 puntos Usar puesta a cero, punto bajo (carga de prueba 1), punfo medio (carga de
prueba 2), punto medio alfo (carga de prueba 3) y punto alto (carga de

prueba 4)

3 puntos con histéresis Usar puesta a cero, punto medio (carga de prueba 1) y punto alfo (carga de
prueba 2) y, a continuacion, descargue hasta el punfo medio (carga de
prueba 1).

4 puntos con histéresis Usar puesta a cero, punto bajo (carga de prueba 1), punfo medio (carga de

prueba 2) y punto alto (carga de prueba 3); a continuacion, descargue hasta
el punto medio (carga de prueba 2) y el punto bajo (carga de prueba 1).

5 puntos con histéresis Usar puesta a cero, punto bajo (carga de prueba 1), punfo medio (carga de
prueba 2), punto medio alfo (carga de prueba 3) y punto alto (carga de

prueba 4) y, a continuacién, descargue hasta el punfo medio alto (carga de
prueba 3), punto medio (carga de prueba 2) y punto bajo (carga de prueba

D

Puente de ganancia analdgica

La configuracion del puente de ganancia analdgica en la PCB principal puede ser de 2 mV/V 0 3 mV/V. El fer-
minal se envia de fabrica con la configuracion de 3 mv/V. Para que la funcién CalFreel funcione correcta-
mente, el pardmefro seleccionado debe indicar la posicion fisica del puente en la placa principal. Consulte la
seccion Posiciones de los puentes de la PCB en el manual de instalacion del IND700 para obtener mds
informacién sobre la ubicacion de los puentes.

Los ajustes de los puentes son:
Configuracién del puente de ganancia analégica

2 mV/V Puente instalado en ambas clavijas

3 mV/V [predeterminado] Puente instalado en una sola clavija

Ajuste de zona

La pantalla Ajuste de zona permite definir la zona completa de la bdscula. Las unidades usadas para los pard-
metros infroducidos aqui son la unidad primaria establecida en la pdgina Capacidad e incrementos.

<  Span adjustment

Test weight (kg)
60

Displayed weight (kg)
60

Control mode

0.000 kg

ADJUST

Fig. 118: ASM - Linealizacion y calibracion - Ajuste de zona

Infroduzca el valor de la pesa de prueba de calibracion en el campo Pesa de prueba.

Infroduzca en este campo la lectura de peso actual de la bdscula, como se muestra en la pantalla Modo de
control. El ferminal fendrd en cuenta cualquier diferencia entre la pesa de control y el peso que se muestra en
la pantalla, y ajustard el peso mostrado en consecuencia. Realice este ajuste antes de configurar la linealidad
en la pantalla [Calibracion » pdgina 84].

Tenga en cuenta que el campo Modo de control es de solo lectura y muestra el peso actual de la bascula.
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Para realizar el ajuste de zona, coloque la pesa de prueba en la bascula y pulse Ajustar. Aparecerd un men-
saje para indicar que el ajuste se ha completado y el modo de control cambiard para reflejar la desviacion,
mostrando un valor corregido.

Vea también a este respecto
& HSALC: capacidad e incrementos » pagina 80

Calibracién por pasos

L Step calibration

Test load (kg)

2

CALIBRATE

Fig. 119: Pantalla Calibracién por pasos

La calibracion por pasos proporciona una forma de calibrar depositos y folvas con un método de “acumula-
cion”. En este procedimiento, se afiade la misma cantidad de peso a la bdscula en cada paso del procedi-
miento hasta alcanzar el peso especificado en el campo Carga de Prueba.

Las unidades de carga de prueba estdn determinadas por la unidad primaria establecida en [Capacidad e
incrementos » pdgina 1207].

Procedimiento de calibracion por pasos

Tenga en cuenta que los valores de las pesas de control de las siguientes imdgenes son solo ilustrativos y no
se corresponden con los valores de un sistema POWERCELL tipico.

El procedimiento implica colocar y refirar pesas de prueba del tamafio especificado y llenar el deposito o la
tolva hasta pesos objetivo intermedios. La secuencia se indica mediante mensajes en pantalla, como se
muestra aqui. Cuando se complete una accion solicitada, pulse en el siguiente icono para proceder:

1 Establezca el valor cero. En cada pantalla, el procedimiento se puede continuar B o cancelar X para
completar el procedimiento en el paso actual. Tenga en cuenta que el peso actual de la bdscula se muestra
en la primera linea de la panfalla.

Calibrate

0.00 kg
Empty scale
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2 Coloque la primera carga de prueba.

Calibrate

Testload 2.00 kg
Place test load

X »

3 Retire la primera carga de prueba. Aparecerd de nuevo el peso de bdscula actual.

Calibrate

2.00 kg
Target 2.00 kg
Remove test load
Fill to target

X »

4 Llene el recipiente hasta el objetivo indicado.

Calibrate

2.00 kg
Target 4.00 kg
Testload 2.00 kg
Place test load

X

Siga los pasos indicados hasta alcanzar el infervalo requerido y, a continuacion, pulse el boton X (cerrar). Se

mostrard la panfalla Calibracion por pasos.

CalFree

El terminal proporciona un método para calibrar una bascula sin usar pesas de prueba. Esto se basa en la

infroduccién manual de datos de capacidad y rendimienfo desde la célula de carga o la plataforma de células

de carga. Este método de calibracion se puede usar para la comprobacion inicial y la comprobacion de los
sistemas o cuando Sse usa una estructura grande como recipiente de pesaje y no es posible aplicar pesas de

prueba a la estructura.

El puente de ganancia analégica (consulte [Calibracién » pagina 84]) debe con-

figurarse correctamente para el tipo de célula en uso, o CalFree no producird

un resultado exacto.
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£ CalFree

Cell capacity
0

Cell unit
kg

Rated cell output (mV/V)

3

Use zero

Calibrated

CALIBRATE

Fig. 120: ASM - Linealizacion y calibracion - CalFree
Para Capacidad de célula, se debe infroducir la capacidad fotal de la célula de carga. Por ejemplo, para un
depdsito con fres células de 5000 kg, la capacidad de la célula seria de 3 x 5000, o 15 000 kg.

Si Usar puesta a cero esid establecido en Estimado, infroduzca un valor estimado. El valor infroducido aqui
se incluird en el cdlculo del terminal para la saturacion de la célula de carga analdgica. Si no conoce este
valor, deje este campo en blanco. Este valor de precarga solo se usa para determinar las condiciones de
sobrecarga y no se usa como punto de referencia cero.

Pulse el botén CALIBRAR para realizar el procedimiento. Si la calibracion se realiza correctamente, aparecerd
un mensaje para indicarlo. De lo conirario, se mostfrard un mensaje de error.

Vea también a este respecto
& HSALC: linealizacién y calibracion » pdgina 84

Modo de control

La pantalla Modo de control muestra el peso actual de la bascula, lo que resulta Ufil para ver la lectura de
peso durante la configuracion y el diagndstico sin salir del sistema de menus de configuracion.

4 Control mode

0.000 kg

Fig. 121: Pantalla Modo de control
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HSALC: Unidades

Units

Secondary unit
None

Host / auxiliary unit
kg

Startup unit

Primary

Fig. 122: ASM - Unidades
Configuracion de unidades

Parametro Opciones

Funcion

Unidad secun- |g, kg, 1, Ib, 0z, ton
daria

Establece la unidad secundaria.

Host/unidad 0, kg, t, Ib, oz, ton
auxiliar

Establece el tipo de unidad para Host/unidad auxiliar. The Host /
auxiliary unit

Unidad de Primario [predetermi-
arranque nado], Reiniciar

Determina si, cuando se reinicia el ferminal, las unidades vuel-
ven a la unidad primaria definida en [Capacidad e incrementos
» pagina 120], o si permanecen como se modificaron mediante

la seleccion realizada en la pantalla inicial al tocar Cambiar uni-
dades {3.
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HSALC: cero

<

Zero

Startup zero

Use last

Auto zero tracking

On

Auto zero range (d)

0.5

Blank under zero (d)

20

Push button zero

On

Fig. 123: ASM - Cero
Configuracion de cero

Push button zero -range (%)

2

Push button zero +range (%)

2

SET ZERO

Pardmetro

Opciones

Funcion

Puesta a cero de arranque

Usar dltimo [predetermi-
nado], Usar calibrado,
Capturar nuevo

Determina como la béscula define el cero cuando se
reinicia.

Puesta a cero rango nega-
tivo (%)

Abre un cuadro de did-
logo de entrada numé-
rica; el valor predetermi-
nado es 2 %

Puesta a cero rango posi-
tivo (%)

Abre un cuadro de did-
logo de entrada numé-
rica; el valor predetermi-
nado es 18 %

Estos pardmetros aparecen si Puesta a cero de
arranque se establece en Capturar nuevo.

Los valores definen el rango dentro del cual el fermi-
nal, al encenderse, pondrd aufomdticamente a cero la
bdscula. Si el peso de la bascula estd fuera del rango
configurado, no se ejecutard la puesta a cero de
arranque.

Seguimiento de puesta a
cero aufomatico

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Seguimiento de puesta a cero automdtico es una fun-
cién de mantenimiento automdtico del cero que rea-
liza un seguimiento del cero cuando la bascula estd
vacia y compensa condiciones como la deriva del ter-
minal o la célula de carga, o la acumulacion lenta de
residuos en una plataforma de bascula.

Rango del Cero Automg-
tico (d)

Abre un cuadro de didlogo
de enfrada numérica; el
valor predeterminado es
0.5

El parémetro aparece si Seguimiento de puesta a
cero automdtico esta activado.
Determina el rango, en unidades de visualizacion de

la béscula, dentro del cual se aplicard Cero Automd-
tico.

Blanco bajo cero (d)

Abre un cuadro de didglogo
de entrada numérica; el
valor predeterminado es
20

Determina el punto bajo cero, en unidades de visuali-
zacion de la bascula, en el que el terminal dejard en
blanco su pantalla de peso.
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Cero mediante botén

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Cuando esta habilitada, la tecla programable cero del
terminal se puede usar para establecer el terminal en
cero, si el valor de peso de la bdscula actual esta
dentro del rango definido por los valores de rango
negativo y rango positivo.

La tecla programable Cero con pulsador estd visible si
al menos una bdscula conectada tiene el botdn Cero
activo. Si el botén Cero no estd activado para una
bdscula, la tecla programable Cero se mostrard ate-
nuada cuando se seleccione esa béscula.

Si se pulsa la fecla de funcion de puesta a cero de la
bdscula cuando el botén de puesta a cero estd desac-
tivado para la bdscula seleccionada, aparecerd un
mensaje de error que indica que el botdn de puesta a
cero esta desactivado.

-Rango puls. cero (%)

Abre un cuadro de didlogo
de entrada numeérica; el
valor predeterminado es 2.

Consulte Cero mediante botén mds arriba.

+Rango puls. cero (%)

Abre un cuadro de didlogo
de enfrada numérica; el
valor predeterminado es 2.

Consulte Cero mediante botén mds arriba.

HSALC: tara

Los campos visibles en esta panfalla varian en funcion de la configuracion de Modo de tara automdtica,
Umbral de restablecimiento automdtico de tara y Borrado automdtico de tara. Cada uno de ellos requiere
ajustes de pardmetros adicionales.

{ Tare

Startup tare

Use last

Auto tare mode

Off

Chain tare mode

Off

Auto clear tare

On

Auto clear tare threshold (kg)

0.5

Fig. 124: Configuracion de tara

Push button tare

On

Keyboard tare

On

Clear with zero

On

Pardmetro

Opciones

Funcion

Tara de inicio

Usar dltimo [predetermi-
nado], Borrar

Defermina si un valor de fara existente se conserva o
se borra al reiniciar el sistema.

Modo de tara automdtica

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

Determina si el ferminal tomaré automdticamente una
tara una vez que se supere el valor Umbral de tara
automdtica. Una tara automatica se borra una vez
que el valor de peso cae por debajo del umbral de
reinicio de tara automdtica.
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Umbral de tara automdtica
k@)

Muestra un cuadro de did-
logo de entrada numeérica.
El valor predeterminado es
0.

Consulte Modo de tara automdtica mds arriba.

Umbral de reinicio de tara
automdtica (kg)

Muestra un cuadro de did-
logo de entrada numeérica.
El valor predeferminado es
0.

Consulte Modo de tara automdtica mds arriba.

Modo fara en cadena

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

Si se activa esta opcidn, es posible fomar varias taras
en secuencia tocando la tecla programable Tara, por
ejemplo, cuando se llenan varios recipientes en un
palé. Una vez que se llene el recipiente, pulse Tara de
nuevo para restablecer la bascula al valor cero neto.

Borrado automdtico de
fara

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

Determina si el ferminal conservard un valor de tara
cuando el peso de la bdscula vuelva a cero, o si lo
borrarad aufomaticamente cuando el valor de peso
caiga por debajo del umbral de borrado automatico
de tara.

Umbral de borrado auto-
matico de tara (kg)

Muestra un cuadro de did-
logo de entrada numeérica.
El valor predeterminado es
0.

Consulte Borrado automdtico de tara mds arriba.

Tara por Botdn

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Si se activa Tara por Botén, la tecla programable Tara
de la panfalla inicial funciona. Toque esta tecla pro-
gramable para crear un valor de tara basado en un
recipiente vacio de la bdscula. El terminal muestra un
peso cero e indica que estd en modo nefo. Una vez
cargado el recipiente, el terminal muestra el peso neto
del contenido.

La tecla programable Tara estd visible si al menos
una bascula conectada tiene el botén de fara activo.
Si Tara por Botdn no estd activada para una bdscula,
la fecla programable Tara se mostrard atenuada
cuando se seleccione esa bdscula.

Si se pulsa la fecla de funcion Tara de la bascula
cuando Tara por Boton estd desactivada para la bas-
cula seleccionada, aparecerd un mensaje de error que
indica que Tara por Botdn estd desactivada.

Tara por teclado

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Cuando Tara por teclado estd activada, el valor
conocido para el peso vacio de un contenedor (fara)
se puede infroducir manualmente. A continuacion, el
terminal muestra el peso nefo del contenido del conte-
nedor. Las taras por feclado se redondean automati-
camente a la division de pantalla mds cercana.

Borrar con cero

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Cuando estd activado, el comando de puesta a cero
de la bascula, emitido por una tecla programable o
cualquier ofra enfrada, borrard cualquier valor de tara
almacenado.
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HSALC: filtro

<

Filter

Low pass filter
Medium

Stability filter

Off

Fig. 125: Configuracion de filtro

EI IND700 tiene un filtro de vibracion multipolar de paso bajo que se puede configurar para varias condiciones

cuando se usan células de carga analdgicas. Cuanfo mayor sea el filirado, mds lento serd el tiempo de estabi-

lizacién de

la pantalla.

Pardmetro

Opciones

Funcion

Filtro de paso bajo

Muy ligero, Ligero, Medio
[predeterminado],
Pesado, Muy pesado

Determina la fuerza con la que se aplica el filtro de
paso bajo. La frecuencia de paso bajo es la frecuen-
cia por encima de la cual se filiran todas las alteracio-
nes. Cuanto mds pesado sea el filtro de paso bajo,
mejor serd el rechazo de las alferaciones, aunque el
tiempo de estabilizacion requerido para la bdscula
serd mayor.

Filtro de Estabilidad

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

El filtro de estabilidad funciona junto con el filiro de
paso bajo estandar para proporcionar una lectura de
peso final mds estable. El filiro de estabilidad solo
debe usarse en aplicaciones de pesaje de fransaccio-
nes, ya que la accion no lineal del cambio de filtro
puede provocar cortes inexactos en aplicaciones de
dosificacion o llenado. Los ajustes de estabilidad se
realizan en la pantalla [Estabilidad » pdgina 135].
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Estabilidad

< Stability

Motion range (d)

0.5

No motion interval (seconds)

03

Timeout (seconds)

3

Fig. 126: Estabilidad de HSALC

Los pardmetros de Estabilidad determinan cémo responde el terminal al movimiento de la bdscula.
Pardmetros de estabilidad de HSALC

Pardmetro

Funcion

Rango de movimiento (d)

Configura el rango de movimiento con el valor de peso en divisiones que permite
que el peso fluctie y siga feniendo una condicion sin movimiento. Son posibles
valores de 0,1 a 99,9, donde el valor predeterminado es 1,0 d.

Sin intervalo de movi-
miento (segundos)

El intervalo sin movimiento define la canfidad de tiempo (en segundos) durante la
cual el peso de la bascula debe estar dentro de la configuracion del rango de
movimiento para fener una condicion sin movimiento. Son posibles valores de
0,0 (deteccion de movimiento desactivada) a 2,0, donde el valor predeterminado
es 0,3 segundos. Un infervalo mds corto significa que es mds probable que se
produzca una condicion sin movimiento, pero puede hacer que la medicion del
peso Sed Menos precisa.

Tiempo Vencido (segun-
dos)

Define el periodo en segundos tras el cual el ferminal deja de infentar realizar una
funcion que requiere una condicién sin movimiento (como un comando de puetfa
a cero, tara o transferencia) y cancela la funcion. Este tiempo de espera se usa
independientemente de la fuenfe del comando, como el teclado, la enfrada dis-
crefa, la red industrial o SICS. Los valores permitidos van del O al 99, donde el
predeterminado es 3 segundos. Un valor menor significa que se empleard menos
tiempo para comprobar si no hay movimiento antes de cancelar un comando.
Cuando se infroduce un valor de 0, no debe haber ningin movimiento cuando se
da un comando o fallard inmediatamente. Un valor de 99 es una condicion espe-
cial que permite que el terminal espere indefinidamente una condicion de ausen-
cia de movimiento; un comando nunca se cancelaria.

MinWeigh

Cierfas industrias, como la farmacéutica y la de procesamiento de alimentos, requieren una garantia de que el
equipo de pesaje seleccionado para una medicion concreta es adecuado para la tarea. Una forma de asegu-
rarse de que se selecciona el equipo de pesaje adecuado es mediante la creacion y el uso de un valor de
pesaje minimo (MinWeigh), por debajo del cual no se puede usar un equipo de pesaje en particular.
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La funciéon MinWeigh compara el peso actual con el valor MinWeigh programado. En la pantalla de configura-
cion que se muestra a continuacién, MinWeigh se ha activado y su valor se ha establecido en 1 kg.

< MinWeigh

MinWeigh mode

On

MinWeigh value (kg)

1

Fig. 127: Panfalla de configuracion de MinWeigh

Pardmetro Opciones Funcion
Modo Encendido Si el peso mostrado (B/G o NET) es mayor o igual que el valor MinWeigh,
MinWeigh [predetermi- el simbolo de MinWeigh aparece debajo de la pantalla de peso, a la derecha
nado], Apa-  |de la pantalla de fara. Todas las funciones del terminal se comportan con
gado normalidad.
RE 2 Max 10kgd=20g

116 kg

Cuando el valor absolufo del peso neto es inferior al valor MinWeigh, el sim-
bolo de MinWeigh parpadea en rojo &.

Valor Muestra un Este campo se muestra si el modo MinWeigh estd activado. La unidad es la
MinWeigh (kg) cuadro de did- |unidad predeterminada establecida

logo de entrada
numerica. El
valor predeter-
minado es 0.

Restablecer

Restablecimiento de seccion de bdscula

Tenga en cuenta que la funcion Restablecer solo hace referencia a los parametros configu-
rados en la seccion de configuracion seleccionada actualmente. Para conocer las opciones
generales de restablecimiento del ferminal, consulte [Restablecer » pdgina 274].
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RESET CALIBRATION
DATA

RESET SETTINGS

Fig. 128: Opciones de resfablecimienfo de la bascula

Esta pantalla permite al usuario restablecer los datos de calibracién o la configuracién. Si se selecciona la
configuracion, se conservan los datos de calibracion. En cualquier caso, aparecerd un cuadro de didlogo de

confirmacién y se podrd continuar o cancelar la operacion.

Reset settings

Are you sure?

Fig. 129: Cuadro de didlogo de confirmacion de restablecimiento

Vea también a este respecto
& Restablecer » pagina 274
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HSALC: Mantenimiento

i 23:25
5 ®
s 1 25.Aug.2021

... > ASM > Maintenance

Metrology Units MinWeigh Cell counts
Identification Zero Reset Calibration values
Capacity & .

pacily Tare Maintenance
Increments

Linearization &

. . Filter
Calibration

Control mode Stability

Fig. 130: ASM - Ment Mantenimiento

Pulse el boton Conteos de célula para mostrar una pantalla con la lectura actual de la bdscula en conteos sin
procesar.

< Cell counts

Cell counts
209585

Fig. 131: Panfalla Confeos de células

Pulse el botén Valores de calibracién para mostrar los valores de conteo sin procesar para una variedad de
configuraciones de calibracion. EI nimero de campos de carga mostrados variard en funcion del ajuste de
linealidad seleccionado en [Linealizacion y calibracion > Calibracion » pdgina 8417.
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Calibration values

Zero

1253

Load 1 (kg)
60000

Counts 1

9433825

Fig. 132: Pantalla Valores de calibracion

Al pulsarlos, los campos que se muestran en esta pantalla abren un cuadro de didlogo de entrada numeérica.
Los valores que se muestran en los campos representan la configuracion actual; estos ajustes se pueden anu-
lar mediante la infroduccién directa.

3.1.1.1.2 Registro o transferencia

El menu Registro o transferencia establece las condiciones que determinan como y cudndo Se activa una
salida de demanda. La transferencia del modo de demanda normal se produce cada vez que se realiza una
solicitud de fransferencia, dependiendo de las opciones seleccionadas aqui, y siempre que la bascula se
encuenire dentro del rango aceptable configurado en [Estabilidad » pagina 135] y el peso esté por encima del
cero brufo (no se imprimird@ un peso bruto negativo).

Los datos se envian a:

« Inferfaces para las que la conexion se ha definido como Transferencia

e La fabla de Alibi

e La tabla de transacciones

Los valores de peso que se muestran en esta pantalla son pesos brufos en unidades primarias.
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Cuando se selecciona Registro o transferencia en las opciones del menu de la bascula n, aparece una panta-
lla de configuracion predeterminada, sin ninguna opcion seleccionada.

< Logor Transfer

Minimum Weight (kg)

0

Interlock

Auto Transfer

Fig. 133: Pantalla Registro o transferencia, vista predeferminada

Aparecen campos adicionales en funcion de las selecciones iniciales para Interbloqueo yTransf. auto. La
siguiente ilustracion muestra el menu con fodas las opciones seleccionadas.

< Logor Transfer

Minimum Weight (kg) Auto Transfer

0 (_) With first stable value

() After last stable value

Interlock

Active

Auto Transfer .
() Only if scale is selected

Reset Trigger () Always

Threshold Weight “ Reset Threshold (kg)

Motion Check 0

Fig. 134: Registro o transferencia, todas las opciones seleccionadas

Tenga en cuenta que algunas de las subsecciones Transf. auto. y Activa solo aparecen si Transf. auto. estd
activada.

Opciones de Registro o transferencia

Opcion Configuracion

Peso minimo (kg) Este valor determina el peso minimo de la bdscula necesario para activar las
acciones de Inferblogueo o Transf. auto. La unidad de peso para este y los
demds campos de esta pantalla viene deferminada por la unidad primaria
establecida en ASM en Capacidad e incrementos.
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Opcion

Configuracion

Inferbloqueo

Cuando estd activada, la opcién Interbloqueo responde a los dafos de la bds-
cula para determinar cudndo se realiza una accion de registro. De este modo,
se evita el registro repetido de la misma operacion de pesaje.

Cuando estd habilitada, la funcion Inferbloqueo requiere que la lectura de peso
en tiempo real se restablezca de acuerdo con la configuracion del pardmetro
Reiniciar activador (véase a continuacion). El peso en tiempo real debe esta-
blecerse en un peso mayor que el valor Peso minimo (véase mas arriba)
antes de que el terminal responda a la siguiente solicitud de registro o fransfe-
rencia.

Si se ha activado Interbloqueo o se ha seleccionado Transf. auto. y Con primer valor estable.

Reiniciar activador

La accion Reiniciar activador se puede realizar en respuesta al peso de
umbral [predeterminado] o a la desviacion. Este activador se define mediante
un valor absoluto (peso de umbral) o mediante un cambio minimo en el peso
(desviacion).

Si se activa Interbloqueo o Transf. auto.

Reiniciar umbral (kg) o Res-
tablecer desviacion (kg)

El valor de peso que activa un reinicio e indica el inicio de una nueva opera-
cion de pesaje y una nueva enirada de registro.

Transf. auto.

Cuando estd activada, la opcion Transf. auto. hace que los datos de cada
operacion de pesaje se envien al destino definido en la seccion [Comunica-
cion » pagina 217] de la configuracion, en funcion de los pardmetros selec-
cionados en Transf. auto. y Activa.

Si estd activada Transf. auto.

Transf. auto.

Cuando estd activada, las condiciones de activacion definidas por la configu-
racion de Interbloqueo exportardn automdticamente los datos de cada opera-
cién de pesaje con el primer valor estable o después del Gltimo valor esta-
ble.

Con primer valor estable: los datos se envian cuando se captura el primer
peso esfable, incluso si el peso cambia después. Esta seleccion se suele usar
para el pesaje estdtico.

Después ultimo valor estable: los datos se envian en funcién del Ultimo peso
estable capturado. Esta seleccion se puede usar para el llenado manual, en el
que el peso de la bascula serd inestable brevemente después de anadir el
altimo material.

Esta seleccion defermina si aparece la opcion Reiniciar activador.

Activa

Las opciones para activar la funcién de fransferencia automdtica son Solo si
bdscula seleccionada y Siempre.

Revision de Movimiento

Cuando estd activada, la funcién Revisién de Movimiento evita que el inter-
blogqueo active una accién de registro o fransferencia hasta que la pantalla de
peso de la bdscula se encuentre dentro de los pardmetros definidos como
estables en [ASM > Estabilidad » pdgina 135].

Vea también a este respecto

& Configuracién de comunicacion » pdgina 217

& Estabilidad » pagina 135
3.1.2 POWERCELL

3.1.2.1 Bdsculan

La seccion Basculas del menud de configuracion muestra opciones para cada bascula (una o dos, en funcién
del numero de interfaces instaladas en el terminal) y para una bdscula de suma.

Cuando se selecciona cualquiera de las bdsculas, aparecen otras dos opciones: ASM, que proporciona
acceso a todos los menus de configuracion de la bascula, y Registro o transferencia, que determina si se
registra o exporta cada operacion de pesaje y como. Para los sistemas de basculas PowerDeck, aparecen dos
elementos adicionales: Alerta carga y Guia de nivel.
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3.1.2.1.1

IND700

.j.:;. @ 15. May_12t:;:§

Setup > Scales > Scale 1

Scales Scale 1 ASM

Application Sum Scale Log or Transfer
Terminal Loading Alert
Communication Leveling Guidance

Maintenance

Fig. 135: Menus de la bascula n, POWERCELL

ASM
La pantalla ASM de POWERCELL muestra los siguientes mends:

p\. @ 10:47
L 15.May.2023

... > ASM
Metrology Control mode Stability
Identification Units MinWeigh
I
Load Cell Zero Reset
|
| Capacit
pacity & Tare Maintenance
Increments
!
Linearization & 2
Filter

|
| Calibration
|

Fig. 136: Menus de ASM de POWERCELL

El sistema ASM se ejecuta en la interfaz de la bdscula y es independiente del propio firmware del terminal, que
se ejecuta en su CPU.

Metrologia
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La pantalla Metrologia permite configurar las aprobaciones por bascula vy los valores GEO, asi como los limi-
tes de temperatura de funcionamiento inferior y superior.

{  Metrology

Approval

Not approved

Not approved
OIML
NTEP

Lower temperature limit (°C)

-10

Upper temperature limit (°C)

40

Fig. 137: ASM - Panfalla Metrologia
Cuando se selecciona una aprobacién (OIML o NTEP), se muesiran opciones adicionales.

Metrology

Approval Lower temperature limit (°C)

OIML -10

Country Upper temperature limit (°C)

Global 40

GEOQ value

16

Verification Class

Class III

Verification Interval

e=d

Fig. 138: Opciones de aprobacion
Ademas de los valores GEO y de femperatura, una aprobacion requiere la seleccion de los valores Pais y
Clase de verificacion.

Para las aprobaciones de OIML y NTEP, las opciones de pais son Global [predeterminado], Argentina, Aus-
tralia, Corea y Tailandia, y las opciones de Clase de verificacion son Clase II, Clase Ill, Clase llIL, Clase Il HD
y Clase IV.

Cuando el dispositivo se ha configurado como Aprobado, ya sea OIML o NTEP, y se ha instalado el fornillo de
sellado metroldgico, los campos de esfa pagina aparecen atenuados y no se pueden modificar.
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Identificacion

La pantalla Identificacion permite definir el nimero de serie, el modelo y la ubicacion de la bdscula. Asi-
mismo, incluye el campo Identificacién de la bascula. En el caso de las bdsculas analégicas, estos campos
son opcionales y deben rellenarse manualmente. Al tocar cualquiera de los campos, se abre un cuadro de did-
logo de entrada alfanumeérica.

< Identification

Serial number

Scale model

Scale location

Scale identification

Fig. 139: Identificacion

Célula de carga

é?h @ 09_Sep:lz?;:?

... > ASM > Load Cell

Metrology Control mode Stability System
|
Identification Units MinWeigh Single cell address
Load Cell Zero Reset Manual address |
Capacity &
pacity Tare Maintenance Shift adjust scale
Increments
Linearization & . Shift adjust a cell/
. : Filter .
| Calibration pair |

-
Fig. 140: Menu Célula de carga

El ment Célula de carga de POWERCELL

incluye cinco elementos:
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Sistema

< System

Application
Wehicle

Number of load cells
4

Address range
01-24

Number of logical scales

1

Fig. 141: Célula de carga de POWERCELL - Sistema

Las opciones de Aplicacion son Suelo, Depdsito / Tolva y Vehiculo.
Pulse el campo Nimero de células de carga para abrir un cuadro de didlogo de enfrada numérica.
Los rangos de direcciones disponibles son 01-24, 31-54, 61-84 y 91-114.

De forma predeterminada, el niimero de basculas légicas es 1. Sin embargo, cuando se usa una interfaz de
varias basculas POWERCELL, se pueden configurar de una a cuatiro bdsculas logicas. Consulte [Capacidad
para varias basculas POWERCELL » pdgina 115].

Direccion de célula Gnica

4 Single cell address

0

Value is out of range 1 - 114.

FIND CELL

Fig. 142: POWERCELL - Direccion de célula Unica
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Cuando se muestra por primera vez la pantalla Direccion de célula tnica, los campos Numero de serie y
Nodo aparecen como se indica arriba. Pulse BUSCAR BASCULA para iniciar el proceso de direccionamiento.
Aparecerd un cuadro de didlogo de confirmacién que indica que la busqueda se ha completado; pulse +
para volver a la pantalla Direccién de célula anica, donde ahora se mostrard un nimero de nodo y el nimero
de serie de la célula en ese nodo.

Single cell address

Serial number

728647E549

Node
1

Fig. 143: POWERCELL - Direccion de célula Unica, célula encontrada

Direccion de célula Gnica - Detalle

El direccionamiento de una sola célula se puede realizar de forma manual o aufomatica durante el encendido,
segun sea necesario. En cualquier caso, el procedimiento no se puede llevar a cabo si el terminal estd en el
modo Pesos y medidas aprobados.

Direccion de célula manual

4 Manual address

Serial number

DISCOVER CELLS

Fig. 144: POWERCELL - Pantalla Direcciéon manual
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La pantalla Direccién manual muestra inicialmente los nimeros de serie y los nimeros de nodo de las célu-
las conectadas. Pulse el boton DESCUBRIR CELULAS para iniciar el descubrimiento. Si se realiza correcta-
menfe, aparecerd un cuadro de didlogo de confirmacion.

Discover cells

Finished

Fig. 145: Cuadro de didlogo de confirmacion de descubrimienfo de células

Pulse la marca de verificacion para confirmar la confirmacion. Volvera a aparecer la pantalla original con el
boton EDITAR . en lugar del boton DESCUBRIR CELULAS.

£ Manual address

Serial number
7290311478
729027H521
728913D525
729030Q752

Fig. 146: Células descubiertas
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Edicion de direcciones de nodo
Pulse en una fila para resaltar una célula.

4 Manual address

Serial number
729031L478
729027H521
728913D525
729030Q752

Fig. 147: Células descubiertas, nodo seleccionado

Con la célula resaltada, pulse el boton EDITAR para ver la pantalla Editar.

<  Edit

729031L478

Node

1

Fig. 148: Cuadro de didlogo Editar del direccionamiento de células
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Toque el campo Nodo para mostrar un teclado numérico. Introduzca la direccion de nodo que desee.

Fig. 149: Entrada de direccion de nodo

Por ultimo, pulse la flecha hacia atrds en la parte superior izquierda para volver a la pantalla Direccién
manual. En el siguiente ejemplo, el nodo 1 del paso de descubrimiento anterior se ha vuelto a direccionar
como el nodo 4, y el nodo 4 original ahora es el nodo 1.

£ Manual address

Serial number Node
729030Q752 1
729027H521 2
728913D525 3
7290310478 4

Fig. 150: Nodo 1 redireccionado como nodo 4
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Direccion manual

< Manual address

Serial number
728647E549
7286485108
728647G122
728647F845

DISCOVER CELLS

Fig. 151: POWERCELL - Direccion manual

La pantalla Direccion manual muestra inicialmente los nameros de serie y los nimeros de nodo de las célu-
las conectadas. Pulse en una fila para resaltarla:

< Manual address

Serial number
728647E549
7286485108
728647G122

728647F845

DISCOVER CELLS

Fig. 152: POWERCELL - Direccién manual, nodo seleccionado
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Pulse el botén DESCUBRIR CELULAS para iniciar el descubrimiento. Aparecerd un cuadro de didlogo de confir-
macion; cuando se descarta, vuelve a aparecer la panfalla original con un botdn de edicién en lugar del botén
DESCUBRIR CELULAS.

< Manual address

Serial number
728647E549
7286485108
728647G122
728647F845

Fig. 1563: POWERCELL - Direccién manual, células descubiertas

Pulse el boton Editar «# para ver la panfalla que aparece a continuacion. Aqui, el nimero de nodo se puede
cambiar focando el campo para mostrar un cuadro de didlogo de entrada numérica.

< Edit

7286485108

Node

2

Fig. 1564: POWERCELL - Direccion manual, pantalla Editar

Ajuste de cambio de bdscula

Las pequerias discrepancias en la ganancia mecdnica y electronica de las rutas de deteccion de carga pueden
hacer que la misma pesa de prueba genere lecturas ligeramente diferentes, dependiendo de la ubicacion de la
pesa de prueba en la bdscula. EI IND700 ofrece dos tipos de ajuste: ajuste por células individuales o ajuste
por pares de células.
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El pardmetro Ajuste de cambio por célula o Ajuste de cambio por par estd preestablecido en Célula y no se
puede cambiar cuando se usa una sola célula de carga.

Ajuste por célula

El ajuste por célula afiade un factor a la salida de cada célula de carga para compensar las ligeras diferencias
entre ellas. La bdscula emitird el mismo valor de peso independientemente de la ubicacién fisica del peso en
la bascula.

Ajuste por par

El ajuste por par asegura una lectura constante de la bdscula, independienfemente de donde se coloque la
carga en el eje largo entre pares de células, por ejemplo, en aplicaciones de pesaje de vehiculos. Antes de
comenzar el procedimiento de ajuste de furnos, seleccione si el ajuste se realizard por célula o por par. A con-
tinuacion, se indica el procedimienfo para cambiar el ajuste por par de células. El procedimiento para cambiar
el ajuste por célula individual sigue la misma secuencia, pero las células se leen y ajustan de una en una.

< Shift adjust scale

Shift adjust by

Cell

ADJUST

Fig. 1565: POWERCELL - Ajuste de cambio de bdascula

En la lista desplegable Ajuste de cambio por, seleccione Célula o Par y, a continuacion, pulse el botén Ajus-
tar para iniciar el proceso. Aparecerd el cuadro de didlogo Ajustar.

Adjust

X »

Fig. 166: Ajuste de cambio - Listo para ejecutar

Pulse P> para iniciar el proceso o XX para volver a la pantalla Ajuste de cambio de bdscula.
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El cuadro de didlogo indicard el progreso de la captura y, cuando el proceso se haya completado, el cuadro
de didlogo confirmard la captura.

Adjust

Capture complete

Fig. 1567: Ajuste de cambio, captura completa

Pulse X para volver a la pantalla Ajuste de cambio de bdscula.

Vea también a este respecto
& Ajuste de cambio de célula/par » pagina 114

Ajuste de cambio de célula/par

< Shift adjust a cell/pair

Adjust cell/pair
1

2

3

ADJUST

Fig. 1568: POWERCELL - Ajuste de cambio de célula

En lailustracion anferior se muestran las opciones disponibles en la lista desplegable Ajustar célula/par de
esta pdgina, cuando la opcion [Ajuste de cambio de bascula » pdgina 1127 esta configurada como Célula.

< Shift values

Node Coefficient
1&2 0.990182
3&4 0.996145

Fig. 159: POWERCELL - Ajuste de cambio de par
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Cuando [Ajuste de cambio de bascula » pagina 112] se establece en Par, las opciones pasan a ser 1&2 y
3&4.

Una vez seleccionada una opcion de la lista desplegable, pulse AJUSTAR para ejecutar el ajuste. Aparecerd un
cuadro de didlogo de confirmacion:

Adjust

X »

Fig. 160: Cuadro de didlogo de confirmacion del cambio de ajuste

Una vez que se haya completado el proceso, pulse X para volver a la pantalla Ajuste de cambio de célula/
par.

Capacidad para varias basculas POWERCELL

La inferfaz de IND700 POWERCELL puede admitir una red de hasta 14 células de carga (hasta 24, con una
fuente de alimentacién externa). Estas células de carga se pueden agrupar en dos, tres o cuatro basculas 16gi-
cas. El nimero de bdsculas logicas se configura en la pdgina [Células de carga > Sistema » pdgina 106]. En
los ejemplos que se muestran en esta seccion, se usa una red simple de cuatro células para ilustrar esta fun-
cionalidad.

Configuracion de basculas légicas

Cuando una sola bascula de varias células se divide en varias basculas l6gicas, cada bds-
cula l6gica mostrard los mismos pardmetros de configuracion que la bascula original. Sin
embargo, cada bdscula I6gica se puede configurar por separado segun sed nNecesario.
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Para confirmar que el terminal tiene esta capacidad, visite la pantalla [Informacion de terminal » pdgina 48].

<  Terminal Information

Slot Description Part Number Software Version

Slot 1 MultiscalePowercell (Powercell3) 30726003 V4.0.12

0s Windows 10 1809 IoT Enterprise V2.6.30/2024-01-16 1
Kontron MTsXA4R_1.1_BETA1:
Supervisor 5.41.150-freeze.2+02
Client. MTApp 5.41.150-freeze.2+02

Engine 5.41.150-freeze.2+02
www.mt.com/legal

Fig. 161: Informacion de ferminal que muestra la capacidad de varias bdsculas

Configuracion del sistema con varias bdsculas légicas

Antes de configurar varias bdsculas, el menu de configuracion de basculas POWERCELL tiene este aspecto,
con una sola bdscula:

( R 08:00
E A F:‘?h @ 21.5ep.2023

Setup > Scales > Scale 1

Scales Scale 1 ASM
Application Sum Scale Log or Transfer
Terminal

Communication

Maintenance

Fig. 162: Menu de configuracion de la bascula
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Para crear un sisfema con varias basculas logicas, el primer paso es visitar Bascula 1 > ASM > Célula de
carga > Sistema vy seleccionar 4 basculas légicas.

< System

Application
Wehicle

Number of load cells
4

Address range
01-24

Number of logical scales

4

Fig. 163: Pantalla Sistema de la célula de carga, 4 bdsculas logicas seleccionadas

Tenga en cuenta que el pardmetro Rango de direcciones indica las direcciones que se pueden asignar a las
células de carga de esta bascula. Una vez que se hayan configurado varias basculas légicas, la pagina
Célula de carga > Sistema de cada bascula ofrecerd un rango diferente de direcciones.

Al tocar la flecha hacia atrds en la parte superior izquierda, el terminal mostrard el siguiente mensaje:

< Warning

Number of scales

changed. Restart
required.

Fig. 164: Advertencia de reinicio
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El terminal se reiniciard automdticamente. Una vez que este proceso se haya completado, aparecerdn cuatro
bdsculas en el menu de configuracion de la bascula:

( TR 08:19
F:‘-- @ 21.5ep.2023

Setup > Scales
I —————
Scales Scale 1
Application Scale 2
Terminal Scale 3
Communication Scale 4
Maintenance Sum Scale

Fig. 165: Configuracion de la bdscula con cuatro basculas légicas mostradas

La [béscula de suma » pdgina 118] ahora se puede configurar para mostrar cualquiera de estas bdsculas
I6gicas o todas ellas.

Bdscula de suma en un sistema con varias bdsculas légicas

Cuando se configuran varias basculas l6gicas, esto se refleja en las opciones de la pagina Configuracion de la
bdscula de suma:

{  Settings

Sum Component Scales

Enable Sum Scale
Scale 1

Scale Identification Scale 2

Vehicle
Scale 3

Sum Type

Display Weights Scale 4

High Resolution Weights

Fig. 166: Configuracion de la bascula de suma con varias basculas l6gicas
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Como es habitual, se puede incluir un nombre descriptivo para la bascula de suma. En la configuracion que
se muestra arriba, fodas las basculas 16gicas estdn seleccionadas para su visualizacion y la pantalla de
pesaje aparecerd asi:

& D WSCPE;);_

> 1+2+3+4 CALC Vehicle Max 2400 kg d = 1 kg
O kg
ERTFL Max 500 kg d = 1 kg AR 2FR Max 500 kg d = 1 kg
O kg O kg
KR 3RL Max 600 kg d = kg EE 4RR Max 600 kg d = 1kg
O kg O kg

PT | 0 | 22 | & | A @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale Switch Units | Alibi Memory Higher Res. ID Form Material Table

Fig. 167 Panfalla de peso - Cuatro bdsculas y bascula de suma

Tenga en cuenta que cualquiera de las bdsculas mostradas, incluida la bascula de suma, se puede ver en un
formato simplificado mds grande pulsando dos veces en la pantalla dentro del drea de informacién de peso de
la bascula deseada:

S 1+2+3+4 CALC...

Fig. 168: Vista de formato grande de bascula de suma
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M 1 FL Max 600 kg d = 1 kg

kg

Fig. 169: Vista de formato grande de una sola bascula

Para volver a la pantalla normal, pulse dos veces en cualquier lugar de la pantalla.

POWERCELL - Capacidad e incrementos

Los valores de capacidad e incremento permiten establecer los pardmetros de pesaje para cada una de las
series de configuraciones de la bascula, en funcién del valor n.° rangos:

¢ Rango sencillo

¢ Intervalo multiple 2

¢ Rango multiple 2

¢ Intervalo mdltiple 3

¢ Rango multiple 3

La siguiente figura muestra la opcion Rango sencillo predeterminada seleccionada.

< Capacity & Increments

# ranges
Single range

Primary unit
kg

Capacity 1
5000

Resolution 1

1

Blank over capacity (d)

98

Fig. 170: ASM - Capacidad e incrementos
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Si se seleccionan varios intervalos o varios rangos, se mostrardn campos adicionales de capacidad y resolu-
cion. El campo Sobrecapacidad en blanco siempre se muestra en ultimo lugar y determina el valor de peso
por encima de la capacidad de la bascula, medido en incrementos de pantalla (d), en el que el terminal pone
en blanco la pantalla de peso.

{  Capacity & Increments

# ranges Resolution 2
3 multi range 0.02

Primary unit Capacity 3
kg 250

Capacity 1 Resolution 3

20 0.1

Resolution 1 Blank over capacity (d)
0.01 5
Capacity 2

100

Fig. 171: Capacidad e incrementos: ejemplo de multirrangos

Si se selecciona Intervalo maltiple 3 o Rango miltiple 3, se afiaden dos conjuntos de campos de capacidad
y resolucion.

Pesaje de rango e intervalo miltiples

Bdsculas de precision y funcionamiento de rango e intervalo multiples

Las plataformas de bdsculas PBK y FPK son compatibles con el funcionamiento de rango e
intervalo multiples. Las plataformas PDB solo admiten el funcionamiento de rango mdultiple.

Tanto la configuracién Rango miltiple como Incremento multiple permiten usar una béscula para pesar dos
0 mas tipos de articulos que difieren significativamente en el peso. Cada rango de peso puede fener sus pro-
pios valores Capacidad y Resolucion, de modo que una bdscula puede comportarse como dos 0 mds bascu-
las diferenfes.

Por ejemplo, para articulos pequefios y ligeros puede ser necesaria una resolucién mads fina, mientras que
para articulos grandes y pesados es adecuada una resolucién mds basta. La bascula cambia el tamafo del
incremento de visualizacion en los puntos de capacidad definidos en esta pantalla. En el ejemplo que se
muestra aqui, se definen fres rangos: hasta 50 kg, hasta 500 kg y hasta 1000 kg.

Configuracion

121



< Capacity & Increments
# ranges Resolution 2
3 multi range LV 0.5 N/
Primary unit Capacity 3
kg /| 1000
Capacity 1 Resolution 3
50 1 v
Resolution 1 BElank over capacity (d)
0.05 AV 5
Capacity 2
500

I |
Fig. 172: Pantalla Capacidad e incrementos configurada para fres rangos

En el modo Rango miiltiple, el rango actualmente en uso aparece en la pantalla junto al indicador del modo

de pesaje (B/G o neto) -- >l1l<, >l2l<, >13l< --, dependiendo de como se configuran muchos rangos.

Los tamarfios de incremento, o Resoluciones, se establecen en 0,01, 0,5 y 1, respectivamente. Por lo tanto,

para articulos que pesen hasta 50 kg, la pantalla de peso aumentard en pasos de 100 gramos; enire 50 kg y

500 kg de peso de la bdscula, la pantalla aumentard en pasos de medio kilogramo; y para los articulos que

pesan mds de 500 kg, la resolucion se reduce en un factor de 10 en comparacién con el rango mds bajo, y

aumenta en pasos de 1 kg.

Hay una diferencia significativa entre las configuraciones Rango multiple e Intervalo miltiple, que afecta al

comportamiento del ferminal a medida que se reduce el peso de la bdascula:

¢ Rango mulfiple: cuando se reduce el peso de la bdscula, el ferminal sigue mostrando el tamario de resolu-
cion para el rango mds grande configurado.

« Intervalo mulfiple: cuando se reduce el peso de la bdscula, la pantalla se gjusta a los infervalos configura-
dos y muestra los famafios de resolucion correspondientes al peso actual de la bdscula.

En ambos casos, el terminal restablece la pantalla a la resolucién del rango mas bajo cuando el peso cae a

cero.

Pantalla

Los dos modos también difieren en la forma en que el IND700 indica la capacidad y la configuracion de incre-

mentos para la bascula mostrada.

¢ Rango mulfiple: la linea de metrologia del terminal recorre una pantalla de capacidad e incremento para
cada rango Conﬂgurodo €N SecUenciq. WiMaxsokgd=0.1kg =~ W2Max500kgd=0.5kg ~ W3Max1td=1kg

 Intervalo multiple: la linea de mefrologia del terminal se desplaza a fravés de una pantalla de capacidades
para cada rango configurado y, a continuacion, aumenta para cada uno. Maxse/seo/ 1t d=2/500/1000g
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Ejemplo
En el siguiente diagrama se explica la distincion entre los modos de rango multiple y de incremento mulfiple,

ademds de mostrar el comportamiento del terminal configurado como en la pantalla que se muestra arriba,
duranfe una operacion de pesaje:

] Resolucion, rango  Resolucién,

pantalla

0,002 kg 0,002 kg
= & zz‘h-s‘ios‘o_wm ala ,aNﬂ >| ] |<

0,002kg 0,002 kg
>|1l<

0,05 kg 0,05 kg

>|21<

621.00. 1k 1'kg
merraes B 5|3«

0,002 kg 1 kg
L'_'-r lalale :D:a(.@_ _B/G
>[2]<

\ | 0.000« 0,002 kg 0,002 kg
| > 1<

Fig. 173: Comparacion entre rango multiple e infervalo multiple

Las bdsculas con rango o intervalo miltiples tienen requisitos de aprobacion
especificos.
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Linealizacion y calibracion

;A @ 11:00
ZF 31.Aug.2021

... > ASM > Linearization & Calibration

Metrology Control mode Stability Calibration
Identification Units MinWeigh Span adjustment
Load Cell Zero Reset Step calibration
Capacity & Tare Maintenance CalFree
Increments

Linearization &

Calibration FRet

Fig. 174: POWERCELL - Menu Linealizacion y calibracion

Calibracion

< Calibration
Calibration unit
kg
Linearity Adjustment

Disabled

Test load 1

60

CALIBRATE

Fig. 175: POWERCELL - Linealizacion y calibracion - Calibracion
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Linearity Adjustment

Disabled -

3 point
4 point
5 point
3 point with hysteresis
4 point with hysteresis
5 point with hysteresis

Fig. 176: Opciones de Ajuste de la linealidad

La linealizacion permite que el terminal tenga en cuenta las variaciones en la exactitud en toda la capacidad
de una bdscula, calibrando el rendimiento en fres 0 mds puntos de la zona. Los campos que se muestran en
el submenu Calibracién varian en funcién de la configuracion de Ajuste de la linealidad. Las opciones son:

 Inhabilitado [predeterminado]
e 3 puntos

e 4 punfos

e b puntos

e 3 puntos con histéresis

e 4 punfos con histéresis

e 5 puntos con histéresis

El nimero de puntos seleccionados defermina el nimero de calibraciones realizadas entre los valores de cero
y zona (punto alfo) de la bascula. En funcion de este ajuste, la linealizacion puede requerir hasta cuatro medi-
ciones infermedias.

Cuando la linealizacion estd activada, se muestran campos adicionales que permiten definir los puntos de
calibracion infermedios.

< Calibration

Calibration unit Test load 4

kg 500

Linearity Adjustment

5 point with hysteresis

Test load 1

20

Test load 2

50

Test load 3

100 CALIBRATE

Fig. 177: Linealizacion de POWERCELL - 5 puntos con histéresis
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Ajuste de zona

La pantalla Ajuste de zona permite definir la zona completa de la bdscula. Las unidades usadas para los pard-
meifros infroducidos aqui son la unidad primaria establecida en la pdgina Capacidad e incrementos.

<  Span adjustment

Test weight (kg)
60

Displayed weight (kg)
60

Control mode

0.000 kg

ADJUST

Fig. 178: ASM - Linealizacion y calibracion - Ajuste de zona

Infroduzca el valor de la pesa de prueba de calibracién en el campo Pesa de prueba.

Intfroduzca en este campo la lectura de peso actual de la bdscula, como se muestra en la pantalla Modo de
control. El ferminal fendrd en cuenta cualquier diferencia entre la pesa de control y el peso que se muestra en
la pantalla, y ajustard el peso mostrado en consecuencia. Realice este ajuste antes de configurar la linealidad
en la panfalla [Calibracion » pdgina 841].

Tenga en cuenta que el campo Modo de control es de solo lectura y muestra el peso actual de la bdscula.

Para realizar el ajuste de zona, cologue la pesa de prueba en la bdscula y pulse Ajustar. Aparecerd un men-
saje para indicar que el ajuste se ha completado y el modo de control cambiard para reflejar la desviacion,
mostrando un valor corregido.

Vea también a este respecto
¢ HSALC: capacidad e incrementos » pdgina 80
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Calibracién por pasos

L Step calibration

Test load (kg)

2

CALIBRATE

Fig. 179: Pantalla Calibracion por pasos

La calibracion por pasos proporciona una forma de calibrar depdsitos y folvas con un método de “acumula-
cion”. En este procedimiento, se afiade la misma cantidad de peso a la bdscula en cada paso del procedi-
miento hasta alcanzar el peso especificado en el campo Carga de Prueba.

Las unidades de carga de prueba estdn determinadas por la unidad primaria establecida en [Capacidad e
incrementos » pdgina 120].

Procedimiento de calibracién por pasos

Tenga en cuenta que los valores de las pesas de control de las siguientes imdagenes son solo ilustrativos y no
se corresponden con los valores de un sistema POWERCELL tipico.

El procedimiento implica colocar y refirar pesas de prueba del famafo especificado y llenar el deposito o la
tolva hasta pesos objetivo intermedios. La secuencia se indica mediante mensajes en pantalla, como se
muestra aqui. Cuando se complete una accion solicitada, pulse en el siguiente icono para proceder:

1 Establezca el valor cero. En cada pantalla, el procedimiento se puede continuar B o cancelar X para
completar el procedimiento en el paso actual. Tenga en cuenta que el peso actual de la bdscula se muestra
en la primera linea de la panfalla.

Calibrate

0.00 kg
Empty scale
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2 Coloque la primera carga de prueba.

Calibrate

Testload 2.00 kg
Place test load

X »

3 Retire la primera carga de prueba. Aparecerd de nuevo el peso de bdscula actual.

Calibrate

2.00kg
Target 2.00 kg
Remove test load
Fill to target

X »

4 Llene el recipiente hasta el objetivo indicado.

Calibrate

2.00 kg
Target 4.00 kg
Testload 2.00 kg
Place test load

X

Siga los pasos indicados hasta alcanzar el infervalo requerido y, a continuacion, pulse el boton X (cerrar). Se
mostrard la pantfalla Calibracion por pasos.
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CalFree

< CalFree

Use zero

Calibrated

CALIBRATE

Fig. 180: POWERCELL - Linealizacién y calibracion - CalFree

La seleccion de Cero puede ser Calibrado [predeterminado], en cuyo caso se usa el cero calibrado actual-
mente de la bdscula, o Estimado. Si se selecciona Estimado, se mosiraran campos adicionales.

< CalFree

Use zero

Estimated

Estimated preload

0

Preload unit

kg

CALIBRATE

Fig. 181: CalFree con cero estimado

Pulse el campo Precarga estimada para abrir un cuadro de didlogo de enfrada numérica y definir un valor, y
seleccione una unidad de precarga de la lista desplegable.
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Modo de control

La pantalla Modo de control muestra el peso actual de la bascula, lo que resulta Ufil para ver la lectura de
peso durante la configuracion y el diagnostico sin salir del sistema de menus de configuracion.

<

Control mode

0.000 kg

Fig. 182: Pantalla Modo de control

Unidades POWERCELL

<

Units

Secondary unit

None
Host / auxiliary unit
kg

Startup unit

Primary

Fig. 183: ASM - Unidades

Configuracioén de unidades

Pardmetro

Opciones

Funcion

Unidad secundaria  |g, kg, t, Ib, oz, ton

Establece la unidad secundaria.

Host/unidad auxiliar g, kg, 1, Ib, 0z, fon

Establece el tipo de unidad para Host/unidad auxiliar. The Host /
auxiliary unit
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Unidad de arranque

Primario [predeter-
minado], Reiniciar

dades {2.

Defermina si, cuando se reinicia el ferminal, las unidades vuel-

ven a la unidad primaria definida en [Capacidad e incrementos
» pagina 120], o si permanecen como se modificaron mediante
la seleccion realizada en la pantalla inicial al tocar Cambiar uni-

POWERCELL - Cero

{ Zero

Startup zero

Use last

Auto zero tracking

On

Auto zero range (d)

0.5

Blank under zero (d)

20

Push button zero

On

Fig. 184: ASM - Cero
Configuracion de cero

Push button zero -range (%)

2

Push button zero +range (%)

2

SET ZERO

Pardmetro

Opciones

Funcion

Puesta a cero de arranque

Usar dltimo [predetermi-
nado], Usar calibrado,
Capturar nuevo

Determina como la béscula define el cero cuando se
reinicia.

Seguimiento de puesta a
cero aufomatico

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Rango del Cero Automd-
tico (d)

Abre un cuadro de diglogo
de entrada numérica; el
valor predeterminado es
0,5

Cuando el seguimiento aufomatico esta activado, la
bascula mostrard autfomdticamente cero, si la desvia-
cion de peso no supera el valor Rango del Cero Auto-
mdtico, medido en incrementos (d).

Blanco bajo cero (d)

Abre un cuadro de didlogo
de entrada numeérica; el
valor predeferminado es
20

Determina el punfo bajo cero, en incrementos (d), en
el que el ferminal dejard en blanco su pantalla de
peso.

Configuracion




Cero mediante botén

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

-Rango puls. cero (%)

Abre un cuadro de didlogo
de entrada numérica; el
valor predeterminado es 2.

+Rango puls. cero (%)

Abre un cuadro de didlogo
de enfrada numérica; el
valor predeterminado es 2.

Cuando esta habilitada, la tecla programable cero del
terminal se puede usar para establecer el terminal en
cero, si el valor de peso de la bascula actual esta
dentro del rango definido por los valores de rango
negativo y rango positivo.

La tecla programable Cero con pulsador estd visible si
al menos una bdscula conectada tiene el botdn Cero
activo. Si el botén Cero no estd activado para una
bdscula, la tecla programable Cero se mostrard ate-
nuada cuando se seleccione esa bdscula.

Si se pulsa la fecla de funcion de puesta a cero de la
bdscula cuando el botén de puesta a cero estd desac-
tivado para la bdscula seleccionada, aparecerd un
mensaje de error que indica que el botdn de puesta a
cero esta desactivado.

POWERCELL - Tara

Los campos visibles en esta pantalla varian en funcién de la configuracion de Modo de tara automdtica,
Umbral de restablecimiento automdtico de tara y Borrado automdtico de tara. Cada uno de ellos requiere
ajustes de pardmetros adicionales.

<

Tare

Startup tare

Use last

Auto tare mode

On

Auto tare thresh

0

old (kg)

Auto tare reset threshold (kg)

0

Chain tare mode

On

Fig. 185: Configuracion de fara

Auto clear tare

On

Auto clear tare threshold (kg)

0

Push button tare

On

Keyboard tare

On

Clear with zero

On

Pardmetro

Opciones

Funcion

Tara de inicio

Usar dltimo [predetermi-
nado], Borrar

Determina si un valor de fara existente se conserva o
se borra al reiniciar el sistema.

Modo de tara automdtica

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

Determina si el terminal fomard automaticamente una
tara una vez que se supere el valor Umbral de tara
automdtica. Una tara automdtica se borra una vez
que el valor de peso cae por debajo del umbral de
reinicio de tara automdtica.

Umbral de tara automdtica
k@)

Muestra un cuadro de did-
logo de entrada numeérica.
El valor predeterminado es
0.

Consulte Modo de tara automdtica mds arriba.
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Umbral de reinicio de tara
automatica (kg)

Muestra un cuadro de did-
logo de entrada numeérica.
El valor predeterminado es
0.

Consulte Modo de tara automdtica mds arriba.

Modo tara en cadena

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

Si se activa esta opcion, es posible fomar varias taras
en secuencia focando la tecla programable Tara, por
ejemplo, cuando se llenan varios recipientes en un
palé. Una vez que se llene el recipiente, pulse Tara de
nuevo para restablecer la bdscula al valor cero neto.

Borrado automatico de
fara

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

Defermina si el terminal conservard un valor de tara
cuando el peso de la bascula vuelva a cero, o si lo
borrard aufomaticamente cuando el valor de peso
caiga por debajo del umbral de borrado automdtico
de tara.

Umbral de borrado auto-
mdtico de tara (kg)

Muestra un cuadro de did-
logo de entrada numérica.
El valor predeterminado es
0.

Consulte Borrado automdtico de tara mds arriba.

Tara por Botén

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Si se activa Tara por Botén, la tecla programable Tara
de la pantalla inicial funciona. Toque esta tecla pro-
gramable para crear un valor de tara basado en un
recipiente vacio de la béscula. El terminal muestra un
peso cero e indica que esta en modo neto. Una vez
cargado el recipiente, el terminal muestra el peso neto
del contenido.

La tecla programable Tara esta visible si al menos
una bdscula conectada fiene el botén de fara activo.
Si Tara por Botdn no estd activada para una bdscula,
la fecla programable Tara se mostrard atenuada
cuando se seleccione esa bdscula.

Si se pulsa la tecla de funcion Tara de la bdscula
cuando Tara por Botdn estd desactivada para la bds-
cula seleccionada, aparecerd un mensaje de error que
indica que Tara por Botdn estd desactivada.

Tara por teclado

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Cuando Tara por teclado estd activada, el valor
conocido para el peso vacio de un contenedor (tara)
se puede infroducir manualmente. A continuacion, el
terminal muestra el peso nefo del contenido del conte-
nedor. Las taras por teclado se redondean automati-
camente a la division de pantalla mads cercana.

Borrar con cero

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Cuando esta activado, el comando de puesta a cero
de la bdscula, emitido por una tecla programable o
cualquier ofra entrada, borrard cualquier valor de tara
almacenado.
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POWERCELL - Filtro

< Filter

Low pass filter
Medium

Stability filter

On

Fig. 186: POWERCELL ASM - Filtro

EI IND700 tiene un filtro de vibracion multipolar de paso bajo que se puede configurar para varias condiciones
cuando se usan células de carga analdgicas. Cuanfo mayor sea el filirado, mds lenfo serd el tiempo de estabi-

lizacién de la pantalla.

Pardmetro

Opciones

Funcion

Filtro de paso bajo

Muy ligero, Ligero, Medio
[predeterminado],
Pesado, Muy pesado

Defermina la fuerza con la que se aplica el filtro de
paso bajo. La frecuencia de paso bajo es la frecuen-
cia por encima de la cual se filtran todas las alteracio-
nes. Cuanto mds pesado sea el filtro de paso bajo,
mejor serd el rechazo de las alteraciones, aunque el
tiempo de estabilizacion requerido para la bdscula
serd mayor.

Filtro de Estabilidad

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

El filtro de estabilidad funciona junto con el filiro de
paso bajo estandar para proporcionar una lectura de
peso final mads estable. El filiro de estabilidad solo
debe usarse en aplicaciones de pesaje de fransaccio-
nes, ya que la accion no lineal del cambio de filtro
puede provocar cortes inexactos en aplicaciones de
dosificacion o llenado. Los ajustes de estabilidad se
realizan en la pantalla [Estabilidad » pdgina 135].

134 | Configuracion

IND700



IND700

Estabilidad

< Stability

Motion range (d)

0.5

No motion interval (seconds)

0.3

Timeout (seconds)

3

Fig. 187: Configuracion de estabilidad

Pardmetro

Opciones

Funcion

Rango de movimiento (d)

Muestra un cuadro de did-
logo de entrada numérica.
El valor predeterminado es
0,5

Configure el rango de movimiento con el valor de
peso (en divisiones) en el que se permite que el peso
fluctte y siga feniendo una condicion sin movimiento.

Sin intervalo de movi-
miento (segundos)

Muestra un cuadro de did-
logo de entrada numeérica.
El valor predeterminado es
0.3

Define la cantidad de tiempo (en segundos) durante
la cual el peso de la bascula debe estar deniro del
rango de movimiento para fener una condicion sin
movimiento.

Tiempo Vencido (segun-
dos)

Muestra un cuadro de did-
logo de entrada numérica.
El valor predeterminado es
3

Define el periodo (en segundos) tras el cual el fermi-
nal deja de intentar realizar una funcién que requiere
una condicion sin movimiento (como un comando de
pueta a cero, fara o impresion) y cancela la funcién.
Este tiempo de espera se usa independientemente de
la fuente del comando, como el feclado, la entrada
discreta, la red industrial o la entrada de serie. Los
valores posibles van del 0 al 99, de los cuales el
valor predeterminado es 3. Un valor menor significa
que se dedicard menos tiempo a comprobar si no hay
movimiento antes de cancelar el comando.

MinWeigh

Cierfas industrias, como la farmacéutica y la de procesamiento de alimenfos, requieren una garantia de que el
equipo de pesaje seleccionado para una medicion concreta es adecuado para la tarea. Una forma de asegu-
rarse de que se selecciona el equipo de pesaje adecuado es mediante la creacion y el uso de un valor de
pesaje minimo (MinWeigh), por debajo del cual no se puede usar un equipo de pesaje en particular.
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La funciéon MinWeigh compara el peso actual con el valor MinWeigh programado. En la pantalla de configura-
cion que se muestra a continuacién, MinWeigh se ha activado y su valor se ha establecido en 1 kg.

<

MinWeigh
MinWeigh mode

On

MinWeigh value (kg)

1

Fig. 188: Panfalla de configuracion de MinWeigh

Parametro Opciones Funcién
Modo Encendido Si el peso mostrado (B/G o NET) es mayor o igual que el valor MinWeigh,
MinWeigh [predetermi- | el simbolo de MinWeigh aparece debajo de la panfalla de peso, a la derecha
nado], Apa-  |de la pantalla de fara. Todas las funciones del terminal se comportan con
gado normalidad.
RE 2 Max10kgd=20g
1 . 1 6 kg
Cuando el valor absolufo del peso neto es inferior al valor MinWeigh, el sim-
bolo de MinWeigh parpadea en rojo &.
Valor Muestra un Este campo se muestra si el modo MinWeigh estd activado. La unidad es la
MinWeigh (kg) |cuadro de did- |unidad predeterminada establecida
logo de entrada
numeérica. El
valor predeter-
minado es 0.

Restablecer

Restablecimiento de seccion de bdscula

Tenga en cuenta que la funcion Restablecer solo hace referencia a los parametros configu-
rados en la seccion de configuracion seleccionada actualmente. Para conocer las opciones
generales de restablecimiento del ferminal, consulte [Restablecer » pdgina 274].
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RESET CALIBRATION
DATA

RESET SETTINGS

Fig. 189: Opciones de resfablecimienfo de la bascula

Esta pantalla permite al usuario restablecer los datos de calibracion o la configuracion. Si se selecciona la
configuracion, se conservan los datos de calibracion. En cualquier caso, aparecerd un cuadro de didlogo de
confirmacién y se podrd continuar o cancelar la operacion.

Reset settings

Are you sure?

Fig. 190: Cuadro de didlogo de confirmacion de restablecimiento
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POWERCELL - Mantenimiento

La opcidon Mantenimienfo de POWERCELL ASM proporciona acceso a los mends que se muestran a contfinua-
cion.

11:12

15.May.2023

... > ASM > Maintenance

Metrology Control mode Stability Cell counts

Predictive

Identification Units MinWeigh .
maintenance

Load Cell Zero Reset Zero & overload
!
I @ ity &
apacit ; : :
i pacily Tare Maintenance Calibration values
| Increments

Linearization &

Al Filter Shift values

Fig. 191: MenUs de mantenimiento de POWERCELL

Conteos de célula

La pantalla Conteos de célula de Mantenimiento muestra los conteos de células actuales para cada célula de
carga del sistema de bdscula, lo que constituye una herramienta de diagndstico Util.

< Cell counts

Cell counts
8036
8977
8377

9612

Fig. 192: Mantenimienfo de POWERCELL - Conteos de célula
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Mantenimiento predictivo

De forma predeterminada, la pantalla Mantenimiento predictivo se abre con el Control de simetria desac-
tivado, en cuyo caso no hay mds campos visibles.

4 Predictive maintenance

Symmetry monitor

Off

Fig. 193: Manfenimienfo de POWERCELL - Mantenimiento predictivo, vista predeferminada

La simetria radial debe usarse en cualquier sistema en el que todas las células vean cargas casi idénticas
(como una bdscula cilindrica para depésitos o tolvas). Al establecer el Control de simetria en Radial, se
muesiran 10s campos que aparecen a continuacion.

< Predictive maintenance

Symmetry monitor

Radial

Start threshold (%)

10

Difference threshold (%)

10

Time interval (seconds)

0

On failure

Alarm only

Fig. 194: Manfenimiento de POWERCELL - Mantenimiento predictivo

Cuando el Control de simetria se establece en Radial, Run Flat se puede configurar como Manual o Automd-
tico.
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Configuracion del control de simetria

Para evitar una falsa activacion de un error de simetria debido a cargas ligeras, el terminal permite un valor
Umbral inicio de comprobacion de simefria, que se infroduce como un porcentaje de la capacidad de la bds-
cula calibrada. El valor predeterminado es 0 %. La comprobacion de simetria solo se activard si la carga de la
bdscula supera el valor del umbral de inicio.

En el campo Umbral de diferencia, infroduzca la desviacion porcentual mdxima permitida en la zona enire
las células simétricas. El valor predeterminado es 0 %. La ejecucion de la comprobacion de la simetria radial
se basa en una comparacion entre la distribucion actual de los valores entre las células de carga y la distribu-
cion en la calibracion. Se activa un error de simetria si el cambio en la distribucion de la carga supera el valor
del umbral de diferencia.

El intervalo de tiempo determina cudnto tiempo esperara el sistema después de que se alcance una condicion
“sin movimiento” antes de que pueda desencadenar un error de simetria. La alarma se activa si el error de
simetria se produce después de que el temporizador haya expirado. El tiempo se mide en segundos y los valo-
res validos van de O a 120. El valor predeterminado es O, lo que significa que el femporizador estd desac-
tivado.

Configure la opcion Activar al dar error para deferminar el nivel de alarma cuando se defecte un posible fallo.
Las opciones son:
e Solo alarma

« Desactivacion y alarma

El [Registro de Manfenimiento » pdgina 254] debe estar activado para que se registren las alarmas. Para las
condiciones de Solo alarma, el mensaje de alarma permanecerd en la pantalla hasta que los valores caigan al
90 % de los pardmetros especificados en la configuracion. Si la bdscula se ha desactivado, el control de
simefria debe desactivarse o cambiarse a Solo alarma (y los valores se reducen al 90 % de los pardmetros
especificados en la configuracion) y se debe mostrar la pantalla inicial antes de que se borre el error.

Run Flat

Si el terminal defermina que una célula de carga esta funcionando fuera de los limites de tolerancia o no
defecta la comunicacién con una sola célula de carga, puede invocar el algoritmo Run Flat para compensar
las lecturas dudosas de la célula hasta que esfa se pueda sustituir. EI confrol de simefria de la célula de carga
es necesario para que el algoritmo se ejecute correctamente. Hay fres opciones para Run Flat:

e Apagado: Run Flat no funciona

¢ Manual: el usuario selecciona la célula que se va a sustituir

 Automadtico: el algoritmo Run Flat usa la configuracion del umbral para determinar qué célula se debe sus-
tituir

El modo Manual de Run Flat requiere la infroduccion de un nodo para ignorarlo en el cdlculo de Run Flat. Se

usa para excluir una POWERCELL fallida, pendiente de sustitucion.

Run flat

Manual v

Run flat node

0

Value is out of range 1 - 4.
Fig. 195: Modo Run Flat - Manual

Haga clic en el campo Nodo de Run Flat para mostrar un cuadro de didlogo de entrada numérica que se usa
para designar el nodo fallido.
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Cuando Run Flat se establece en Automdtico y Activ. por temp. RunFlatestd activada, la funcion se configura

para activarse automdticamente cuando se defecta una célula anémala.

Run flat

Automatic

Temp. trigger run flat

On

Fig. 196: Modo Run Flat - Automatico

Cero y sobrecarga

<

Zero & overload
Zero drift check
Alarm only

Zero threshold (%)

50

Overload threshold (%)

100

Fig. 197: Manfenimiento de POWERCELL - Cero y sobrecarga

Pardmetro

Opciones

Funcion

Comprobacion de | Solo alarma [predetermi-

deriva cero

nado], Sin accion, Desac-
fivacion y alarma

Determina lo que hace el ferminal cuando se detecta una
condicién de deriva cero (definida por el parametro Umbral
cero). De forma predeterminada, el terminal emite una
alarma, pero fambién se puede configurar para desactivar
la bascula.

Umbral cero (%) Al hacer clic en, se mues-

fra un cuadro de didlogo
de entrada numérica.

Define el valor, expresado como un porcentaje del [Rango
del Cero Automadtico » pagina 131] configurado, en el que
una desviacion de cero se considera una deriva.

Umbral sobrecarga | Al hacer clic en, se mues-

(%)

fra un cuadro de didlogo
de entrada numérica.

Define el valor, expresado como un porcentaje del [Ajuste
de zona » pdgina 87] configurado, en el que un valor que
supera la capacidad de la bdscula se considera una sobre-
carga.
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Valores de calibracion

< Calibration values

Zero

0

Load 1 (kg)
20

Counts 1

800000

Fig. 198: Mantenimienfo de POWERCELL - Valores de calibracion

Esta pantalla permife infroducir manualmente cada uno de los valores mediante un cuadro de diglogo de
enfrada numeérica.

Valores de cambio

< Shift values

Coefficient
1.000000
1.000000
1.000000

1.000000

Fig. 199: Mantenimienfo de POWERCELL - Valores de cambio
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Para modificar el valor de cambio de una célula, seleccione la fila adecuada y, a continuacion, haga clic en el
icono Editar en la parte inferior derecha.

Coefficient

1

Fig. 200: Manfenimienfo de POWERCELL - Editar valor de cambio

La pantalla muestra el nimero del nodo seleccionado; este valor no se puede editar. Haga clic en el campo
Coeficiente para mostrar un cuadro de didlogo de entrada numérica en el que se puede modificar el valor.

3.1.2.1.2 Registro o transferencia

El menu Registro o fransferencia establece las condiciones que determinan como y cudndo se activa una
salida de demanda. La transferencia del modo de demanda normal se produce cada vez que se realiza una
solicitud de fransferencia, dependiendo de las opciones seleccionadas aqui, y siempre que no haya movi-
miento en la bdscula y el peso esté por encima del cero brufo (no se imprimird un peso bruto negativo).

Los datos se envian a:

 Interfaces para las que la conexidn se ha definido como Transferencia

* Latabla de Alibi

e Latabla de transacciones

Los valores de peso que se muestran en esta pantalla son pesos brufos en unidades primarias.
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Cuando se selecciona Registro o transferencia en las opciones del menu de la bascula n, aparece una panta-
lla de configuracion predeterminada, sin ninguna opcion seleccionada.

< Logor Transfer

Minimum Weight (kg)

0

Interlock

Auto Transfer

Fig. 201: Pantalla Registro o transferencia, vista predeterminada

Aparecen campos adicionales en funcion de las selecciones iniciales para Interbloqueo yTransf. auto. La
siguiente ilustracion muestra el menu con fodas las opciones seleccionadas.

< Logor Transfer

Minimum Weight (kg) Auto Transfer

0 () With first stable value

() After last stable value

Interlock

Active

Auto Transfer .
() Only if scale is selected

Reset Trigger () Always

Threshold Weight “ Reset Threshold (kg)

Motion Check 0

Fig. 202: Registro o transferencia, todas las opciones seleccionadas

Tenga en cuenta que algunas de las subsecciones Transf. auto. y Activa solo aparecen si Transf. auto. estd
activada.

Opciones de Registro o transferencia

Opcion Configuracion

Peso minimo (kg) Este valor determina el peso minimo de la bdscula necesario para activar las
acciones de Inferblogueo o Transf. auto. La unidad de peso para este y los
demds campos de esta pantalla viene deferminada por la unidad primaria
establecida en ASM en Capacidad e incrementos.
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Opcion

Configuracion

Inferbloqueo

Cuando esta activada, la opcion Interbloqueo responde a los datos de la bds-
cula para determinar cudndo se realiza una accion de registro. De este modo,
se evifa el registro repetido de la misma operacion de pesaje.

Cuando esta habilitada, la funcién Inferbloqueo requiere que la lectura de peso
en tiempo real se restablezca de acuerdo con la configuracion del pardmetro
Reiniciar activador (véase a continuacion). El peso en tiempo real debe esta-
blecerse en un peso mayor que el valor Peso minimo (véase mas arriba)
antes de que el terminal responda a la siguiente solicitud de registro o tfransfe-
rencia.

Si se ha activado Interbloqueo o se ha seleccionado Transf. auto. y Con primer valor estable.

Reiniciar activador

La accion Reiniciar activador se puede realizar en respuesta al peso de
umbral [predeterminado] o a la desviacion. Este activador se define mediante
un valor absoluto (peso de umbral) o mediante un cambio minimo en el peso
(desviacion).

Si se activa Interbloqueo o Transf. auto.

Reiniciar umbral (kg) o Res-
tablecer desviacion (kg)

El valor de peso que activa un reinicio e indica el inicio de una nueva opera-
cion de pesaje y una nueva enirada de registro.

Transf. auto.

Cuando esta activada, la opcién Transf. auto. hace que los datos de cada
operacion de pesaje se envien al destino definido en la seccion [Comunica-
cion » pagina 217] de la configuracion, en funcion de los pardmetros selec-
cionados en Transf. auto. y Activa.

Si estd activada Transf. auto.

Transf. auto.

Cuando esta activada, las condiciones de activacion definidas por la configu-
racion de Interbloqueo exportardn automdticamente los datos de cada opera-
cién de pesaje con el primer valor estable o después del dltimo valor esta-
ble.

Con primer valor estable: los dafos se envian cuando se captura el primer
peso esfable, incluso si el peso cambia después. Esta seleccion se suele usar
para el pesaje estdtico.

Después ultimo valor estable: los datos se envian en funcién del Gltimo peso
estable capturado. Esta seleccion se puede usar para el llenado manual, en el
que el peso de la bdscula serd inestable brevemente después de anadir el
altimo material.

Esta seleccion defermina si aparece la opcion Reiniciar activador.

Activa

Las opciones para activar la funcién de fransferencia automdtica son Solo si
bdscula seleccionada y Siempre.

Revision de Movimiento

Cuando esta activada, la funcién Revisién de Movimiento evita que el inter-
blogueo active una accién de registro o fransferencia hasta que el peso de la
bdscula se encuentre deniro de los pardmetros definidos como estables en
[ASM > Estabilidad » pdgina 135].

Vea también a este respecto

& Configuracién de comunicacion » pdgina 217

& Estabilidad » pagina 135

3.1.2.1.3 Alerta carga

Cuando el IND700 estd conectado a una bdscula de suelo PowerDeck, el sistema se puede configurar para
proporcionar una alerta de carga. Esta alerta aparece en la pantalla de pesaje como una advertencia grafica y

ofrece instrucciones al operario

para realizar una carga correcta. El pesaje es mds exacto cuando la carga se

coloca en el centro de la plataforma.

IND700
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Esta seccion del sisfema de menus de configuracion de la bascula permite configurar la alerta de carga. La
alerta de carga estd desactivada de forma predeterminada. La siguiente pantalla muestra la alerta de carga
activada.

< Loading Alert

Enable Loading Alert Cancel and Continue

OK Range (%) Platform shape

30 (L) square

() rectangular
Threshold Weight (Ib)

Value '0° exceeds its limits. Current limits are from 250" to '5000°.

Orientation

0

Fig. 203: Alerta de carga activada
Se deben configurar los siguientes pardmetros para la alerta de carga:
Parametros de la alerta de carga

Pardmetro Configuracion

Activar alerta carga Cuando estd activada, la alerta de carga funcionard durante las operaciones de
pesaje. La alerta de carga estd desactivada de forma predeferminada.

Rango OK (%) El rango establece la folerancia de posicionamiento y representa la relacion entre

el centro de gravedad de la carga y el centro de la bascula. El valor se expresa
como un porcentaje de la distancia entre las células de carga. Los valores de
rango vadlidos van del 5 al 50 %. El valor predeterminado es 30 %. El grdfico de
alerta de carga muestra la zona correcta como un rectngulo azul claro y el cen-
fro de gravedad de la carga como un punto azul oscuro. El tamafio en pantalla
del rectdngulo azul claro indica la relacion entre la zona correcta y la distancia
tofal enfre las células de carga.

Cuando se coloca una carga en la bascula fuera del rango correcto, se mostrard
la alerfa de carga.

Peso de umbral (<L X |Si el peso de la bdscula estd por debajo de esfe valor umbral, no se activard la
) alerta de carga. El valor seleccionado debe representar el 5 % de la capacidad de
la bascula y se muestra de forma predeterminada. La unidad que se muestra es
la unidad primaria seleccionada en ASM en [Capacidad e incrementos »

pdgina 120].

Cancelar y continuar Si la alerta de carga estd activada y esta opcion estd seleccionada, el operario
puede cancelar la alerfa de carga y seguir frabajando.

Si la opcion no estd habilitada, se oculta el <. en la pantalla de alerta de carga y
la alerfa no se puede descartar hasta que se retire la carga o se centre correcta-
mente.

Forma plataforma Seleccione cuadrado o rectangular para definir la forma de la plataforma. La
seleccion realizada modificard el gréfico de alerta de carga.
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Pardmetro

Configuracion

Orientacion

Gire la imagen de la bdscula en pantalla segun el dngulo seleccionado.

La orienfacion de la bdscula en pantalla deberia proporcionar al operario una
comprension infuitiva de la relacion entre la pantalla de alerta de carga vy la plafa-
forma de la bascula. Por ejemplo, si la célula de carga 1 estd en el lado del ope-

rario y a la izquierda, la seleccion correcta es 0.

Toque el icono de informacién ‘@ para ver una explicacion de esta funcién. En
cada caso, el tridngulo azul con la etiqueta 1 representa la primera célula de

carga de la plataforma PowerDeck.

30 @<y
0 90 180 270 =
Threshold ¥
0
Value '0" exceed

Orientation o

Las siguientes imdgenes muestran cémo la seleccion de Orientacion ajusta la

pantalla de Alerta carga:

¢ Loading Alert

Please check loading or
mone centainer into
canter to continue.

Followy instructions:

Loading Alert

1 4

*lease check lcading or
move cantainer into
certer 1o continue,

Eollawd insLruclinns:
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Pardmetro Configuracion
180

<  Loading Alert

Flease check loading or
rmewe corlziner into
canler to cantinue.

Follow insoructions:

270

<  Loading Alert

Flezse check loading or
mowve container into
center Lo continue,

Folkosy instructions:

3.1.2.1.4 Guia de nivel

La pantalla Guia de nivel proporciona una lecfura en tiempo real de los valores de confeo de cada célula de
carga del sistema de bascula PowerDeck. Los valores que se muestran en las siguientes imdgenes capturan
los valores de conteo sin procesar para las plataformas de basculas en cero. En cada caso, la célula de carga
con el confeo mds bajo se resalta en cian.
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<{ Leveling Guidance

Fig. 204 Panfalla Guia de nivel, 4 celdas

< Leveling Guidance

Fig. 205: Pantalla Guia de nivel, 6 celdas

La informacién que se presenta aqui permite nivelar la plataforma de la bdscula con mayor precision que con
los medios fradicionales. Se pueden usar cufias para nivelar la bdscula de modo que los valores que se
muestran en esta pantalla sean lo mas parecidos posible. El resaltado cian se usa para determinar qué célula
se debe calzar primero.

Para obtener mds informacién sobre el uso de esta funcion, consulte Servicio y mantenimiento, [Guia de
nivel » pdgina 293].

3.1.3 Bdscula de precision

3.1.3.1 Bdsculan

La seccion Basculas del menu de configuracion muestra opciones para cada bdscula (una o dos, en funcion
del nimero de inferfaces instaladas en el terminal) y para una bascula de suma.
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Cuando se selecciona cualquiera de las bdsculas, aparecen ofras dos opciones: ASM, que proporciond
acceso a todos los menus de configuracion de la bdscula, y Registro o transferencia, que determina si se
regisira o exporta cada operacion de pesaje y como.

é:.l. @ 1?.Apr:lz?;::

Setup > Scales > Scale 1

Scales Scale 1 ASM
Application Sum Scale Log or Transfer
I
I
Terminal

Communication

Maintenance

Fig. 206: Menus de la bascula n, precision

3.1.3.1.1 ASM

El ASM de la bdscula Precision muestra los siguientes menus:

pﬁ 15:32
7 15.May.2023

... > ASM

Metrology Control mode Stability

I

|
Ramp Units MinWeigh
Identification Zero Reset
Capacity & ; ;

pacty Tare Diagnostics

Increments

Linearization &

. . Filter
Calibration

Fig. 207: Menus de ASM de la bdscula Precision

A diferencia de las interfaces de basculas HSALC y POWERCELL, los ajustes que se encuentran en el sistema
ASM de la bdscula Precision los proporciona y se configuran en la plataforma de la bdscula en uso. Las bds-
culas Precision ofrecen opciones ligeramente diferentes de las otras interfaces de basculas, y existen diferen-
cias entre las diferentes plataformas de precision. El sistema de mends que se muestra aqui y los ajustes des-
critos en esta seccion deben tomarse como ejemplos.
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Metrologia

La pantalla Metrologia permite configurar las aprobaciones por bascula y los valores GEO, asi como los limi-
tes de temperatura de funcionamiento inferior y superior.

{  Metrology

Approval

Not approved

Not approved
OIML
NTEP

Lower temperature limit (°C)

-10

Upper temperature limit (°C)

40

Fig. 208: ASM - Panfalla Metrologia
Cuando se selecciona una aprobacion (OIML o NTEP), se muestran opciones adicionales.

{  Metrology

Approval Lower temperature limit (°C)

OIML -10

Country Upper temperature limit (°C)

Global 40

GEOQ value

16

Verification Class

Class III

Verification Interval

e=d

Fig. 209: Opciones de aprobacion
Ademas de los valores GEO y de femperatura, una aprobacion requiere la seleccion de los valores Pais y
Clase de verificacion.

Para las aprobaciones de OIML y NTEP, las opciones de pais son Global [predeterminado], Argentina, Aus-
fralia, Corea y Tailandia, y las opciones de Clase de verificacion son Clase II, Clase Ill, Clase llIL, Clase Il HD
y Clase IV.
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Cuando el dispositivo se ha configurado como Aprobado, ya sea OIML o NTEP, y se ha instalado el fornillo de
sellado metroldgico, los campos de esta pdgina aparecen atenuados y no se pueden modificar.
Bdscula de precision: Rampa

La rampa es la salida de la célula de carga instalada en la plataforma de la bdscula. El valor que se muestra
es un porcentaje de la salida de la célula de carga en el sistema de la bascula. Si el valor de la rampa mues-
fra un aumento, significa que la célula de carga estd detectando fuerza en la bascula. Este valor se usa para
ajustar los parametros de la célula de carga como parte de foda la plataforma. Esfa informacion esta disponi-
ble en las plataformas PBK y PBD de METTLER TOLEDO.

< Ramp

Ramp

53.2

Fig. 210: Panfalla Rampa

Identificacion

La pantalla Identificacion permite definir el nimero de serie, el modelo y la ubicacion de la bdscula. Asi-
mismo, incluye el campo Identificacién de la bdscula. En el caso de las bdasculas analégicas, estos campos
son opcionales y deben rellenarse manualmente. Al focar cualquiera de los campos, se abre un cuadro de did-
logo de entrada alfanumeérica.
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£ Identification

Serial number

Scale model

Scale location

Scale identification

Fig. 211: Identificacion

Bdscula de precisién: Capacidad e incrementos

Los valores de capacidad e incremento permiten establecer los pardmetros de pesaje para cada una de las
series de configuraciones de la bdscula, en funcién del valor n.° rangos:

Rango sencillo
Intervalo mdltiple 2
Rango multiple 2
Intervalo mdltiple 3
Rango mdltiple 3

El valor seleccionado aqui afectard al funcionamiento de la pantalla Linealizacion y calibracion.
La siguiente figura muestra la opcién Rango sencillo predeterminada seleccionada.

4 Capacity & Increments

# ranges Capacity conversion

Single range Fixed number of increments
Primary unit

kg
Capacity 1

10

Resolution 1

0.005

Blank over capacity (d)

9

Fig. 212: ASM de bascula Precision - Panfalla Capacidad e incrementos

Configuracion

1563



Si se seleccionan varios intervalos o varios rangos, se mostrardn campos adicionales de capacidad y resolu-
cion. El campo Sobrecapacidad en blanco siempre se muestra en ultimo lugar y determina el valor de peso
por encima de la capacidad de la bascula, medido en incrementos de pantalla, en el que el terminal pone en
blanco la pantalla de peso.

£ Capacity & Increments

# ranges Resolution 2
3 multi range 0.005

Primary unit Capacity 3
kg 12.03

Capacity 1 Resolution 3

10 0.01

Resolution 1 Blank over capacity (d)
0.005 9
Capacity 2 Capacity conversion

12 Fixed number of increments

Fig. 213: ASM de bascula Precision - Panfalla Capacidad e incrementos con campos de rango multiple mostrados

Si se selecciona Intervalo maltiple 3 o Rango miltiple 3, se afiaden dos conjuntos de campos de capacidad
y resolucion.

La conversion de capacidad se usa en basculas Precision con aprobacion NTEP cuando las unidades métri-
cas y avoirdupoids se usan en paralelo.

La lista desplegable presenta las siguientes opciones disponibles:

Capacity conversion

Fixed number of increments v

Fixed number of increments

Fixed factor

MNone

Fig. 214: Opciones de Conversion de capacidad

Parametros de Conversion de capacidad

Configuracion Finalidad

NUmero fijo de incrementos Un modo heredado que no se usa en el terminal
IND700.

Factor fijo La linea Pesos y medidas de la pantalla principal

muestra Cap y d en la misma unidad que la unidad
de valor de peso. Las conversiones las realiza la bas-
cula conecta.

Ninguno Se usa para sistemas no aprobados. La linea Pesos y
medidas de la pantalla principal muestra la unidad
configurada como primaria. La sobrecarga y el cam-
bio de rango se producen con la misma carga real en
la bascula.
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Pesaje de rango e intervalo miltiples

Bdsculas de precision y funcionamiento de rango e intervalo miltiples

Las plataformas de bdsculas PBK y FPK son compatibles con el funcionamiento de rango e
infervalo multiples. Las plataformas PDB solo admiten el funcionamiento de rango maltiple.

Tanto la configuracién Rango miltiple como Incremento multiple permiten usar una béscula para pesar dos
0 mas tipos de articulos que difieren significativamente en el peso. Cada rango de peso puede fener sus pro-
pios valores Capacidad y Resolucion, de modo que una bdscula puede comportarse como dos 0 mds bascu-
las diferentes.

Por ejemplo, para articulos pequefios y ligeros puede ser necesaria una resolucién mas fina, mientras que
para articulos grandes y pesados es adecuada una resolucién mds basta. La bdscula cambia el tamafo del
incremento de visualizacion en los puntos de capacidad definidos en esta pantalla. En el ejemplo que se
muestira aqui, se definen tres rangos: hasta 50 kg, hasta 500 kg y hasta 1000 kg.

40 ____________________________________________________________________________ . __ |

< Capacity & Increments
# ranges Resolution 2
3 multi range N 0.5 N
Primary unit Capacity 3
kg v 1000
Capacity 1 Resolution 3
50 1 b
Resolution 1 Blank over capacity (d)
0.05 N 5
Capacity 2
500

I |
Fig. 215: Pantalla Capacidad e incrementos configurada para fres rangos

En el modo Rango multiple, el rango actualmente en uso aparece en la pantalla junto al indicador del modo
de pesaje (B/G o neto) -- >l1l<, >l2l<, >I3l< --, dependiendo de cdmo se configuran muchos rangos.

Los tamarios de incremento, o Resoluciones, se establecen en 0,01, 0,5 y 1, respectivamente. Por lo tanfo,

para articulos que pesen hasta 50 kg, la pantalla de peso aumentard en pasos de 100 gramos; entre 50 kg y

500 kg de peso de la bdscula, la panfalla aumentard en pasos de medio kilogramo; y para los articulos que

pesan mas de 500 kg, la resolucion se reduce en un factor de 10 en comparacion con el rango mads bajo, y

aumenta en pasos de 1 kg.

Hay una diferencia significativa entre las configuraciones Rango miiltiple e Intervalo miltiple, que afecta al

comportamiento del terminal a medida que se reduce el peso de la bascula:

* Rango multiple: cuando se reduce el peso de la bascula, el terminal sigue mostrando el tamafio de resolu-
cion para el rango mds grande configurado.

 Intervalo mulfiple: cuando se reduce el peso de la bdascula, la pantalla se ajusta a los infervalos configura-
dos y muestra los tamafos de resolucién correspondientes al peso actual de la bascula.

En ambos casos, el terminal restablece la pantalla a la reselucion del rango mds bajo cuando el peso cae a
cero.

Configuracion
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Pantalla

Los dos modos también difieren en la forma en que el IND700 indica la capacidad y la configuracion de incre-

mentos para la bascula mostrada.

¢ Rango mulfiple: la linea de metrologia del terminal recorre una pantalla de capacidad e incremento para
cada rango Conﬂgumdo €N SecUenciq. WiMaxsokgd=01kg —W2Max500kgd=0.5kg ~W3Max1td=1kg

 Intervalo multiple: la linea de metrologia del terminal se desplaza a fravés de una pantalla de capacidades
para cada rango configurado y, a confinuacion, aumenta para cada UNO. Msxs0/s00/1t  d=2/500/1000g

Ejemplo

En el siguiente diagrama se explica la distincion entre los modos de rango multiple y de incremento maltiple,

ademas de mostrar el comportamiento del terminal configurado como en la pantalla que se muestra arriba,
durante una operacion de pesaje:

) Resolucion, rango  Resolucion,
Estado de bascula Estado de la ml'l|'|'|p|e intervalo ml'l|'|'|p|e

pantalla

BB Max

'I \ I OOOO » 0,002 kg 0,002 kg

ﬁ 5000kg T >| -| |<
el FCRN]

( I 41406« 0,002 kg 0,002 kg
>|1l<

0,05 kg 0,05 kg

>|2|<

1 kg 1 kg
>|3l<
0,002 kg 1 kg

>0¢ B/
' . JUAIRI T R T R P >| 2|<

\ | 0.000.. 0,002 kg 0,002 kg
E >|11<

Fig. 216: Comparacion entre rango mdaltiple e intervalo maltiple
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Las bdsculas con rango o intervalo miltiples tienen requisitos de aprobacion
especificos.

Bdscula de precision: Linealizacion y calibracion

El menu Linealizacién y calibracion ofrece cinco submenus.

11:00

17.Apr.2023

... > ASM > Linearization & Calibration

e Autoprint
Metrolo Control mode Stabilit . .
9y Y calibration
Ram Units MinWeigh External
P 9 calibration
Identification Zero Reset 3-point lin&cal
Capacity & ; : P
pacity Tare Diagnostics 5-point lin&cal
Increments
Linearization &
Filter Span adjustment

Calibration

Fig. 217: Menus de linealizacion y calibracion de precision

Calibracion de impresion automdtica

<  Autoprint calibration

Autoprint calibration

On

Fig. 218: Panfalla Calibracion de impresion automdtica

La calibracion de impresion autfomdtica se puede activar [predeterminado] o desactivar. FUNCTION??

Configuracion
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Calibracion externa

La pantalla Calibracién externa de la bdscula Precision permite realizar una rutina de calibracién esténdar
con pesas de prueba.

< External calibration

EXTERNAL
CALIBRATION

Fig. 219: Panfalla Calibracion externa de Linealizacion y calibracion

Pulse el boton CALIBRACION EXTERNA para iniciar la rutina de calibracion. El ndmero de pasos realizados
duranfe estfe proceso depende del nimero de intervalos o rangos especificados en la pantalla [Capacidad e
incrementos » pagina 1563].

External calibration

Test Load (kg)
0.000

Empty Scale

Fig. 220: Calibracion externa en curso - Pantfalla de ejemplo
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Linealizacion y calibracion de 3 y 5 puntos

El numero de puntos seleccionados defermina el numero de calibraciones realizadas entre los valores de cero
y zona (punfo alfo) de la bdscula. En funcion de este ajuste, la linealizacion puede requerir hasta cuatro medi-
ciones intermedias.

< 3-point lin&cal

POINT LIN&CAL-3

Fig. 221: Pantalla Linealizacion y calibracion de 3 punfos

4 5-point lin&cal

POINT LIN&CAL-5

Fig. 222: Pantalla Linealizacion y calibracion de 5 puntos

Pulse el botdn de la parte inferior derecha para iniciar el proceso de linealizacion y calibracion. El nimero de
pasos varia en funcion del nimero de mediciones intermedias necesarias para la linealizacion.

Vea también a este respecto
& Bascula de precision: Capacidad e incrementos » pdgina 153
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Ajuste de zona

La pantalla Ajuste de zona permite definir la zona completa de la bdscula. Las unidades usadas para los pard-
meifros infroducidos aqui son la unidad primaria establecida en la pdgina Capacidad e incrementos.

<  Span adjustment

Test weight (kg)
60

Displayed weight (kg)
60

Control mode

0.000 kg

ADJUST

Fig. 223: ASM - Linealizacion y calibracion - Ajuste de zona

Infroduzca el valor de la pesa de prueba de calibracién en el campo Pesa de prueba.

Intfroduzca en este campo la lectura de peso actual de la bdscula, como se muestra en la pantalla Modo de
control. El ferminal fendrd en cuenta cualquier diferencia entre la pesa de control y el peso que se muestra en
la pantalla, y ajustard el peso mostrado en consecuencia. Realice este ajuste antes de configurar la linealidad
en la panfalla [Calibracion » pdgina 841].

Tenga en cuenta que el campo Modo de control es de solo lectura y muestra el peso actual de la bdscula.

Para realizar el ajuste de zona, cologue la pesa de prueba en la bdscula y pulse Ajustar. Aparecerd un men-
saje para indicar que el ajuste se ha completado y el modo de control cambiard para reflejar la desviacion,
mostrando un valor corregido.

Vea también a este respecto
& Bdscula de precision: Capacidad e incrementos » pdgina 153
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Modo de control

La pantalla Modo de control muestra el peso actual de la bascula, lo que resulta Util para ver la lectura de
peso durante la configuracion y el diagnostico sin salir del sistema de menus de configuracion.

£ Control mode

1.0005 kg

Fig. 224: Panfalla Modo de control

Bdscula de precision: Unidades

£ Units

Secondary unit

Nane

Host / auxiliary unit

Mone

Startup unit

Primary

Legacy mode

Off

Fig. 225: Panfalla Unidades de la bascula Precision

Configuracion de unidades

Parametro Opciones Funcion
Unidad secundaria  |g, kg, t, Ib, 0z, ton | Establece la unidad secundaria.
Host/unidad auxiliar |g, kg, t, Ib, oz, fon  |Establece el tipo de unidad para Host/unidad auxiliar. The Host /

auxiliary unit
Unidad de arranque | Primario [predeter- |Defermina si, al reiniciar el ferminal, el peso se muestra en la
minado], Usar unidad primaria o en la unidad seleccionada mds recientemente
altimo (por ejemplo, unidad secundaria).
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Modo heredado

Desactivado [prede- | Este pardmetro no se usa en el IND700

terminado], version
2

Legacy mode

Off e
off |
Version 2 I

Fig. 226: Unidades de bdscula Precision:

Bdscula de precision: Cero

{ Zero

Startup zero

Capture new

Power up zero -range (%)

2

Power up zero +range (%)

18

Center of zero

On

Center of zero for net weight

Off

Fig. 227: Pantalla Cero de la bdscula Precision, pagina 1
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opciones del modo heredado

Auto zero tracking

On

Auto zero range (d)

0.5

Blank under zero (d)

20

Push button zero

On

SET ZERO

IND700



IND700

< Zero

Push button zero -range (%)

2

Push button zero +range (%)

Fig. 228: Panfalla Cero de la bdscula Precision, pagina 2

Configuracion de cero

SET ZERO

Pardmetro

Opciones

Funcion

Puesta a cero de arranque

Capturar nuevo [prede-
terminado], Usar ultimo

Determina coémo maneja la puesta a cero la bascula
al reiniciarse.

Puesta a cero rango nega-
tivo (%)

Abre un cuadro de did-
logo de entrada numé-
rica; el valor predetermi-
nado es 2 %

Puesta a cero rango posi-
tivo (%)

Abre un cuadro de did-
logo de entrada numé-
rica; el valor predetermi-
nado es 18 %

Estos pardmetros aparecen si Puesta a cero de
arranque se establece en Capturar nuevo. Los valo-
res definen el rango dentro del cual el ferminal, al
encenderse, pondrd automdticamente a cero la bas-
cula. Si el peso de la bascula esta fuera del rango
configurado, no se ejecutard la puesta a cero de
arranque.

Centro de cero

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

Cuando estd activado, el indicador >0< aparecerd en
la pantalla cuando el peso bruto de la bdscula esté en
cero.

Ceniro de cero para peso
neto

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Cuando estd activado, el indicador >0< aparecerd en
la pantalla cuando el peso nefo de la bdscula esté en
cero.

Seguimiento de puesta a
cero automdatico

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Seguimiento de puesta a cero autfomdfico es una fun-
cion de mantenimiento automdtico del cero que rea-
liza un seguimiento del cero cuando la bdascula estd
vacia y compensa condiciones como la deriva del ter-
minal o la célula de carga, o la acumulacién lenta de
residuos en una plataforma de bascula.

Rango del Cero Automd-
tico (d)

Abre un cuadro de didglogo
de entrada numérica; el
valor predeterminado es
0,5

Determina el rango, en unidades de visualizacion de
la bascula, dentro del cual el Cero Automdtico esfard
activo.

Blanco bajo cero (d)

Abre un cuadro de didlogo
de enfrada numérica; el
valor predeterminado es
20

Determina el punto bajo cero, en unidades de visuali-
zacion de la bascula, en el que el ferminal dejard en
blanco su pantalla de peso.
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Cero mediante botén

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Cuando esta habilitada, la tecla programable cero del
terminal se puede usar para establecer el terminal en
cero, si el valor de peso de la bascula actual esta
dentro del rango definido por los valores de rango
negativo y rango positivo.

-Rango puls. cero (%)

Abre un cuadro de didlogo
de entrada numeérica; el
valor predeterminado es 2.

Consulte Cero mediante botén mds arriba.

+Rango puls. cero (%)

Abre un cuadro de didlogo
de enfrada numérica; el

valor predeterminado es 2.

Consulte Cero mediante botén mds arriba.

Bdscula de precision: Tara

Los pardmetros disponibles en esta pantalla cambian en funcion de los ajustes Modo de tara automdtica,
Modo de reinicio de tara automdtico y Borrado automdtico de tara. En la siguienfe pantalla, se muestran
todos estos pardmetros activados.

<

Tare

Startup tare

Clear

Auto tare mode

On

Auto tare threshold

0.01

Auto tare reset mode

On

Auto tare reset threshold

0.01

Fig. 229: Pantalla Tara de la bascula Precision

Auto clear tare

On

Auto clear tare threshold

0.01

Push button tare

On

Keyboard tare

On

Pardmetro

Opciones

Funcion

Tara de inicio

Usar dltimo [predetermi-
nado], Borrar

Determina si un valor de fara existente se conserva o
se borra al reiniciar el sistema.

Modo de tara automdtica

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

Defermina si el terminal fomard automdticamente una
tara una vez que se supere el valor Umbral de tara
automdtica. Una tara automdtica se borra una vez
que el valor de peso cae por debajo del umbral de
reinicio de tara automdtica.

Umbral tara automatico
(kg) [si el modo de tara
aufomdtica = activado]

Muestra un cuadro de did-
logo de entrada numeérica.
El valor predeterminado es
0.

Consulte Modo de tara automdtica mds arriba.

Modo de reinicio de tara
automdtico [si Modo de
tara automdtica = Acti-

vado]

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

Determina si la fara se restablece de acuerdo con el
valor definido en Umbral de reinicio de tara automd-
tica.
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Umbral de reinicio de tara
automatica (kg) [si el
modo de reinicio de fara
aufomdtico = activado]

Muestra un cuadro de did-
logo de entrada numeérica.
El valor predeterminado es
0.

Consulte Modo de tara automdtica mds arriba.

Modo tara en cadena

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

Si se activa esta opcion, es posible fomar varias taras
en secuencia tocando la tecla programable Tara, por
ejemplo, cuando se llenan varios recipientes en un
palé. Una vez que se llene el recipiente, pulse Tara de
nuevo para restablecer la bascula al valor cero nefo.

Borrado automatico de
fara

Apagado [predetermi-
nado], Encendido

Determina si el terminal conservard un valor de fara
cuando el peso de la bascula vuelva a cero, 0 si lo
borrard automdticamente cuando el valor de peso
caiga por debajo del umbral de borrado automatico
de tara.

Umbral de borrado auto-
mdtico de tara (kg) [si
Borrado automdtico de

tara = Activado]

Muestra un cuadro de did-
logo de entrada numérica.
El valor predeterminado es
0.

Consulte Borrado automdtico de tara mds arriba.

Tara por Botdn

Encendido [predetermi-
nado], Apagado

Si se activa Tara por Botén, la tecla programable Tara
de la panfalla inicial funciona. Toque esta tecla pro-
gramable para crear un valor de tara basado en un
recipiente vacio de la bascula. El terminal muestra un
peso cero e indica que estd en modo nefo. Una vez
cargado el recipiente, el terminal muestra el peso neto
del contenido.

Bdscula de precision: Filtro

Filter

Vibration filter

Standard

Process filter

Universal

Fig. 230: Panfalla Filtro de la bascula Precision

Parametro Opciones

Funcion

Configuracion




Filtro vibracion

Vibration filter

Standard

Stable

Standard

Unstable

De forma predeterminada, el filtro de vibracion esta estable-
cido en Estdndar. Este pardmetro se usa para adaptar la
bdscula a las condiciones ambientales. Esta configuracion
determina la rapidez con la que la bascula se estabilizard
en un valor de peso cuando haya vibracion.

Estable: la bascula funciona muy rapidamente, pero su
exactitud es extremadamente sensible a las influencias
externas.

Inestable: la bascula funciona lentamente, pero su exacti-
tud apenas se ve afectada por influencias externas.

Filtro proceso

Process filter

Universal

Universal

Absolute

Este pardmetro permite que la bascula se adapte al proceso
de pesaje en uso.

Universal: este ajuste se usa para el pesaje de transaccio-
nes normal.

Absoluta (dosificacion): este ajuste se usa para condicio-

nes extremas, como cuando hay vibraciones extremas o
cuando la bascula estd midiendo un proceso de llenado.

Vea también a este respecto

& Bdsculas de precision: Estabilidad » pagina 166

Bdsculas de precision: Estabilidad

< Stability

Stability detection

Standard

Fig. 231: Panfalla Estabilidad de la bdscula Precision

Pardmetro

Opciones

Funcion
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Defeccion de | stability detection Los pardmetros de deteccion de estabilidad defermi-
estabilidad e .| |nan la velocidad de actualizacion del valor de peso
— mostrado. La velocidad de actualizaciéon adecuada
AT estd relacionada con la estabilidad de la bascula. Una
Precise tasa de actualizacion precisa reflejard efectos meno-

i res en la estabilidad de la bdscula, mientras que una
tasa rdpida ignorard las pequefias fluctuaciones y
permitird que la transaccion continde. Para enfornos
en los que los factores externos, como la vibracion del
suelo, no afecten a la béscula, se puede seleccionar
la opcion Precisa. En entornos ruidosos, la opcion
Rapida asegura que el proceso de pesaje pueda con-
tinuar a pesar de cierta inestabilidad de la bdscula. En
la mayoria de los casos, la opcion Estdndar es ade-
cuada, a menos que la inestabilidad de la béscula
interrumpa la capacidad de realizar una transaccion.

Tenga en cuenta que este parametro no [filtra »
pdgina 165] la vibracion; simplemente decide como
responde la pantalla del ferminal a la vibracion.

MinWeigh

Ciertas industrias, como la farmacéutica y la de procesamiento de alimentos, requieren una garantia de que el
equipo de pesaje seleccionado para una medicién concreta es adecuado para la tarea. Una forma de asegu-
rarse de que se selecciona el equipo de pesaje adecuado es mediante la creacion y el uso de un valor de
pesaje minimo (MinWeigh), por debajo del cual no se puede usar un equipo de pesaje en particular.

La funcion MinWeigh compara el peso actual con el valor MinWeigh programado. En la pantalla de configura-
cion que se muestra a continuacion, MinWeigh se ha activado y su valor se ha establecido en 1 kg.

MinWeigh

MinWeigh mode
On
MinWeigh value (kg)

1

Fig. 232: Panfalla de configuracion de MinWeigh

Pardmetro Opciones Funcion
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MinWeigh (kg)

Modo Encendido Si el peso mostrado (B/G o NET) es mayor o igual que el valor MinWeigh,
MinWeigh [predetermi- el simbolo de MinWeigh aparece debajo de la pantalla de peso, a la derecha
nado], Apa-  de la pantalla de fara. Todas las funciones del terminal se comporfan con
gado normalidad.
BA 2 Max10kgd=20g
1 . 1 6 kg
Cuando el valor absoluto del peso neto es inferior al valor MinWeigh, el sim-
bolo de MinWeigh parpadea en rojo &.
Valor Muestra un Este campo se muestra si el modo MinWeigh esta activado. La unidad es la

cuadro de did-
logo de entrada
numérica. El
valor predeter-
minado es 0.

unidad predeterminada esfablecida

Restablecer

Restablecimiento de seccion de bascula

Tenga en cuenta que la funcion Restablecer solo hace referencia a los parametros configu-
rados en la seccion de configuracion seleccionada actualmente. Para conocer las opciones
generales de resfablecimiento del ferminal, consulte [Restablecer » pdgina 274].

RESET CALIBRATION
DATA

RESET SETTINGS

Fig. 233: Opciones de restablecimiento de la bdscula

Esta pantalla permite al usuario restablecer los datos de calibracion o la configuracion. Si se selecciona la
configuracion, se conservan los datos de calibracién. En cualquier caso, aparecerd un cuadro de didlogo de
confirmacion y se podrd continuar o cancelar la operacion.
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Reset settings

Are you sure?

Fig. 234: Cuadro de didlogo de confirmacion de restablecimiento

Registro o transferencia

El menu Registro o transferencia establece las condiciones que determinan cdmo y cuando se activa una
salida de demanda. La transferencia del modo de demanda normal se produce cada vez que se realiza una
solicitud de transferencia, dependiendo de las opciones seleccionadas aqui, y siempre que no haya movi-
miento en la bdscula y el peso esté por encima del cero bruto (no se imprimird un peso bruto negativo).

Los datos se envian a:

* Inferfaces para las que la conexion se ha definido como Transferencia

e La fabla de Alibi

* La tabla de transacciones

Los valores de peso que se muestran en esta pantalla son pesos brufos en unidades primarias.

Cuando se selecciona Registro o transferencia en las opciones del menu de la bdscula n, aparece una panta-
lla de configuracion predeterminada, sin ninguna opcion seleccionada.

< Log or Transfer

Minimum Weight (kg)

0

Interlock

Auto Transfer

Fig. 235: Pantalla Registro o transferencia, vista predeferminada
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Aparecen campos adicionales en funcién de las selecciones iniciales para Interbloqueo yTranst. auto. La

siguiente ilustracion muestra el

£

Minimum Weight (kg)

0

Interlock

Auto Transfer

Reset Trigger

Threshold Weight

Motion Check

menu con todas las opciones seleccionadas.

Log or Transfer

Auto Transfer

() With first stable value

() After last stable value

Active

[:j Only if scale is selected

() Always

Reset Threshold (kg)

0

Fig. 236: Registro o transferencia, todas las opciones seleccionadas

Tenga en cuenta que algunas de las subsecciones Transf. auto. y Activa solo aparecen si Transf. auto. estd

activada.

Opciones de Registro o transferencia

Opcion

Configuracion

Peso minimo (kg)

Este valor determina el peso minimo de la bdscula necesario para activar las
acciones de Inferblogueo o Transf. auto. La unidad de peso para este y los
demds campos de esta pantalla viene deferminada por la unidad primaria
establecida en ASM en Capacidad e incrementos.

Inferbloqueo

Cuando estd activada, la opcién Interbloqueo responde a los datos de la bds-
cula para determinar cudndo se realiza una accion de registro. De este modo,
se evita el registro repetido de la misma operacion de pesaje.

Cuando estd habilitada, la funcion Inferbloqueo requiere que la lectura de peso
en tiempo real se restablezca de acuerdo con la configuracion del pardmetro
Reiniciar activador (véase a confinuacion). El peso en tiempo real debe esta-
blecerse en un peso mayor que el valor Peso minimo (véase mds arriba)
antes de que el ferminal responda a la siguiente solicitud de registro o fransfe-
rencia.

Si se ha activado Interbloqueo o se ha seleccionado Transf. auto. y Con primer valor estable.

Reiniciar activador

La accion Reiniciar activador se puede realizar en respuesta al peso de
umbral [predeterminado] o a la desviacién. Este activador se define mediante
un valor absoluto (peso de umbral) o mediante un cambio minimo en el peso
(desviacion).

Si se activa Interbloqueo o Transf. auto.

Reiniciar umbral (kg) o Res-
tablecer desviacion (kg)

El valor de peso que activa un reinicio e indica el inicio de una nueva opera-
cion de pesaje y una nueva entrada de registro.

Transf. auto.

Cuando estd activada, la opcién Transf. auto. hace que los datos de cada
operacion de pesaje se envien al destino definido en la seccion [Comunica-
cion » pagina 217] de la configuracion, en funcién de los pardmetros selec-
cionados en Transf. auto. y Activa.

Si estd activada Transf. auto.
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3.1.4

IND700

Opcion

Configuracion

Transf. auto.|Cuando estd activada, las condiciones de activacion definidas por la configu-

racion de Interbloqueo exportardn automdticamente los datos de cada opera-
cién de pesaje con el primer valor estable o después del dltimo valor esta-
ble.

Con primer valor estable: los dafos se envian cuando se captura el primer
peso estable, incluso si el peso cambia después. Esta seleccion se suele usar
para el pesaje estdtico.

Después ultimo valor estable: los dafos se envian en funcién del Gltimo peso
estable capturado. Esta seleccion se puede usar para el llenado manual, en el
que el peso de la bdscula serd inestable brevemente después de afadir el
altimo material.

Esta seleccion determina si aparece la opcion Reiniciar activador.

Activa

Las opciones para activar la funcién de transferencia automdtica son Solo si
bdscula seleccionada y Siempre.

Revision de Movimiento

Cuando esta activada, la funcion Revision de Movimiento evita que el inter-
blogueo active una accién de registro o fransferencia hasta que el peso de la
bdascula se encuenire dentro de los pardmetros definidos como estables en
[ASM > Estabilidad » pdgina 135].

Vea también a este respecto

& Configuracion de comunicacion » pégina 217

& Estabilidad » pagina 135

Bdscula de suma

En el caso de los terminales con varias basculas conectadas, se puede configurar una bascula de suma.
Cuando la bascula de suma esta habilitada, aparecen otras pantallas disponibles en las que se pueden confi-
gurar los pardmetros de la bdscula de suma.

Tenga en cuenta que el calculo de la bascula de suma afecta al estado del terminal si se encuentra en un
modo Aprobado, ya sea OIML o NTEP. Esta diferencia se refleja en las selecciones que ofrecen las pantallas
[Metrologia » pagina 173] y [Capacidad e incrementos » pagina 174].

| Setup > Scales > Sum

Scales

Application

Terminal

Communication

Maintenance

L B osrenzon
s L 05.Feb.2024

Scale
Scale 1 Settings Scale Reset
Scale 2 Metrology
Sum Scale Capacity &
Increment
Units
Tare

Fig. 237: Sisfema de menus de ba

scula de suma
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3.1.4.1 Configuracion

La pantalla Identfificacion se usa para activar o desactivar la bdscula de suma y para configurar su nombre,
las bdsculas de los componentes y el tipo de suma.

{ Settings

Enable Sum Scale

Scale Identification

SumScale

Sum Type
Display Weights

High Resolution Weights

Sum Component Scales

Scale 1

Scale 2

Fig. 238: Configuracion de la bdscula de suma

Pardmetro

Opciones

Funcion

Activar bascula de suma

Habilitado, inhabilitado [predeter-
minado]

Si la bascula de suma no estd acti-
vada, pulse este boton para mover
el boton deslizante hasta Activar
bdscula de suma y mostrar los
demds elementos de esta pdgina.

Identificacion de la bascula

Bdscula de suma [predetermi-
nado]

Pulse en el campo para mostrar un
cuadro de didlogo de entrada alfa-

numeérica, 1o que permite asignar a
la bascula de suma un nombre dis-
tinto al predeterminado.

Tipo suma

Mostrar pesos, Pesos de alfa reso-
lucién

Elija la resolucion de la bdscula de
suma. Los pesos de alta resolu-
¢ién proporcionan una suma arit-
mética basada en los valores de
pesaje infernos de alta resolucion
de las basculas incluidas. Mostrar
pesos proporciona una suma arit-
mética basada en los valores de
peso bruto mostrados en las bascu-
las incluidas.

Componente bdsculas suma

Se muestran los interruptores, que
corresponden a cada bdscula
conectada.

Determina cudles de las bdsculas
conectadas se incluyen en la suma.

Vea también a este respecto

& Configuracién de la bdscula » pagina 77
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3.1.4.2 Metrologia

La pantalla Metrologia permite establecer una aprobacion para la bascula de suma: OIML o NTEP. Esta confi-
guracion es independiente de la configuracion Metrologia de las basculas de componentes.

<

Metrology

Approval

Not approved

Not approved

OIML

NTEP

Fig. 239: Bascula de suma - Metrologia

Una vez que se selecciona un tipo de aprobacion, se muestran los pardmetros configurados para él en las

pantallas de ASM de las bdsculas, pero no se pueden modificar.

<

Fig. 240: Bascula de suma - Metrologia: Aprobacion seleccionada

IND700

Metrology

Approval
OIML

Verification Class

ClasslIlI

Lower temperature limit (°C)

-10

Upper temperature limit (°C)

40
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3.1.4.3 Capacidad e incrementos
La capacidad y el incremento de la bdscula de suma se configuran en esta pantalla.

{ Capacity & Increment

Primary Unit Preview

kg N/ 120020 kg
Capacity
120000

Incremental step

1

Increment

20

Fig. 241: Bdscula de suma - Capacidad e incrementos

La unidad primaria y la capacidad se establecen como para las bdsculas de componentes. En la pantalla que
se muestra arriba, la capacidad es la suma de dos bdsculas con una capacidad de 60 000 kg cada una. Un
pardmetro Paso incremental establece la magnitud de las diferencias entre los incrementos de la bdscula de
suma. En el ejemplo anferior, las opciones de paso son 1, 3y 5.

Si se selecciona 1, el tamafo de incremento predeterminado es 10 y la lista desplegable ofrece opciones de
0,01 a 10 000.

L W

10

0.1

0.01

10 N

Fig. 242: Lista desplegable para Paso incremental 2 de la bdscula de suma

Si se selecciona 2, el famafo de incremento predeterminado es 20 y la lista desplegable ofrece opciones de
0,02 a 20 000. Del mismo modo, al elegir 5, las opciones van de 0,05 a 50 000, con un valor predetermi-
nado de 50.

Estos pasos incrementales facilitan el cdlculo de la bascula de suma para las bdsculas aprobadas.

3.1.4.4 Unidades

La pantalla Unidades de la bascula de suma muestra las unidades primarias seleccionadas en la pantalla
[Capacidad e incrementos » pagina 174] de la bascula de suma, que pueden diferir de las unidades prima-
rias configuradas para las bdsculas de componentes. Aqui se puede seleccionar una unidad secundaria del
conjunfo habitual de fipos de unidades: g, kg, t, Ib, oz, ton.
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Fig. 243: Bascula de suma - Unidades

3.1.4.5 Tara

IND700

Las opciones de Tara de la bdscula de suma se configuran en una serie de pantallas, como se muestra en la

siguiente imagen.

Scale 1

Scale 2

Sum Scale

| Setup > Scales > Sum Scale > Tare

Settings

Metrology

Capacity &
Increment

Units

Tare

Scale Reset

Types

Auto Tare

Auto Clear

Restart Tare

10:47

05.Feb.2024

Fig. 244 Bascula de suma - Tara: Sistema de menus
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3.1.4.5.1 Tipos

Tara por Boton se puede activar o desactivar mediante el interrupfor que se muestra en esta pagina. Estd
desactivado de forma predeterminada.

{ Types

Pushbutton Tare

Fig. 245: Bascula de suma - Tara: Tipos

Cuando se activa Tipos esfa activado y la bascula de suma es la bdscula activa en la pantalla inicial, al pul-

sar el boton Tara B8 o la fecla programable Tara *T+ (si estd configurada), se establecerd el peso actual de la
bdscula como el valor de fara de la bascula de suma.

3.1.4.5.2 Tara Automdtica

La opcién Bascula de suma - Tara Automdtica esta desactivada de forma predeterminada. Cuando estd acti-
vada, aparecen campos adicionales.

<  Auto Tare

Auto Tare

Tare Threshold Wt. (kg)
0

Tare Reset Threshold Wt. (kg)
0

Tare Reset Motion Check

Fig. 246: Bascula de suma - Tara: Tara Aufomdtica habilitada

Los pardmetros Umbral y Reiniciar umbral son los mismos que se muestran para las respectivas basculas de
componentes. La Unica opcion adicional es Tare Reset Motion Check (Revision de movimiento de reinicio de
tara). Cuando estd activada, el terminal comprobard la estabilidad de la bascula antes de borrar la tara des-

pués de una fransaccion. De este modo, se asegura que el cero se capiure correctamente después de que se
complete una fransaccion farada.
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3.1.4.5.3 Borrado Automdtico

La tara se puede borrar automaticamente después de cada fransaccion activando este parametro.

Auto Clear

Auto Clear Tare

Clear Threshold Wt. (kg)

Clear Tare Motion Check

Fig. 247: Bascula de suma - Tara: Borrado Automatico

El valor umbral funciona de la misma manera que para las bdsculas de los componentes respectivos y, al
igual que la opcion [Tara Aufomatica » pagina 176], Borrado Automdtico incluye una Clear Tare Motion
Check (Revision de movimiento de reinicio de tara) opcional para asegurar la estabilidad de la bdscula
cuando la tara se borra automaticamente.

3.1.4.5.4 Reiniciar tara

La opcién Reiniciar tara...

<  Restart Tare

Restart Tare

Fig. 248: Bascula de suma - Tara: Reiniciar fara

Cuando Reiniciar tara estd activada o desactivada, aparece el boton OK [v] en la parte inferior derecha. Haga
clic en este botdn para confirmar el cambio.
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3.1.4.6 Restablecer la Bdscula

3.2 Configuracion de aplicacion

El menu Aplicacion presenta cuatro elemenfos que confrolan varias funciones especificas de la aplicacion del
terminal.

Para la configuracion y el funcionamiento de las aplicaciones opcionales de ProWorks Multi-Tools, consulte el
manual de usuario de ProWorks Multi-Tools, que se proporciona con la compra de la licencia de ProWorks.
La siguiente pantalla muestra el menu tal y como aparece en un terminal sin esta licencia.

(9.‘. @ 25.May.12?;z;

Setup > Application

Scales Memory
Application ID Form
: Auto Start
Terminal o
Application
Communication Discrete I/O

Maintenance

Fig. 249: Menu Aplicacion

3.2.1 Memoria

El menu Aplicacion > Memoriaofrece las siguientes opciones.

‘9\, @ 12:32
L 25.May.2023

Setup > Application > Memory
Scales Memory Alibi Enable
Application ID Form Alibi Table
Terminal 2:;3;3';' Tare Table
Communication Discrete /O Transaction Table

Maintenance

Fig. 250: Menus de Memoria de Aplicacion
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3.2.1.1 Habilitar Alibi

< Alibi Enable

Alibi Memory Table

Fig. 251: Aplicacion - Memoria - Pantalla Habilitar Alibi

Esta pantalla simplemente determina si la memoria Alibi estd activada (almacenando datos) o desactivada.

3.2.1.2 Tabla de Alibi

IND700

{  Alibi Table Y M

Log Transaction Scale Gross Net Tare
ID Time Counter i Weight Weight Weil
7 06.Feb.2024 09:39:08 1 2139 1.989 0
6 06.Feb.2024 09:38:51 1 2.140 1.990 0
5 06.Feb.2024 09:38:46 1 2.140 1.990 0
4 06.Feb.2024 09:37:09 1 2.140 1.990 0
3 06.Feb.2024 09:36:52 1 2139 1.989 0
2 06.Feb.2024 09:36:11 1 2212 2.062 0
1 01.Feb.2024 20:12:45 1 0.000 0.000 0

Fig. 2562: Vista de la tabla de Alibi

Esta pantalla muestra el contenido actual de la tabla de Alibi.
Los datos de la fabla de Alibi se pueden filtrar y exportar. Para obtener mds informacion sobre estas funciones,

consulte [Funciones de la fabla: Filtro, Exportar, Importar y Borrar » pagina 517.
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3.2.1.3 Tabla de tara

Acceda a la pantalla Tabla de tara para gestionar los registros de tara. En esta pantalla, se pueden crear, eli-
minar, importar o exportar registros.

{ Tare Table Y + th i
ID Name Description Value Unit Low Limit
1 RS-1 Sugar bin #1 1.5 kg
2 Aggregate hopper Medium container 15.0 kg
3 Sand, fine kg 9.
4 Cement, standard Wheeled bin kg 9.
5 Gravel, medium Bedding gravel kg 4.7
6 Box, SS screws 2.0 kg
7 Cement, sp 10.0 kg
8 Box, medium Box for rubber balls 1.5 kg

e ——

Fig. 2563: Tabla de fara

<  Add Tare
ID Tare Value Unit
9 0 kg ~v
Invalid Value
Name Lower Limit
0
Invalid Value
Description Upper Limit
0
Invalid Value

Scale 1 (Gross Weight)
1.45 kg

Fig. 254 Registro de adicion de nueva fara

Pardmetro Configuracion

D Estos tres campos se pueden modificar para proporcionar un nombre facil de usar y

Nombre una descripcion funcional de la tara, junto con un numero de ID de tara. Si se intro-

Descripcion duce un ID de tara duplicado, el ferminal lo indicard y se deberd infroducir un nimero
de ID diferente.

Valor tara A la tara se le puede dar un valor de peso absoluto. La unidad asociada también se

Unidad configura aqui.
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3.2.1.4

IND700

Pardmetro Configuracion

Limite inferior En lugar de un valor absolufo, el registro de tara puede tener valores limite superior e

Limite superior inferior, que definen el rango aceptable de variacion en el peso del contenedor. Si el
peso del contenedor no se encuenira deniro de este rango, el terminal indicard un error
de tara.

Bdscula © Este campo muestra el peso actual de la bdscula. Cuando haya un contenedor en la
bdscula, su peso se mostrard aqui, lo que permitird establecer los valores absolutos o
limite.

>T< Pulse este boton para usar el peso de la bascula actual en el campo Valor tara.

E@ Pulse este boton para cambiar entre las bdsculas disponibles para la fuente del valor
de fara.

Para obtener mds informacion sobre la configuracion de los registros de tara, consulte [Tabla de taras »
pdgina 314] en [Estructura de tablas y archivos de registro » pagina 308].

Para obtener informacion sobre las operaciones de la tabla, consulte [Funciones de la tabla: Filiro, Exportar,
Importar y Borrar » pdgina 51].

Vea también a este respecto
& Tabla de tara » pagina 180

Tabla transacciones

Tabla fransacciones estd activada de forma predeterminada y no se puede desactivar. Cada transaccion reali-
zada por el terminal se almacena aqui, con una transaccion por fila. Acceda a la tabla de transacciones en
Configuracién > Aplicacion > Memoria > Tabla transacciones o focando la tecla programable Tabla fransac-
ciones, que se puede anadir a la cinfa de la pantalla principal en [Teclas programables » pagina 205].

Las columnas de la fabla de fransacciones se adaptan a la configuracion del ferminal de forma dindmica, de
modo que toda la informacion disponible se representa en la tabla. La siguiente imagen muestra una tabla de
fransacciones con las columnas predeterminadas.

{  Transaction Table ? |'1] @
Log v Transaction Scale Gross Net Tare
Time Counter # Weight Weight Weight
12.Feb.2024 08:11:24 > 4400 4400 00
12.Feb.2024 08:11:14 ¥ 10700 10700 00
12.Feb.2024 08:11:05 ¥ 9750 9750 00
12.Feb.2024 08:10:58 > 9200 9200 00

Fig. 2565: Tabla de fransacciones con columnas predeterminadas
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Los datos de la tabla se pueden exportar y eliminar mediante los iconos de la barra de menud. Al seleccionar
Eliminar, se muestra un cuadro de didlogo de confirmacion:

Warning

Clear Entire Table?

X v/

Fig. 256: Cuadro de didlogo de confirmacion de borrado de la fabla de transacciones

La funcién de exportacion muestra la pantalla estandar Exportacién de datos de tabla:

{  Table Data Export

Directory

Internal File N CA\Export\69569416D07

File Type

Csv

File Name

IND700_2023_08_03_1246_Transaction

Fig. 2567: Pantalla Exportacion de dafos de tabla

El tipo y el nombre del archivo exportado se pueden cambiar; el directorio donde se almacena el archivo en el
IND700 no se puede cambiar. Haga clic en el icono de verificacion de la parte inferior derecha para realizar la
exportacion y volver a la vista de la fabla de fransacciones.
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3.2.1.5

3.2.2

IND700

Borrado de tablas

El contenido de la tabla de tara y la tabla de transacciones se puede borrar pulsando el icono BORRAR @ en
la parte superior derecha de la pantalla de vista de tabla. Se abre un cuadro de didlogo de confirmacion:

Warning

A Clear Entire Table?

X

Fig. 2568: Cuadro de didlogo de confirmacion de borrado de tabla

Formulario ID

El formulario ID se configura asignando un nombre y habilitando hasta diez campos de dafos.

Para modificar el formulario, acceda a Configuracion > Aplicacion > Formulario ID. Se mostrard una lista de
campos del formulario ID, que indica el nombre y la configuraciéon de cada campo disponible.

Los campos solo aparecerdn en el formulario ID al que se accede desde la pantalla inicial focando la fecla
programable Formulario ID [2 si la columna Estado muestra que estd Habilitado.

Para editar un campo, foque su fila en la tabla. Aparecerd un icono de edicion.

ID Form

Name Status Numeric Only Preserve Prev. Value
Product Enabled Enabled Enabled
Batch Enabled Enabled Enabled
Lot No. Enabled Enabled Enabled
Enabled Enabled Enabled

ator ID Enabled Disabled Enabled

Ident F Disabled Disabled Disabled
Ident G Disabled Disabled Disabled
Ident H Disabled Disabled Disabled
Ident I Disabled Disabled Disabled
Ident ) Disabled Disabled Disabled

Fig. 259: Icono emergente de edicion de formulario ID
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Pulse en el icono de edicion para abrir la pantalla Editar ID en su estado predeterminado.

£ Edit ID

ID

Status
6

Name

Numeric Only
Ident F

Preserve Prev. Value

Fig. 260: Pantalla Editar ID

Para asignar al campo un nombre descriptivo, pulse el campo Nombre. Aparecerd una pantalla de entrada
alfanumeérica.

<{ Name

Carrier < > @
910

Fig. 261: Asignacion de nombre al campo del formulario ID
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3.2.3

IND700

Infroduzca el nombre y pulse la marca de verificacion para confirmar la enfrada. La pantalla Editar ID mos-
trard ahora una marca de verificacion, lo que indica que hay cambios que guardar.

Name

Status

Numeric Only

Carrier

Preserve Prev. Value

Fig. 262: Campo de ID con nombre asignado

Los demds campos de esta pantalla son los siguientes.

Opciones de Editar ID

Opcion

Funcion

Estado

Cuando estd activo, este ajuste hace que el campo de ID aparezca en el formulario ID.

S6lo numérico

Cuando esta activo, este ajuste restringe las opciones de entrada del campo a un valor
numeérico. De este modo, se asegura el tipo correcto de entrada. Cuando esta configuracion
no estd activa, la entrada de campo puede ser alfanumérica.

Preservar Prev.
Valor

Cuando esta configuracion no estd activa, las entradas de campo realizadas durante una
fransaccion se borran cuando se inicia una nueva transaccion. En muchos casos, gran parte
del contenido del formulario de identificacién, como el nombre del operario o el producto,
permanecerd constante de una operacion de pesaje a la siguiente. Cuando este ajuste estd
activo, los campos permanecen rellenados. Cada campo se puede modificar como de cos-
tumbre desde la panfalla del formulario ID con solo tocar el campo y hacer la entrada ade-
cuada para sobrescribir 0 simplemente eliminar el contenido existente.

Pulse la marca de verificacion para confirmar los cambios y volver a la vista Aplicacién > Formulario ID.

Mends especificos de Aplicacion

En su estado predeterminado, el menu Seleccionar aplicaciéon solo muestra la aplicacion estandar, [Formulario

ID » pdgina 183].

Se necesita una licencia de ProWorks Mulfi-Tools para habilitar el resto de las aplicaciones: Recuento, Clasifi-
cacion, Lienado, Sobra/Falta pesaje y Totalizacion. Para obtener mds informacion sobre la configuracion vy el

uso de estas aplicaciones, consulte el manual de usuario de ProWorks Multi-Tools, que se proporciona con
la compra de la licencia de la aplicacion.
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3.2.4 Aplicacion de inicio automatico

<{  Auto Start Application

MT.Singularity.Platform.Client. MTApp

Fig. 263: Aplicacion - Aplicacion de inicio automdtico

Esta pantalla muestra una lista desplegable que incluye fodas las aplicaciones instaladas. Seleccione Aplica-
ciones de esta lista para determinar si se inician automaticamente o no cuando se inicia el ferminal.

12:53
25.May.2023

3.2.5 E/S discretas

Setup > Application > Discrete I/0
R |
Scales Memory Discrete Inputs
Application ID Form Discrete Outputs
. Auto Start
Terminal L
Application
|
|
Communication Discrete I/O

Maintenance

Fig. 264: Menus de E/S discretas
Las entradas y salidas discretas se configuran en los mends de E/S discrefas.
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3.2.5.1 Entradas discretas

La siguiente imagen de pantalla muestra la pantalla Entradas discretas en su estado predeterminado, sin nin-
guna enfrada configurada.

< Discrete Inputs -

ID Name Type Location IP Address Node Position

+  Add new discrete input

Fig. 265: Lista de Eniradas discretas
Para anadir una entrada discreta, haga clic en + en la vista de lista. Aparecerd la siguiente pantalla:

<  Add new discrete input

ID Assignment

1 None

Polarity

+

Fig. 266: Entradas discretas - Afiadir nueva
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<

Add new discrete input

ID

1

Name

Type
Scale Card

Location

Scale 1

Position

1

Assignment

None N
Polarity
+ v

Fig. 267: Entradas discretas - Afiadir nueva, tipo de farjefa de bdscula seleccionado

En la tabla siguiente se resumen las opciones disponibles en la pantalla Afiadir nueva entrada discreta, que

cambian en funcién del tipo y la asignacién seleccionados.

Pardmetro

Configuracion

D

EI ID de enfrada discreta se establece automdticamente y no se puede cambiar, salvo elimi-
nando las enfradas existentes y volviendo a crearlas en el orden deseado.

Nombre

Pulse el campo Nombre para mostrar una pantalla de enfrada alfanumérica en la que se
debe infroducir un fitulo descriptivo para la entrada.

Tipo

estd conectado).
Type

MNaone

Seleccione una opcidn de la lista Tipe para deferminar la ubicacion de la enfrada, ya sea en
la PCB principal, en una interfaz de bdscula o en un maédulo de E/S remotas ARM100 (si

MNone

Scale Card
Main Board

Ubicacion

Defermina qué conjunto de conexiones DIO debe usar esta entrada. Si se selecciona Tarjeta
principal, este campo no aparecerd. Si se selecciona Tarjeta de bdscula o ARM100, Ubica-
cion permite la seleccion de una de las inferfaces o médulos de la bdscula.

Posicion

La tarjeta principal y cada una de las tarjetas de inferfaz de la bdscula incluyen dos enfradas
discrefas y dos salidas discretas. Posicién hace referencia a: 1 selecciona la salida 1, 2 la
salida 2. Las direcciones de salida del modulo ARM100 incluyen un designador de modulo.
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Pardmetro

Configuracion

Asignacion

activara con la asignacion seleccionada:

La asignacion de la enfrada se puede seleccionar en esta lista desplegable. La entrada se

MNone

Blank Display
Tare

Clear
Transaction
Disable Setup

i i e

Mone

Transaction
Disable Setup
Switch Units
Primary Unit
Secondary Unit
Zero

MNone

\4

Canal

3y4.

Si la asignacion de la entrada es Tara, Cambiar unidades, Unidad primaria, Unidad secun-
daria o Cero, aparecerd un campo Canal. Toque este campo para mostrar una lista desple-
gable de los canales de bdscula disponibles, incluida la bdscula activa, las bdsculas 1, 2,

Polaridad

vador asignado hace que la entrada esté activa.

La polaridad puede ser positiva (+) 0 negativa (). Este ajuste determina qué estado del acti-
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3.2.5.2 Salidas discretas

La siguiente imagen de pantfalla muestra la pantalla Salidas discretas en su estado predeterminado, sin nin-
guna salida configurada.

{ Discrete Outputs -

ID Name Type Location IP Address Node Position

+  Add new discrete output

Fig. 268: Lista de salidas discretas
Para afiadir una salida discreta, haga clic en + en la vista de lista. Aparecerd la siguiente pantalla:

<{  Add new discrete output

ID Assignment

1 None Ve
Name
Type

None A4

Fig. 269: Salidas discretas -- Afiadir nueva
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Una vez que se han elegido una asignacion y un tipo, aparecen campos adicionales:

<  Add new discrete output

ID Assignment

2 Over Capacity

Channel

Active Scale

Fig. 270: Opciones de salida discreta, asignacion seleccionada

Si la asignacién es Comparadores, se mostrard el campo Comparadores. Togue esta pantalla para ver la
lista Salidas discretas. Aqui, la salida se puede asociar a un comparador para que la salida se active cuando
se cumpla la condicién del comparador. Nota: los comparadores estdn disponibles en el IND700 solo cuando
la licencia de ProwWorks Multi-Tools estd activada. Consulte el manual de usuario de ProWorks Multi-Tools
para obtener mds informacién sobre los comparadores.

<  Edit
ID Assignment
1 Comparators ~
Name Comparators
Within target tolerance 1/ Within range &
Type
Main Board N
Position
1 v
v

Fig. 271: Salida discreta, asignacion de comparador
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Pulse el campo Comparadores para ver una lista de los comparadores disponibles.

{ Comparators

1D Name Data Source Channel Lim

03
04
05
06
07
08
09
10

Fig. 272: Lista de Comparadores

01 Within range Displayed Weight Scale 1
02 Process underway Displayed Weight Scale 1

2

Pulse el comparador que desee y seleccione la marca de verificacion en el menu contextual que aparece:

{ Comparators

ID Name

o1 |() # Ve

e |
02 Process underway

Fig. 273: Menu contextual de seleccion del comparador

En la siguiente tabla se indica la funcion de cada una de estas opciones.

Pardmetro Configuracion

D

EI ID de salida discreta se establece automdticamente y no se puede cambiar, excepto elimi-
nando las salidas existentes y volviendo a crearlas en el orden deseado.

Nombre

Pulse el campo Nombre para mostrar una pantalla de enfrada alfanumérica en la que se
puede infroducir un titulo descriptivo para la salida.
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Pardmetro Configuracion
Tipo Seleccione una opcion de la lista Tipo para deferminar la ubicacion de la salida, ya sea en la
PCB principal, en una inferfaz de bdscula o en un médulo de E/S remotas ARM100 (si estd
conectado).
Type
Virtual ~
None
Scale Card
Main Board
Virtual
Las opciones son:
¢ Ninguno
e Tarjeta de bascula
e Tarjeta principal
e Virtual
e ARMT10O0 (si estd conectado)
Ubicacion Tipo = Tarjeta de bdscula: Bascula 1, Bdscula 2
Tipo = Tarjeta principal: 1, 2
Tipo = Virtual: dispositivo de E/S virtual
Tipo = ARM100: hasta 8 médulos
Nota: la opcion Virtual se usa solo para el diagndstico del sistema; las salidas activadas
desde Mantenimiento > Ejecutar > Diagnésticos >[Prueba DIO » pdgina 272] no afectan a
los dispositivos conectados.
Posicion Si Tipo estd configurado como Virtual o ARM100, se muestra el campo Posicion, desde el

que se puede seleccionar la direccion de la salida.
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Pardmetro

Configuracion

Asignacion

La asignacion de la salida se puede seleccionar en esta lista desplegable. La salida se acti-

vard con la asignacion seleccionada:

Las opciones de asignacion son:

None

Center Of Zero
Net

Motion

Over Capacity
Over Zone

£l i1 e

MNone

Ninguno

Centro de cero

Neto

Movimiento
Sobrecapacidad

Inferior a cero

Zona superior

Ok / zona tolerancia

Zona inferior

Clases 1-8

Zona baja

Zona alta

Comparadores

Alarma de error del sistema
Sistema correcto

Bdscula 1-4 seleccionada

Bdscula de suma seleccionada

Canal

Si la asignacién se establece en un pardmetro relacionado con la bascula (Centro de cero,
Neto, Movimiento, Sobrecapacidad, Inferior a cero), aparece el campo Canal. En esta lista

desplegable se incluyen las siguientes opciones:

Bdscula activa
Bdscula 1 - Bascula 4
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3.3 Configuracion del terminal

La seccion Terminal incluye las siguientes opciones de menu:

Setup > Terminal

|

I

Scales Device Softkeys
Application Display Clear Messages

. Transaction . .

Terminal Security Options

| Counter

|

!

i Communication Users Windows

! Maintenance Region Licensing

Fig. 274: Menus del terminal

3.3.1 Dispositivo

<

Device

Terminal ID #1

Terminal ID #2

Terminal ID #3

Terminal Serial Number

69565416DZ

Fig. 275: Terminal - Dispositivo

R @ 12:14
7 15.Auq.2023

Application mode

Pardmetro Opciones Funcion
Terminal ID #1, 2, 3 Muestra un cuadro de didlogo de | Se utilizan tres cadenas opcionales
entrada alfanumérica. para identificar el ferminal, que pue-
den incluir la ubicacion, la funcion,
efc.
NUmero de serie del tferminal Se muestra un valor. Este nimero de serie es fijo y no se
puede modificar.

IND700
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Nimero serie no coincide

Si el campo Nimero de serie del terminal es edifable y muestra la adverfencia “Numero serie no coincide” en
rojo, haga clic en el campo. Si es necesario, infroduzca el nimero de serie correcto de la placa de dafos del
terminal y, a confinuacion, confirme la enfrada en el teclado alfanumérico. Por dltimo, haga clic en la marca
de verificacion [v| que aparece en la parte inferior derecha de la pantalla Dispesitivo. La discrepancia del
numero de serie se cancelard y el numero de serie ya no se podrd editar.

3.3.2 Pantalla

<{ Display

Backlight Timeout All Scale View

Backlight (minutes) Auxiliary Display

30 Tare Active

Message Timeout (seconds)

Screen Saver 3

Backlight (brightness)

50

Fig. 276: Terminal - Panfalla

Tiempo de expiracion de la luz de fondo y Protector de pantalla

Se puede activar Tiempo de expiracion de la luz de fondo o Profector de pantalla, pero no
ambos a la vez.

Parametro Opciones Funcion
Tiempo de Habilitado, Inhabili- | Determina si el temporizador de la iluminacién de fondo estd opera-
expiracion de |tado fivo.

la luz de fondo

Luz de fondo | Muestra el cuadro de | Determina cudntos minutos debe estar inactivo el terminal antes de
(minutos) didlogo de entrada  |que se apague la iluminacion de fondo.

numérica. El valor
predeterminado 30.

Protector de Habilitado, Inhabili- | Determina si el profector de pantalla estd operativo.
pantalla tado

Profector de Muestra el cuadro de | Determina cudntos minufos debe permanecer inactivo el terminal antes
pantalla (minu-| didlogo de enfrada  |de que se active el profector de pantalla.

fos) numeérica. El valor
predeterminado 30.

Vista todas Habilitado, Inhabili- | Determina si la panfalla principal muestra la informacion de fodas las
bdsculas tado bdsculas a la vez o de una en una (usando Cambio de bdscula para
cambiar entre vistas).
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Pantalla auxi-

Tara activa, tara

Determina cudndo aparece la pantalla de tara en la parte inferior

liar siempre. izquierda de la ventana de visualizacion del peso. De forma predeter-
Auiary Disply minada, esta pantalla solo aparece cuando hay un valor de fara activo
. ~ 1y el terminal estd en modo nefo.
o
El valor predetermi-
nado es Tara siem-
pre.
Expiracion El valor predefermi- | Determina durante cudnto tiempo se mostrard la ventana emergente
mensaje nado es 3 segun- | que aparece cuando llega un mensaje en el area de mensajes de la
(segundos) dos. parte superior izquierda de la pantalla. El valor méximo es 30 segun-

dos. Un valor de O evita que se muestre la alerta de mensaje, pero los
mensajes se siguen acumulando en el drea de mensajes.

Luz de fondo
(brillo)

El valor predefermi-
nado es 50.

El brillo de la luz de fondo se puede configurar para que la pantalla se
pueda adaptar a su enforno. En un espacio mds oscuro, un ndmero
mds bajo serd adecuado. El valor es relativo, donde O representa que
no hay luz de fondo y 100 representa el valor mds alto posible.

3.3.3 Contador de Transacciones

4 Transaction Counter

Next Transaction Number

1

Transaction Counter

Allow Counter Reset

Fig. 277: Contador de Transacciones

Cuando Contador de Transacciones estd habilitado (el valor predeterminado es Inhabilitado), se activa la

opcion Permitir restablecer contador; cuando estd habilitada, se muestra un campo que, al pulsarlo, abre un

cuadro de didlogo de entrada numérica que permite definir un nuevo nimero de inicio de recuento de fransac-

ciones.

IND700
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3.3.4 Usuarios

< Users

User Name Access Level Default User

Admin Administrator

Operator Operator

Fig. 278: Lista de usuarios
La lista de Usuarios muestra fodos los usuarios configurados actualmente.

Configuraciones generales usuarios
Toque el icono de configuracion ¢ para mostrar la pantalla Configuraciones generales usuarios.

4 General Users Settings

Connect device to Domain Automatic logout

Logout time (min)

5

Domain User Login

Fig. 279: Pantalla Configuraciones generales usuarios

Cerrar sesion automdtico y su pardmetro asociado Tiempo cierre sesién (min) solo se pueden desactivar
cuando Conectar dispositivo a dominio e Inicio sesién usuario dominio estan desactivados.
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Antes de activar la funcion Conectar dispositivo a dominio, asegurese de que el filiro de escritura unificado
(UWF) esté desactivado en [Opciones de seguridad » pdgina 208]. De lo contrario, al intentar realizar este
ajuste, aparecerd una advertencia:

< Warning

UWEF is enabled. Turn off UWF in
A setup > terminal > security options

and cycle power. Then retry.

Fig. 280: Cuadro de didlogo de advertencia de UWF

Tenga en cuenta que, para desactivar UWF en la pantalla Opciones de seguridad, se debe reiniciar el terminal.

Cuando UWF esté desactivado, pulse el interruptor Conectar dispositivo a dominio para mostrar los campos
usados para el acceso al dominio.

4 General Users Settings

Connect device to Domain .

Domain Name Logout time (min)

5

Service Account Name
Domain User Login

Service Account Password LDAP/LDAPS Access String

Computer Name

WIN-MUUPIHFGDEN

Fig. 281: Acceso del dispositivo a los pardmetros de dominio mostrados

Cuando Inicio sesién usuario dominio esta habilitado, se muestra el campo Cadena acceso LDAP/LDAPS.

Domain User Login

LDAP/LDAPS Access String

Fig. 282: Campo Cadena acceso LDAP/LDAPS
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Pulse en este campo para mostrar un teclado alfanumérico para la enfrada de cadenas.

< LDAP/LDAPS Access String

i) | v

Fig. 283: Cuadro de didlogo de enfrada de cadena de acceso

Intfroduzca la cadena requerida y pulse la marca de verificacion para conectarse al dominio.

Anadir, editar y eliminar usuarios

Pulse en una fila para mostrar sus opciones; los usuarios predeferminados no se pueden eliminar, pero se
pueden editar. Se pueden crear, editar y eliminar usuarios adicionales de cualquier nivel de acceso.

Para establecer un usuario predeterminado, haga clic en el interrupfor Usuario predeterminado en la pantalla
Editar. Solo puede haber un usuario predeterminado. Para eliminar un usuario predeterminado, visite primero
la panfalla Editar y desactive el inferruptor Usuario predeterminado. A continuacion, se puede eliminar el
usuario de la lista de Usuarios.

itnr
Fig. 284: Opciones de edicion de usuario
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< Edit

User Name

Admin

Password

Access Level

Administrator

Default User

Fig. 285: Opciones de edicion de usuario administrador

<  Edit User

User Name

Operator

Password

Access Level

Operator

Default User

Fig. 286: Opciones de edicion de usuario estandar
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3.3.5 Region

;L @ nz.Augg%gg

Setup > Terminal > Region

Device Softkeys Application mode Language |

Time and Date

Displa Clear Messages
play g Format !
Transaction : : :
Security Options Set Time and Date
Counter
Users Windows
Region Licensing

Fig. 287: MenU Region
El menu Regiodn ofrece las fres opciones que se enumeran a continuacion.

3.3.5.1 Idioma
{ Language
User Language Selection

Display Messages
English

On-Screen Keyboard

QWERTY

External Keyboard

Windows Default

Fig. 288: Region - Idioma
La pagina Idioma permite definir un idioma para los siguientes elementos.

Parametro Opciones Funcion
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Seleccionado por el
usuario

Habilitado [prede-
terminado], Inhabili-
tado

Cuando esta habilitada, el usuario puede seleccionar un idioma
para mostrar los mensajes en el icono de globo terraqueo [ de
la pantalla inicial. Cuando Seleccionado por el usuario estd
inhabilitada, el icono del globo ferrdqueo no se muestra y el
idioma del ferminal se fija en la seleccion realizada en Mostrar
Mensajes.

Mostrar Mensajes

Inglés [predetermi-
nado], Francés, Ale-
man, Italiano, Espa-
fiol

Defermina el idioma en el que se muestran los mensajes.

Teclado en pantalla

QWERTY [predeter-
minado], QWERTZ,
AZERTY

Determina la disposicion del teclado para las panfallas de
enfrada alfanumérica.

Teclado Exferno

Teclado de Win-
dows [predetermi-
nado], Inglés (Esta-
dos Unidos)-EE. UU.,
Aleman (Alemania)-
Aleman, Francés
(Francia)-Francés,
[taliano (ltalia)-Ita-
liano, Neerlandés
(Paises Bajos)-Esta-
dos Unidos-Interna-
cional, Chino (Sim-
plificado, China)-
Chino (Simplificado)
- EE. UU., Espariol
(Espana, Infernacio-
nal)-Espana

Defermina la disposicion de un teclado externo (USB).

3.3.5.2 Formato de hora y fecha

IND700

{ Time and Date Format

Preview of Time and Date

23:37

25.Aug.2021

Use 24 hour clock

Display Seconds

Show 2 Digit Month

Show 2 Digit Year

Fig. 289: Opciones de Formato de hora y fecha

Time Separator

Date Format

Day Month Year

Date Separator

Pardmetro

Opciones

Funcion

Vista previa de
hora y fecha

Solo visualizacién

Muestra el formato actual de la hora y la fecha.
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Utilizar reloj de
24 horas

Habilitado [prede-
terminado], Inhabili-
tado

Selecciona una visualizacion del reloj de 12 0 24 horas. Si se selec-
ciona 12, se afadird AM o PM a la visualizacion de la hora, en fun-
cion del periodo de 12 horas actual.

Mostrar segun-
dos

Habilitado, inhabili-
tado [predetermi-
nado]

Los segundos se pueden mostrar u ocultar.

Mostrar mes de
2 digitos

Habilitado, inhabili-
tado [predetermi-
nado]

El mes se muestra en formato alfabético abreviado (p. €j., ago) o
como dos digitos (p. €j., 08).

Mostrar afio de
2 digitos

Habilitado, inhabili-
tado [predetermi-
nado]

El afio se muestra con cuatro digitos (p. ej., 2021) o con dos (p. €j.,
21).

Separador de
hora

. [predetermi-
nado], ,

Determina el cardcter usado para separar los elementos de la visuali-
zacion de la hora.

Formato de
Fecha

Dia Mes Aiio [pre-
determinado], Mes
Dia Afo, Afo Mes
Dia

Determina la secuencia de visualizacion de la fecha.

Separador de
fecha

Ninguno, (espacio),
Guion, . [predeter-

minado], /, :

Determina el cardcter usado para separar los elementos de la visuali-
zacion de la fecha.

3.3.5.3 Establecer hora y fecha

<

Time Zone

Set Time and Date

NTP Network Time Protocol

(UTC-08:00) Pacific Time (US & Canada)

25,

NTP Server Address

time.windows.com

NTP Polling Interval (s)

Daylight Savings Time

May.2023

Fig. 290: Establecer hora y fecha

3600

Last Sync

unspecified

De forma predeterminada, cuando el ferminal estd conectado a una red, se selecciona la opcion Protocolo
tiempo red NTP y solo permanece activo el interrupfor Horario de verano.

Si el terminal no esta conectado a una red, los campos de esta pantalla se pueden usar para establecer la
hora y la fecha adecuadas.

Pardmetro

Opciones

Funcion

Zona horaria

Establece la zona horaria local.

Todas las zonas horarias y regiones desde
UTC-12 hasta UTC+14

Cada campo abre un cuadro de didlogo de
enfrada numérica.

Hora: Minuto Establece la hora actual.
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Horario de
verano

Habilitado [predeterminado], Inhabilitado

Determina si se respeta 0 no el horario de
verano.

Ajustar Fecha

Muestra una pantalla de calendario
—_— ey

| August 2021 >

Su Mo Tu We Th Fr Sa

25 26 27 28 29 30 31
1T 2 3 4 5 6 7
8 9 10 11 12 13 14
15 16 17 18 19 20 21
22 23 24 25 26 27 28
29 30 31 1 2 3 4

La fecha actual se puede seleccionar en la
pantalla del calendario.

Protocolo
tiempo red NTP

Activa o desactiva NTP.

Si el ferminal estd conectado a un dominio
que proporciona sus propias reglas, esta
opcion aparece atenuada y los campos de
dafos se rellenan con informacion del
registro de Windows.

De lo contrario, la activacion de NTP per-
mite al terminal establecer su hora y fecha
automdaticamente, consulfando la direc-
cion del servidor configurada.

Direccion servi-

El valor predeterminado es time.windows.com.

dor NTP

Intervalo de Determina la frecuencia del sondeo de NTP. EI | De forma predeterminada, este valor se lee
sondeo NTP  |valor predeterminado es 3600 segundos o 1 del registro de Windows.

(s) hora.

Ultima sincro-  Muestra la marca de tiempo de la dltima sincro- |En un terminal que no estd conectado a
nizacion nizacién con NTP. El valor predeterminado es una red, no se puede realizar el sondeo y

Sin especificar, o que indica que no se ha rea-
lizado ninguna sincronizacion.

este valor permanecerd sin especificar.

@

Sincroniza la hora y la fecha con el servidor NTP
y, a continuacion, sale a la vista de menu Confi-
guracion > Terminal > Region.

3.3.6 Teclas programables

Las teclas programables que se muestran en la cinta de la pantalla inicial del IND700 son configurables y se
pueden usar para acceder directamente a diversas funciones y caracteristicas. De forma predeferminada, la
pantalla Editor de arrastrar y soltar teclas programables aparece de la siguienfe manera:

IND700
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Softkey Ribbon Editor

O ¥ Vv

C

’T1

M

Transfer

PT

Preset Tare

A%

Switch Scale

B!

Switch Units Alibd Mermory

[&)

Transaction Tab Higher Res.

Tare Table

[£]

Repeat Tr.

)

Input Template

Drag and Drop Softkeys in and out

Preset Tare

A%

Tare Table Switch Scale

P!

Switch Units Alibi Memory

[

Higher Res. ID Form Input Ternplate

Fig. 291: Editor de arrastrar y soltar teclas programables: Teclas programables mostradas con etiquetas -- Predeferminado

Para mostrar las teclas programables sin etiquetas, pulse la T .F. en la parte superior derecha.

{ Softkey Ribbon Editor

Drag and Drop Softkeys in and out

5%

¥

A

Fig. 292: Teclas programables mostradas sin efiquetas

Se pueden seleccionar teclas programables adicionales desde la matriz de desplazamiento en la parte inferior
de la panfalla y arrastrarlas a una posicién en el editor. Las teclas programables predefinidas no se pueden

mover ni eliminar.
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Toque el icono de reinicio .© en la parte superior derecha para restablecer la configuracion predeterminada de
la cinta de teclas programables. Se abre un cuadro de didlogo de confirmacion:

Warning

Reset Softkeys to
default
configuration?

X

Fig. 293: Cuadro de didlogo de confirmacion de restablecimiento de teclas programables

3.3.7 Borrar mensajes

{ Clear Messages

Press Run to clear all messages from the system bar.

Fig. 294: Borrar mensajes
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Pulse la flecha EJECUTAR en la parte inferior derecha para borrar todos los mensajes de la barra del sistema
en la pantalla inicial. Se abre un cuadro de didlogo de confirmacion:

( Messages have been deleted.

Fig. 295: Cuadro de didlogo de confirmacion de borrado de mensajes

3.3.8 Opciones de seguridad

<{  Security Options

Watchdog Timer (s)

Unified Write Filter
30

Keyboard Filter FTP Server (Port: 50001)

External Mass Storage Blocking sFTP Server (Port: 22)

Enable Windows Desktop Remote Desktop Server

Firewall

Fig. 296: Opciones de seguridad del terminal

Parametro Opciones Funcion
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Filtro de escri-
fura unificado

Habilitado
[predetermi-
nado], Inhabili-
fado

Filtro de escritura unificado es una funcion de Windows que ayuda a pro-
teger las unidades interceptando y redirigiendo cualquier escritura en la uni-
dad (instalaciones de aplicaciones, cambios de configuracion, datos guar-
dados) a una superposicion virtual. Esta superposicién virtual es una ubica-
cion femporal que se borra durante un reinicio. Por este motfivo, fenga cui-
dado al realizar una instalacion: si UWF se establece en Habilitado, la ins-
talacion se perderd cuando se reinicie el terminal. Al instalar software fuera
de las carpetas excluidas de UWF, inhabilite primero UWF. Se excluyen los
siguientes archivos, carpetas y claves de registro; su contenido se conser-
vard durante un reinicio:

Filtro de feclado Inhabilitado | Filtro de teclado suprime las pulsaciones o combinaciones de teclas no
[predetermi- | deseadas, por ejemplo, Cirl+Alt+Supr y la tecla de Windows. Aplicar el filtro
nado], Habili- |de teclado puede bloguear cualquier combinacion de feclas o teclas del sis-
tado tema que permitan al usuario salir de la aplicacion y acceder al escritorio de

Windows. Este filtro suprime las siguientes teclas y combinaciones de

teclas:

Tecla de Windows Tecla de aplicacion Teclas de funcién F1-
F24

Teclas de seguridad Cir- | Teclas de seguridad Teclas de accesibilidad

[+Alt+Supr Mayus+Cirl+Esc Mayus izquierdo+Alt
izquierdo+Impr Pant

Teclas de accesibilidad | Teclas de aplicacién Teclas de aplicacion Cir-

Mayus izquierdo+Alf Alt+F4 [+F4

izquierdo+Blog Num

Alt+Espacio Cirl+Esc Alt+Tab

Ctrl+Tab LaunchMail LaunchMediaSelect

LaunchApp1 LaunchApp2 Tecla F21 de Microsoft
Surface

VolumeMute VolumeDown VolumeUp

Bloqueo Inhabilitado | La infroduccion de un dispositivo de almacenamienfo USB desconocido en

externo de [predetermi- el sistema puede causar problemas de seguridad. Los soportes de almace-

almacena- nado], Habili- | namiento extraibles se pueden bloquear para evitar el acceso de lectura/

miento masivo tado escritura. Si estd habilitada esta funcion, no se detectard un dispositivo de
almacenamiento USB externo y no se podrd usar. Solo se podrd acceder al
dispositivo de almacenamiento USB si esta funcién estd inhabilitada.

Habilitar escri- |Habilitado Para evitar cambios en el sistema operativo Windows, se puede limitar el

torio de Win-  |[predetermi- |acceso al escritorio. Cuando estd habilitada esta funcion, el escritorio de

dows nado], Inhabili-| Windows aparecerd cuando el usuario salga de la aplicacion. Si esta inha-
tado bilitada, aparecerd una pantalla en negro cuando el usuario salga de la
aplicacion. Desconecte y restablezca la alimentacion para reiniciar el termi-
nal con la aplicacion en ejecucion.

Firewall Habilitado El firewall de Windows se puede habilitar o inhabilitar; de forma predeter-
[predetermi- |minada, estd inhabilitada.
nado], Inhabili-
tado

Tempor. vigi- 30 El temporizador de vigilancia supervisa el funcionamiento de la CPU del

lancia (s) terminal. Si la CPU no puede realizar funciones de la bdscula porque estd

ejecutando un proceso de Windows, el mecanismo de vigilancia llevard a
cabo un reinicio del sistema.

Nota: Si establece un valor de 10 0 menos para el temporizador de vigilan-
cia, el sistema se reiniciard continuamente.

Servidor FTP | Inhabilitado  Si estd activada esta funcion, los archivos (como los archivos de configura-

(puerto: [predetermi- | cion guardados o los archivos de registro) se pueden leer y escribir en el ter-

50001) nado], Habili- 'minal mediante una utilidad FTP.
tado
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Servidor sFTP | Inhabilitado | Se puede habilitar un profocolo de transferencia segura de archivos (SFTP)

(puerfo: 22)  [predetermi-  para los disposifivos a los que se accede a fravés de una red de PC. Para
nado], Habili- |acceder, el nombre de usuario es “ <&~ y |a contrasena -5« § -
tado Estos ajustes no se pueden cambiar. Al conectarse, el servidor sFTP se

conecta al directorio raiz, C:\.

Servidor de Inhabilitado | Cuando el servidor de escritorio remoto estd habilitado, una conexion

escriforio [predetermi- | remofa puede ver la pantalla del ferminal y controlar su funcién, incluido el

remofo nado], Habili- | inicio de sesion y la modificacion de la configuracion y los valores de cali-
tado bracion.

3.3.9 Windows

R @ 25.Aug.?:-.!?t.]::t1)

Setup > Terminal > Windows

Activate Windows

Scales Device Softkeys
y Through Internet

Activate Windows

Application Display Clear Messages Through Phone

Transaction

Terminal Security Options License
Counter

Communication Users Windows Update Now

Maintenance Region Licensing

Fig. 297: Menu Windows

3.3.9.1 Activar Windows a través de Internet

4 Activate Windows Through Internet

After pressing the run button
please follow the instructions.

Fig. 298: Activacion de Windows por Internet
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3.3.9.2 Activar Windows a través del teléfono

< Activate Windows Through Phone

After pressing the run button
please follow the instructions.

Fig. 299: Activacion de Windows por feléfono

3.3.9.3 Licencia

{ License

Partial Product Key

Fig. 300: Licencia de Windows
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3.3.9.4 Actualizar ahora

{ Update Now

Target

Internal File

File

Directory @

...MT.Singularity.Platform.Client. MTApp\Temp

Fig. 301: Actualizacion de Windows

Pardmetro Opciones Funcion
Objetivo Archivo interno [predeterminado], Determina donde buscard el termi-
memoria USB nal el archivo de actualizacion de
Windows.
Archivo Lista desplegable de archivos de  |Si no se encuentran archivos, esta
actualizacion disponibles. lista estard vacia.
Directorio Solo visualizacién Ubicacion del directorio para el
archivo de actualizacion.

3.3.10 Activ. licencia

+
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Para obtener mds informacion sobre la gestion de licencias, consulte [Activacion del software de aplicacion »
pdgina 279].

<{ License Manager

State Name License Key Product

<+ Add License

Fig. 302: Gestor licencias

El gestor de licencias muestra las licencias instaladas, junfo con la clave y el producto al que se refieren. En
un IND700 con licencia para ejecutar las aplicaciones ProWorks Multi-Tools, aparecerd esta pantalla como se
muesira a confinuacion:

{ License Manager 4+ & M

State Name License Key Product
v ProWorks Multi-Tools IND700 Lice|

Fig. 303: Pantalla Gestor licencias que muestra la licencia de ProWorks Multi-Tools
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3.3.11 Modo de aplicacion

Las opciones del modo de aplicacion determinan cémo el IND700 mostrard su informacion de peso. De forma
predeferminada, el terminal estd configurado para mostrar la informacion de peso en el modo de pantalla
completa:

<{ Application mode

Application mode

Full Screen

Fig. 304: Modo de aplicacion, vista predeterminada

La lisfa desplegable del Modo de aplicacion ofrece las siguientes opciones:

Application mode

Full Screen N/

Weight Window Only Mode

Full Screen

Fig. 305: Opciones de la lista desplegable del modo de aplicacion

Seleccion de ventana de peso

La pantalla Modo solo ventana peso muestra la informacion de pesaje de la bdscula
seleccionada actualmente (mostrando un resaltado azul: Jsz) cuando se realiza la configu-
racion. Para cambiar la bdscula que se muestra, se debe volver a la configuracion, selec-
cionar Pantalla completa, salir de la configuracion, seleccionar la bascula deseada y, a
continuacion, volver a aplicar la configuracion adecuada de Modo solo ventana peso.
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Cuando se selecciona el Modo solo ventana peso, aparecen opciones adicionales disponibles:

< Application mode

Application mode Window Height
Weight Window Only Mode N 100

Docking Style

Block Drag and Dro
MNone g P

Top window position

0

Left window position

0

Window Width

350

Fig. 306: Opciones del modo de aplicacion, modo solo venfana peso seleccionado
Las opciones que se muestran arriba se detallan en la siguiente tabla.
Parametros y ajustes del modo de aplicacion

Pardmetro Configuracion

Modo de aplicacién La seleccion realizada aqui defermina si los demds
pardmetros estdn disponibles. La configuracion prede-
terminada es Pantalla completa. Cuando se selec-
ciona el modo solo ventana peso, los pardmetros
adicionales determinan la apariencia y el comporta-
miento de la ventana de peso.

Estilo de acoplamiento Las opciones de Estilo de acoplamiento son Ninguno
[predeterminado], Parfe superior y Parte inferior. Si se
selecciona Parte superior o Parte inferior, la ventana
de visualizacion del peso se adjuntard al borde res-
pectivo de la pantalla y los dos pardmetros de posi-
cion no estaran disponibles.

Posicion de ventana superior Si el estilo de acoplamiento es Ninguno, la posicion
verfical de la ventana se puede establecer aqui,
medida en pixeles desde la parte superior de la panta-
lla del IND700.

Posicion de la ventana izquierda Si el estilo de acoplamiento es Ninguno, la posicion
horizontal de la ventana se puede establecer aqui,
medida en pixeles desde la izquierda de la pantalla
IND700.
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Pardmetro

Configuracion

Ancho de ventana

Altura de ventana

Sea cual sea el estilo de acoplamiento seleccionado,
el tamafio de la ventana (anchura y altura en pixeles)
se puede establecer aqui. Los valores predetermina-
dos son 350 pixeles de ancho por 100 pixeles de
alto.

Cuando se toca cualquiera de estos campos, se
muestra una pantalla de entrada numérica. Si el valor
introducido estd fuera del rango permitido, se mos-
frard el mensaje “El valor excede los limites de 'x' @
'y, donde x e y son los valores minimo y maximo
permitidos:

< Window Width

Walue exceeds the limits from ‘350" to "800

50

[

Bloquear arrastrar y soltar

Sea cual sea el estilo de acoplamiento seleccionado,
la pantalla de peso flota y se puede mover tocando la
pantalla y arrastrando, a menos que esté activada la
opcion Bloquear arrastrar y soltar, para fijar la posi-
cion de la pantalla de la ventana.

La siguiente figura muestira la pantalla Modo solo ventana peso con los siguientes pardmetros configurados:

 Estilo de acoplamiento: Ninguno
¢ Posicion de ventana superior: 250
e Posicion de la ventana izquierda: 150

¢ Ancho de ventana: 500
e Altura de ventana: 200

Cuando Bloquear arrastrar y soltar no estd habilitada, la ventana se puede recolocar en la pantalla focando

en cualquier parte de ella y arrastrandola:

» L

Fig. 307: Modo de solo pantalla de peso en el escriforio de Windows

216 | Configuracion

IND700



T 142 CALC Max 120kgd=20g

0.00 kg

Fig. 308: Modo de solo pantalla de peso arrastrado a una ubicacién diferente

Salir del modo de solo pantalla de peso

Para salir del modo de solo pantalla de peso, un usuario con acceso al menu de configuracion y privilegios
de configuracion debe tocar el icono de ment =5, acceder a Configuracion > Terminal > Modo de aplica-
cion y cambiar el modo de aplicacién a Pantalla completa. Tenga en cuenta que el icono de inicio de sesion
del usuario estd disponible en la barra de mend de la ventana de peso.

3.4 Configuracion de comunicacion

El menu Comunicacién permite acceder a las opciones de configuracion de los siguienfes elemenfos. Tenga
en cuenta que Red industrial solo aparece si estd instalada la opcién Red industrial.

R 13:11
S5 @ 25.May.2023

Setup > Communication
. ___________________________________________________________________|

Scales Ethernet Input Template
Application Interfaces
Terminal Connections
Communication Ll T
Network
Maintenance Output Templates

Fig. 309: Ment Comunicacion
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3.4.1 Ethernet

{  Ethernet

MAC Address
00-E0-4B-70-49-2A 192.168.86.1

192.168.86.21

255.255.255.0

192.168.86.1

Fig. 310: Opciones de Ethernef, DHCP habilitado

Cuando DHCP estd habilitado, los campos de la pdgina se pueden editar y se pueden infroducir pardmetros de
direccion fijos.

{  Ethernet

MAC Address Preferred DNS Server

00-E0-4B-70-49-2A 192.168.86.1

Secondary DNS Server

IP Address
192.168.86.21

Subnet Mask

255.255.255.0

Gateway Address

192.168.86.1

Fig. 311: Opciones de Ethernet, DHCP inhabilitado
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3.4.2 Interfaces

La pantalla Interfaces que se muestra a continuacion muestra las entradas para un IND700 con dos interfaces
de bascula HSALC instaladas.

<

Port

Interfaces

Hardware

Status

Baud Rate

Data Bits

Mainboard
Mainboard

Slot 1
Slot 2

Fig. 312: Interfaces

Discrete I/O

Serial Port

Scale Slot 1 Discrete I/O
Scale Slot 2 Discrete I/O

Enabled
Enabled
Enabled
Enabled

La panfalla Interfaces enumera las interfaces configuradas del ferminal. Toque una fila para mostrar el icono

de edicion.

<
4

Mai

Mainb
Slot 1
Slot 2

Interfaces

Hardware

Status

Baud Rate

Data Bits

oard

oard

Discrete I/O

Serial Port

Scale Slot 1 Discrete I/O
Scale Slot 2 Discrete I/O

Fig. 313: Icono de edicion

Enabled
Enabled
Enabled
Enabled

Toque el icono de edicion para acceder a los parametros de la inferfaz. El confenido de esta pantalla variard en
funcion del tipo de inferfaz seleccionada. En la pantalla que se muestra a continuacion, la opcion E/S discretas
de farjeta principal se puede activar o desactivar. Cuando estd habilitada, las enfradas y salidas de la placa
principal se pueden configurar con asignaciones en la pantalla [Conexiones » pagina 224].
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Editar interfaz de E/S discretas

4 Edit Interface

Port Location

Mainboard

Hardware

Discrete [/O

Fig. 314: Editar interfaz - E/S discretas

Parametro Opciones Funcion

Ubicacion del puerto Solo visualizacion Indica la ubicacion del puerto. No
editable.

Hardware Habilitado, Inhabilitado Permite activar y desactivar la inter-
faz.

Cuando se selecciona una inferfaz en serie para editarla, aparece una pantalla de configuracion de dos pdgi-
nas.

Editar interfaz en serie

4 Edit Interface

Port Location Baud Rate

Mainboard 9600

Hardware Stop Bits

Serial Port One

Interface Custom Device

R5232 A4 None

Data Bits

Fig. 315: Editar interfaz - Serie, pdgina 1
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Tenga en cuenta que, en la siguiente imagen, el cambio de juego de caracteres estd inhabilitado: =

<  Edit Interface

String Frame

CR
LF

<STX=...<ETX=

. BCC

Fig. 316: Editar interfaz - Serie, pdgina 2

Flow Control

Cuando se toca el icono de cambio de juego de caracteres para activar esta funcion =, la segunda pdgina de
la pantalla Editar interfaz aparece de la siguiente manera:

£ Edit Interface

String Frame

CR
LF

<STX>...<ETX>

BCC

Flow Control

Character Set

Fig. 317: Editar interfaz, segunda pdgina con la opcion de Juego de caracteres habilitada

Las opciones de Juego de caracteres son las siguientes:

Pardmetro

Opciones

Funcion

Ubicacion del puerto

Solo visualizacion

Indica la ubicacion del puerto. No
editable.

Hardware

Habilitado, Inhabilitado

Permite activar y desactivar la inter-
faz.
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3.4.2.1

Interfaz

RS232 [predeterminado], RS422,
RS485

Selecciona el tipo de interfaz en
serie.

Bits de dafos 7, 8 [predeterminado] Establece los bits de datfos para la
interfaz en serie.
Paridad Ninguno [predeterminado], Par,  Establece la seleccion de paridad

Impar

para la interfaz en serie.

Velocidad en baudios

4800, 9600 [predeterminado],
19200, 38400, 57600, 115200

Establece la velocidad en baudios a
la que funcionard la interfaz en
serie.

Personalizar dispositivo

Lista desplegable con fodos los dis-
positivos personalizados

Permite seleccionar un dispositivo
personalizado, como un modulo de
E/S remotas ARM100.

Numero de E/S remotas

No accesible [predeterminado]

Esta lista desplegable esta disponi-
ble cuando se conecta al menos un
madulo de E/S remotas ARM100.

Bastidor de cadena - CR

Habilitado, Inhabilitado

Cuando estd habilitada, afade un
retorno de carro al bastidor de la
cadena de datos.

Bastidor de cadena - LF

Habilitado, Inhabilitado

Cuando estd habilitada, afade un
salfo de linea al bastidor de la
cadena de datos.

<STX>...<ETC>

Habilitado, Inhabilitado

Cuando esta habilitada, los caracte-
res de control de comunicacion STX
y ETC se usan para asegurar la sin-
cronizacion entre el IND700 y otro
dispositivo de comunicacion.

BCC

Habilitado, Inhabilitado

Cuando estd habilitada, se realiza
un cdlculo de caracteres de com-
probacion de bloque.

Control de Flujo

Ninguno, XON-XOFF

Alterna entre Sin control de flujo y
Control de Flujo XON-XOFF

Configuraciones de interfaz de ARM100

Cuando se conecta al menos un modulo de E/S remotas ARM100 al terminal, aparecen opciones adicionales
en la panfalla Editar interfaz. En primer lugar, acceda a la pantalla focando una inferfaz en serie, ya sea en la
placa base o en la tarjeta de interfaz de la bascula Precision:
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{ Interfaces

Port

Hardware

Status Baud Rate

Data Bits

M ./ ard
Mainooard
Slot 1
Slot 1

Discrete I/O

Serial Port
SICSpro/Serial

Scale Slot 1 Discrete I/O

Fig. 318: Acceso a la funcion de edicion de interfaz

Enabled
Enabled
Enabled
Enabled

Ademds de los pardmetros del puerto en serie estandar, la panfalla Editar interfaz mostrard la opcion
ARM100 en la lista desplegable Personalizar dispositivo, y se podrd acceder al mend desplegable Nimero
de E/S remotas. Tenga en cuenta que, con el ARM100 seleccionado, se configuran 8 bits de dafos.

< Edit Interface

Port Location

Mainboard

Hardware

Serial Port

Interface

R5485

Data Bits

Fig. 319: Pantalla Editar inferfaz

Los pardmetros estdndar para ARM100 I/0 son:
» Velocidad en baudios: 115 200

e Bits de datos: 8
e Paridad: Par
* Bifs de parada: 1

e Confrol de Flujo: Ninguno

e |Inferfaz: RS-485

Baud Rate

57600

Stop Bits

COne

Custom Device

ARM100

Number of Remote |/O

1(4/6)
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Pulse el campo Nimero de E/S remotas para mostrar todas las opciones de E/S disponibles, incluidas las de
los mddulos remotos ARM100. Consulte los campos Tipo, Ubicacién y Posicion en Configuracion en las pan-
tallas de configuracion Aplicacion > [E/S discretas » pagina 186] para asociar una entrada o salida discreta
con una direccion en el terminal o en cualquiera de los modulos ARM100 conectados.

4 Edit Interface

Port Location Baud Rate

Mainboard 57600

Hardware
5 (20/30)
Serial Port
6 (24/36)
Interface

7 (28/42
R5485 e

8 (32/48)

Data Bits

8 (32/48)

Fig. 320: Pantalla Editar interfaz, lista ampliada de E/S remotas

3.4.3 Conexiones

<  Connections

Port Hardware Assignment Trigger Template

-+  Add Connection

Fig. 321: Lista de Conexiones

Cuando se muestra por primera vez, la lista de Conexiones no incluye elementos. Toque el icono + para afa-
dir una nueva conexion. Una vez que se ha definido una conexién, al focarla en esta lista se mostraran tres
iconos, para eliminar, anadir y editar:

m+ 7

Fig. 322: Iconos de eliminacion, adicion y edicion
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£ Add Connection

Port

None

None

Assignment

SICS

Trigger

Active Scale

Fig. 323: Panfalla Agregar conexion

El contenido de la panfalla Agregar conexién varia en funcién de las selecciones realizadas en los campos
disponibles. En la imagen anterior, no se ha realizado ninguna asignacion de puerto. En la siguiente imagen,
se muestran las opciones que se muestran cuando Puerto se establece en Placa base.

£ Add Connection

Part

Mainboard

Serial Port

Assignment

SICS

Trigger

Active Scale

Fig. 324: Agregar conexion - Puerto de placa base seleccionado

IND700 Configuracion | 225



Cuando Puerto se establece en Ethernet, la panfalla aparece como se muesira a confinuacion.

<  Add Connection

Part Ethernet Port

Ethernet 1701

Ethernet
Assignment

SICS
Trigger

Active Scale
Ethernet Connection

Server

Fig. 325: Agregar conexion - Puerto Ethernet seleccionado

Cuando Puerto se esfablece en Archivo, la pantalla aparece como se muestra a continuacion.

4 Add Connection

Port

) Append to File
File

File

Assignment

Trigger

Active Scale

File Name

Must be 1 to 200 characters

Fig. 326: Agregar conexion - Puerto de archivo seleccionado

Cada uno de los fipos de puerto tiene diferentes parametros asociados, como se muestra en las siguientes
tablas.

Tabla de claves de pardmetros y opciones de conexion

APP: Adjuntar a AS: Béscula activa  |ASG: Asignacion CO: Salida continua | CS: Con suma con-
archivo frol

CTPZ: Entrada de ENC: Conexion ENP: Puerto Ethernet |FN: Nombre de HW: Hardware
datos CTPZ Ethernet archivo
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IPT: Plantilla entrada

KB: Teclado

MB: Tarjeta principal

SD: Datos comparti-
dos

SK: Seleccionable
con tecla programa-
ble

SP: Puerto serie SS: Béscula SICS T: Plantilla TG: Activador TR: Transferir
Opciones y pardmetros de conexién
Puerto HW ASG T N.°de IPT T ENC ENP FN SK CS APP
bds-
cula
Nin- HW SICS AS, 1-4
guno D
Ninguno
TR AS, 1-4 1-10
IPT 1-10 Si
co AS, 1-4 Si |
CTPZ AS, 1-4
SS Bas-
cula
1-4
MB SP SICS AS, 1-4
SD
Ninguno
Transferir |AS, 1-4 1-10
IPT 1-10 Si
co AS, 1-4 Si |
CTPZ AS, 1-4
SS Bds-
cula
1-4
KB HW Ninguno
Plantilla 1-10
entrada
Entrada |AS, 1-4
de dafos
CTPZ
Ranu- | SICS- SICS AS, 1-4
ras 1-2 pro/S  gp
Ninguno
TR AS, 1-4 1-10
IPT 1-10 si
co AS, 1-4 Si |
CTPZ AS, 1-4
SS Bas-
cula
1-4
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Puerto HW ASG T N.°de IPT T ENC ENP FN SK |[CS APP
bds-
cula
EN EN SICS AS, 1-4 Servi- 1701
dor
SD Servi- 1701
dor
Ninguno Servi- 1701
dor
TR AS, 1-4 1-10  |Servi- 1701
dor
IPT 1-10 Servi- 1701
dor
CcO AS, 1-4 Servi- 1701
dor
CTPZ AS, 1-4 Servi- 1701
dor
SS Bds- Servi- |1701
cula dor
1-4
Archivo HW Ninguno Campo de
enfrada
libre
TR AS, 1-4 1-10 Campo de Si
enfrada
libre
Pardmetros y sus funciones
Pardmetro Funcion
Puerto Establece el hardware fisico asociado a la conexion.
Hardware Solo visualizacion; muestra el tipo de puerfo instalado

Puerto: Ninguno, Placa base,
Ethernet - Asignacion

Asigna el puerfo seleccionado a un tipo de datos.

Puerto: Archivo - Asignacion

Establece la asignacion del puerfo de archivo.

Puerto: Ninguno, Placa base,
Ethernet, Archivo - Activador

Establece un activador para la conexién, que hace que se fransmitan los
datos.

Asignacion: Transferir - Plantilla

Cuando la asignacién se esfablece en Transferir, se puede especificar
una de las diez plantillas del IND700 como el destino de los datos
tfransmitidos.

Transferencia de asignacion -
Nombre de archivo

Cuando el fipo de puerto es Archivo y la asignacion es Transferir, se
debe especificar un nombre para el archivo que recibird los datos. Pulse
este campo para mostrar un cuadro de didlogo de infroduccion de datos
alfanumeéricos.

Transferencia de asignacion -
Adjuntar a archivo

Este pardmetro determina si se anaden nuevos datos a un archivo nuevo
0 si se afiaden a uno existente. EI nombre del archivo se especifica en el
campo Nombre de archivo.

Puerto: Ethernet - Asignacion: Plantilla entrada

IP de servidor remoto

Establece la IP del cliente remoto.

Puerto de servidor remoto

Establece el puerto para el cliente remoto.

Conexion Ethernet: Servidor
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Puerto Ethernet| Cuando se especifica un puerto Ethernet, el puerto Ethernet se selec-
ciona aqui. El puerto predeterminado es 1701, pero al tocar este campo
se muestra un cuadro de didlogo de entrada numérica que permite defi-
nir un numero de puerto diferente.

Cuando se realizan cambios en una conexion y se guardan, el terminal reiniciard el hardware afectado por la
maodificacion.
Una vez definidas las conexiones, se mostraran en la lista Conexiones.

< Connections

Port Hardware Assignment Trigger Template
Slot1003 Serial Port Print Template 1
Slot1003 Serial Port SICS Active Scale

Fig. 327: Lista de conexiones mostrando nuevas conexiones

Cuando se define una conexién con una asignacion de plantilla de enfrada, se mostrard el interruptor Selec-
cionable con tecla programable.

£ Add Connection

Port Input Template
Ethernet N Template 1 N

Selectable by Softkey
Ethernet

Assignment

Input Template b4
Ethernet Connection

Server N
Ethernet Port

1701

Fig. 328: Nueva conexion, asignacion Plantilla entrada
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Cuando se ha asignado al menos una conexion a una plantilla de entrada, la tecla programable Planfilla £ se
puede ver en la cinta de teclas programables, si se ha agregado en la configuracion en [Terminal > Teclas
programables » pdgina 205]. Cuando aparece en la pantalla inicial, esta fecla programable muestra Plantilla

1 de forma predeterminada: 2., Cuando se configuran y asignan varias plantillas a las conexiones, al focar la
tecla programable se mostrard un mend contextual con una lista de fodas las plantillas disponibles:

hoy

Template 1

Template 2

Template 3

2

5 Template 1

Fig. 329: Tecla programable de plantilla con menu contextual

Pulse la plantilla que desee para cargarla. La tecla programable mostrard el ndmero de la plantilla seleccio-
nada actualmente: 2.

Vea también a este respecto

& Teclas programables » pdgina 205

3.4.4 Red industrial

Si se ha instalado la opcion Ethernet industrial, aparecerd el ment Comunicacién > Red industrial. Incluye
fres submenus: Modo, una pantalla de formato especifica del modo y una pantalla de configuracion especifica
de la inferfaz.

En funcién de la seleccion realizada en la pantalla Medo, los menus incluirdn un submenu SAl o Personali-
zado. De forma predeterminada, se muestra el elemento de menu SAl.

En funcion del fipo de farjeta opcional instalada, el tercer mend mostrard PROFINET o EtherNet/IP.

Setup > Communication > Industrial Network

Scales Ethernet Input Templates Mode
Application Interfaces SAI
Terminal Connections PROFINET
Communication sdustad

Network
Maintenance Output Templates

Fig. 330: Menus de Ethernet industrial, opcion PROFINET instalada
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Setup > Communication > Industrial Network

Scales Ethernet Input Templates Mode
Application Interfaces SAL
Terminal Connections EtherNet/IP
Communication sadista

Network
Maintenance Output Templates

Fig. 331: Menus de Ethernet industrial, opcion EtherNet/IP instalada

Setup > Communication > Industrial Network

Scales Ethernet Input Templates Mode
Application Interfaces Custom
Terminal Connections EtherNet/IP
Communication Bdustng

Network
Maintenance Output Templates

Fig. 332: Menus de Ethernet industrial, modo personalizado seleccionado

3.4.4.1 Modo

La pantalla Modo determina la forma que adopta la comunicacion de Ethernet industrial. Las opciones, que se
muestran en la siguiente imagen de pantalla, son SAl'y Personalizado. En funcion de la seleccion realizada
aqui, el segundo menu de Ethernet industrial serd SAl o Personalizado.
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<{ Mode

Mode

SAI

Custom
SAI

Fig. 333: PLC - Modo

Si Modo estd configurado como Personalizado, la pantalla Modo cambia para mostrar una marca de verifica-
cion.

Fig. 334: Pantfalla Modo de Ethernet industrial, opcion Personalizado seleccionada

Haga clic en la marca de verificacion para mostrar la pantalla de configuracion [Personalizado » pdgina 2347].
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3.4.4.1.1 SAl

La interfaz de aplicacion estandar (SAI) de METTLER TOLEDO es el modo predeterminado para la comunica-

cién de red industrial.

{ SAI

Format

2 Block

Fig. 335: Modo PLC - SAl
Opciones del modo SAl

Byte Order

Big Endian

1/0 Size (Bytes)
16/16

Pardmetro

Configuracion

Formato

A continuacién, se muestran las opciones de For-
mato:

Format

2 Block “/

2 Block
8 Block

Custom

Orden de bytes

A continuacién, se muestran las opciones de Orden
de bytes:

Byte Order
Big Endian v

Automatic

Little Endian
Byte Swap Only
Word Swap Cnly

Big Endian

Tamano E/S (bytes)

Este valor se calcula y se muestra en funcion de las

selecciones de Formato y Orden de bytes.

Vea también a este respecto
& Personalizado » pégina 234

IND700
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3.4.4.1.2 Personalizado

Si Modo PLC estd configurado como Personalizado, aparecerd la siguiente pantalla:

{  Custom

Format

16 Bytes

Byte Order

Big Endian

Fig. 336: PLC - Modo personalizado
Opciones del modo personalizado de PLC

Pardmetro

Configuracion

Formato

Las siguientes opciones de Formato estan disponibles
para el modo Personalizado:

Format

16 Bytes N
2 Bytes

4 Bytes

8 Bytes

16 Bytes

32 Bytes

64 Bytes

Orden de byfes

Las siguientes opciones de Orden de bytes estan dis-
ponibles para el modo Personalizado:

Byte Order

Big Endian SN

Little Endian
Big Endian
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3.4.4.2 PROFINET

IND700

La pantalla PROFINET ofrece las siguientes opciones:

< PROFINET

MAC Address
00-10-52-D5-8B-F9

Device Name

ind700

IP Address

000.000.000.000

Subnet Mask

000.000.000.000

Gateway Address
000.000.000.000

Fig. 337: Configuracion de la inferfaz PROFINET de Ethernet industrial

Configuraciéon de PROFINET

Pardmetro

Configuracion

Direccién MAC

Este valor es solo de visualizacion y no se puede
modificar.

Nombre dispositivo

Toque este campo para abrir una pantalla de entrada
alfanumeérica. Infroduzca un nombre descriptivo para
este IND700. Este es el nombre que mostrard el
IND700 en la red PROFINET.

Direccién IP

Mdscara subred

Direccion del Gateway

Pulse cada uno de estos campos para abrir una pan-
talla de entrada numeérica e infroduzca la informacion
adecuada.
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3.4.4.3 EtherNet/IP

La pantalla EtherNet/IP ofrece las siguientes opciones:

{  EtherNet/IP

MAC Address

00-10-52-D5-5B-E5

000.000.000.000

000.000.000.000

000.000.000.000

Fig. 338: Configuracion de la inferfaz Ethernet industrial EtherNet/IP

Configuracioén de EtherNet/IP

Pardmetro

Configuracion

Direccién MAC

Este valor es solo de visualizacion y no se puede
modificar.

DHCP

De forma predeterminada, el protocolo de configura-
cion dindmica de host (DHCP) estd habilitado vy el
terminal adquiere automaticamente una direccion IP.
Esta direccion se puede ver desde la pantalla principal
tocando el icono de ment E5 v seleccionando Termi-
nal.

Si DHCP estd inhabilitado, los pardmetros de la direc-
cion IP se deben configurar manualmente.

Direccion IP

Méscara subred

Direccion del Gateway

Con DHCP inhabilitado, estos campos se pueden edi-
tar. Pulse un campo para mostrar un teclado de
enfrada de dafos numeéricos e infroduzca el valor ade-
cuado.
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3.4.5 Plantillas de salida

IND700

Las plantillas de salida se configuran en el menu Plantillas de salida, que se muestra a confinuacion.

00:48

28.Aug.2021

. Setup > Communication > Output Templates
I ——

Ethernet Output Templates Template 1 Template 6

Interfaces lemplate 2 Template

Connections Template 3 Template &

| FTPSErVer lfemplate Template ©

Remote Desktop
' Server

Fig. 339: Menu Plantillas de salida

Pulse en el nombre de una plantilla para abrir su pagina de configuracion.

El menu Plantillas de salida permite ver y editar cada una de las diez plantillas disponibles. Solo la plantilla 1
esta ya configurada.

Cada elemento tiene un nimero de serie, un tipo, los dates que contiene, un alineamiento, un nimero de
caracteres y una cantidad (por ejemplo, para varios elementos CR/LF). Pulse en la fila del encabezado para
ordenar los elementos por cualquiera de estos afributos.

Las plantillas se pueden crear de dos formas: manualmente, 1o que implica buscar los cédigos SD y asegu-
rarse de que se incluye fodo el formato necesario; 0 mediante el uso de la [plantilla estdndar automdtica »
pdgina 332] del terminal, que automatiza el proceso.

A confinuacion, se muestra el contenido de una plantilla tipica en una serie de imdgenes, seguido de una ima-
gen que muestra la salida de la plantilla. Se observard que la plantilla incluye 54 filas; esta es la razon por la

que la plantilla estandar automdtica representa un método extremadamente eficiente y que ahorra tiempo para

crear plantillas de salida personalizadas.
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{ Template 1 -« T O 4+ i1

Element Type Data Alignment # Chars Quantity
1 String Date: Left 6 1
2 SD Var xd0103 Exact - -
3 CR/LF - - - 1
4 String Time: Left 6 1
5 SD Var xd0104 Exact - -
6 CR/LF - - - 1
7 String User: Left 6 1
8 SD Var xd0171 Exact - -
9 CR/LF - - - 1
10 String Material Name: Left 15 1

Fig. 340: Confenido de plantilla de salida, pagina 1

{ Template 1 -« T O 4+ i3
Element Type Data Alignment # Chars Quantity
11 SD Var ma0002 Exact - -

12 CR/LF - - - 1
13 String APW: Left 5 1
14 SD Var cd0104 Exact - -
15 String Exact 1 1
16 SD Var wt0003 Exact - -
17 CR/LF - - B 1
18 String Weight: Left 8 1
19 SD Var wt0002 Exact - -
20 String Exact 1 1

Fig. 341: Contenido de plantilla de salida, pagina 2
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IND700

=

{ Template 1 eee |._|j + E!;ﬂ
Element Type Data Alignment # Chars Quantity
21 SD Var wt0003 Exact - -

22 CR/LF - - - 1
23 SD Var pr0131 Left 13 -
24 String Exact 2 1
25 SD Var pa0101 Exact - -
26 CR/LF - = = 1
27 SD Var pr0132 Left 13 -
28 String Exact 2 1
29 SD Var pa0102 Exact - -
30 CR/LF - - - 1
Fig. 342 Confenido de plantilla de salida, pagina 3

{ Template 1 vee ﬁ |._|j + EES_T]
Element Type Data Alignment # Chars Quantity
31 SD Var pr0133 Left 13 -

32 String Exact 2 1
33 SD Var pa0103 Exact - -
34 CR/LF - - - 1
35 String Scale: Left A 1
36 SD Var xt0107 Exact - -
37 CR/LF - - - 1
38 String Gross: Left 7 1
39 SD Var wt0001 Exact - -
40 String Exact 1 1

Fig. 343: Contenido de plantilla de salida, pagina 4
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{ Template 1 -« M [0 4+ &

Element Type Data Alignment # Chars Quantity
45 String Exact 1 1
46 SD Var wt0003 Exact - -
47 String Exact 1 1
48 SD Var ws0009 Exact - -
49 CR/LF - - - il
50 String Net: Left 5 1
3| SD Var wt0002 Exact - -
52 String Exact 1 1
53 SD Var wt0003 Exact - -
54 CR/LF - - -~ 1

Fig. 344: Confenido de plantilla de salida, pagina 5

Date: _27.Feb.2024
Time: _16:56

User: _Admin
Order____.___._:_0T-456

Batch_ID____._: _BT-700
Vendor__._._._._._:_Supplier_ABC
Scale: _1

Gross: . _.__._._.._._2840_g
Tare: _0_g._T._

Fig. 345: Salida de plantilla de salida, segin se ha configurado anferiormente

Campos de plantilla

Las columnas disponibles en la pantalla de configuracion de plantillas se actualizan a
medida que se realizan otros cambios en el terminal, por ejemplo, cuando se habilita una
aplicacion.

Plantilla estandar automdtica

EI IND700 cuenta con una funcion AST (plantilla estandar aufomatica) que simplifica la preparacion de planti-
llas personalizadas para usos y aplicaciones particulares. Las variables de datos compartidos que representan
toda la informacion disponible (que afiade columnas a la [tabla de fransacciones » pdgina 1817]) se afiaden
automdticamente a la plantilla de salida 1.

Para crear varias plantillas de salida con diferentes contenidos generados automdticamente, realice los cam-
bios necesarios en la configuracion del terminal y, a continuacién, acceda a Configuracion > Comunicacion
> Plantillas de salida > Plantilla 1. Aqui, todos los campos de la fabla de transacciones configurados actual-
mente se representan automaticamente como filas en la tabla (consulte el ejemplo de cinco pantallas que se
muestra arriba).
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Seleccione el icono de copia @ en la parte superior izquierda. En el cuadro de didlogo Copiar plantilla, haga
clic en la lista desplegable Para y seleccione la plantilla que desee.

{  Copy Template

From

1

Fig. 346: Cuadro de didlogo Copiar plantilla

Haga clic en el icono Ejecutar » en la parte inferior derecha para ejecutar la copia y, a continuacion, use la
flecha izquierda en la parte superior izquierda dos veces para volver a la vista del menu Plantillas de salida.
La plantilla 2 se muestra ahora como estd configurada.

11:29

03.Aug.2023

Setup > Communication > Output Templates

Scales Ethernet Template 1 Template 6
Application Interfaces Template 2 remplate
Terminal Connections lfemplate = Template 8
Communication Output Templates Template 4 Template 9
Maintenance Input Template Template 5 lfemplate 10

Fig. 347: Vista del menu Plantillas de salida, plantilla 2 configurada

Esta plantilla personalizada, en este caso, la plantilla de salida 2, ahora se puede usar para determinar el con-
tenido vy el formato de la salida de una conexion. Se pueden configurar y usar varias conexiones para diferen-
tes aplicaciones mediante otras plantillas de salida.
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<  Edit Connection

Port Ethernet Connection
Ethernet Server
Ethernet Port
Ethernet 1701
Assignment
Transfer
Trigger
Active Scale
Template

Template 2

Fig. 348: Panfalla de configuracion de conexion con la plantilla 2 seleccionada

La plantilla T seguira reflejando los cambios realizados en la configuracion de la pantalla de peso. A confinua-
cion, se pueden copiar en ofra plantilla.

Recuerde que las plantillas se pueden exportar ™1 e importar t, de modo que se puedan mantener de forma
segura fuera del IND700 vy restaurarse en el mismo terminal 0 compartirse con ofros terminales. Esta opcion
facilita la estandarizacion de los datos de salida en varios terminales.

Para acceder a estas opciones en una plantilla de salida, haga clic en los puntos suspensivos eee de la
barra de mend.

- @ @ +
#l'_l"i fl'i Quantity

1

Fig. 349: Barra del mend Plantillas de salida, donde se muestran los iconos de importacion y exportacion

Edicion manual de plantillas

Para configurar una nueva plantilla o modificar una existente, pulse primero en el nombre de la plantilla en el
menU Plantillas. Si la plantilla no se ha configurado, se mostrard una plantilla en blanco, sin elementos defi-
nidos y un icono + para afiadir un nuevo elemento. De lo contrario, se mostrard la configuracion de la plantilla
existente. En cualquier caso, para afiadir, eliminar y editar elementos de la plantilla se usa el mismo método.
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< Template 2 (]

ElementType Data Alignme # Chars Quantit

+ Add new template element

Fig. 350: Plantilla no definida
Cuando se foca el icono +, se muestra la pantalla del editor de plantillas.

< Editor - Template 2

Element Alignment

1 Exact

Must be 1 to 256 characters

Quantity

1

Fig. 351: Editor de planfillas
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Los campos disponibles en la pantalla del editor varian en funcion del tipo seleccionado.
Type

String N

String
CR/LF
Special Character

Shared Data Variable
JOaETToy
Fig. 352: Editor de planfillas - Opciones de Tipo

Opciones de CR/LF

Por ejemplo, si se elige CR/LF (retorno de carro/salto de linea), la pantalla del editor aparecerd de la siguiente
manera:

£ Editor - Template 7

Element

il

Type
CR/LF

Quantity
1

Fig. 353: Editor de planfillas, CR/LF seleccionado
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Opciones de Cardcter especial
Si el tipo seleccionado es Cardcter especial, aparecerd una lista desplegable con las opciones.

Editor - Template 7

Element

3

Type

Special Character

Data

Fig. 354: Editor de plantfillas - Selecciones de caracteres especiales
Consulte [Caracteres de confrol » pdgina 369] para obfener una explicacion de estos caracteres.
Opciones de datos compartidos

Variables de datos compartidos de uso comiin

En la seccion [Comunicacion b pdgina 3567, se incluye una lista de los datos compartidos
mas utilizados. Para obtener una descripcion completa de los datos compartidos disponi-
bles en el IND700, consulte la referencia de datos compartidos del IND700
(30753890).
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Para las variables de datos compartidos, solo se muestran los campos Datos y Alineamiento, asi como Tipo.

£ Editor - Template 7

Element

3

Type

Shared Data Variable

Data

Must be 1 to 256 characters
Alignment

Exact

Fig. 355: Editor de plantfillas - Variable de dafos compartidos seleccionada

Las variables de datos compartidos disponibles se enumeran y explican en la referencia de datos comparti-
dos del IND700.

Entrada de datos alfanuméricos

En el caso de los tipos Variable de datos compartidos y Secuencia caracteres, al focar el campo Datos, se
abre un feclado alfanumérico de infroduccion de datos.

< Data

:Shift1Summary < > <Z

1 2 | 314 (15016|7|8]9]0

Fig. 356: Editor de plantillas - Enfrada de datos alfanuméricos

Resumen de opciones

\ Elemento \ Opciones Funcion \
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3.4.5.1

IND700

Elemento | NUmero de serie del elemento; no editable Una vez que se han definido los elementos, al
tocar una fila en la pantalla Plantilla, se muestra
un conjunto de iconos de eliminar/afiadir/editar.
Si se selecciona + (afadir), se asigna al nuevo
elemento el numero del elemento tocado inicial-
mente, y el nimero de elemento de todos los
elementos existentes posteriores aumenta en
uno.

Tipo Secuencia caracteres [predeterminado], CR/ |La seleccion realizada aqui determina qué ofras

LF, Cardcter especial, Variable de datos compar- opciones de edicion se ofrecen.
tidos

Datos Muestra una panfalla de enfrada alfanumérica. | Se muestra si Tipo es Secuencia caracteres o
Variable de datos compartidos.

Datos Ninguno [predeterminado], 01 h -SOH, 02h - | Muestra si Tipo es Cardcter especial

STX, 03h - ETX, 04h - EOT, 05h - ENQ, 06h -
ACK, O7h - BEL, 08h - BS, 09h - HT, OAh - LF,
0Bh - VT, OCh - FF, ODh - CR, OEh - SO, OFh -
Sl, 10h - DLE, T1h - DCT1, 12h - DC2, 13h -
DC3, 14h - DC4, 15h - NAK, 16h - SYN, 17h -
ETB, 18h - CAN, 19h - EM, 1Ah - SUB, 1Bh -
ESC, 1Ch - FS, 1Dh - GS, 1Eh - RS, TFh - US

Alinea-  |Exacto [predeterminado], Izquierda, Centro, Determina como se alineard el elemento en la

miento | Derecha plantilla.

# Carac- |Muestra el recuento de caracteres en el campo | Muestra si Tipo es Secuencia caracteres.

teres Datos.

Formato de la plantilla de salida estdndar automdtica
La plantilla estandar automdtica incluye una serie de elementos estdndar, junto con elementos derivados de la

configuracion de la pantalla de la aplicacion realizada en la pdgina Vista de aplicacion. Tenga en cuenta que
esta pagina no aparece en el sistema de mends a menos que se active una licencia de ProWorks Multi-Tools.

Consulte el manual de usuario de ProWorks Multi-Tools para obtener mds informacién sobre la visualizacion

de dafos especificos de la aplicacion.

Contenido de la plantilla estdndar automdtica

Tipo Datos Alinea- # Comentario
miento  Car

ac-

te-

res
Secuencia | "Fecha: " |Izquierda |6
caracteres
SDVar xd0103 |Exacto Fecha
CR/LF Retorno de carro, salto de linea
Secuencia|"Hora: " |Izquierda |6
caracteres
SDvar xd0104 |Exacto Hora (formato segun la configuracion)
CR/LF
Secuencia | "Usuario: |lzquierda |6
caracteres "
SDvar xc0171 |Exacto Usuario registrado
CR/LF
CR/LF

Aqui se afiaden todos los elementos de la vista de aplicacion, entre el encabezado vy los datos de peso.

A continuacién, se muestra un ejemplo de informacién objetivo en una aplicacién de llenado manual.
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Tipo Datos Alinea- # Comentario
miento |Car

ac-

te-

res
Secuencia | "Toleran- |Izquierda |12
caracteres  cia supe-

rior: "
SDVar sp0011 |Exacto Tolerancia superior (desviacion o absoluta); sp0014 si el tipo de fole-
rancia es un porcentaje
Secuencia | "Toleran- |lzquierda |7
caracteres | cia infe-
rior: "
SDVar sp0012 Tolerancia inferior (desviacion o absoluta); sp0015 si el tipo de tole-
rancia es un porcentaje

CR/LF
CR/LF
Secuencia | "Bascula: |lzquierda |7
caracteres | "
SDVar xt0101 Exacto Bdscula seleccionada actualmente
CR/LF
Secuencia | "Bruto: " |lzquierda |7
caracteres
SDVar wi0001 | Exacto Peso brufo, bascula seleccionada
Secuencia " " Exacto 1 Espacio
caracteres
SDVar wi0003 | Exacto Unidad, béscula seleccionada
CR/LF
Secuencia|"Tara: " |Izquierda |6
caracteres
SDVar ws0002 | Exacto Peso de tara, bdscula seleccionada
Secuencia " " Exacto 1 Espacio
caracteres
SDVar wit0003 Unidad, béscula seleccionada
Secuencia " " Exacto 1 Espacio
caracteres
SDVar ws0009 Exacto Tipo de tara (T o PT)
CR/LF
Secuencia | "Nefo: " |lzquierda |5
caracteres
SDVar wi0002 | Exacto Peso neto, bdscula seleccionada
Secuencia " " Exacto 1 Espacio
caracteres
SDVar wi0003 | Exacto Unidad, béscula seleccionada
CR/LF
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3.4.6 Plantilla entrada
Cuando se visita por primera vez la opcion de menu Plantfilla entrada, se muestra su contenido predefermi-

nado.
<  Input Template 1: Template 1 sus {C}} |F:| |'1_'| k|
Element Preamble Data Postamble Termination Timeout
1 0 1 0 CR ON
N

Fig. 357: Plantilla entrada 1, sin configurar

Para afiadir elementos de plantilla, seleccione el elemento existente (el cardcter de ferminacion de CR) y haga
clic en el + en el menu contextual que aparece.

< Input Template 1: Template 1 - & Ot th

Element Preamble + @
1 0 | 0 CR ON

V4 Postamble Termination Timeout

Fig. 358: Menu contextual Plantilla entrada

Aparecerd la siguiente pantalla. Tenga en cuenta que la barra de mend muestra el elemento 2.

4 Input Template 1 > Template 1 > Element 2

Preamble Length Assignment

0 Tare

Maximum Data Length

- With Unit

. Postamble Length
0

Termination Char

\/CR

Timeout

Fig. 359: Pantalla de edicion de elemento de la plantilla de entrada, pdgina 1
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4 Input Template 1 > Template 1 > Element 2

Data Position Data Position
1 1

Editing Editing h
None N None NS

Fig. 360: Panfalla de edicion de elemento de la plantilla de enfrada, pagina 2

Los elementos existentes se pueden editar de la misma manera, seleccionando una fila y haciendo clic en el
icono de edicion . del menu contextual.

{ Input Template

Preamble Length Assignment

0 Tare

Data Length Termination Char

1 CR

Postamble Length

0

Timeout

Fig. 361: Plantilla entrada - Edicion de un elemento existente

Configuracion de plantilla de entrada

Pardmetro Configuracion

Longifud predmbulo |Estos pardmetros establecen la longitud esperada, en caracteres, de los datos entran-
Maxima longitud tes. Las longitudes del preambulo y el epilogo indican la cantidad de datos que se des-
datos cartaran desde el principio y el final de una cadena de datos entranfe. De forma similar,
aqui se determina la longitud de la cadena de datfos de la carga dfil. De forma predeter-
minada, la longitud del predmbulo vy el epilogo es 0 y la longitud de los datos es 1.

Estos valores deben coincidir con los de los datos entrantes o se generara un error.
Cardcter terminacion | Esta lista desplegable permite seleccionar el cardcter que indica el final de una cadena
de dafos. El valor predeterminado es CR (retorno de carro). Los valores posibles son:
Ninguno, SOH, STX, ETX, EQT, ENQ, ACK, BEL, BS, HT, LF, VT, FF, CR, SO, SI, DLE,
DC1, DC2, DC3 DC4, NAK, SYN, TB, CAN, EM, SUB, ESC, FS, GS, RS, US.

Longitud epilogo
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Pardmetro

Configuracion

Tiempo Vencido

Cuando se espera que un dispositivo de enfrada (por ejemplo, un lector de cédigos de
barras) envie un nimero especifico de campos de datos, cada uno de una longitud
especifica, y los datos recibidos no se corresponden con esas especificaciones, el pro-
ceso de enfrada se agota y se activa una alarma. generado.

De forma predeterminada, esta opcién estd habilitada.

Asignacion

El parémetro Asignacién defermina qué funcién debe ejecufarse cuando la plantilla
recibe datos. El valor predeterminado es Tara.

Assignment

Tare N

Application

Tare

Tare ID
Material ID
Keyboard

Tare N

Material 1D
Keyboard
ID Form

File

Los valores posibles son Aplicacion, Tara, Tara ID, ID de articulo, Teclado, Formulario
ID y Archivo.

Con unidad

Cuando estd habilitado, este interruptor anade aufomaticamente la unidad adecuada a
cualquier elemento basado en el peso.

Posicion datos 1y
2/Edicion 1y 2

Las opciones de la segunda pdgina de las pantallas de edicién de elementos de planti-
lla se usan para Insertar, Eliminar o Mover cadenas de caracteres dentro del ele-
menfo. Se pueden realizar dos de esfas funciones al mismo tiempo, cada una de las
cuales afecta a una posicion de datos diferenfe. Consulte Modificacion de un ele-
mento de plantilla mds adelante. Las dos acciones se realizan en secuencia: la posi-
cion 1y, a confinuacion, la posicion 2.

Modificacion de un elemento de plantilla
Las opciones de la segunda pdgina de las pantallas de edicién de elementos de plantilla se usan para Inser-

tar, Eliminar o Mover cadenas de caracteres dentro del elemento de plantilla seleccionado. Se pueden realizar

dos de estas funciones al mismo tiempo, cada una de las cuales afecta a una posicion de datos diferente en
el elemento seleccionado.

Editing
Insert

Characters To Insert

Cuando se selecciona Insertar como accion de edi-
cion, se muestra el campo Caracteres para insertar.
Pulse en el campo para mostrar una pantalla de
entrada alfanumérica. Los caracteres introducidos
aqui se inserfan en la posicién de datoes especificada
para esta accién de edicion.
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Editing
Delete Nt

Number of characters to Delete

1

Cuando se selecciona Eliminar como accion de edi-
cion, se muesira el campo Namero de caracteres a
borrar. Pulse en el campo para mostrar una pantalla
de entrada numeérica. EI nimero de caracteres infrodu-
cido aqui se elimina a partir de la posicién de datos
especificada para esta accion de edicion.

Editing
Maove Nt

MNumber of characters to Move

1

Move To Target Position

1

Cuando se selecciona Mover como accién de edi-
cion, aparecen dos campos adicionales: Ndmero de
caracteres a mover y Mover a posicion objetivo. En
este caso, el parémetro Posicion dafos determina la
posicion inicial de los caracteres que se van a mover;
los ofros dos campos muestran una pantalla de
enfrada numérica y se usan para deferminar cudntos
caracteres mover y adénde moverlos.

Una vez realizados todos los ajustes necesarios, pulse el botén OK en la parte inferior izquierda.

Configuracion general plantilla

Pulse la fecla programable Configuracion ¢ para mostrar la pantalla Configuracién general plantilla.

< General Template Settings

Template Name

Template 1

Element Timeout

Fig. 362: Cuadro de didlogo de confirmacion de restablecimiento de entrada

Cuando esta habilitada, la opcion Tiempo de espera elemento permite que la plantilla continte con el

siguiente elemento si un elemento genera un error.

Restablecimiento de una plantilla de entrada a los valores predeterminados

Para restaurar la configuracion predeferminada de una plantilla, pulse los puntos suspensivos see en la
barra de mend y seleccione el icono de eliminacion en el menu contextual.

eee (O}

=

Ter [l ation

=

Fig. 363: Opcion de restablecimienfo de plantilla de entrada
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Se mostrard un cuadro de didlogo de confirmacion. Pulse la marca de verificacion para confirmar la opera-

cion.

<_ Warning

A

X

Reset template to default?
Delete with X

Fig. 364: Confirmacion de restablecimiento de plantilla de entrada

3.5 Configuracion de mantenimiento

IND700

El menud Mantenimiento proporciona acceso a los siguientes elementos:

Setup > Maintenance

Scales

Application

Terminal

Communication

Maintenance

Fig. 365: Menus de mantenimiento

Configure

Run

Diagnostics

Reset

Information

£ 13:04
0@ o
annl L 30.Aug.2023
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3.5.1 Configurar

R @ 01:30
¥ 28.Aug.2021

| Setup > Maintenance > Configure
I ——

Scales Configure Enable Logs

Application Run View Change Log

View Maintenance

Terminal Diagnostics

Log
Communication Reset View Error Log
Maintenance Information

Fig. 366: Mantenimienfo: ment Configurar

Las pantallas de Configurar se usan para deferminar el comportamiento de los registros del terminal y para
ver su contenido.

3.5.1.1 Habilitar registros

Los siguientes registros se pueden habilitar en el IND700. Tenga en cuenta que el regisiro de POWERCELL solo
aparece en los terminales con al menos una interfaz de bascula POWERCELL instalada.

Enable Logs
Change Log
Maintenance Log

Error Log

Powercell Log

Powercell Log Interval

24

Fig. 367: Pantalla Habilitar registros

Cada uno de los regisiros (Cambio, Mantenimiento, Error y POWERCELL) se puede habilitar o inhabilitar.
Tanto Registro de cambios como Registro de error estdn habilifados de forma predeterminada. Solo los
regisiros habilitados aparecen en el menu Configurar.

254 | Configuracion IND700



Cuando Registro POWERCELL estd habilitado, se debe establecer un intervalo de sondeo. Se expresa en horas
y determina la frecuencia con la que el registro recopila datos de POWERCELL. El valor predeterminado es
24 horas.

Cuando uno o mds registros habilitados se desactivan en esta pantalla, su confenido se borrard. Cuando se
realiza un cambio en la configuracion del registro, aparece una marca de verificacion de confirmacion azul
en la parte inferior derecha.

<{  Enable Logs
Change Log
Maintenance Log
Error Log

Powercell Log

24

Fig. 368: Registros inhabilitados, se muestra la marca de verificacion de confirmacion

Al tocar esta marca de verificacion para confirmar los cambios, se mostraran uno 0 mas cuadros de didlogo
de advertencia, uno para cada registro recién desactivado, solicitando confirmacién para borrar el contenido
del registro. Esfos cuadros de didlogo se mostrardn uno tras ofro, y cada uno de ellos debe confirmarse para
salir de la pantalla.

Warning

A Delete all change log data

Fig. 369: Cuadro de didlogo de borrado de contenido del registro
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3.5.1.2 Ver registro de cambios

View Change Log

Log Time ™

User Name

Configure

26.)an.2024 09:00:44
26.)an.2024 09:00:44
26.)an.2024 09:00:43
26.Jan.2024 09:00:43
19.Jan.2024 09:42:58
19.Jan.2024 09:38:55
18.Jan.2024 11:55:07
18.Jan.2024 10:53:30
18.Jan.2024 10:36:47
18.Jan.2024 10:35:48

Fig. 370: Registro de cambios

Admin
Admin
Admin
Admin
Admin
Admin
Admin
Admin
Admin

System

Sum 5

Sum 5

Sum 5

Sum 5
LicensingService
LicensingService
IND700

IND700

IND700

Log Configuration

Cuando el registro esta habilitado, las entradas se afiaden automdticamente.
El registro de cambios se puede filtrar, buscar y exportar. Consulte [Funciones de la tabla: Filiro, Exportar,

Importar y Borrar » pdgina 318].

3.5.1.3 Ver registro de mantenimiento

<{  View Maintenance Log

Log Time Username Channel Cell Event Description Status

+ Add Maintenance Log Record

Fig. 371: Registro de Mantenimiento
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Las entradas en el registro de mantenimiento se realizan manualmente, tocando el signo + para abrir la pan-

talla Agregar registro de mantenimiento.

<

Add Maintenance Log Record

Channel

Terminal

Event

MAINT. OPTION COMPONENT ADDED

Status

Fig. 372: Registro de mantenimiento

Articulo |Opciones Funcién

Canal Terminal [predeterminado], bascula 1, bascula | Define el componente afectado del terminal o el
2, bascula 3, bascula 4 propio terminal.

Evento MANTENIMIENTO CAL. EXAMEN APROBADO Define el fipo de accién de mantenimiento reali-
[predeterminado], CAL. DE MANTENIMIENTO  zada.
COMPLETADA, COMPONENTE DE OPCION DE
MANTENIMIENTO REEMPLAZADO

Estado | Muestra un cuadro de didlogo de entrada alfanu-| Descripcion de texto de la accion realizada y
mérico cualquier nota de manfenimiento.

El registro de mantenimiento se puede filirar, buscar y exportar. Consulfe [Funciones de la tabla: Filtro, Expor-
tar, Importar y Borrar » pdgina 318].
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3.5.1.4 Ver registro de errores

View Error Log ? |_'1‘|

Log Time~ Username Severity Error Code Scale
18.Jan.2024 10:38:58 Admin G A70008
18.Jan.2024 10:36:02 Admin € A70008

Fig. 373: Registro de error

El terminal crea aufomaticamente las entradas del registro de errores. Los errores se describen con mas deta-
lle en [Resolucion de problemas » pdgina 2947].

El registro de errores se puede filtrar, buscar y exportar. Consulte [Funciones de la tabla: Filtro, Exportar,
Importar y Borrar » pagina 318].

3.5.1.5 Ver registro POWERCELL

En los terminales IND700 con al menos una inferfaz de bdscula POWERCELL instalada, el registro POWER-
CELL muestra una seleccion de datos de solo lectura, incluida una marca de tiempo y un nimero de nodo
para ayudar a diagnosticar problemas de POWERCELL. En su estado predeterminado, el registro se muestra
con el icono de candado cerrado &.

<{  View Powercell Log e

ID Log Time User Channel Node Serial Number Cell Col

Fig. 374: Vista del registro POWERCELL

258 | Configuracion IND700



Pulse en el icono de candado para desbloquear el registro. A continuacion, aparecerdn mds opciones.

<  View Powercell Log ons T [1'] (}.

ID Log Time User Channel Node Serial Number
24 29.Jan.2024 11:33:51 Admin Scale 1 4

23 29.Jan.2024 11:33:51 Admin Scale 1 3

22 29.)an.2024 11:33:51 Admin Scale 1 2

21 29.Jan.2024 11:33:51 Admin Scale 1 1

20 28.Jan.2024 11:33:52 Admin Scale 1 4

19 28.Jan.2024 11:33:52 Admin Scale 1 3

18 28.Jan.2024 11:33:52 Admin Scale 1 2

17 28.)an.2024 11:33:52 Admin Scale 1 1

16 27.)an.2024 11:33:51 Admin Scale 1 4

15 27.Jan.2024 11:33:51 Admin Scale 1
[ ]

Fig. 375: Registro POWERCELL desbloqueado

Ademads de los iconos Filtro Y y Exportar tf1, al focar los puntos suspensivos ses se muestran los iconos
Eliminar f y Agregar +.

Toque =, ya sea en la barra de ment o en la lista de registros, para mostrar la pantalla Aiadir registro
POWERCELL.

<

Add Powercell Log Record

Channel

Scale 1

Fig. 376: Anadir registro POWERCELL

Seleccione la bascula para la que se debe afiadir un registro y pulse la marca de verificacion azul para confir-

mar [v].

IND700
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Tenga en cuenta que se afade un nuevo regisiro para cada uno de los nodos de la bdscula.

View Powercell Log v« Y &

Log Time ™ Channel Node Serial Number
02.Feb.2024 09:24:30 Scale 1 4

02.Feb.2024 09:24:30 Scale 1 3

02.Feb.2024 09:24:30 Scale 1 2

02.Feb.2024 09:24:30 Scale 1

Fig. 377: Registros POWERCELL afiadidos

3.5.2 Ejecutar

Se puede realizar una copia de seguridad de la configuracion actual de un IND700 y guardarla, ya sea dentro
del terminal o en un dispositivo USB externo. El archivo de copia de seguridad de la configuracion se puede
almacenar de forma segura en ofra ubicacion. Mantener una copia de seguridad actualizada de los pardme-
tros configurados en la configuracién asegura que la funcién del terminal se pueda restaurar si es necesario,
sin que el usuario tenga que recordar e introducir la configuracion.

23:51

25.Aug.2021
Setup > Maintenance > Run

Scales Configure Backup

Application Run Restore

Terminal Diagnostics Software Update

Communication Reset

Maintenance Information

Fig. 378: Mantenimienfo - Menu Ejecutar

El menu Ejecutar proporciona acceso a los siguientes articulos:
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3.5.2.1 Respaldo

La funcion de copia de seguridad del ferminal solo requiere una especificacion de objetivo (Archivo interno
[predeterminado] o Memoria USB) y un nombre de archivo de destino. El directorio de exportacion viene deter-

minado por el objetivo elegido.

{ Backup

Target for Backup
Internal File N

File
IND700_69569446DZ_2024 01_29_1223

Directory
C:\Backup

Fig. 379: Ejecutfar - Configuracion de copia de seguridad, objetivo de archivo interno

Si hay un dispositivo USB conectado al terminal, aparecerd como una opcion en la lista desplegable Obijetivo
para respaldar.

<  Backup

Target for Backup

Internal File N

USB Memory

Internal File

Directory
C:\Backup

Fig. 380: Ejecutar - Configuracion de respaldo, objetivo de memoria USB
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La funcién de respaldo guarda la configuracion del ferminal en un archivo .mtbak. Un cuadro de didlogo de
confirmacién indica que el proceso se ha completado correctamente.

< Save Configuration Successful

Save the configuration to
C:\Backup
\IND700_69569446DZ_2024_01_29_
1223.mtbak

Fig. 381: Confirmacion de respaldo correcto

3.5.2.2 Restaurar

Cuando se guarda un archivo de copia de seguridad de la configuracion en el directorio C:\Backup del
IND700, el ferminal lo defecta automdticamente y pide al usuario que confirme la restauracion de la configura-
cion.

{ Restore

Target for Restore
Internal File
File
IND700_69569446DZ 2024 01_29 1223/

Directory
C:\Backup

Fig. 382: Ejecutar - Restauracion de la configuracion desde el archivo almacenado en el terminal

Si el archivo de respaldo se almacena en un dispositivo USB externo o se transfiere desde una ubicacion de
almacenamienfo externo mediante un dispositivo USB, el dispositivo debe estar conectado al terminal cuando
se inicie el proceso de restauracion. En este caso, la lista desplegable Objetivo para restaurar incluird el dis-
positivo exferno.

262 | Configuracion IND700



IND700

< Restore

Target for Restore

Internal File

USB Memory

Internal File

Directory
C:\Backup

Fig. 383: Ejecutar - Restauracion de la configuracion desde un dispositivo externo

Una vez definido el objetivo para restaurar (el archivo desde el que se realizard la restauracion, ya sea desde
un archivo interno [predeterminado] o desde una memoria USB), la lista desplegable Archivo incluira todos
los archivos de configuracion .mtbk guardados en esa ubicacion. Seleccione un archivo y pulse el botén EJE-
CUTAR en la parte inferior derecha. Aparecerd un cuadro de didlogo de advertencia que permitird al usuario
continuar o detener el procedimiento de restauracion.

Warning

Security changes
A require the terminal

to restart

X

Fig. 384: Cuadro de didlogo de advertencia de restauracion
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3.5.2.3 Actualizaciones del software

El menU Actualizaciones del software incluye fres submenus: Manten. e implement. Windows, Interfaz bds-
cula y Célula de carga.

rg:}n @ 25.May_12?£§

Setup > Maintenance > Run > Software Update

Windows
Scales Configure Backup Servicing &

Deployment
Application Run Restore Scale Interface
Terminal Diagnostics Software Update Load Cell

Communication Reset

Maintenance Information

Fig. 385: Actualizaciones del software

Para ejecutar una actualizacion de software, el archivo de actualizacion debe guardarse en la carpeta C:
\ToUpdate del ferminal. Use un clienfe FTP o alguna ofra utilidad para copiar los archivos necesarios en esta
ubicacién. Esto no se aplica al mantenimiento ni la implementacion de Windows, para los que se usan
otras fuentes.

Una vez seleccionado el origen, la lista desplegable Archivo mostrard todos los archivos de actualizacion dis-
ponibles en esa ubicacion. Seleccione un archivo y pulse el boton EJECUTAR », que aparecerd en la parte
inferior derecha de la pantalla.

3.5.2.3.1 Manten. e implement. Windows

Las opciones proporcionadas en esta pagina se muestran a continuacion:

<{  Windows Servicing & Deployment

Service / Deployment Type Installation Type

Offline N 0S & ProWorks N
File Source

C:\Service

Fig. 386: Actualizaciones del software - Manten. e implement. Windows
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Seleccione una opcién en Tipo servicio/implementacion y, a continuacion, haga clic en el boton EJECUTAR
» en la parte inferior derecha. Aparecerd un mensaje:

Waiting for installation packages.

Fig. 387: Mensaje: Esperando paquetes insfalacion.

A continuacién, se mostrard una lista de los archivos de actualizacion disponibles.

{ Update Files

File Name

sftp://ftp-static.mt.com/PUB/IND-Update-Server/Windows Updates/KB502228¢
sftp://ftp-static. mt.com/PUB/IND-Update-Server/Windows Updates/KB502228¢
sftp://ftp-static.mt.com/PUB/IND-Update-Server/Windows Updates/KB5027222
sftp://ftp-static. mt.com/PUB/IND-Update-Server/Windows Updates/KB5027222
sftp://ftp-static.mt.com/PUB/IND-Update-Server/Applications ProWaorks/MT.Sin

sftp://ftp-static. mt.com/PUB/IND-Update-Server/Applications ProWorks/MT.Sin
sftp://ftp-static.mt.com/PUB/IND-Update-Server/Applications ProWorks/MT.Sin
sftp://ftp-static. mt.com/PUB/IND-Update-Server/Applications ProWorks/MT.Sin
sftp://ftp-static.mt.com/PUB/IND-Update-Server/Applications ProWorks/MT.Sin

Olood oo ooo o gid

sftp://ftp-static. mt.com/PUB/IND-Update-Server/Applications ProWorks/MT.Sin

Fig. 388: Lista de archivos de actualizacion
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Para ver qué tipo de archivo hay en cada fila, desplace la pantalla hacia la derecha.

{  Update Files v

Updates/KB5022286/Windows10.0-KB5022286-x64.cab
Updates/KB5022286/Windows10.0-SSU-17763.3641-x64.cab
Updates/KB5027222/Windows10.0-KB5027222-x64.cab
Updates/KB5027222/Windows10.0-SSU-17763.4121-x64.cab

ns ProWorks/MT.Singularity.Platform.Client.4.0.13-g3ef26ee7c5.mtapp

ns ProWorks/MT.Singularity.Platform.Client. MTApp.3.0.5.mtapp

ns ProWorks/MT.Singularity.Platform.Engine.3.0.5.mtapp

ns ProWorks/MT.Singularity.Platform.Engine.4.0.13-g3ef26ee7c5.mtapp

ns ProWorks/MT.Singularity.Platform.Engine.Simulation.3.0.5.mtapp

ns ProWorks/MT.Singularity.Platform.Engine.Simulation.4.0.13-g3ef26ee7c5.mtapp

Fig. 389: Lista de archivos de actualizacion, vista desplazada

Pulse en una o varias casillas de verificacion para seleccionar los archivos que desee.

{  Update Files v

File Name

O

<

sftp://ftp-static. mt.com/PUB/IND-Update-Server/Windows Updates/KB502228¢

<]

sftp://ftp-static. mt.com/PUB/IND-Update-Server/Windows Updates/KB502228¢

O

sftp://ftp-static. nt.com/PUB/IND-Update-Server/Windows Updates/KB502722z

Fig. 390: Archivos de actualizacion seleccionados
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Una vez que se ha marcado al menos un archivo, aparece una marca de verificacion a la derecha de la barra
de mend. Pulse esta marca de verificacion para iniciar la actualizacion. Aparecerd un mensaje de confirma-

cion:

Information

Start update now?
Terminal will restart

X v/

Fig. 391: Mensaje de confirmacion de actualizacion

El terminal se reiniciard con la actualizacién instalada.

Opciones de Manten. e implement. Windows

Parametro Opciones

Tipo servicio/  |Las opciones de tipo son:

implementa- .

cién Service / Deployment Type

Offline N

Offline
Local

Online
All

En cada caso, si se configuran los pardmetros necesarios, al tocar el boton EJECUTAR » se
mostrard una lista de archivos de actualizacion.

Fuera de linea: se ha copiado un archivo de implementacion en la carpeta C:\Service del fer-
minal. Si se encuentra un archivo valido, al pulsar EJECUTAR, se realizard la actualizacion.

Local: hay un archivo de implementacién disponible en la red local del cliente. La informa-
cion de inicio de sesion (Fuente archivo FTP, Inicio de sesion anonimo, Nombre del Usuario
y Contrasefia) esta visible, pero no se puede cambiar. El departamento de Tl del cliente debe
codificar estos valores en el registro de Windows.

En linea: hay un archivo de implementacién disponible en un servidor FTP proporcionado
por METTLER TOLEDO. Esta IP estdtica es fija: sftp://anonymous@ft-static.mt.com/PUB/IND-
Update-Server.

Todos: esta opcion muestra una lista de archivos de todas las opciones de implementacion
disponibles.
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Parametro Opciones

Tipo instalacion| Los tipos de instalacion son:

Installation Type

05 & ProWorks N

05 & ProWorks

Operating System
ProWorks
Script

Windows Servicing & Deployment

El elemento Script hace referencia a los scripts que se usan para actualizar o personalizar
funciones especificas, como el filiro universal de escritura (UWF), el filiro de feclado, NTP,
por ejemplo, para excluir una carpeta especifica de la profeccion UWF. Solo se actualizardn
los scripts de MT firmados:

Una actualizacion de script no es una actualizacion de software, sino una lista de pardme-
fros o atribufos que se usan para cambiar el comportamiento de funciones concretas.
Seleccione el tipo de instalacion requerida y, a continuacion, pulse el boton EJECUTAR. Apa-
recerd una lista que solo contiene los archivos del fipo seleccionado.

UWF

Filtro de feclado

NTP

Scripts de produccion

Restablecer valores predeterminados
Unirse al dominio

Cambiar el idioma del SO

Fuente archivo |El valor predeferminado es C:\Service. Si hay una unidad USB conectada al ferminal, se
puede seleccionar como ubicacion local.

3.5.2.3.2 Interfaz bdscula

Nota sobre la actualizacion del firmware de la bdscula
Cuando se instala mds de una inferfaz de bascula en un ferminal, cada béscula debe
actualizarse por separado.

Para actualizar el firmware en una tarjeta de interfaz de bascula, el archivo de actualizacion .mot debe guar-
darse en la carpeta C:\Service\ToUpgrade del terminal. Si se encuentra el tipo de archivo correcto, aparecerd
la pantalla de actualizacion como se muestra a continuacion, con el archivo mds reciente ya seleccionado en

el campo Archivo.
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<{  Update Scale Interface Firmware

Scale Channel Scale Interface Type
Slot 1 Powercell v Powercell V4.0.12
File

IND890Pwcl3v4 0_12.mot

File Source

C:\Service\ToUpgrade\

Fig. 392: Actualizaciones del software - Interfaz bascula

Para realizar la actualizacion, haga clic en el boton EJECUTAR P en la parte inferior derecha. El terminal se
reiniciard en la pantalla inicial sin que el usuario realice ninguna ofra accion. Una vez completado el reinicio,
se completa la actualizacion del firmware. La inferfaz de la bdscula actualizada conservard la configuracion
anterior a la actualizacion.

El archivo de actualizacion permanecerd en la carpeta C:\Service\ToUpgrade, listo para su uso en la actuali-
zacioén de una segunda interfaz de bdscula, si hay una instalada.

Vea también a este respecto
& Actualizaciones del software » pdgina 291

3.5.2.3.3 Célula de carga

4 Update Scale Load Cell Firmware

Scale Channel

Mo scale channel found

Fig. 393: Actualizaciones del software - Célula de carga
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3.5.3 Diagnésticos

El menu Diagnésticos proporciona acceso a los siguientes elementos:

r.s:; @ 30,Aug_123i}:lg;

Setup > Maintenance > Diagnostics

Scales Configure Network Test
Application Run fggg:}:?ﬁst
Terminal Diagnostics DIO Test
Communication Reset

Maintenance Information

Fig. 394: Mantenimienfo - Menu Diagndsticos

3.5.3.1 Prueba de la red

{ Network Test

IP Address

192.168.86.24

Ping Response

Destination Host Unreachable

Fig. 395: Prueba de la red
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Pulse en el campo Direccion IP para mostrar un cuadro de didlogo de entrada de IP y definir la direccion IP.

< IP Address

Fig. 396: Cuadro de didlogo de enfrada de la direccion IP

Una vez definida la direccion IP, pulse el boton +/ en el cuadro de didlogo y, a continuacion, el botén EJECU-
TAR de la parte inferior derecha. El terminal hard ping a esa direccion vy, si la comprobacion se realiza correc-
tamente, mostrard el tiempo de respuesta.

<  Network Test

IP Address

192.168.86.105

Ping Response

Success (0 ms)

Fig. 397: Prueba de la red - Exito
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3.5.3.2 Prueba de bucle de retorno de puerto serial

<{  Serial Port Loopback Test

Slot Mainboard (Serial Port)

Test Status

Fig. 398: Prueba de bucle de retorno de puerto serial

Esta prueba requiere la instalacion de un dispositivo de bucle invertido en el puerto serial del terminal.

3.5.3.3 Prueba DIO

Para facilitar las comprobaciones y los diagnésticos, la pantalla Prueba DIO muestra el estado de las entradas
y salidas discretas del IND700.

/\ ADVERTENCIA

Prueba DIO y alimentacion de control del dispositivo

Antes de ejecutar la prueba DIO, asegurese de que se haya desconectado la alimentacion
de todos los dispositivos controlados por las salidas. Si no se tiene en cuenta esta precau-
cion, se pueden producir lesiones o dafos en el equipo. Esta precaucion no se aplica si se
selecciona Dispositivo de E/S virtual en Puerto.

< DIO Test

\ Remove output control power

Port

Mainboard v O Green indicates I/O ON
Output @ @

Fig. 399: Prueba DIO
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Seleccione las entradas y salidas que desee comprobar seleccionando Puerto. La lista muestra todos los dis-
positivos DIO insfalados.

Port
Mainboard v ‘

Mainboard

Scale 1

Virtual IO Device

~—

Fig. 400: Opciones de prueba DIO en Puerfo

Esta pantalla permite comprobar cada entrada y salida instalada tocando los indicadores de salida. Cuando
se foca un indicador de salida, se vuelve verde para indicar que esa salida estd activa. En el ejemplo que se
muestra a continuacion, se representan las enfradas y salidas discretas de la farjeta principal.

< DIO Test

A Remove output control power

Port

Mainboard v O Green indicates I/O ON
Output @ @

Fig. 401: Prueba DIO, salida acfiva

La opcion Dispositivo de E/S virtual es una herramienta de diagndstico que representa una vista consolidada
de todas las enfradas y salidas disponibles. Esta pantalla no estd conectada a un hardware externo y el estado
de sus bits de salida no afecta a ningun dispositivo externo.
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< DIO Test

A Remove output control power

Port

Virtual 10 Device v O Green indicates I/O ON
- O O 0 0
HONORIOBONNONNO

Fig. 402: Pantalla Prueba DIO, dispositivo de E/S virtual seleccionado

3.5.4 Restablecer

{ Reset
Scales Interfaces
Terminal Master Reset
Application [

Communication

Maintenance

Fig. 403: Mantenimientfo - Opciones de Restablecer

La pantalla Restablecer permite restablecer cualquier combinacion de secciones de mend v tipos de datos de
configuracion. Una vez seleccionado al menos un elemento, aparece el botén EJECUTAR en la parte inferior
derecha.

Si se selecciona Reinicio maestro, solo permanecerd activo el interruptor Restablecer calibraciéon. Un reinicio
maestro puede incluir o excluir los datos de calibracion del terminal.

Configuracion del interruptor principal de la PCB y reinicio maestro

Cuando el ferminal estd en el modo Aprobado, SW1-1 debe estar encendido y SW1-2 apa-
gado. En esta condicion, los datos metroldgicos estdn profegidos y no se pueden restable-
cer. Consulte Configuracion del inferruptor DIP de la PCB.

Pulse el botén EJECUTAR » para llevar a cabo el reinicio seleccionado. En funcion del tipo de restableci-
miento que se lleve a cabo, aparecerdn distinfos cuadros de didlogo de advertencia que permitirdn al usuario
confinuar con el restablecimiento o abandonarlo.
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Warning

Reset changes Configuration Settings to
ﬁ default values. Approved Scale Settings,

Table Data, Calibration Data and the serial
number won't be reset.

x

Fig. 404: Cuadro de didlogo de advertencia del menu de restablecimiento de la bdscula

Warning

Master Reset deletes all Configuration

including all Scale Settings and Table Data.
A Calibration Data, serial number not reset.

Security changes require the terminal to

restart!

x

Fig. 405: Cuadro de didlogo de advertencia de reinicio maestro sin calibracion
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Warning

Master Reset with Calibration resets

terminal to factory defaults. All
A Configuration Settings, Table Data, and

Calibration will be deleted. Terminal Serial
number not reset.

x

Fig. 406: Cuadro de didlogo de advertencia de reinicio maestro con calibracion

3.5.5 Informacion

La pantalla Infermacioén proporciona informacion sobre muchas configuraciones y parametros del terminal.

Las opciones de seleccion de Categoria son:

¢ Servicio de recuento, Servicio de material actual, Servicio de fara actual, Servicio de dafos de identificacion,
Servicio de llenado, Servicio por exceso o por defecto, Clasificacion, Servicio de tofalizacion, Modulos de
motor, Mddulos de cliente, Velocidad de actualizacion de la bdascula, Informacion de tarjeta opcional, Infor-
macion de hardware, Todo configurado

A continuacién, se muestra un ejemplo de la pantalla Informacién. Las opciones de seleccion de Categoria
pueden o no mostrar informacion, dependiendo de la configuracion del ferminal.

A confinuacion, se muestran ejemplos de estas pantallas.

{ Information

Category

EngineModules

Name Value

Build Information Build on build server with commit

Module: ScaleIF.dll 5.41.150-freeze.0+9bd6c9163b

Module: FieldbusHilscher.dll 5.41.150-freeze.2+025150dad2

Module: MT.Singularity.Platform.Engine.Host 5.41.150-freeze.2+025150dad2
Module: MT.Singularity.Platform.Engine 5.41.150-freeze.2+025150dad2
Module: MT.Singularity.Platform 5.41.150-freeze.2+025150dad2
Module: MT.Singularity.Core 5.41.150-freeze.2+025150dad2

MAm il RAT Civmmi il awitns Pimba DI AICACNA AT
-_—

Fig. 407: Mantenimienfo - Pantalla Informacion: Modulos de motor
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IND700

< Information

Category

ClientModules N

Name

Value

Build Information

Module:

Module

ScaleIF.dll

: MT.Singularity.Platform.Client. MTApp
Module:
Module:
Module:
Module:

M adialms

MT.Singularity.Platform.UL.Shell WPF
MT.Singularity.Core
MT.Singularity.Platform.Client
MT.Singularity.Platform

RAT Ciomms il m it s Torm i m | oo om

Build on build server with commit

5.41.
5.41.
5.41.
5.41.
5.41.
5.41.

C An

150-freeze.0+9bd6c9163b
150-freeze.2+025150dad2
150-freeze.2+025150dad2
150-freeze.2+025150dad2
150-freeze.2+025150dad2
150-freeze.2+025150dad2

AL fom - DI AACACNA AT

Fig. 408: Mantenimiento - Informacién: Modulos de cliente

< Information
Category

ScaleUpdateRate N

Name Value
Scale 1 111

Fig. 409: Mantenimiento - Informacién: Velocidad de actualizacién de la bascula
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< Information M
Category

OptionBoardInformation N/ )
Name Value

Slot 1 Part Number 30726003

Slot 1 PCBAC Number 0030521649

Slot 1 Serial Number 0110069045410001

Slot 1 Hardware Version OE

Slot 1 Software Version V4.0.12

Slot 1 Manufacturer Date 2147
s

Fig. 410: Mantenimiento - Informacién: Informacion de farjeta opcional

< Information i
Category
Hardwarelnformation N
Name Value
SMARC Part Number 30648170
Carrier Board Part Number 30677199

Fig. 411: Manfenimienfo - Informacion: Informacion de hardware

La informacién de cada cafegoria se puede exportar a un archivo interno, guardar en la carpeta C:\Export o
guardar en un dispositivo USB externo. Consulte [Exportar » pagina 321].
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4 Servicio y mantenimiento

El terminal esta disefiado para proporcionar afios de funcionamiento fiable. Sin embargo, METTLER TOLEDO
recomienda que, al igual que con cualquier equipo de medicion industrial, se realice un mantenimiento perio-
dico del terminal y del sistema de bascula conectado. EI mantenimiento y la calibracion oportunos y especifi-
cados de fabrica por parte de un técnico de mantenimiento de METTLER TOLEDO asegurardn y documentardn
un rendimiento exacto y fiable segun las especificaciones.

4.1 Activacion del software de aplicacion

El software de aplicacién, como ProWorks Multi-Tools, se puede registrar y activar de dos formas:
e Desde la intranet de METTLER TOLEDO

» Desde fuera de la red de intranet de METTLER TOLEDO, por ejemplo, en las instalaciones de un cliente

Niumero de serie del terminal

Antes de intentar activar el software de la aplicacion, asegurese de que no coincida el nimero de serie del ter-
minal (en Configuracion en [Terminal > Dispositivo » pdgina 195]). Puede aparecer una discrepancia cuando
se ha actualizado el firmware del terminal, por ejemplo.

1. Compruebe que el nimero de serie mostrado se corresponde con el nimero de la placa de caracteristicas
del ferminal:

US:CLASS 11/ M L

100,000/10,000/10,000
CANADA: CLASS 11/ 1 / HIHDmM ma.100,000/1
EU: CLASS (D (D> XI000000000CKK (81

Fig. 412: Placa de datos del terminal con el nimero de serie

< Device

Terminal ID #1

Terminal ID #2

Terminal ID #3

Terminal Serial Number

69569416DZ

ig. 413: Pantalla Terminal > Disposifivo con el nimero de serie

2. Siel campo Nimero de serie del terminal es editable y muesira una advertencia de “Ndmero serie no
coincide” en rojo, haga clic en el campo. Si es necesario, introduzca el numero de serie correcto en la
pantalla de enfrada que se muestra.

3. Haga clic en la marca de verificacion & en la parte inferior derecha.

4. Por ultimo, haga clic en la marca de verificacion situada en la parte inferior derecha de la pantalla Dispo-
sitivo. El nimero de serie aparecerd ahora como un elemento que no se puede editar.
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Cadigo de licencia del software
Cuando se adquiere una licencia de software, se proporciona un sobre con el codigo de licencia.

Software License Key

METTLER TOLEDO

Fig. 414: Sobre de cddigo de licencia

Este sobre contiene una tarjefa con el cédigo de licencia, en cinco grupos de caracteres separados por guio-
nes.

License Key

Py - . . |
HitEEiien e

hitps:i/activation. mt.com

METTLER TOLEDO

Fig. 415: Tarjeta del codigo de licencia

Guarde esta tarjeta en un lugar seguro. El cddigo serd necesario si el software debe reactivarse o frasladarse a
otro terminal (por ejemplo, cuando el terminal original ya no funciona).

Para obtener mds informacién sobre como mover archivos hacia y desde el terminal, consulte [Transferencia
de archivos » pagina 361].

4.1.1 Activacion desde la intranet de METTLER TOLEDO

Si el ferminal estd conectado a la red dentro de la infranef de METTLER TOLEDO, se puede usar un procedi-
miento de activacion automdtica:

1. Asegurese de que el IND700 esté conectado a la red a fravés de una conexion Ethernet.
2. Acceda a Configuracion y acceda a Terminal > Activ. licencia. Aparecerd la pagina Gestor licencias.

{ License Manager

State Name License Key Product

+  Add License

Fig. 416: Gestor de licencias

3. Haga clic en + en la barra del menu o en el panel de la lista de licencias. Aparecerd la pantalla Aiadir
licencia.
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{  Add License

Mame

License Key

Fig. 417: Pantalla Afadir licencia

4. Infroduzca un nombre para asociarlo a esta licencia (por ejemplo, ProWorks Multi-Tools o un identfificador

de terminal) y el cédigo de licencia de la farjetfa.

{  Add License

MName

License Key

v

Fig. 418: Codigo de licencia infroducido

5. Haga clic en la marca de verificacion en la parte inferior derecha.

6. Haga clic en el icono de la nube con llave & de la barra del menu. Aparecerd la pantalla Activacién
licencia en linea. Infroduzca el nombre de usuario y la contraseia asociados a la cuenta de activacion
y, a continuacion, haga clic en la marca de verificacion 4.

7.

Se mostrard el mensaje Activacion licencia correcta, que indica que el software ya esta activado.

IND700 Servicio y mantenimiento | 281



< Information

License Activation
o Successful. All
Licenses are activated.

Fig. 419: Panfalla de confirmacion de activacion de la licencia

8. La pantalla Gestor licencias mostrara ahora la licencia activada.

<{ License Manager + &S th M

State Name License Key Product
v ProWorks Multi-Tools .. . e IND700 Lice

Fig. 420: Gestor de licencias mostrando la licencia activada

4.1.2 Activacion desde fuera de la intranet de METTLER TOLEDO
Si el IND700 esta conectado a una red fuera de la infranet de METTLER TOLEDO, el procedimiento de activa-
cion se puede llevar a cabo manualmente.

Antes de comenzar el procedimienfo, confirme que el servidor correcto (en funcion de la herramienta de frans-
ferencia utilizada) esté activo en [Terminal > Opciones de seguridad » pdgina 208]: FTP, sFTP o Escritorio
remofto.

1. Asegurese de que el IND700 esté conectado a la red a fravés de una conexion Ethernet.

2. Enla configuracién, acceda a Terminal > Activ. licencia. Aparecerd la pantalla Gestor licencias.
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{ License Manager

State MName License Key Product

4+ Add License

Fig. 421: Pantalla Gestor licencias
3. Haga clic en + en la barra del mend o en el panel de la lista de licencias. Aparecerd la pantalla ARadir
licencia.

< Add License

MName

License Key

Fig. 422: Panfalla Afadir licencia

4. Confirme la entrada para volver a la pantalla Gestor licencias.

5. Haga clic en el icono de exportacién tf1 en la barra del mend. Se exportard un archivo .lie (licencia) al
disco duro del terminal en G:\Export.

6. Acceda al terminal desde un PC a fravés de la conexion Ethernet y use una herramienta como UltraVNC
para acceder a la carpeta Exportar.
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v | Locamacre ] =] [[€:] - Local Disk w|[  memoEmace [4 ][]

J o j 2 L)
Hame Size Modified Peame Size Modified
wic:] Local Disk L[ $hecyde B ] Eolder
Dl esktop ] C[sadun] Folder
L[ My Decuments | L[ Deviesl nekDawn | Foldar
[ Metvenrk Favorites | 1] Documents and Sstings ] Folder
] Metwork ChlEmart] Eokder
1] Metwork ey LI tmpart ] Folder
wlz:] Hebwork L= || Ca[momaTeds | Faider

e [ moasiBest | Folder
i moestcg] Folder
[ maceasaTonls | Folder
[ rtsl] Foldar
L[ packages ] Folder
ClPerfiogs | Eokder
[ Program Fles (x34) ] Foider
[ Program Fies | Folder

Delete -> J L[ ProgramData ] Folder

T Ll recovery ] Fokder

MewPokder > | | ([ service] Eolder

r L[ syatem Vel Informati,.. Foider

Rename - | I:I[hu'm] Foldar

Cfusers] Folder
[ windows 1 Fokder
2] Fuberfilsys L53Gh 01/19/2024 15:17
[3) pagetie.sys 1.37Gh 01192024 15: 17
(5] wwehseap.sys S0Gh  DL/E/2034 16:30

| Memze |

| ForcedGose | [> 25 Flels) Fokder(z)

Mstory | > D1/19/24 13:20:47 - Connected... . ~|
Progress
Connected...

Fig. 423: Carpeta Exportar del IND700

7. Copie el archivo .lic de la carpeta Exportar al PC.

8. Desde un novegodor web en el PC, acceda al pOI’Tﬂl de activacion.

H e

-0

METTLER TOLEDO Software Portal

Wwnoms 2 the Softweres fortal
Pt PRoaw el Traton on prodlel Lagreng i and sEng pusTecedy 1ee the T SRep G

Fig. 424 Portal de activacion
9. Introduzca el nombre de usuario y la confrasefa requeridos.
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. 4

b’

Sign In

User name: | | |

Password:

reetrie |

Internal Authentication
Forgot Login? Reset password here

+ Go back to site

Fig. 425: Inicio de sesion en el portal de acfivacion

10. Haga clic en el elemento Activacién de la barra del menu del sitio web.

ACTIVATION PORTAL

Search this site

Home

METTLER TOLEDO Software Portal

Welcome to the Software Portal
For more information on profiles, signing in and resetting passwords see the First Steps Guide’,

Fig. 426: Enlace de acfivacion en la barra del menu

11. Aparecerd la pantalla Activacion/Reactivacion/Transferencia del sistema. Aqui, el software se puede acti-
var o reactivar, o transferir enfre sistemas.
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In caver 10 Schwate yOur procuct, fiest expon the boense ey fle Usng The "LIOESE Manager = your [eodud. The komse ey Ske contains the haedwane 1D of your PC Server) and all the Boense keys of
OUr irtallation. On this page, brosse for the path B0 thi enporbed koende key M [lach and Choit on “Sulbmit” b2 upload.

Loense oy file Chosss File | Mo fie chosen

A & dingie keanis lory of B tirghe sofwan proguct plt the LRI of th indlalied ssftaanm.

LaCTa by LR

A & trarsfer ki b peCsre an ACtrated SySIem from ancaher Lt Booouet.

Trasber Gey

Actiarted prodects B AClvaNed MOS0l
Phaate sebect < D0 CRange, oo of view detisds of 3 e,

Thus ueser haml aey Gotrvated prockss et

Fig. 427: Panfalla Activacion
12. Haga clic en el boton Elegir archivo, vaya a la carpeta que contiene el archivo .lic, seleccione el archivo y
confirme la seleccion.

13. El servidor generard un archivo de activacion con el sufijo .key y mostrard un enlace de descarga. Haga
clic en el enlace para descargar el archivo.

14. Con la herramienta de acceso al ferminal ufilizada en el paso 6, vaya a la carpeta C:\Import del terminal y
copie el archivo .key del PC en la carpeta. Cierre la herramienta.

v | LocaLmacHmE il [E [C:] - Local Disk v|[  REmoTEMACHINE \
]
Hame Size Modified Hame Size Modified
wic:] Local Disk L[ shecyde.Bn ] Eqkder
L1 Desictop | Cl[Badup] Folder
L[ My Documents | L[ Deviesl ckDown | Splder
CI[ Metweork Favorites | [ Documents and Settings ] Folder
w k] Hetwork Ll Epart] Folder
w ] Hetwork e p [ tmpart] Folder
wz] Ntk L[ mo7oaTocts | Foldar
4 Rl D[]]m:ﬂbnt] Foldar
L messiucg ] Eolder
L[ roasaTools | Folder
L[ e ] =ider
L[ Packages ] Fokder
ChiPertiops 1 Eokder
([ Prograe Fles (x84) ] Folder
C[ Program Fies ) =niger
Delete -> L[ Progranats | Folder
Clrecavery] Eolder
Mew Folder - g[ﬁemu] Folder
[ System Wolume Informati,.. Folder
Rename -> £ terp ] Foldar
Chiusers] Fokder
L[ wandows ] Folder
EI iberfil, sys L53Gh 01892024 15:17
(3] pagetls.sye 1.376h 01/19/2024 15: 17
5) uwswap.sys 1.50 Gh 01/ 18/2024 1630
Miramize:
Close

Farged Clase » 25 Fle(s) Folder(s)
History > 011924 13:20:47 - Cormected... W
Progress
Connected...

Fig. 428: Carpeta Importar del IND700

15. En la panfalla Gestor licencias, haga clic en el icono de importacién 4.

16. El terminal leerd el archivo .lie y mostrard una confirmacion de que la activacion del software se ha reali-
zado correctamente.
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< - Information

License Activation
o Successful. All
Licenses are activated.

Fig. 429: Confirmacion de activacion

17. La pantalla Gestor licencias mostrara ahora la licencia activada.

< License Manager + &S th th

State Name License Key Product
~./ ProWorks Multi-Tools . . . . IND700 Lice

Fig. 430: Gestor de licencias mostrando la licencia activada

4.2 Precauciones

e LEA esfe manual ANTES de usar estfe equipo o realizar su mantenimiento y SIGA con cuidado estas instruc-
ciones.

* GUARDE este manual para poderlo consultar posteriormente.

Antes de realizar las tareas de mantenimiento, desconecte este dispositivo.
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BB PP

/\ ADVERTENCIA

La puesta a tierra de proteccion debe comprobarse después de la realizacion
de las tareas de mantenimiento. Realice la comprobacion entre el contacto de
la puesta a tierra de proteccion en el conector de alimentacion y la carcasa.
Esta comprobacion debe documentarse en el informe de mantenimiento.

/\ ADVERTENCIA

Solo personal cualificado debe realizar el mantenimiento del equipo. Tenga
cuidado al realizar comprobaciones, pruebas y ajustes que se deban llevar a
cabo con el equipo encendido. Si no se tiene en cuenta esta precaucion, se
podrian producir daiios personales o materiales.

/\ ADVERTENCIA

Cuando este equipo se incluye como un componente de un sistema, el disefo
resultante debe ser examinado por personal calificado que esté familiarizado

con la construccion y el funcionamiento de todos los componentes del sistema
y los peligros potenciales involucrados. Si no se tiene en cuenta esta precau-

cion, se podrian producir daiios personales o materiales.

/\ ADVERTENCIA

Antes de conectar o desconectar cualquier componente eléctrico interno, o de
interconectar cables entre equipos electrénicos, siempre debe desconectar la

alimentacion y esperar como minimo treinta (30) segundos antes de realizar

cualquier conexion o desconexion. Si no se tienen en cuenta estas precaucio-
nes, se pueden producir lesiones personales, daios en el equipo o su destruc-
cion.

/\ ADVERTENCIA

Tenga en cuenta las precauciones para manipular dispositivos electrostatica-
mente sensibles.

4.3 Listas de herramientas necesarias

Para realizar estos procedimientos, se requieren las siguientes herramientas:

Pano suave y solucion suave limpiacristales
Voltimetro

Alfombrilla anfiestdtica y mufiequera
Destornilladores con cabeza Phillips
Destornillador de punta plana

Kit de llaves

Llave de fuercas con vasos de 7 y 8 mm

4.4 Limpieza y mantenimiento

Limpie el teclado y la cubierta del ferminal con un pafio suave y limpio humedecido con un poco de lim-
piacristales.

No use ningun fipo de disolvente industrial, como tolueno o isopropanol (IPA), ya que podria dafiar el aca-
bado del terminal.

No pulverice el limpiacristales directamente sobre el terminal.
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e Se recomiendan las inspecciones periédicas de mantenimiento y la calibracion por parte de un técnico de
mantenimiento cualificado.

e Elterminal es un instrumento resistente con carcasa de acero inoxidable; sin embargo, el panel frontal es
una cubierta de poliéster que cubre los sensibles interruptores electronicos y una pantalla iluminada. Se
debe fener cuidado para evitar perforaciones en esta superficie o vibraciones o golpes en el instrumento. Si
se perfora el panel frontal, asegurese de tomar las medidas necesarias para evitar que entre polvo y hume-
dad en la unidad hasta que se pueda reparar el ferminal.

4.4.1 Junia de la carcasa

Para preservar la clasificacion IP de la carcasa, inspeccione la junta de sellado para asegurarse de que sella
bien y no tiene hendiduras permanentes. La vida dtil de la junfa se acorta por la exposicion a alfas femperatu-
ras. La junfa de la carcasa debe inspeccionarse durante cualquier actividad de mantenimiento y sustituirse si
se dafia o se vuelve quebradiza. Consulte Piezas de repuesto y repuestos.

Fig. 431: Junfa de repuesto
4.5 Mantenimiento

4.5.1 Ejecutar

Pulse Ejecutar en las opciones de mantenimiento para abrir la pantalla Ejecufar de Manfenimiento.

u p P 08:46
P 10.5ep.2021

Setup > Maintenance > Run

Scales Configure Backup
Application Run Restore
Terminal Diagnostics Software Update
Communication Reset

Maintenance Information

Fig. 432: Pantalla Ejecutar de Manfenimiento

4.5.1.1 Respaldo

Se puede realizar una copia de seguridad de la configuracion del sistema en un archivo almacenado o en el

disco duro del terminal, o bien en un dispositivo USB conectado. Esto significa que:

 Si se realiza un reinicio maestro, se puede restaurar la configuracion del sistema (excepto para la configu-
racién metrolégica y de calibracion).

» Es posible compartir una configuracion predeferminada con ofros terminales IND700, lo que elimina la
necesidad de configurar cada terminal de forma individual.
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Pulse Respaldo. Aparecerd la siguienfe pantalla.

< Backup

Target for Backup
Internal File
File

IND700__2021_09_10_0847

Directory
C:\Backup

En esta pantalla, elija el objetive para la copia de seguridad (Memoria USB o Archivo interno) y el archivo
para crearla.
El nombre de archivo predeferminado foma el formato IND700__YYYY_MM_DD_TTTT, es decir, con la fecha y

la hora incluidas. Este nombre se puede modificar a fravés del campo y con el teclado alfanumérico para intro-
ducir un nombre nuevo.

El area Directorio muestra la ubicacion de destino; no se puede modificar, pero una vez que el archivo se
almacene en un dispositivo USB, se puede guardar en cualquier parte y, si fuera necesario, cambiarle el nom-
bre.

Una vez definidos los pardmetros, pulse » para empezar con el proceso de respaldo. Tenga en cuenta que, Si
se selecciona Memoria USB, pero no hay conectado ningun dispositivo USB, el boton Ejecutar no funcionard
y la linea de directorio mostrard el mensaje “iNo hay memoria USB conectada”.

4.5.1.2 Restaurar

Pulse Restaurar. Aparecerd la siguiente panfalla.

{ Restore

Target for Restore

Internal File v

File

Directory
C:\Backup
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45.1.3

4.5.2

IND700

En esta pantalla, elija el objetivo (Archivo inferno, Memoria USB) del archivo del que se va a restaurar la con-
figuracién y, a continuacién, pulse el campo Archivo para ver una lista desplegable de todas las opciones de
configuracion disponibles en la ubicacion seleccionada. Directorio muesira la ubicacion en la que se seleccio-
nard el archivo de restauracion.

Tenga en cuenta que, si se selecciona Memoria USB, pero no hay conectado ningun dispositivo USB, el boton
Ejecutar no funcionard vy la linea de directorio mostrard el mensaje “jNo hay memoria USB conectada”.

Actualizaciones del software

La pantalla Actualizaciones del software incluye las dreas Origen, Archivo y Directorio. Si se selecciona
Archivo interno como Origen, la linea de directorio mostrard la ubicacién en la que el sistema buscard el
archivo de actualizacién: una carpeta, \Disco duro\Actualizacion.

{ Software Update

Source

Internal File v

File

Directory

C:\Service

Para actualizar el software del terminal, es necesario un archivo del paquete de actualizacion con una exten-
sion .IPK.

Nota: Instale solo los archivos de paquetes que haya recibido directamente de METTLER TOLEDO mediante
descarga. Los archivos de paquetes de origen desconocido o archivos de paquetes enviados por correo elec-
frénico pueden estar dafiados.

El terminal comprueba todos los componentes que contiene el archivo de paquetes y, si se detectan diferen-
cias, finaliza la instalacion con un mensaje de error (p. €j., un mensaje de error en la validacion de suma de
comprobacion).

Sustitucion de la bateria

Cuando la bateria de la PCB principal se agote, el centro de mensajes de la pantalla principal mostrard una
advertencia:

=[= & B i

© Init zero could not be done 18.Apr.2023 15:09

4\ Low Battery. Call Service for replacement! 18.Apr.2023 15:09

Fig. 433: Mensaje de advertencia de sustitucion de la bateria

Sustitucion de la bateria

Cuando se sustituye la bateria de la PCB principal del IND700, se recomienda, aunque no
es obligaforio, realizar una copia de seguridad de los valores de configuracion y calibra-
cion.
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Para sustituir la bateria:

1 Desconecte la alimenfacion del ferminal y abra la carcasa.

2 Localice la bateria en la PCB principal. En las siguientes imdagenes, se indica su ubicacion en las versiones
del terminal en cufa y para enfornos dificiles.

-

Fig. 434: Ubicacion de la bateria, cokadjsoé 'de cufa (arriba) y para entornos difféiles (abajo)

3 Use un destornillador pequefo de punta plana u ofro instrumento para presionar la bateria hacia la
izquierda, como indica la flecha en la imagen siguiente.

Fig. 435: Exiraccion de la bateria

4 Instale la bateria de repuesto colocdndola con el polo positivo hacia arriba en el soporte de la bateria y, a
continuacion, empujela hacia la izquierda y en la ranura hasta que quede correctamente asentada.

5 Cierre la carcasa del ferminal.

6 Restaure la alimentacién del terminal.

7 Acceda a Configuracion para comprobar que se han conservado los ajustes de configuracion y calibracion.
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8 Si el terminal tiene una conexion Ethernet activa, la hora y la fecha se ajustaran automaticamente. De lo
contrario, establezca la fecha y la hora del terminal en [Configuracién > Terminal > Region > Establecer
hora y fecha » pdgina 2041].

4.5.3 Guia de nivel

La funcién Guia de nivel esta disponible para los sistemas de basculas PowerDeck. Para asegurar la maxima
exactitud de pesaje y una calibracion fiable, es importante que las basculas de suelo se instalen de forma que
se cologque una carga muerta aproximadamente igual en cada célula de carga.

Durante la calibracion de fabrica de una bdscula de suelo PowerDeck, los recuentos cero de cada célula de
carga (sin carga) se almacenan en la célula de carga junfo con ofros datos iniciales de fabrica. Cuando se
instala por primera vez una bdscula de suelo PowerDeck, se mejora su exactitud asegurando que esté nive-
lada para que los recuentos de celulas actuales coincidan lo mas posible con los valores aimacenados de

calibracién de fabrica.

e La funcion Guia de nivel de los ferminales IND700 proporciona una comparacion grdfica de los recuentos
actuales frente a los recuentos de calibracion de fabrica almacenados en cada célula de carga de una pla-
taforma PowerDeck. Esta funcién se proporciona como una herramienta para el #écnico de mantenimiento
durante la instalacion y se puede acceder a ella en Configuracion en Bascula € > Guia de nivel. La fun-
cion Guia de nivel estd disponible si la aplicacion estd configurada como Suelo en la configuracion de
Bascula n > ASM > Célula de carga > Sistema.

e Las instrucciones de instalacion solo son vdlidas para las plataformas que incluyen unicamente las células
de carga originales insfaladas de fabrica. No se debe usar para plataformas en las que se hayan sustituido
una o mas células de carga.

« Antes de acceder a la funcion Guia de nivel, se debe usar un nivel de burbuja para la nivelacion inicial.

<{ Leveling Guidance

Fig. 436: Guia de nivel, bascula de 4 de célula de carga

La pantalla grdfica de Guia de nivel representa una bascula de suelo PowerDeck y supone que las células de
carga se direccionan como nodos del 1 al 4, empezando por la esquina por la que sale el cable de conexidn
y moviéndose en el sentido de las agujas del reloj.

Los recuentos que se muestran en el ceniro del grdfico indican cudnfos recuentos estd la lectura actual por
encima o por debajo del valor de fabrica almacenado. Se resalfa la célula de carga con la mayor variacion de
recuento negativa con respecto al valor de fabrica almacenado: la célula 1 en el ejemplo anterior. Esto indica
que esta célula de carga debe calzarse primero.

Los valores de recuento aceptables dependen de la resolucion de la bascula. Por ejemplo, para una bdscula
que muestre 1000 divisiones, los recuentos de células deberian ser <6000. Para bdsculas de mayor resolu-
cion, se requieren valores como <2500.
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La pantalla se actualiza autfomaticamente una vez por segundo (1 Hz) a medida que cambian las variaciones
de recuento de cada célula de carga, por lo que se pueden afiadir o restar suplementos en un intento de lograr
una variacion de recuento aceptable. Debido a la alta resolucion de la lectura del recuento brufo, no serd posi-
ble lograr una igualdad exacta entre los valores del recuento bruto. Una variacion de recuento aceptable viene

deferminada por el tamafio de la plataforma, la capacidad y el nimero de incrementos definidos en el manual
de instalacion de la plataforma.

4.5.4 Reinicio maestro
4.5.5 Resolucion de errores y codigos de error

4.6 Filtrar y buscar tablas y registros

Los procedimientos de mantfenimiento y resolucion de problemas a menudo requieren informacion que se
encuenira en las fablas y los registros del ferminal. Para obfener informacién sobre filtros y busquedas, con-
sulte [Funciones de la fabla: Filtro, Exportar, Importar y Borrar » pagina 318].

4.7 Eliminacion

De conformidad con la Directiva Europea 2012/19/UE sobre Residuos de Aparafos Eléctricos K

y Electronicos (RAEE), este dispositivo no puede desecharse con la basura doméstica. Esto
también se aplica a los paises no pertenecientes a la UE, segun sus requisitos especificos.

Deseche este producto de acuerdo con la normativa local en el punto de recogida especifi- [
cado para aparatos eléctricos y electronicos. Si tiene alguna duda, pdngase en confacto con

la autoridad responsable o con el distribuidor al que compro este aparato. En caso de que

este aparato se enfregue a terceros, fambién deberd relacionarse el confenido de esta nor-

mativa.

4.8 Resolucion de problemas

4.8.1 Pruebas de diagnostico internas

EI IND700 proporciona varias comprobaciones de diagndstico internas a las que se puede acceder en el modo
de configuracién.

1 Enla pantalla inicial, abra el mend principal y seleccione Entrar a configuracion.

@ Terminal >
2] Login/Logout
{5y Enter Setup

L
Main Screen View

() Power P N

Fig. 437: Ment principal

2 Pulse Mantenimiento.

3 Seleccione Mantenimiento > Diagnésticos.

4 Consulte [Diagndsticos » pagina 270] para obtener mds informacion sobre las opciones de diagndstico.

4.8.2 Mensajes y codigos de alarma

Las alarmas y alertas del IND700 se indican de dos formas:
¢ En el [cuadro de mensaje de la pantalla inicial » pdgina 15]
e En el [registro de errores » pdgina 328] de IND700
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El registro de error registra todos los mensajes de alerta y accion generados por el terminal. Este registro es Uil
para diagnosticar y corregir problemas v fallos en el terminal. Estas alarmas pueden ayudar a predecir fallos y
desencadenar acciones de mantenimiento antes de que el problema se vuelva lo suficientemente grave como
para que el ferminal no se pueda usar.

Los usuarios con credenciales de administrador y supervisor pueden ver el registro de errores.

4.8.2.1 Lectura de cddigos de alarma

Cuando se activa una alarma, se mostrard un mensaje en la pantalla durante el ndmero de segundos definido
en la configuracion en [Terminal > Pantalla > Expiracion mensaje » pagina 196]. El mensaje emergente desa-
parecerd después del tiempo de espera establecido, pero todos los errores se pueden revisar si el registro de
errores estd habilitado en la configuracion en [Manfenimienfo > Configurar > Habilitar registros » pagina 254].
Para ver el registro de errores, vaya a [Mantenimiento > Configurar > Ver registro de errores » pagina 258]. A
continuacion, se muestra una panfalla tipica de registro de errores:

View Error Log Y [1‘|

)

Log Time ™ Username Severity Error Code Scale
26.Jan.2024 11:20:22 Admin 200
26.Jan.2024 11:20:22 Admin 200
26.Jan.2024 11:20:22 Admin 200
26.Jan.2024 11:20:21 Admin 200
26.Jan.2024 10:14:25 Admin A10015
18.Jan.2024 11:19:57 Operator 108
18.Jan.2024 11:19:57 Operator 108
18.Jan.2024 11:19:57 Operator 108
18.Jan.2024 11:19:57 Operator 108
18.Jan.2024 11:19:57 Operator 108

o

9
8
7
6
5
4
3
2

AlANiAM|o | m|im|m|m

-

Fig. 438: Ejemplo de vista de registro de errores

Registro de errores

Para que los errores aparezcan en el registro de errores, este debe estar activado en la con-
figuracion en Mantenimiento > Configurar > Habilitar registros.

Los registros de errores constan de lo siguiente:

e EI'ID del registro de errores. Se trata de un nimero secuencial proporcionado por la base de datos del
registro de errores.

e La hora del registro en la que se produjo la alarma o en la que el usuario la leyé
* El nombre del usuario conectado en el momento en que se produjo la alarma
 Una categoria, que indica el fipo de alarma en una escala del 1 al 5

e Un codigo de alarma ([Alertas y alarmas » pagina 297]) que se puede usar para la resolucion de proble-
mas y por parte del servicio técnico de MT

 Si hay mds de una bascula configurada en el terminal, también se indicard la badscula afectada.

e Un mensaje de alarma/alerta, en el idioma configurado actualmente, que se muestra al usuario en el drea
de mensajes de la panfalla inicial

e EI mismo mensaje en inglés para facilitar la notificacion de alarmas

e Un detalle, que contiene informacion adicional sobre el registro, por ejemplo, si la hora del registro repre-
senta la hora en que se activo la alarma o cuando el usuario la ley6
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Ejemplos de codigos de alarma

Ejemplo de cédigo de alarma

ID | Hora del regis- Nombre |Categoria Cédigo Bds- Mensaje Mensaje (inglés) |Deta-
tro del Usua- de cula lle
rio alarma
4 23.ene.2024 |Adminis- 4 3333 1 Smartb Cat4 no.3 |Smartb Cat4 no.3 |leida
11:18 trador action message  action message
3 123.ene.2024 |Adminis- |3 1234 2 Konfaktieren Sie | Contact support!  leida
11:02 trador den Support!
2 23.ene.2024 |Adminis- |3 3333 3 Die verherige Cannot remove detec-
10:50 trador Anwendungsver- | previous applica- | fada
sion kann nicht tion version
enffernt werden.
1 23.ene.2024 |Adminis- 4 1234 1 Smarts Cat4 no3  |Smartb Cat4 no3 | detec-
10:39 frador alert message alert message tada
4.8.2.2 Alertas y alarmas
En esta seccion, se proporciona una descripcion de las [categorias » pagina 296] de alarmas/alertas y una
[lista completa de todas las alarmas y alertas » pdgina 2977 que un usuario puede encontrar al utilizar el
IND700.
4.8.2.2.1 Clave para la lista de alarmas y alertas

La lista de alarmas y alertas presenta seis afributos por cada registro:
¢ Un cddigo de alarma numérico, como se muestra en el registro de errores

* Una categoria:

Categorias de alarmas y alertas

Cat
e-
go-
ria

Icono Tipo

Descripcion

Resultado

fico

5 |Fallo catastro-

Peso incorrecto/fallo del equipo

La alarma deja de funcionar; borrar la
alarma no restablecerd la condicion.
El dispositivo debe repararse para eli-
minar la alarma.

4 |Fallo inminente

Se espera un peso incorrecto 0 un
fallo del equipo basado en algoritmos
predictivos y sensores, como la tem-
peratura y la humedad.

La alarma indica que el fallo es inmi-
nente en un periodo de una semana.
La alarma se puede restablecer, pero
se repetird cada dia hasta que se eli-
mine la causa.

3 Fuera dela
especificacion

Acciones incorrectas del operario o el
dispositivo o la aplicacion funcionan
fuera de las especificaciones

Establezca una alarma vy registre el
evento. Las alarmas solo se generan/
fransmiten a peticion del cliente.

fiva

Alarma predic-

Se deben realizar comprobaciones
periddicas, calibraciones o manteni-
miento preventivo.

Establezca una alarma vy registre el
evenfo. Las alarmas solo se generan/
fransmiten a peticion del cliente.

mal

Mo~ 4O

1 |Condicion nor-

La unidad funciona correctamente

No se requiere ninguna accién. En la
prdctica, la alerta de categoria 1 no
se muestra.

¢ Una indicacion de si este error se almacenard en el registro de errores y si SAl (la interfaz de aplicacion
estandar) puede leerlo y transmitirlo.

¢ Un mensaje de texto, que representa lo que un espectador ve en la pantalla cuando se activa la alarma.

296 | Servicio y manfenimiento

IND700



4.8.2.2.2

IND700

* Una respuesta sugerida, que representa las acciones que el usuario debe realizar en respuesta a la
alarma.

La respuesta “Contactar servicio MT” se incluye para las alarmas que se producen con poca frecuencia y son
lo suficienfemente graves como para requerir la infervencion del servicio técnico.

Alertas y alarmas

Los elementos que se muesiran entre llaves {} son variables, como un identificador de célula de carga. Su
valor lo proporciona el ferminal de forma dindmica.

Cédigos de error, mensajes y respuestas

Codigo Categoria ¢Reg ¢SAI? Mensaje de error Respuesta sugerida
de is-
alarma tro?
0002 4 y y | El voltaje del ADC es dema- |Contactar servicio MT
siado bajo
0003 2 y y | Debajo proceso folerancia  |Anadir {0} piezas o cerrar advertencia para
abortar
0025 3 y y  |Fuente de dafos comparador |Comprobar comunicacion de la bdscula
{0} perdida
0042 3 y y  |Implementacion de inferfaz | Reiniciar o contactar servicio MT
{0} no registrada
0058 3 y y  |Alerfa carga Mover carga a ceniro plataforma
0060 3 y y  |Manten.: calibracion expi-  |Contfactar servicio MT
rado
0064 3 y y  |Manten.: mefrologia infe- Confactar servicio MT
rrumpida
0067 4 y y  Manten.: cero fallos Contactar servicio MT
0068 4 y y  |Manten.: cero comandos Confactar servicio MT
0069 5 y y | Error de memoria Contactar servicio MT
0098 3 y y | Falla de reinicio de la bds- | Reintentar reinicio o contactar servicio MT
cula
0105 4 y y |La validacién de configura- | Contfactar servicio MT
cion de la bdscula tiene un
error
0112 3 y y  |Errores de simetria Contactar servicio MT
0131* 2 y y | Error de validacion Contactar servicio MT
0146 4 y y | Errores deriva cero Contactar servicio MT
1001 5 y y |Interfaz no registrada: inter- | Contfactar servicio MT para la sustitucion
faces DIO y de bascula
1001 4 y y |Interfaz no regisirada: todas | Contfactar servicio MT para la sustitucion
excepto las interfaces DIO y
de bdscula
1004 4 y y  |Bateria baja Contactar servicio MT para la sustitucion
2011 5 y n  |Red industrial sin comunica- |Comprobar la conexién o la configuracion
cion de la red
2012 5 y y | Error de bdscula/Bascula Comprobar conexion y config. bascula
{0} no responde
2013* b y y | Bascula {0}: Mezcla no Comprobar tipos célula carga o Comprobar
vdlida de fipos célula carga |numero serie celula carga
0 Bascula {0}: Numero de
serie de célula de carga no
vdlido
4043 3 n n | Falla componente basculas | Descargar bdscula y reintentar

cero
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Codigo | Categoria  ¢Reg| ¢SAI? |Mensaje de error Respuesta sugerida
de is-

alarma tro?

4043 3 n n |Falla de cero Comprobar bascula o Contactar servicio MT

4053 3 n n | Init cero no se pudo hacer  |Asegurar que la bdscula estd vacia para

encendido

4054 3 y n | Falla de tara Reintentar tara o contactar servicio MT

4063* 5 y y  |Condicion inferior a cero Comprobar bdscula y pulsar tecla cero

4064 3 y y | Manten.: sobrecarga bds- | Contactar servicio MT
cula

4075 2 y y | Manten.: calibracion expi- | Contactar servicio MT
rado

5083 b y n  |No se pudo emparejar Comprobar emparejamiento o contactar ser-

vicio MT

5084 3 y n  Bdscula {0}, Calibracion Inspeccionar médulo de pesada o contactar
interna aufomdtica (FACT)  |servicio MT
falla

6515 3 Y y | Error de simetria (desviacion |Contactar servicio MT
baja)

6515 5 y Y  |Error de simetria (desviacion | Contactar servicio MT
alta)

* Esfos codigos de alarma estdn sujetos a cambios.
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5.1

5.1.1

IND700

Apéndices

Configuracion predeterminada

En las siguientes fablas, se indica el valor predeterminado de cada parametro configurable en el IND700.

Bdascula - HSALC
Configuracion de la balanza de HSALC

Pardmetro Valor predeterminado
Metrologia
Aprobacion| No aprobado
Valor GEO 20
Limite femperatura bajo (°C)|-10
Limite femperatura superior (°C) |40

Identificacion

Numero de serie

[en blanco: campo de enfrada alfanumeérico]

Modelo de bdscula

[en blanco: campo de enirada alfanumérico]

Ubicacion de la béscula

[en blanco: campo de enirada alfanumérico]

Identificacion de la bascula

[en blanco: campo de enfrada alfanumérico]

Capacidad e incrementos

n.° rangos

Rango sencillo

Unidad primaria

kg

Capacidad 1

60

Resolucion 1

0,02

Capacidad 2 [si el n.° de rangos o intervalos es 2]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Resolucion 2 [si el n.° de rangos o intervalos es 2]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Capacidad 3 [si el n.° de rangos o intervalos es 3]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Resolucion 3 [si el n.° de rangos o infervalos es 3]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Sobrecapacidad en blanco (d)

5

Linealizacion y calibracion

Calibracién

Unidad de calibracién

kg

Ajuste de la linealidad

Inhabilitado

Carga de Prueba 1

60

Carga de Prueba 2 [si Ajuste de la linealidad = 3]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Carga de Prueba 3 [si Ajuste de la linealidad = 4]

[en blanco: campo de enirada numérica]

Carga de Prueba 4 [si Ajuste de la linealidad = 5]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Puente de ganancia

2 mvN

Ajuste de zona

Pesa de prueba (kg)

0

Peso mostrado (kg)

0

Calibracion por pasos

Carga de Prueba (kg)

60

CalFree

Capacidad de célula

0

Unidad de célula

kg

Salida nominal de célula mV/V

3

Usar puesta a cero

Calibrada

Apéndices
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Pardmetro

Valor predeterminado

Precarga estimada [Si Usar puesta a cero = Esti-
mado]

0

Unidad de precarga [Si Usar puesta a cero = Esti-
mado]

kg

Modo de control

[Solo visualizacién]

Unidades

Unidad secundaria

kg

Host/unidad auxiliar

kg

Unidad de arranque

Unidad primaria

Cero

Puesta a cero de arranque

Usar dltimo

Puesta a cero rango negativo (%)
[si Puesta a cero de arranque = Capturar nuevo]

0

Puesta a cero rango positivo (%)
[si Puesta a cero de arranque = Capturar nuevo]

0

Seguimiento de puesta a cero automdtico

Encendido

Rango del Cero Automdtico (d)
[si Seguimienfo de puesta a cero automdtico = Encen-
dido]

0,6

Blanco bajo cero (d)

20

Cero mediante boton

Encendido

-Rango puls. cero (%)
[si Pulsador cero = Encendido]

2

+Rango puls. cero (%)
[si Pulsador cero = Encendido]

Tara

Tara de inicio

Usar Gltimo

Modo de tara automdtica

Apagado

Umbral de tara automdfica (kg)
[Si Modo de tara automatica = Encendido]

0

Umbral de reinicio de tara automdtica (kg)
[Si Modo de fara automatica = Encendido]

0

Modo tara en cadena

Apagado

Borrado aufomdtico de tara

Apagado

Umbral de borrado automdtico de tara (kg)
[Si Borrado automatico de tara = Encendido]

0

Tara por Botén

Encendido

Tara por teclado

Encendido

Borrar con cero

Encendido

Filtro

Filtro de paso bajo

Medio

Filtro de Estabilidad

Apagado

Estabilidad

Rango de movimiento (d)

0,5

Sin infervalo de movimiento (segundos)

0,3

Tiempo Vencido (segundos)

3

MinWeigh

Modo MinWeigh

Apagado

Valor MinWeigh (kg)
[Si Modo MinWeigh = encendido]

0
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Pardmetro

Valor predeterminado

Restablecer

[Sin parametros configurables]

Mantenimiento

Conteos de célula

Numero de nodo

[Solo visualizacién]

Valores de calibracion

Cero

0

Carga 1 (kg)

60

Recuento 1

6 000 000

5.1.2 Bdscula: POWERCELL

IND700

Configuracion de la bascula POWERCELL

Pardmetro

Valor predeterminado

Metrologia

Aprobacion

No aprobado

Valor GEO

20

Limite temperatura bajo (°C)

-10

Limite temperatura superior (°C)

40

Identificacion

Numero de serie

[en blanco: campo de entrada alfanumérico]

Modelo de bdscula

[en blanco: campo de entrada alfanumérico]

Ubicacion de la béscula

[en blanco: campo de enirada alfanumérico]

Identificacion de la béscula

[en blanco: campo de enirada alfanumérico]

Capacidad e incrementos

n.° rangos

Rango sencillo

Unidad primaria

kg

Capacidad 1

60

Resolucion 1

0,02

Capacidad 2 [si el n.° de rangos o intervalos es 2]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Resolucion 2 [si el n.° de rangos o infervalos es 2]

[en blanco: campo de entrada numérica]

Capacidad 3 [si el n.° de rangos o intervalos es 3]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Resolucion 3 [si el n.° de rangos o infervalos es 3]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Sobrecapacidad en blanco (d)

5

Linealizacion y calibracion

Calibracién

Unidad de calibracion

kg

Ajuste de la linealidad

Inhabilitado

Carga de prueba 1

60

Carga de prueba 2 [si Ajuste de la linealidad = 3]

[en blanco: campo de entrada numérica]

Carga de prueba 3 [si Ajuste de la linealidad = 4]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Carga de prueba 4 [si Ajuste de la linealidad = 5]

[en blanco: campo de enirada numérica]

Puente de ganancia

2 mVN

Ajuste de zona

Pesa de prueba (kg)

0

Peso mostrado (kg)

0

Calibracion por pasos

Carga de Prueba (kg)

60

CalFree
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Pardmetro

Valor predeterminado

Capacidad de célula

0

Unidad de célula kg
Salida nominal de célula mv/V|3
Usar puesta a cero| Calibrada
Precarga estimada [Si Usar puesta a cero = Esti-|0
mado]
Unidad de precarga [Si Usar puesta a cero = Esti- kg
mado]
Modo de control [Solo visualizacién]
Unidades
Unidad secundaria kg
Host/unidad auxiliar| kg
Unidad de arranque Unidad primaria
Cero
Puesta a cero de arranque| Usar ultimo
Puesta a cero rango negativo (%) |0
[si Puesta a cero de arranque = Capturar nuevo]
Puesta a cero rango posifivo (%)|0
[si Puesta a cero de arranque = Capturar nuevo]
Seguimiento de puesta a cero automdtico| Encendido
Rango del Cero Automdtico (d) 0,5
[si Seguimiento de puesta a cero automdtico = Encen-
dido]
Blanco bajo cero (d) 20
Cero mediante boton| Encendido
-Rango puls. cero (%) 2
[si Pulsador cero = Encendido]
+Rango puls. cero (%)|2
[si Pulsador cero = Encendido]
Tara
Tara de inicio|Usar ultimo
Modo de fara automdtica Apagado
Umbral de tara automdtica (kg) O
[Si Modo de tara automdtica = Encendido]
Umbral de reinicio de tara automdfica (kg) |0
[Si Modo de tara automatica = Encendido]
Modo tara en cadena Apagado
Borrado automdtico de tara/Apagado
Umbral de borrado automdtico de tara (kg) O
[Si Borrado automatico de tara = Encendido]
Tara por Boton| Encendido
Tara por teclado| Encendido
Borrar con cero Encendido
Filtro
Filtro de paso bajo|Medio
Filtro de Estabilidad|Apagado
Estabilidad
Rango de movimiento (d)|0,5
Sin intervalo de movimiento (segundos) 0,3
Tiempo Vencido (segundos) 3
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Pardmetro

Valor predeferminado

MinWeigh

Modo MinWeigh

Apagado

Valor MinWeigh (kg)
[Si Modo MinWeigh = encendido]

0

Restablecer

[Sin parametros configurables]

Mantenimiento

Conteos de célula

Numero de nodo

[Solo visualizacién]

Valores de calibracion

Cero

0

Carga 1 (kg)

60

Recuento 1

6 000 000

5.1.3 Bascula: precision

IND700

Configuracion de la bdscula Precision

Pardmetro Valor predeterminado
Metrologia
Aprobacion No aprobado
Valor GEO| 19
Limite femperatura bajo (°C)|-10
Limite femperatura superior (°C) 40
Rampa [Solo visualizacién]

Identificacion

Numero de serie

[en blanco: campo de enirada alfanumérico]

Modelo de bdscula

[en blanco: campo de enfrada alfanumeérico]

Ubicacion de la béscula

[en blanco: campo de enirada alfanumérico]

Identificacion de la béscula

[en blanco: campo de enirada alfanumérico]

Capacidad e incrementos

n.° rangos

Rango sencillo

Unidad primaria

kg

Capacidad 1

12

Resolucion 1

0,002

Capacidad 2 [si el n.° de rangos o intervalos es 2]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Resolucion 2 [si el n.° de rangos o infervalos es 2]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Capacidad 3 [si el n.° de rangos o intervalos es 3]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Resolucion 3 [si el n.° de rangos o infervalos es 3]

[en blanco: campo de enfrada numérica]

Sobrecapacidad en blanco (d)

9

Linealizacion y calibracion

Calibracién de impresion automatica

Calibracion de impresion automatica

Encendido

Calibracién externa

[Sin pardmetros configurables]

Calibracion lineal de 3 puntos

[Sin parametros configurables]

Calibracion lineal de 5 puntos

[Sin parametros configurables]

Ajuste de zona

Peso de qjuste de zona

12

Peso mostrado para ajuste de zona

12

Modo de control

[Solo visualizacién]
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Pardmetro

Valor predeterminado

Modo de control

[Solo visualizacion]

Unidades

Unidad secundaria [Si Modo heredado = apagado] Ninguno
Host/unidad auxiliar [Si Modo heredado = apagado]| Ninguno
Unidad de arranque [Si Modo heredado = apagado] | Primario

Modo heredado | Versién 2

Cero

Puesta a cero de arranque

Capturar nuevo

Puesta a cero rango negativo (%)

2

Puesta a cero rango positivo (%)

18

Centro de cero

Apagado

Seguimiento de puesta a cero automatico

Encendido

Rango del Cero Automdtico (d)
[si Seguimiento de puesta a cero automdtico = Encen-
dido]

0,5

Blanco bajo cero (d)

20

Cero mediante boton

Encendido

-Rango puls. cero (%)
[si Pulsador cero = Encendido]

2

+Rango puls. cero (%)
[si Pulsador cero = Encendido]

Tara

Tara de inicio

Borrar

Modo de tara automdtica

Encendido

Borrado automdtico de fara

Apagado

Tara por Botdn

Encendido

Tara por feclado

Encendido

Filtro

Filfro vibracion

Estandar

Filtro proceso

Universal

Estabilidad

Deteccion de es’robilidod‘ Estandar

MinWeigh

Modo MinWeigh

Apagado

Valor MinWeigh (kg)
[Si Modo MinWeigh = encendido]

0

Restablecer

[Sin parametros configurables]

Diagnésticos

Canales y pardmetros

[Solo visualizacién]

Bloque de diagnastico

Control de ciclo de carga

[Solo visualizacién]

Control de ciclo de sobrecarga

[Solo visualizacién]

Control de ciclo de carga de descargas

[Solo visualizacion]

Deteccion de errores célula de carga analdgica

[Solo visualizacién]

Control de desviacion cero

[Solo visualizacién]

Control de femperatura 1

[Solo visualizacion]

Control de gradiente de temperatura

[Solo visualizacién]
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5.1.4 Aplicacion

Configuracién de la aplicacién

Pardmetro Configuracion predeterminada
Memoria
Habilitar Alibi
Tabla de memoria Alibi| Habilitado
Tabla de Alibi
Tabla de Alibi| [Vista de tabla]
Tabla de articulos
Tabla de articulos| [Vista de tabla; editable]
Tabla de tara
Tabla de fara| [Vista de tabla; editable]
Tabla transacciones
Tabla transacciones| [Vista de tabla]
Formulario ID

Formulario ID

[Vista de listo; editable]

Seleccionar aplicacién

[Lista de aplicaciones disponibles]

Inhabilitado

Aplicacion de inicio automdtico

[Solo visualizacién]

5.1.5 Terminal

IND700

Configuracion del terminal

Pardmetro \cOnfigurucién predeterminada
Dispositivo
Terminal ID #1 | [Campo en blanco]
Terminal ID #2|[Campo en blanco]
Terminal ID #3 [Campo en blanco]
Numero de serie del ferminal| [Solo visualizacion]
Pantalla

Tiempo de expiracion de la luz de fondo

Habilifado

Luz de fondo (minutos)

30

Protector de pantalla

Habilitado

Protector de pantalla (minutos)

30

Vista todas basculas

Habilitado

Pantalla auxiliar

Tara activa

Contador de Transacciones

Contador de Transacciones

Inhabilitado

Permitir restablecer confador
[Si Contador de Transacciones = Habilitado]

Inhabilitado

Siguiente numero de transaccion
[Si Permitir restablecer contador = Habilitado]

p—

Usuarios

Vista de fabla; editable

Administrador

Nivel de acceso

Administrador

Usuario predeferminado

Inhabilitado

Operador

Nivel de acceso

Operador

Usuario predeterminado

Habilifado
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Pardmetro

Configuracion predeterminada

Region
|dioma
Seleccionado por el usuario| Habilitado
Mostrar Mensajes| Inglés
Teclado en pantalla] QWERTY

Teclado Externo

Valor predeterminado de Windows

Formato de hora y fecha

Vista previa de hora y fecha

[Solo visualizacién]

Usar reloj 24 horas

Habilitado

Mostrar segundos

Inhabilitado

Mostrar mes de 2 digitos

Inhabilitado

Mostrar afo de 2 digitos

Inhabilitado

Separador de hora:

Formato de Fecha

Dia Mes Afo

Separador de fechay.

Establecer hora y fecha

Zona horaria

(UTC —05:00)

Hora: Minuto

[Campos de entrada numéricos]

Ajustar Fecha

[Campo de entrada alfanumérico]

Teclas programables

Editor de arrastrar y soltar feclas programables

[Vista del conjunto de teclas programables vy fila de
teclas programables; editable]

T

Sin fexto

Borrar mensajes

[Sin parametros configurables]

Opciones de seguridad

Filtro de escritura unificado

Habilitado

Filtro de teclado

Habilitado

Blogueo externo de almacenamiento masivo

Habilitado

Habilitar escritorio de Windows

Inhabilitado

Firewall

Habilitado

Windows

Activar Windows a fravés de Infernet

[Sin parametros configurables]

Activar Windows a través del teléfono

[Sin parametros configurables]

Licencia

Licencia activa

[Solo visualizacién]

Tecla de producto parcial

[Solo visualizacion]

Actualizar ahora

Objetivo

Archivo inferno

Archivo

[Lista desplegable]

Directorio

[Solo visualizacion]

Activ. licencia

Gestor Iioenoios‘ [Vista de lista]

5.1.6 Comunicacion

Configuracion de comunicacion

Pardmetro

Configuracion predeterminada

Ethernet
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Pardmetro Configuracion predeterminada

Direccion MAC| [Solo visualizacion]

DHCP | Habilitado

Direccién IP| [Campo de entrada numérica]
[Si DHCP = Inhabilitado]

Mascara subred [Campo de enfrada numérica]
[Si DHCP = Inhabilitado]

Direccion del Gateway [Campo de enfrada numérica]
[Si DHCP = Inhabilitado]

Servidor DNS preferido [Campo de entrada numeérica]
[Si DHCP = Inhabilitado]

Servidor DNS secundario| [Campo de entrada numérica]
[Si DHCP = Inhabilitado]

Interfaces
Interfaces\ [Vista de lista; editable]

Conexiones

Conexiones\ [Vista de lista en blanco; editable]
Servidor FTP

Servidor FTP|Inhabilitado

Puerto FTP| [Solo visualizacion]

Servidor sFTP

Servidor sFTP| Inhabilitado

Puerto| [Solo visualizacion]

Servidor de escritorio remoto

Servidor de escritorio remoto‘ Inhabilitado

Plantillas de salida

Planfilla 1 [Configuracion de planfilla 1 predeterminada; edita-
ble]
Plantillas 2-10 [Sin configuracion; editable]

Plantilla entrada

Longitud predmbulo O

p—

Longifud datos

Longitud epilogo| 0

Tiempo vencido| Habilifado

Asignacion| Tara

Cardcter terminacion|CR

5.1.7 Mantenimiento

IND700

Configuracion de mantenimiento

Pardmetro Configuracion predeterminada

Configurar

Habilitar registros

Registro de cambios|Habilitado

Registro de Mantenimiento| Inhabilitado

Registro de error Habilitado

Ver registro de cambios [Vista de registro]
Ver registro de errores [Vista de registro]
Ejecutar
Respaldo |
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Pardmetro

Configuracion predeterminada

Objetivo para respaldar

Archivo inferno

Archivo

[Campo de entrada alfanumeérico; nombre predefermi-
nado del archivo = producto_numero de
serie_afio_mes_dia_hora_minuto]

Directorio

[Solo visualizacién] C:\Backup

Restaurar

Objetivo para restaurar

Archivo inferno

Archivo

[Lista desplegable con todos los archivos de copia de
seguridad disponibles]

Directorio

[Solo visualizacion] C:\Backup

Actualizaciones del software

Origen

Archivo inferno

Archivo

[Lista desplegable con todos los archivos de actuali-
zacion disponibles]

Directorio

[Solo visualizacion] C:\Service

Diagnésticos

Prueba de la red

Direccion IP

[Teclado numérico]

Respuesta de ping

[Solo visualizacion]

Calibracién tactil

[Descripcion de la prueba con el boton EJECUTAR]

Prueba de bucle de retorno de puerto serial

Puerto

Placa base (puerto serial)

Estado de la prueba

[Solo visualizacién]

Prueba DIO

Puerto

E/S discretas de placa base

Indicadores de estado DIO

[Solo visualizacién]

Restablecer

Bdsculas

Inhabilitado

Terminal

Inhabilitado

Aplicacion

Inhabilitado

Comunicacion

Inhabilitado

Mantenimiento

Inhabilitado

Interfaces

Inhabilitado

Reinicio maestro

Inhabilitado

Restablecer calibracion

[Disponible si Reinicio maestro = Habilitado] Inhabili-
tado

Informacion

Categoria

[Lista desplegable] Servicio de recuento

Vista de lista

[Solo visualizacién]

5.2 Estructura de tablas y archivos de registro
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El tferminal IND700 incluye las siguientes tablas:

e Tabla de Alibi

¢ Tabla de arficulos

e Tabla de tara

e Tabla fransacciones

En este capitulo se defalla la estructura de cada una de ellas.
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5.2.1 Tablas de memoria

5.2.1.1 Memoria Alibi

IND700

La memoria Alibi almacena la informacién de las fransacciones en un formato predisefiado que no se puede
modificar. La memoria Alibi se puede habilitar o deshabilitar en la configuracién en Aplicacion > Memoria >
Habilitar Alibi.

La memoria Alibi almacena hasta 500 000 registros Alibi en un archivo con bateria a medida que se produ-
cen. Cuando este archivo estd lleno, los nuevos dafos Alibi sobrescriben los registros mds antiguos de la
tabla.

Las columnas que se muestran en la tabla de Alibi varian en funcion de la configuracion del ferminal. Aparece-
ran diferentes columnas dependiendo de la aplicacion que se esté usando.

< Alibi Table Y M
Log Transaction Scale Gross Net Tare
ID Time Counter i Weight Weight Weil
7 06.Feb.2024 09:39:08 1 2139 1.989 0
6 06.Feb.2024 09:38:51 1 2.140 1.990 0
5 06.Feb.2024 09:38:46 1 2.140 1.990 0
4 06.Feb.2024 09:37:09 1 2.140 1.990 0
3 06.Feb.2024 09:36:52 1 2139 1.989 0
2 06.Feb.2024 09:36:11 1 2.212 2.062 0
1 01.Feb.2024 20:12:45 1 0.000 0.000 0
. _____________________________________________________________________________|]

Fig. 439: Columnas de registro Alibi 1

< Alibi Table Y
cale Gross Net Tare Tare User
Weight Weight Weight Calculated Type Unit Data
I 2.139 1.989 0.150 PT kg
I 2.140 1.990 0.150 PT kg
| I 2.140 1.990 0.150 PT kg
I 2.140 1.990 0.150 PT kg
I 2.139 1.989 0.150 PT kg
I 2212 2.062 0.150 PT kg
I 0.000 0.000 0.000 kg
I EE————

Fig. 440: Columnas de registro Alibi 2
No fodas las columnas se rellenan para cada registro. Los datos capturados por la tabla de Alibi dependen del
tipo de operacion que se esté realizando.

Para obtener mds informacion sobre las busquedas en la fabla de Alibi, consulte [Funciones de la tabla: Filtro,
Exportar, Importar y Borrar » pdgina 318]. Para la exportacion de los datos de la tabla de Alibi, consulte
[Tabla de Alibi » pdgina 179].
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5.2.1.2 Tabla de articulos
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La configuracién correcta de la tabla de articulos facilita el uso de las aplicaciones. Dependiendo de la aplica-
cion habilitada actualmente, existirdn diferentes opciones para un registro, y el registro aparecerd en la tabla
de articulos con su aplicacién asociada en la lista.

El terminal IND700 puede almacenar hasta 100 000 registros de arficulos.

Acceso a la tabla de articulos

Se puede acceder a la tabla de articulos de dos formas:
« Vaya a Configuracién > Aplicacion > Memoria > Tabla de articulos.

 Pulse la tecla programable Tabla de articulos [Een la Vista de aplicacion.

Anadir nuevo articulo, sin seleccionar una aplicacion
1. Abra la tabla de articulos
2. Toque el icono + en la fila del encabezado.

3. Aparecerd la pantalla Afiadir nuevo articulo. Esta pagina incluye cuatro campos: ID, Nombre, Descrip-
cion y Tara ID. Cuando se hayan realizado enfradas validas, pulse el boton de comprobacion de confir-
macion en la parte inferior derecha de la pantalla para volver a la pantalla Vista de aplicaciones.

<  Add New Material

ID

2

Description

Tare ID

Tare Name

Fig. 441: Panfalla Afadir nuevo articulo

Campos Afiadir nuevo articulo

ID

El'ID es un numero que simplemente indica la posicion del registro (1, 2, efc.) en la
tabla.

NOMBRE

Una identificacion alfanumérica del material (arficulo o materia prima). Esta identifica-
cion es especialmente Uil cuando se recuperan registros de articulos mediante un lector
de codigos de barras.

Descripcion

Un nombre descriptivo que aparecerd en la vista de la aplicacion cuando se cargue el
registro de la fabla de arficulos (si estd configurado para mostrarse en Configuracién >
Aplicacion > Vista de aplicacion).

Tara ID

[Opcional] EI'ID numérico de un registro de fara asociado a este articulo. Si se introduce
aqui un ID de tara vdlido, el nombre de la fara aparecerd en la parte inferior de la panta-
llo. La tara fambién se puede medir manualmente en la Vista de aplicacion.

Anadir nuevo articulo, con una aplicacion seleccionada

Cuando se ha seleccionado una aplicacion (en la pantalla Seleccionar aplicacion), aparecen los campos adi-
cionales en la pantalla Afadir nuevo articulo y aparecen puntos a la izquierda de la pantalla para indicar que
hay pardmetros adicionales disponibles en dos o tres pdginas. Toque un punto para mostrar la segunda o la

tercera pdgina.
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<  Add New Material

ID

2

Description

Tare Name

Fig. 442: Afadir nuevo artficulo, con una aplicacion seleccionada

Las pdaginas adicionales muestran la aplicacion seleccionada en el encabezado de la pantalla:

£ Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

[ - - -
L Classification Active
Invalid Data

Unit Lower Limit 5

g

Lower Limit 1 Lower Limit 6

Lower Limit 2 Lower Limit 7

Lower Limit 3

Fig. 443: Encabezado Anadir nuevo articulo que muestra la aplicacion seleccionada

De forma predeterminada, las paginas adicionales solo muestran un inferruptor que se usa para activar la
aplicacion de este articulo. Toque el interruptor para activar la aplicacion y apareceran mas campos. En el
caso de una configuracion de clasificacion de ocho categorias, aparece una pdgina adicional.
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Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Fig. 444: Ahadir nuevo arficulo: clasificacion, segunda pdagina

Campo de unidades de registro de la tabla de articulos

El campo Unidad configurado en un registro de la tabla de articulos se usa en los cdlculos
de la aplicacion (por ejemplo, para el peso promedio de las piezas en el recuento). Esta
unidad no se ve afectada por la unidad primaria configurada para la bdscula en ASM en
Capacidad e incrementos (consulte el capitulo 2, Configuracion, en el manual técnico o
el manual del usuario del IND700). Esto posibilita que la aplicacion muestre un resultado
adecuado para el tamafo del articulo o material (por ejemplo, gramos para articulos
pequefios y kilogramos para articulos mds grandes) usando la misma bdscula.

Campos Afadir nuevo articulo por aplicacion

Totalizacion APW El peso promedio de las piezas de referencia se puede incluir
en el registro de la tabla de articulos.

Nota: EI APW también se puede calcular desde la Vista de
aplicacién mediante las feclas programables FIX 10 &y

VAR 10 &.
Unidad La unidad de peso del APW.
Recuento APW El peso, en las unidades definidas, de una pieza de referencia
medida.
Unidad La unidad de peso del APW.
Tecla programable Captura el peso de la bdscula en tiempo real para usarlo
FIX 10 como peso de referencia para 10 articulos.
Clasificacion Unidad La unidad de peso que se utilizard para la operacion de clasi-
ficacion.

Limites inferiores 1-7 | El nimero de campos depende de cudntas clases se especifi-
quen en Configuracion > Aplicacion > Clasificacion.

Limite superior El limite superior de la Ultima clase definida.
Lilenado manual Valor objetivo Peso objetivo para la operacion de llenado.
Unidad Unidad de peso para el objetivo de llenado.
—Tolerancia El tipo de valor que se usa aqui depende de la configuracion
+Tolerancia de la aplicacion de llenado: absoluto, desviacion o porcentaje.
Sobra/Falta Valor objetivo Peso objetivo para la operacion de Exceso/defecto de peso.
Unidad Unidad de peso para el objetivo de Exceso/defecto.
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Si se seleccionan 3 —Tolerancia (por El tipo de valor que se usa aqui depende de la configuracion
zonas: debajo) de la aplicacion de llenado: absolufo, desviacion o porcentaije.

+Tolerancia (por
encima)

—Tolerancia (por

debajo)

Si se seleccionan 5|—Tolerancia (baja)
Z0Nnas:| 4 Tolerancia (alta)

+Tolerancia (por
encima)

Cuando el registro esté configurado correctamente, acceda a la primera pantalla Ahadir nuevo articulo y pulse
la marca de confirmacion.

Se mostrard la fabla de arficulos, con el nuevo registro enumerado y aparecerd su aplicacion, o aplicaciones,
asociada en la columna Aplicacién. Tenga en cuenta que la aplicacion solo se indica para las aplicaciones
activas. Los registros que no muesiran ninguna aplicacion se pueden asociar con ofras aplicaciones. En el
siguiente ejemplo, la aplicacion Recuento esta activa.

Material Table

Name Tare ID Description Application

Cookies 5 Packet

Sand 1 Bags of sand Counting

Sugar Granulated sugar

BB1 Ball bearings, 5mm Counting

Fig. 445: Vista fabla de articulos

Editar o eliminar un registro de la tabla de articulos
Editar un registro de la tabla de articulos

Acceda a la tabla de articulos. En la pantalla de la fabla, pulse en el registro afectado y seleccione el icono
Editar .~ en la ventana emergente.

< Material Table
0D +./7 v

1 Canlkiae

Fig. 446: Ventana emergente de opciones de la fabla de articulos

Tare ID Description Application

Configure el registro como se ha descrito con anterioridad. Se pueden modificar todos los campos, incluido el
campo del nimero de ID.

Para guardar los cambios, toque la marca de verificacion en la esquina inferior derecha, aparecerd la tabla de
articulos.

Gestionar los registros de la tabla de articulos

Consulte [Funciones de la tabla: Filiro, Exportar, Importar y Borrar » pagina 51] para obfener mds informacion
sobre el filirado, la exportacion, la importacion y la eliminacion de registros de la tabla de articulos.
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5.2.1.3 Tabla de taras

5.2.1.3.1
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La tabla de tara del terminal IND700 puede almacenar 1000 registros. Estos regisiros se pueden recuperar
para su uso durante las operaciones de pesaje, en lugar de infroducir manualmente un valor de fara para cada
fransaccion. Esta funcion de recuperacion es especialmente Util cuando deferminados valores de fara se usan
repetidamente. Cuando la fotalizacion esta habilitada para la fabla de tara, cada vez que se realiza una fran-
saccion mediante un ID de fara activado, el valor de peso seleccionado (peso bruto o nefo) se suma al total y
el contador aumenta en una unidad.

Para obtener mds informacion sobre la configuracion de un registro de tara y la gestion de la tabla de tara,
consulte [Tabla de fara » pdgina 180].

Acceso rapido a un registro de tara

Acceso rdpido a registros de tara

La fecla de funcion Tabla de tara [r] debe estar asignada a la pantalla inicial en la configu-
racion en [Terminal > Teclas programables » pdgina 205].

Un registro de tara se puede recuperar répidamente para que lo use un usuario con inicio de sesion de admi-
nistrador, enirando en Configuracion y accediendo a Aplicacién > Memoria > Tabla de tara. Sin embargo, un
método de acceso rdpido disponible para los inicios de sesion del Operador es focar la tecla programable
Tabla de fara [,

Se mostrara la tabla de tara; use las flechas arriba y abajo para desplazarse por la tabla o realice una bus-
queda en la fabla (XREF) para encontrar el registro de tara que busca.

{  TareTable Y + th il

Name Description Value Unit Low Limit

Box, small Small, cardboard 0.1 kg

Box, medium Medium cardboard box 0.2 kg

Box, large Large cardboard box 0.25 kg

P Box, small Small plastic box with lid 0.18 kg
P box, large Large plastic box with lid kg

Fig. 447: Vista de fabla de tara
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Pulse el registro deseado para mostrar su menu contextual.

Tare Table

Name Description

Y +thth @

Value

Unit

Low Limit

Box, small Small, cardboard

Box, m + m ./ 7 cardboard box

Box, lari Large cardboard box

P Box, small Small plastic box with lid

P box, large Large plastic box with lid

Fig. 448: Menu contextual de registro de tara

Con el registro seleccionado, pulse el icono OK |,

0.1
0.2
0.25
0.18

kg
kg
kg
kg
kg

Aparecerd la pantalla inicial, con el peso en modo NET y el valor de tara mostrado.

10:02

0.46 kg PT >0<

Max60kgd=10g

-0.406.

Net

30.Jan.2024

PT B | G | A | @

Preset Tare Tare Table Switch Units | Alibi Memory | Higher Res.

1D Form Material Table

Fig. 449: Pantalla inicial, fara cargada

5.2.1.4 Tabla transacciones

IND700

Se accede a la tabla fransacciones en Configuracion en Aplicacién > Memoria. Se puede exportar a una ubi-

cacion de archivo inferna como un archivo .csv o .xmly, a continuacion, se puede copiar en una ubicacion de

red para su almacenamiento o andlisis. Consulfe [Funciones de la tabla: Filtro, Exportar, Importar y Borrar »

pdgina 318] para obtener mds informacion sobre el filtirado y la exportacion del contenido de la tabla transac-

ciones.

Esta tabla registra una serie de pardmetros para cada fransaccion de pesaje que se realiza en el terminal. Se

produce una transaccion cuando la funcién TRANSFERIR de la bascula se ejecuta directamente desde el panel

frontal &4 0 desde cualquiera de los medios remotos disponibles (enfrada discretfa, red industrial, comando
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SICS, etc.). Se puede acceder a la fabla fransacciones desde la pantalla inicial si la tecla programable TABLA
TRANSACCIONES [2] estd asignada en la configuracion en [Terminal > Teclas programables » pdgina 205]. La
funcion REPETIR TRANSACCION .2, no afecta al Contador de Transacciones.

Las columnas de la tabla fransacciones reflejan varios ajustes de configuracion en el terminal: el contenido de
las Tablas de [arficulos » pdgina 310] y [tara » pdgina 314], la configuracion y el uso de los [Formularios
ID » pdgina 747 vy la configuracion aplicada al [Contador de Transacciones » pdgina 197]. Un registro de
fransaccion tipico podria incluir:

Numero de serie del Contador de Transacciones (si estd habilitado)

Hora del registro, incluidas la fecha y la hora del dia

N.° de bdscula cuya fransaccion se registro

Pesos brufo, neto y de fara

Tipo de tara (T o PT)

Nombre de usuario asociado a la fransaccion

ID de articulo, si lo hay

Nombre del articulo, en caso de que haya (si Proworks Multi-Tools fiene licencia)

Identificadores como lote, nimero de lote, turno, etc., en funcion de como se haya configurado el formula-
rio ID en la configuracion en Aplicacién > Formulario ID. Cada campo habilitado se incluye como una
columna, con el nombre asignado en la configuracion.

APW, pzs., estado y ofros parametros asociados con una aplicacion en ejecucion (si Proworks Multi-Tools
tiene licencia)

Las siguientes imdgenes muestran el contenido complefo de una tabla fransacciones, que se desplaza hacia
la derecha para mostrar columnas adicionales.

< Transaction Table Y th il
Log v Transaction Scale Gross Net Tare
Time Counter # Weight Weight Weight
06.Feb.2024 09:39:08 1 2139 1.989 0.150
06.Feb.2024 09:38:51 1 2.140 1.990 0.150
06.Feb.2024 09:38:46 1 2.140 1.990 0.150
06.Feb.2024 09:37:09 1 2.140 1.990 0.150
06.Feb.2024 09:36:52 1 2139 1.989 0.150
06.Feb.2024 09:36:11 1 2212 2.062 0.150
01.Feb.2024 20:12:45 1 0.000 0.000 0.000

—_—————

Fig. 450: Tabla transacciones 1
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< Transaction Table Yt i

Tare Preset User Material Material

Weight Tare Unit _ Name ID Name Produc
0.150 PT kg Admin 1 Aluminum scrap 22
0.150 PT kg Admin 1 Aluminum scrap 22
0.150 PT kg Admin 1 Aluminum scrap 22
0.150 PT kg Admin 1 Aluminum scrap
0.150 PT kg Admin 1 Aluminum scrap
0.150 B kg Admin 1 Aluminum scrap
0.000 kg Admin

Fig. 451: Tabla transacciones 2

{ Transaction Table Y 1
Lot Operator Targe

Product Batch  Number  Shift ID pcs  APW __ Unit  Cont
22 43 2 1 104 Fillini
22 43 2 1 104 Fillin:
22 43 2 1 104 Filling
Fillini

Fillins

Fillini

Fig. 452: Tabla transacciones 3
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<  Transaction Table

rator Target
pcs APW Unit Control Application Target Status

Filling 2.0 OK
Filling 2.0 OK
Filling 2.0 OK
Filling 2.0 OK
Filling 2.0 OK
Filling 2.0 OK

Fig. 453: Tabla transacciones 4

Funciones de la tabla: Filtro, Exportar, Importar y Borrar
Las tablas habilitadas incluyen una serie de funciones, a las que se accede pulsando en un icono en la fila del
encabezado de la tabla.

La tabla de Alibi es de solo lectura y su contenido se puede Y filtrar y 1 exportar. Los datos de Alibi no se
pueden importar i1, los regisiros no se pueden eliminar y la fabla no se puede borrar . Una vez que la tabla
de Alibi ha alcanzado su capacidad maxima, el terminal comienza a sobrescribir los datos mds antiguos.
Para evitar la pérdida de dafos de la tabla de Alibi, se recomienda implementar un programa de exportacion.

El contenido de la tabla de articulosy la tabla de tara se puede filtrar, exportar a un archivo, importar desde
un archivo y borrar. La funcioén de importacion permite configurar el contenido de la tabla fuera del ferminal o
compartirlo entre ferminales que realizan la misma funcion.

El contenido de la tabla de transacciones se puede filtrar, exportar y borrar.

El confenido de la fabla exportada se almacena en el terminal en la carpeta C:\Export. Los datos que se van d
importar deben colocarse en la carpeta C:\Import. Para obtener mds informacién sobre las transferencias de
archivos desde y hacia el terminal, consulte [Transferencia de archivos » pagina 361].

Filtro

Para obtener una descripcion de los métodos de entrada de filtros, consulte [Entrada de dafos » pagina 457.

Debido a que acumula muchos registros, la tabla de Alibi tiene una funcion para filtrar Y los regisiros visi-
bles en funcién de hasta tres condiciones.
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Buscar condicion

Los campos de Buscar condicion permiten definir fres criterios de bdsqueda. A continuacion, se muestran las
tres pantallas de filtros. Tenga en cuenta los puntos indicadores de la pantalla y las flechas hacia arriba/abajo
de la izquierda.

< Filter
#1
Field Operator
Log Time N is equal L V4

. First Parameter

26.Jan.2024 00:00:00

vV

Fig. 454: Primera pantalla de filtro de la tabla

La segunda y la tercera pantalla de filiro se muestran sin ningn campo seleccionado. El filtro 2 se muestra
habilitado, pero no configurado. El filtro 3 aparece desactivado. Las ofras opciones de filiro (Operador y
Pardmetro) no son accesibles hasta que se selecciona un campo de filro.

4 Filter

Field

A None

Fig. 455: Segunda pantalla de filtro de la fabla
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4 Filter

#3

Fig. 456: Tercera pantalla de filtro de la tabla

Las opciones de Campo son:

¢ Ninguno (filtro no operativo)
« ID

e Hora del registro

¢ Confador de Transacciones
¢ N.° de bdscula

« Tipo fara

¢ Unidad

Las opciones proporcionadas por el valor del pardmetro dependen del tipo de eampo seleccionado. Por ejem-
plo, si se elige N.° de bdscula, el campo Parametro es una lista desplegable de todas las basculas disponi-
bles mds la bascula de suma.

Cuando se ha seleccionado un campo de filiro, el campo Operador y un campo Pardmetro pasan a estar dis-
ponibles (dos campos Pardmetro, si En el rango se selecciona como Operador). Pulse en el campo Pardme-
tro para mostrar su méfodo de entrada asociado. ([Entrada de dafos » pdgina 45]). El cuadro de didlogo de
infroduccién de pardmetros que se muesira a continuacion es para un pardmetro numeérico, en este caso, ID.

First Parameter

9 _'()(

6
3

Fig. 457: Ejemplo de entrada de pardmetros de filiro
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Otros fipos de campos estdn asociados a otros fipos de entradas. Por ejemplo, si se selecciona Hora del
registro en Campo, el campo Pardmetro mostrard un calendario y el cuadro de didlogo de entrada Hora:
Minuto.

4 February 2024

Su Mo Tu We Th

28 29 30 31 g
4 5 6 7 8
11 12 14 15
18 19 20 21 22
25 26 27 28

3 4 5 6 7

Hour : Minute

0

Fig. 458: Cuadro de didlogo Calendario para el pardmetro de campo Hora del registro

Las opciones de pardmetros son:

es igual
mayor

mayor o igual
menos que
En el rango

£ Filter

#1

Exportar

Operator

N

is equal

is equal

greater

greater or equal

less than

Fig. 459: Operadores de condicion de filtro

Todas las tablas permiten la exportacion th de datos. La pantalla Exportar requiere la seleccion de un tipo de
archivo vy la eleccion de un nombre de archivo. La forma predeterminada del nombre de archivo es [termi-
nal]_[Afo_Mes_Dia]_[hora]_[Nombre de la tabla], pero se puede modificar tocando el campo Nombre de
archivo para mostrar una pantalla de enfrada alfanumérica ([Entrada de dafos » pdgina 45]).
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{  Table Data Export

Directory
Internal Eile v C\Export\69569416DZ
File Type
Csv XML
File Name

IND700_2024 02_09_0813_Tare

v

Fig. 460: Panfalla Exportacion de datos de tabla

Pulse la marca de verificacion azul || para confirmar la exportacion y volver a la pantalla de vista de tabla.

Importar

Las fablas Arficulo y Tara permiten importar datos. Los dafos que se van a importar a una fabla deben estar
confenidos en un archivo con el formafo adecuado, ya sea .csv o .xml. Pulse el icono de importacion th para
mostrar la pantalla Importacion datos tabla.

<{  Table Data Import

Import Directory

Internal File Ny C\Import

IND700_2024 02 09 0813_Tare.csv N

Fig. 461: Panfalla Importacion dafos tabla

Pulse la marca de verificacion azul || para confirmar la importacion. Aparecerd la pantalla de vista de tabla
con los nuevos datos mostrados.
Borrar

Para gestionar el espacio en la memoria del terminal, puede que sea necesario borrar una tabla. Anfes de
borrar una tabla, se recomienda realizar una exportacion. Los datos se pueden almacenar fuera del ferminal.
De este modo, se evita la pérdida de datos no deseada.
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Cuando se toca el icono de borrado i, aparece una advertencia que indica que se borrard foda la tabla.

Warning

Clear Entire Table?

X v/

Fig. 462: Advertencia de borrado de tabla

Pulse la marca de verificacion para confirmar la eliminacion o la X para volver a la vista de tabla.
5.2.2 Archivos de registro

5.2.2.1 Tabla de registro de bascula

Se accede a la fabla de registro de basculas desde el mena principal en Terminal > Metrologia.
Para conocer el contenido de esta tabla, consulte [Metfrologia » pdgina 49].

Vea también a este respecto
& Acceso a la informacion del ferminal » pagina 48

5.2.2.2 Archivo historial emparejamiento

Se accede al Archivo historial emparejamiento desde el mena principal en Terminal > Metrologia.
Para conocer el contenido de este archivo, consulte [Metrologia » pdgina 49].

Vea también a este respecto
& Acceso a la informacion del terminal » pdgina 48

5.2.2.3 Registro de cambios

El Registro de cambios del archivo del terminal IND700 realiza un seguimiento de todos los cambios en los
datos compartidos. El Registro de cambios se puede activar o desactivar en la configuracion en Manteni-
miento > Configurar/Ver > Registro de cambios.

El archivo de Regisfro de cambios es un archivo de tipo lineal que acaba llendndose hasta su limite si no se
restablece Puede almacenar en torno a 30 000 registros. Cuando se alcanza un 75 % de la capacidad de
este archivo, aparece un mensaje de advertencia que indica el estado. Cuando se alcanza el 90 % de capaci-
dad del archivo, aparece ofro mensaje. Si no se restablece el archivo, seguird almacenando registros hasta
que esté lleno al 100 % y se muestre un altimo mensaje lleno al 100 %. No se registrardn mds cambios rea-
lizados en los datos de compartidos hasta que se restablezca el archivo.
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A continuacién, se muestra un ejemplo de la vista Registro de cambios. La segunda imagen muestra la misma
vista desplazada hacia la derecha para mostrar mds columnas de informacion, que incluyen valores actuales
y anferiores del articulo modificado.

{ View Change Log Y M

ID Log Time ™ User Name Configure Property Nam
48 12.Feb.2024 07:40:56 Admin Sum 5 PushButtonZer
47 12.Feb.2024 07:40:50 Admin Sum 5 PushButtonZer
46 12.Feb.2024 07:40:48 Admin Sum 5 PushButtonZer
45 12.Feb.2024 07:40:41 Admin Sum 5 ' PushButtonZer
44 12.Feb.2024 07:40:22 Admin Sum 5 PushButtonZer
43 12.Feb.2024 07:40:15 Admin Sum 5 PushButtonZer
42 12.Feb.2024 07:40:13 Adrmin Sum 5 PushButtonZer
41 12.Feb.2024 07:40:03 Admin Sum 5 PushButtonZer
40 12.Feb.2024 07:22:17 Admin InputTemplates InputTemplate
39 12.Feb.2024 07:22:02 Admin Connections Connection Ad

Fig. 463: Ver registro de cambios, 1

<  View Change Log Y M
' Old Value p
‘oMode False 1
‘oMode True f
‘oMode False 1
‘oMode True f
‘oMode False 1
‘oMode True f

Updated MT.Singularity.Platform.InputTemplate.InputTemplateConfiguration y

ded P
ded P
ded !

Fig. 464: Ver registro de cambios, 2
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< View Change Log Y

New Value

wfiguration MT.Singularity.Platform.InputTemplate.InputTemplateConfiguration

True
False
True
False
True

False

MT.Singularity.Platform.Communication.ConnectionConfiguration
MT.Singularity.Platform.Communication.ConnectionConfiguration

MT.Singularity.Platform.Communication.ConnectionConfiguration

Fig. 465: Ver registro de cambios, 3

El archivo de exporfacion del registro de mantenimiento, que se genera mediante la opcion tf1 Exportacion
de datos de tabla, se denomina Terminal_ANO_MES_DIA_HORA_MIN_Nombredearchivo. Ejemplo:
IND700_2024_03_12_1113_Registrodeerrores. El archivo de regisiro se exporta a la carpeta C:
\Exporf\Terminal Serial Number

El archivo de registro se exporta a la carpeta C:\Expori\Terminal Serial Number Emplear del nimero de
serie del ferminal como nombre de la subcarpeta asegura que los elementos de registro enumerados se
asocien con el terminal especifico.

El archivo se puede exportar en formato .xml o .csv. Consulte [Funciones de la tabla: Filiro, Exportar,
Importar y Borrar » pdgina 51] para obtener mds informacion sobre las exportaciones de tablas y archivos
de registro, y [Transferencia de archivos » pdgina 361] para saber mds sobre las fransferencias externas
de archivos.

Vea también a este respecto
¢ Funciones de la fabla: Filtro, Exportar, Importar y Borrar » pdgina 51

Registro de mantenimiento

El Registro de Mantenimiento realiza un seguimiento de las operaciones de mantenimiento realizadas en el
equipo. Las agencias de servicio y validacion de MT, o aquellas que realizan auditorias para ellas, usardn este
registro. Este registro puede contener hasta 32 000 registros.
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A continuacién, se muestra una vista de registro habitual, con una segunda pantalla desplazada hacia la dere-
cha para mostrar informacién adicional.

View Maintenance Log + T ]'11
Log Time ™ Username Channel Cell Event Di
12.Feb.2024 06:46:04 Admin Scale2 23 M
12.Feb.2024 06:44:18 Admin Scale 23 M

Fig. 466: Ver registro de mantenimiento, 1

<{ View Maintenance Log -+ Y M
1annel Cell Event Description Status
cale2 23 MAINT. CALIBRATION TEST PASSED Successful
cale’ 23 MAINT. CALIBRATION TEST PASSED Successful

-
s —
Fig. 467: Ver registro de mantenimiento, 2
Visién general
El archivo del registro de mantenimiento es un archivo de fipo anillo que sobrescribe el regisiro mds antiguo
cuando se llena. El archivo del registro de mantenimiento puede albergar un maximo de 2500 registros. El
regisiro de mantenimiento se registra en el sistema de archivos y no se perderd después de apagar el sistema.
El tamano usado se comprobard cuando se guarde un nuevo registro. Si el famafio utilizado es superior al 75
0 90 % o el archivo esta lleno, se mostrard una sugerencia en la linea de sistema de la pantalla inicial para
informar al usuario que debe realizar una copia de seguridad y borrar el registro de errores.
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Registro de mantenimiento
El formato del registro de mantenimiento se muestra a continuacion.

Campo Tipo de datos Longitud (bytes) | Descripcion

Fecha y hora u32 7 Ano/Mes/Dia/Hora/Minuto/Segundo

Nombre usuario Secuencia caracte- 13 Nombre de cadena de usuario
res

Caodigo de evento us 1 Caodigo de evento

Esfado Secuencia caracte- 8 Esfado de la cadena de registro
res

Operacion

Cuando se produce un evento identificado por el codigo de evento, se afnade un registro al regisiro de manteni-

miento. El codigo de evento de mantenimiento, el evento y el posible estado relacionado se muestran en esta

tabla.
Codigo de Descripcion del evento Estado (Cadena)
evento
1 Comprobacion de calibracién no superada. 1-n = error en el paso n
2 Ninguna calibracion realizada. NO SUPERADO, EXITO, Movimiento
3 Calibracion de zona realizada. NO SUPERADO, EXITO, Movimiento
4 Calibracion de CalFree realizada. NO SUPERADO, EXITO
8 Archivo de registro exportado a fravés de FTP.  MANTENIMIENTO, CAMBIO, ACCION TECNICA
(Accion), ALIBI
9 Archivo de configuracion exportado: archi- EXITO
vos .dmt exportados a través de FTP.
10 Interruptor metrologia/sello elecironico roto. EXITO
11 La calibracion ha vencido. “1"=dias
15 Componente opcional afiadido Entrada de texto manual
16 Componente opcional eliminado Entrada de texto manual
17 Componente sustituido Entrada de texto manual
18 Registro de manfenimiento inicializado EXITO
Cuando el registro de mantenimiento estd
habilitado y el registro de mantenimiento estd
restablecido en el mend, se afadird este
evenfo.
Nota: Si se defecta un reinicio maestro o un
restablecimiento a ajustes de fabrica mientras
el terminal estd encendido, el sistema infenfara
afadir este evento, pero si el registro de man-
tenimiento predeterminado xr0103 esta desha-
bilitado, este evento no se afadird correcta-
mente.
19 Valores de calibracion editados manualmente. | EXITO
21 Ajustar la fecha y hora. EXITO
22 Tabla exportada. tare, target, cont, caltw1, calfest]
23 Comprobacion de calibracién superada. EXITO
28 Comando de puesta a cero correcto. EXITO
55 Calibracién por pasos realizada. EXITO, NO SUPERADO
56 Comprobacion de 1 punto no superada. 1-n = error en el paso n
57 Comprobacion de 1 punto vencida. “1” = Dias
58 Comprobacion de 1 punto superada. EXITO
59 Comprobacion no superada. 1-n = error en el paso n
60 Comprobacion vencida. “1” = Dias
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Codigo de Descripcion del evento Estado (Cadena)

evento
61 Comprobacién aprobada. EXITO
62 Prueba de evenfo con nombre personalizado | 1-n = error en el paso n

no superada.

63 Prueba de evento con nombre personalizado | “1” = Dias
vencida.

64 Prueba de evento con nombre personalizado  EXITO
superada.

Los ID de evento 15, 16 y 17 se anaden manualmente. Ofros eventos se afiaden aufomaticamente cuando los

eventos se activan mediante la operacion descrita en Descripcion del evento.

 El archivo de exportacion del registro de mantenimiento, que se genera mediante la opcién tf1 Exportacién
de datos de tabla, se denomina Terminal_ANO_MES_DIA_HORA_MIN_Nombredearchivo. Ejemplo:
IND700_2024_03_12_1113_Registrodeerrores. El archivo de regisiro se exporta a la carpeta C:
\Expori\Terminal Serial Number

e El archivo de registro se exporta a la carpeta C:\Expori\Terminal Serial Number Emplear del nimero de
serie del ferminal como nombre de la subcarpeta asegura que los elementos de registro enumerados se
asocien con el terminal especifico.

« El archivo se puede exportar en formato .xml o .csv. Consulte [Funciones de la tabla: Filtro, Exportar,
Importar y Borrar » pagina 517 para obfener mas informacion sobre las exporfaciones de fablas y archivos
de registro, y [Transferencia de archivos » pagina 361] para saber mds sobre las fransferencias externas
de archivos.

Vea también a este respecto
¢ Funciones de la tabla: Filiro, Exportar, Importar y Borrar » pagina 51
& Transferencia de archivos » pagina 361

5.2.2.5 Registro de errores

El Registro de errores contiene una lista de todos los eventos y alarmas que ha generado el terminal. Los
clientes o los fécnicos pueden usar este registro para realizar un seguimiento de los eventos, operaciones y
alarmas a fin de facilitar la resolucion de problemas. Este registro puede contener hasta 32 000 registros.

A confinuacion, se muestra una vista habitual del Registro de errores. Para obtener mds informacion sobre los
evenfos importantes que podrian registrarse aqui, consulte [Mensajes y cédigos de alarma » pagina 294].

<  View Error Log Y M
ID Log Time ™ Username Severity Error Code Scale
5 09.Feb.2024 09:19:23 Admin 3 A50001
4 08.Feb.2024 07:51:42 Admin C A50001
3 08.Feb.2024 06:57:38 Admin C A50001
2 18.Jan.2024 10:38:58 Admin c A70008
1 18.Jan.2024 10:36:02 Admin C A70008

Fig. 468: Vista del registro de errores 1
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<{  View Error Log Y M

r Code Scale Message Message (English) Detail
1001 No error occurred
1001 No error occurred
1001 No error occurred
1008 Scale 7 not responding.
1008 Scale 7 not responding.

Fig. 469: Vista del registro de errores 2

 El archivo de exportacion del registro de mantenimiento, que se genera mediante la opcién th Exportacién
de datos de tabla, se denomina Terminal_ANO_MES_DIA_HORA_MIN_Nombredearchivo. Ejemplo:
IND700_2024_03_12_1113_Registrodeerrores. El archivo de regisiro se exporta a la carpeta C:
\Exporf\Terminal Serial Number

 El archivo de registro se exporta a la carpeta C:\Expori\Terminal Serial Number Emplear del nimero de
serie del ferminal como nombre de la subcarpeta asegura que los elementos de registro enumerados se
asocien con el terminal especifico.

 El archivo se puede exportar en formato .xml o .csv. Consulte [Funciones de la tabla: Filtro, Exportar,
Importar y Borrar » pdgina 51] para obtener mds informacion sobre las exportaciones de tablas y archivos
de registro, y [Transferencia de archivos » pagina 361] para saber mds sobre las transferencias externas
de archivos.

Vea también a este respecto
¢ Funciones de la tabla: Filiro, Exportar, Importar y Borrar » pagina 51

Comunicaciones

Esta seccion se ha creado a modo de referencia feniendo en cuenta solamente la estructura y la configuracion
de los protocolos de comunicaciones compatibles con el ferminal IND700.

Cableado incorrecto de los circuitos de comunicaciones
El terminal IND700 o la placa de inferfaz pueden haber resultado dafados.

— Conecte los circuitos de comunicaciones exactamente tal y como se muesira en la ins-
talacion.

Pardmetros de interfaz en serie

La PCB principal del terminal IND700 incluye un conector de puerto serie estandar de nueve clavijas, COMT.
Este puerto estandar admite comunicaciones RS232, RS422 y RS485 e incluye una salida de +5 V y una
conexion a tierra aislada.

Si se instala una interfaz de bdsculas Precision en el ferminal, hay disponible un puerfo serie adicional. Este
puerto de siete clavijas estd etiquetado como COMx. Admite comunicaciones RS232, RS422 y RS485, pero no
incluye la salida de +5 V ni las conexiones a tierra.
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Para obtener informacion sobre la instalacion del puerfo COMx opcional, consulte la Guia de instalacién de
accesorios de IND700, 30753892.

El encuadre de caracteres se puede programar en el modo de configuracion; consulte [Configuracion > Confi-
guracion de comunicacion > Interfaces » pagina 219] para obtener mds informacion sobre como seleccionar
estos pardmetros. Los encuadres pueden ser:

¢ 1 bit de inicio.

e 7 u 8 bits de datos ASCII (se pueden seleccionar).

¢ 0o 1 bit de paridad (ninguno, par o impar).

e 1 bit de detencion.

La velocidad en baudios se puede configurar de 4800 a 115,2 K baudios.

El terminal IND700 usa el protocolo de enlace de software para controlar el flujo de datos comdnmente cono-
cido como protocolo de enlace XON/XOFF. Cuando un dispositivo de recepcion estd obteniendo informacion de
un terminal IND700 y no puede recibir mas informacion en su bafer, envia un ASCIl XOFF (13 h) para indicar
al terminal IND700 que detenga temporalmente el envio de datos hasta que se limpie el bufer.

Cuando el dispositivo puede recibir mds datos, envia un ASCII XON (11 h) para indicar al terminal que refome
el envio de datos. Este proceso puede llevarse a cabo con la frecuencia con la que lo requiera un dispositivo
de recepcion.

El método XON/XOFF es el Unico fipo de profocolo de enlace compatible con el IND700.
El terminal admite dos modos diferentes de salida de datos: de demanda y continua.

Vea también a este respecto
& Configuracién » pagina 76
¢ Configuracién de comunicacion » pdgina 217

Modo de salida de demanda

El modo de salida de demanda fransmite datos solo cuando el terminal IND700 recibe una solicitud de impre-
sion. Las solicitudes de impresién se envian al ferminal cuando:

« El operario pulsa el botén TRANSFERIR BJ o la tecla programable REPETIR TRANSACCION 1.

e Se activa una enfrada discrefa programada como imprimir.

e Se envia ASCII “P” ASCII a través de un puerto de enirada de comandos.

¢ Se recibe un comando de red industrial para imprimir.

¢ Se activan los datos compartidos del comando “Imprimir”.

Cuando se activan, los dafos se fransmiten en una cadena programada en la parte de edicion de la plantilla
de configuracion.

El modo de demanda se usa normalmente al enviar dafos a una impresora o un PC en forma de transaccion.

Plantillas de salida

El terminal IND700 proporciona diez plantillas totalmente personalizables para definir y fransmitir una cadena
de datos personalizada. Se usa una plantilla con una conexion en modo de demanda. En la configuracion del
terminal, se vincula una plantilla a una conexién de salida de manera que, cuando se activa esa conexion, se
tfransmite la plantilla seleccionada y su contenido actual.

La plantilla T es la plantilla esténdar automdtica. Los detalles sobre su funcionamiento se pueden encontrar en
la seccion Funcionamiento ([Plantilla estandar (salida) automdtica » pdgina 577) y en esta seccién, a conti-
nuacion ([Plantilla estandar automdtica » pdgina 3327).

Cada plantilla puede almacenar hasta 1000 bytes de dafos. No se emite ninguna advertencia si una plantilla
excede este limite hasta que la plantilla se guarda. En esfe momento, se perderd toda informacion que supere
el limite de 1000 bytes. El programa InSite realiza un seguimiento del tamafio de la plantilla mientras se crea
y proporciona una advertencia adecuada si se supera el limite.

En la siguiente fabla, se define como se calculan los 1000 bytes.

Campo Imprimir Espacio utilizado

Campo de dafos de | 8 caracteres

IND700

Cardcter especial 4 caracteres + codigo (2 o 3 caracteres dependiendo del cardcter)
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Campo Imprimir Espacio utilizado

Campo Secuencia Longitud de la cadena + cantidad (1 0 2)
caracteres

Justificar un campo |2 caracteres + justificar letra (L, R, C) + limite de espacio (1, 2 o 3 caracteres)
Llenar un campo con |2 caracteres + Z + limite de espacio (1, 2 o 3 caracteres)

ceros
Repetir caracter 5 caracteres + numero (1, 2 o 3 digitos para el nimero de veces que se repite)
Final de linea 7 caracteres

<CR><LF>

La Plantilla de salida 1 predeterminada aparece como se muestra a continuacion:

{ Template 1 -« + M th M

Element Type Data Alignment # Chars Quantity I
1 String Date: Left 6 1
SD Var xd0103 Exact -
CR/LF - - 1

String Time: Left
SD Var xd0104 Exact
CR/LF - -
String User: Left
SD Var xd0171 Exact
CR/LF - -
String Material ID: Left

2
3
4
5
6
7
8
9

o

Fig. 470: Plantilla de salida 1, configuracion predeterminada
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Las filas de una plantilla se pueden arrastrar y soltar con un dedo en la pantalla para reordenar la visualiza-
cion de los datos. En la siguiente imagen, se arrastra la fila 8.

{ Template 1 - 4+ Ot h

Element Type Data Alignment # Chars Quantity

1 String Date: Left 6 1
SD Var xd0103 Exact -
CR/LF - - 1
String Time: Left
SD Var xd0104 Exact
CR/LF - -
String User: Left
xd0171 Exact
CR/LF -

String Scale:

Fig. 471: Plantilla 1, reordenacion de filas

Como norma general, la forma mas eficiente y menos lenta de crear plantillas es aprovechar la funcion [Plan-
filla estandar autfomatica » pagina 332]. Este método no requiere acceso a una lista de variables de dafos
compartidos, ya que el sistema proporciona los valores correctos.

Para obtener mds informacién sobre la configuracion de plantillas, consulte [Plantillas de salida »
pdgina 237].

5.3.2.1 Plantilla estdndar automdtica

EI IND700 cuenta con una funcion AST (plantilla estandar aufomatica) que simplifica la preparacion de planti-
llas personalizadas para usos y aplicaciones particulares. Las variables de datos compartidos que representan
toda la informacién disponible (que afade columnas a la [fabla de fransacciones » pdgina 181]) se afiaden
automdticamente a la plantilla de salida 1.

Para crear varias plantillas de salida con diferentes confenidos generados automdticamente, realice los cam-
bios necesarios en la configuracion del terminal y, a continuacién, acceda a Configuracion > Comunicacion
> Plantillas de salida > Plantilla 1. Aqui, todos los campos de la fabla de transacciones configurados actual-
mente se representan automaticamente como filas en la tabla (consulte el ejemplo de cinco pantallas que se
muestra arriba).
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Seleccione el icono de copia @ en la parte superior izquierda. En el cuadro de didlogo Copiar plantilla, haga
clic en la lista desplegable Para y seleccione la plantilla que desee.

{  Copy Template

From

1

Fig. 472: Cuadro de didlogo Copiar plantilla

Haga clic en el icono Ejecutar » en la parte inferior derecha para ejecutar la copia y, a continuacion, use la
flecha izquierda en la parte superior izquierda dos veces para volver a la vista del menu Plantillas de salida.
La plantilla 2 se muestra ahora como estd configurada.

11:29

03.Aug.2023

Setup > Communication > Output Templates

Scales Ethernet Template 1 Template 6
Application Interfaces Template 2 remplate
Terminal Connections lfemplate = Template 8
Communication Output Templates Template 4 Template 9
Maintenance Input Template Template 5 lfemplate 10

Fig. 473: Vista del menu Plantillas de salida, plantilla 2 configurada

Esta plantilla personalizada, en este caso, la plantilla de salida 2, ahora se puede usar para determinar el con-
tenido vy el formato de la salida de una conexion. Se pueden configurar y usar varias conexiones para diferen-
tes aplicaciones mediante otras plantillas de salida.
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<  Edit Connection

Part Ethernet Connection
Ethernet Server

Ethernet Port

Ethernet 1701

Assignment

Transfer

Trigger

Active Scale
Template

Template 2

Fig. 474 Panfalla de configuracion de conexion con la plantilla 2 seleccionada

La plantilla T seguira reflejando los cambios realizados en la configuracion de la pantalla de peso. A confinua-
cion, se pueden copiar en ofra plantilla.

Recuerde que las plantillas se pueden exportar ™1 e importar t, de modo que se puedan mantener de forma
segura fuera del IND700 vy restaurarse en el mismo terminal 0 compartirse con ofros terminales. Esta opcion
facilita la estandarizacion de los datos de salida en varios terminales.

Para acceder a estas opciones en una plantilla de salida, haga clic en los puntos suspensivos eee de la
barra de mend.

=

- @ @ +
#l'_l"i fl'i Quantity

1

Fig. 475: Barra del mend Plantillas de salida, donde se muestran los iconos de importacion y exportacion

Vea también a este respecto
¢ Tabla transacciones » pagina 181

Modo de salida continua

El modo de salida continua del IND700 se puede usar para enviar de manera continua datos de peso e infor-
macion del estado de la bdscula a un dispositivo remoto, como un PC o una pantalla remota.

Salida continua estdndar

El modo continuo se puede asignar a COM1, COM2, COM3, COM4, COMb, COM®6 o Eprint. La suma de com-
probacion se puede activar o desactivar en cualquiera de esfos puertos con salida continua. Se dard salida a
una cadena de datos aproximadamente 20 veces por segundo para velocidades de fransmision superiores a
4800 baudios Se puede configurar una velocidad de salida especifica a través de una escritura de dafos com-
partidos en el campo ¢s0121 (consulte la Referencia de datos compartidos de IND700).

El formato es fijo, excepto para la velocidad de transmision de baudios, la paridad, el flujo de datos (XON/
XOFF) y el tipo de inferfaz. Los datos constan de 17 o 18 bytes.

Los digitos de datos de tara y los datos de peso no significativos se fransmiten como espacios. El modo de
salida confinua ofrece compatibilidad con los productos de METTLER TOLEDO que requieren datos de peso en
tiempo real.
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En la siguiente tabla, se muestra el formato de salida continua.

Status2 Peso indicado3 Peso de tara4
Caracter |1 |2 3 4 5 6 (7 8 9 |10 11 {12 13 |14 |16 16 (17 18
Datos STX|SWA |SswB SwC MSsD - |- |- |- |LSDMS - |- |- |- |LSDCR CH
1 D 5 K6

Notas sobre el formato de salida continua
 Inicio de texto de caracteres ASCIl (02 hex), siempre transmitido.

e Palabras de estado.

Definiciones de bits de las palabras de estado A

Bits2,1y0
2 1 0 Ubicacion del separador
decimal
0 0 0 XXXXX00
0 0 1 XXXXXO
0 1 0 XXXXXX
0 1 1 XXXXX, X
1 0 0 XXXX, XX
1 0 1 XXX, XXX
1 1 0 XX, XXXX
1 1 1 X, XXXXX
Bits 4y 3
4 3 Crear codigo
0 1 X1
1 0 X2
1 1 X5
Bit 5 Siempre = 1
Bit 6 Siempre =0
Definiciones de bits de palabras de estado B
Bits de estado Funcion
Bit O Brufo = O, Nefo = 1
Bit 1 Signo: Positivo = 0, Negativo = 1
Bit 2 Fuera de rango = 1 (sobre capacidad o por debajo de
cero)
Bit 3 Movimiento = 1, Estable = 0
Bit 4 Ib =0, kg = 1 (consulte también Byte de estado 3,
bits 0-2)
Bit 5 Siempre = 1
Bit 6 Cero no capturado = 1
Definiciones de bits de palabras de estado C
Descripcion del peso
Bits2,1y0 -
2 1 0 -
0 0 0 Ib 0 kg, seleccionado por byte de estado B, bit 4
0 0 1 gramos (@)
0 1 0 toneladas métricas (1)
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Definiciones de bits de palabras de estado C

Descripcion del peso

onzas (0z)

onzas troy (ozt)

penny weight (dwt)

toneladas (ton)

—_ | —_ | — | = | O

unidades personalizadas

Bit 3

Solicitud de impresion = 1

Bit 4

Expandir dafos x 10 = 1, Normal = 0

Bit 5

Siempre = 1

Bit 6

Siempre =0

5.3.3.2 Salida de plantilla continua

5.3.4
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Si se selecciona una plantilla continua como asignacion para una conexion, se puede configurar una cadena
de datfos personalizada mediante una de las cinco plantillas disponibles. Cuando se selecciona una salida de
plantilla continua, la velocidad de salida depende del tamarfio de la plantilla y de la velocidad de transmision
de baudios seleccionada. La velocidad varia de aproximadamente una vez por segundo hasta aproximada-
mente 20 veces por segundo.

En la tabla que aparece a continuacion, se muestran las velocidades de salida previstas de una plantilla de
160 bytes.

Velocidad de salida de la plantilla continua

Velocidad de transmision Salidas/Segundo
de baudios

Velocidad de transmision
de baudios

Salidas/Segundo

4800 8 38400 14
9600 10 57600 16
19200 12 1156200 18

La plantilla puede incluir cualquier combinacion de elementos (codigos de campo IND700, caracteres ASCII o
cadenas de impresion). Tenga en cuenta que la velocidad de salida puede verse afectada negativamente si se
tfransmite una plantilla grande o si se selecciona una velocidad de fransmision de baudios lenta.

La planfilla se configura como se explica en [Configuracion > Configuracion de comunicaciones > Plantfillas
de salida, » pdgina 2371y esta plantilla tiene las mismas restricciones de famafio que las descritas anferior-
mente en la seccion Plantillas de salida del modo de salida de demanda.

CTPZ

El modo de enfrada CTPZ proporciona un método para que un dispositivo serie remoto active varias funciones
bdsicas cuando se envia un cardcter de conirol al IND700. Las respuestas de los caracteres de control remoto
ASCII y del ferminal son:

¢ (C: pone la bascula a peso bruto.

¢ T:tara de la bascula (provoca una tara por botdn).

¢ P:inicia un comando de impresion.

e Z:pone a cero la bdascula.

Se omiten fodos los demds caracteres. Los caracteres de control ASCII se pueden enviar en mayudsculas o
minusculas.

Ejemplo: iniciar una tara por botén

1 Programar el terminal para la enfrada CTPZ de un puerto especifico.

2 Programar los pardmetros del puerto serie para que coincidan con los del ofro dispositivo.
3 Enviar el cardcter ASCII “T”.

= Se inicia una tara por botdn.
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5.3.5

5.3.5.1

5.3.5.2

5.3.5.3

5.3.5.4

IND700

Protocolo de conjunto de comandos de interfaz estdndar (SICS)

El terminal IND700 admite el conjunto de comandos de interfaz estdndar METTLER TOLEDO (MT-SICS), que se
divide en cuatro niveles (0, 1, 2, 3), segun la funcionalidad del dispositivo. El ferminal IND700 funciona con
partes de niveles Oy 1:

e Nivel O de MT-SICS: conjunfo de comandos del dispositivo mds simple
e Nivel T de MT-SICS: extension del conjunto de comandos para dispositivos estandar

Una caracteristica de este concepto es que los comandos combinados en los niveles 0y T de MT-SICS son
idénficos para todos los dispositivos. El dispositivo de pesaje mds sencillo y la estacion de frabajo de pesaje
completamente expandida reconocen los comandos de los niveles Oy 1 de MT-SICS.

La comunicacion SICS se actfiva configurando la Asignacién de una [conexion » pdgina 2247 como SICS.

Configuracion de la interfaz de datos

La configuracién de la interfaz, como la velocidad en baudios, el nimero de bits de dafos, la paridad, los pro-
tocolos de enlace y la asignacién de clavijas del conector, se describen en [Configuracion > Configuracion de
comunicacion > Interfaces » pagina 2197.

Nimero de version del MT-SICS

Cada nivel del MT-SICS tiene su propio nimero de version, que se puede solicitar con el comando 11 del nivel
0. EI' IND700 es compatible:

e Nivel O de MT-SICS, version 2.2x (excepto el comando ZI)

e Nivel T de MT-SICS, version 2.2x (excepto los comandos D, DW y K)

Formatos de comandos
Cada comando que recibe la béscula a través de la inferfaz de dafos se reconoce mediante una respuesta del
dispositivo al fransmisor. Los comandos y las respuestas son cadenas de datos con un formato fijo.

Los comandos enviados al terminal IND700 estan compuestos por uno 0 mds caracteres del conjunto de
caracteres ASCII. Los comandos se introducen solo en mayusculas.

e Los parametros del comando deben estar separados entre si y del nombre del comando por un espacio
(ASCII 32 dec., en los ejemplos mostrados en esta seccion, un espacio se representa como _ ).

e Cada comando debe estar finalizar con CR (reforno de carro) y LF (salio de linea) (ASCII 13 dec., 10
dec.).

Los caracteres CR y LF, que se pueden introducir usando las teclas Infro o Retorno de la mayoria de los fecla-
dos, no se enumeran en esta descripcion. Sin embargo, es fundamental que se incluyan para la comunicacion
con el terminal.

Ejemplo
El comando para tara el ferminal: “TA_20.00_Ib" (no se muestra la parte final CR LF de los comandos).

Formatos de respuesta

Todas las respuestas enviadas por el terminal IND700 al fransmisor para acusar recibo de los comandos reci-
bidos tienen uno de los siguientes formatos:

* Respuesta con valor de peso
* Respuesta sin valor de peso
e Mensaje de error

Formato de respuesta con valor de peso

ID ___ Status ___ WeightValue ___ Unit C, L
\ 1
1-2 1 10 1-3
characters characfer characters characters

Fig. 476: Formatfo de respuesta con valor de peso

e ID: Identificacion de respuesta
e _ :espacio (ASCII 32 dec.)
e Estado: estado del terminal IND700. Consulfe la descripcion de los comandos y las respuestas.
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« Valor de peso: resultado de pesaje, que se muestra como un ndmero de 10 digifos, incluido el signo inme-
diatamente delante del primer digito. El valor de peso aparece justificado a la derecha. Los ceros anteriores

se suprimen con la excepcién del cero a la izquierda de la coma decimal.
¢ Unidad: unidad de peso mostrada.
¢ CR: retorno de carro (ASCII 13 dec.).
¢ LF: salfo de linea (ASCII 10 dec.).

Ejemplo
Respuesta con un valor de peso estable de 0,256 kg: S _S_ _ _ _ _ _ 0,256 _ kg
Formato de respuesta sin valor de peso
ID Status Parameters C, L.
|
1-4 1
characters character

Fig. 477: Formato de respuesta sin valor de peso

¢ ID: Identificacion de respuesta
e _:espacio (ASCII 32 dec.)

e Estado: estado del terminal IND700. Consulte la descripcion de los comandos y las respuestas.

¢ Pardmetros: codigo de respuesta dependiente del comando
¢ CR: retorno de carro (ASCII 13 dec.).
¢ LF: salfo de linea (ASCII 10 dec.).

Formatos de los mensajes de error

D C. L
Fig. 478: Formatos del mensaje de error
 ID: identificacion de errores

Hay cuatro mensajes de error diferentes. La identificacion siempre consta de dos caracteres.

— ES: error de sintaxis
El terminal no ha reconocido el comando recibido.

— ET: error de fransmision
La béscula ha recibido un comando “defectuoso”, como un error de paridad.

- EL: error logico
El comando se ha entendido, el parametro es incorrecto.

— Error interno
El comando se entiende, pero no se puede ejecutar en este momento.

¢ CR: retorno de carro (ASCII 13 dec.).
¢ LF: salto de linea (ASCII 10 dec.).

Sugerencias del programador
Esta seccion contiene consejos para usar el protocolo SICS en el terminal IND700.

Comando y respuesta

La fiabilidad del software de aplicacion se puede mejorar haciendo que el programa evalue la respuesta del

terminal a un comando. La respuesta confirma que el terminal ha recibido el comando.

Restablecer

Al establecer la comunicacion entre el terminal IND700 y el sistema, se puede enviar un comando de restable-
cimienfo al terminal para permitir un inicio en un estado determinado. Al encender o apagar el terminal o el

sistema, se pueden recibir o enviar caracferes erroneos.
Comillas (* )

Las comillas incluidas en las respuestas de los comandos se usan para designar campos y siempre se envia-

ran.
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5.3.5.6 Comandos y respuestas del nivel 0 de MT-SICS

IND700

El terminal IND700 recibe un comando del ordenador del sisfema y lo reconoce con una respuesta adecuada.

Esta seccion contiene una descripcion defallada del conjunfo de comandos en orden alfabético y las respues-

tas asociadas. Los comandos y las respuestas se cierran con CR y LF. Estos caracteres finales no se muestran
en la siguienfe descripcion, pero siempre deben infroducirse con los comandos o enviarse con las respuestas.

Los comandos de MT-SICS de nivel O estan disponibles incluso con los dispositivos mds sencillos, que son
compatibles con el conjunto de comandos de la interfaz estandar de METTLER TOLEDO. Los comandos se
enumeran a confinuacion:

|0 Consultar todos los comandos MT-SICS implementados
[T Consultar el nivel y las versiones de MT-SICS

12 Consultar los datos de la balanza

I3 Consultar la version de software de la balanza y el nimero de definicion de tipo
|4 Consultar el nUmero de serie

S Enviar el valor de peso estable

Sl Enviar el valor de peso inmediatamente

SIR Enviar el valor inmediatamente y repetir

Z Cero

Z| Cero inmediato

@ Restablecer (borra el bufer en serie)

10: CONSULTAR TODOS LOS COMANDOS MT-SICS IMPLEMENTADO
Comando 10: consultar todos los comandos MT-SICS implementados

Respuesta

0B O 10" Comando “10” de nivel O imple- [0BO“” Comando “IT* de nivel O imple-
mentado mentado

0B O "12” Comando “I12” de nivel O imple- 0B 013" Comando “I13” de nivel O imple-
menfado menfado

0B O “14” Comando “14” de nivel O imple- [0BO S Comando “S” de nivel O imple-
mentado menfado

[0 B O “SI” Comando “SI” de nivel O imple- |0 B O “SIR” Comando “SIR” de nivel O imple-
mentado mentado

[0BO"Z" Comando “Z” de nivel O imple- [0BO"@" Comando “@” de nivel O imple-
menfado menfado

0B 1 "SR’ Comando “SR” de nivel 1 imple- 0B 11" Comando “T” de nivel 1 imple-
menfado menfado

0B 1 "TA” Comando “TA” de nivel 1 imple- 10 B 1T “TAC” Comando “TAC” de nivel 1 imple-
mentado mentado

0B 1Tl Comando “TI” de nivel 1 imple-

mentado

Respuesta de error 10 I: no se puede ejecutar el comando en este momento.

IT: CONSULTAR EL NIVEL Y LAS VERSIONES DE MT-SICS
Comando I1: consultar el nivel y las versiones de MT-SICS

Respuesta: 11 _A _“" _“2.2x" _"2.2x" _“" _""

No se han implementado por completos los niveles

2.2X Nivel O, version V
2.2X Nivel 1, version V2.2x

Sin comandos MT-SICS 2

Sin comandos MT-SICS 3

Respuesta de error I1 _ I: comando entendido, no ejecutable en este momento.
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Comentarios

¢ En el caso del nivel de MT-SICS, solo se enumeran los niveles totalmente implementados. En estfe caso, ni
el nivel O ni el nivel 1 se implementaron por complefo, por lo que no se especifica el nivel.

e Enel caso de la version MT-SICS, se especifican todos los niveles, incluso aquellos que solo estdn parcial-
mente implementados.

12: CONSULTAR LOS DATOS

Comando: 12: consulfar los datos.

Respuesta: 1 2 _ A _“IND700 _ Standard _50,00 kg”

Respuesta: 1 2 _ A _ “IND700 _ 700Fill _50,00 kg”
¢ IND700: numero de modelo del tferminal

¢ Estandar: modelo bdsico sin software de aplicacion especial

e 700Fill: se envia cuando se consulta un IND700-Fill

e 50,00 kg: capacidad y unidad primaria de la base conectada al IND700

e Respuesta de error 12 _ I: comando entendido, no ejecutable en este momento.

Comentarios

El numero de caracteres del “texto” depende del software de la aplicacion y de la capacidad de la bascula.

I3: CONSULTAR LA VERSION DEL SOFTWARE Y EL NUMERO DE DEFINICION DEL TIPO
Comando 13: consulta de los numeros de version de software y el nimero de definicion de tipo.

Respuesta: 13 _ A _“200.11"
e 2.00.11: version de firmware del IND700

e Respuesta de error I3 _ I: comando entendido, no ejecutable en este momento.
Comentario
El nimero de caracteres del “texto” depende de la revision y del fipo de dispositivo.

14 - CONSULTAR EL NUMERO DE SERIE
Comando: 14: consultar el nimero de serie.

Respuesta: 14 _ A _ “texto”
¢ Numero de serie como “texto” (contenido de los datos compartidos xsO0105 en el terminal IND700)

e Respuesta de error 14 _ I: comando entendido, no ejecutable en este momento.

Ejemplo

Comando: | 4: consultar el nimero de serie

Respuesta: 14 _ A _"123456-6GG"

Comentarios

La respuesta del numero de serie es el contenido del nimero de serie del terminal, tal como se ha infroducido
en la configuracion.

S: ENVIAR EL VALOR DE PESO ESTABLE

Comando: S: enviar el peso neto estable actual.

Respuesta:
e S _S_ WeightValue _ Unit: valor de peso estable actual.

e S _I: el valor de peso estd en las unidades mostradas actualmente.

e S _ +:IND700 en rango de sobrecarga.

e S _—:IND700 en rango de carga insuficiente.

Ejemplo

Comando: S: enviar el valor de peso estable.

Respuesta: S _ S 100,00 _ Kkg.: el valor de peso estable actual es de 100,00 kg.
Comentarios

El terminal esperard hasta 3 segundos después de recibir un comando “S” para la ausencia de movimiento. Si
el movimiento no se estabiliza en este fiempo, el comando se cancela.

SI: ENVIAR EL VALOR DE PESO INMEDIATAMENTE

Comando: SI: enviar el valor de peso neto actual independientemente de la estabilidad de la bdscula.
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Respuesta:
e S _S_ WeightValue _ Unit: valor de peso estable.

e S _ D _ WeightValue _ Unit: valor de peso no estable (dindmico).

e S _I: el comando se ha enfendido, no se puede ejecutar el comando recibido en este momento (la bdscula
estd ejecutando ofro comando, como la fara).

S _ +:IND700 en rango de sobrecarga.

e S _—:IND700 en rango de carga insuficiente.

Ejemplo

Comando: Sl: enviar el valor de peso estable actual.

Respuesta: S _ D 129,07 _ kg: el valor de peso actual es inestable (dindmico) y es de 129,07 kg.
Comentarios

e La respuesta al comando Sl es el ltimo valor de peso interno (estable o dindmico) antes de recibir el
comando SI.

« El valor de peso estfd en las unidades mostradas actualmente.

SIR: ENVIAR EL VALOR INMEDIATAMENTE Y REPETIR

Comando: SIR: enviar los valores de peso neto repetidamente, al margen de la estabilidad de la bdscula.
Respuesta:

e S _S_ WeightValue _ Unit: valor de peso estable.

e S _ D _ WeightValue _ Unit: valor de peso no estable (dindmico).

e S _I: el comando se ha enfendido, no se puede ejecutar el comando recibido en este momento (el fermi-
nal IND700 estd ejecutando otro comando, como la fara).

S _ +: IND700 en rango de sobrecarga.

e S_—IND700 en rango de carga insuficiente.

Ejemplo

Comando: SIR: enviar los valores de peso estables actuales a intervalos.
Respuesta:

e S_D_____ 129,07 _kg

e S_D_____ 129,08 _ kg

e S_D_____ 129,09 _kg

e S_D_____ 129,09 _ kg

e S_D_____ 114,87 _kg

e ... labdscula envia los valores de peso estables o no estables a intervalos.

Comentarios
» SIR se sobrescribe y cancela con los comandos S, S, SRy @.

e La cantidad de valores de peso por segundo depende del tipo de bdscula y variard de aproximadamente 6
(bases IDNet antiguas) a aproximadamente 50 (bases SICSpro).

e El valor de peso estd en las unidades mostradas actualmente.

Z - CERO
Comando: Z: puesta a cero de la bascula.

Respuesta:
e Z _A: se cumple lo siguiente:
La bascula estd en modo de peso bruto
Puesta a cero realizada (criterio de estabilidad y rango de puesta a cero cumplidos).

e S _I: el comando se ha enfendido, no se puede ejecutar el comando recibido en este momento (el fermi-
nal IND700 estd ejecutando ofro comando, como la tara o tiempo de espera, puesto que no se logro la
estabilidad).

e Z _ +: limite superior del rango de puesta a cero excedido.
e Z _-: limite inferior del rango de puesta a cero excedido.
Ejemplo

Comando: Z: cero.

Respuesta: Z _ A: puesta a cero realizada.
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Comentarios
 Si se habilita en la configuracion, se borrard un valor de tara durante la puesta a cero.

« El punto cero determinado duranfe el encendido no se ve afectado por este comando (los rangos de medi-
cion no se modifican).

* La duracion del tiempo de espera es de aproximadamente un segundo.

ZI: CERO INMEDIATO

Comando:

ZI: puesta a cero de la bascula independientemente de la estabilidad

Respuesta:

e ZI_D Puesta a cero realizada en condiciones dindmicas

e 7ZlI_S Puesta a cero realizada en condiciones estables

e Z_| Comando entendido, pero no ejecutable

e 7_ +: limite superior del rango de puesta a cero excedido.

e Z_—: limite inferior del rango de puesta a cero excedido.

Ejemplo

Comando: ZI Cero inmediatamente

Respuesta: ZI_S Puesta a cero realizada, bdscula estable

Comentarios

e La memoria de tara se borra durante la puesta a cero.

* El punto cero deferminado durante el encendido no se ve afectado por este comando, es decir, 10s rangos
de medicién no se modifican.

@: RESTABLECER

Comando: @: restablecer la bascula al estado en el que se encontraba después de encenderla, pero sin reali-
zar una puesta a cero.

Respuesta: | 4 _ A _ “texto”: nimero de serie de la bdscula, la bascula estd lista para funcionar.
Ejemplo

Comando: @

Respuesta: 14 _ A _"123456-6GG": el terminal IND700 se reinicia y envia el nimero de serie.
Comentarios

* Todos los comandos que esperan respuestas se cancelan.

e El comando “reset” siempre se ejecuta.

* No se puede procesar un comando de restablecimiento que recibe el terminal IND700 durante el procedi-
miento de calibracion y comprobacion.

Comandos y respuestas del nivel 1 de MT-SICS

Estdn disponibles los siguientes comandos de MT-SICS de nivel 1:
e D: escribir a la pantalla del terminal

e DW: pantalla de peso estandar

« K: control del teclado

¢ SR: enviar el valor de peso al cambiar de peso (enviar y repetfir)
e TA: establecer el valor de tara

e TAC: borrar el valor de tara

e TI: aplicar tara inmediatamente

D: ESCRIBIR A LA PANTALLA DEL TERMINAL
Comando:

D D_"texto” (se requiere “ “ para la correcta ejecucion del comando)
D ”” (borra el texto fransmitido previamente de la linea de datos)
Respuestas:

e D_A: el texto aparece integro, alineado a la izquierda en la linea de datos, justo encima de las feclas pro-
gramables.

w

IND700



IND700

» D_R: el final del fexto aparece en la linea de datos. El inicio del texto se corta y se marca con el simbolo

nn

e D_l: el comando se entiende, pero no se puede ejecutar en este momento (el ferminal IND700 estd ejecu-
tando ofro comando, como tara o tiempo de espera, ya que no se ha logrado la estabilidad).

e D_L: comando entendido, pardmetro incorrecto.

Ejemplo

Comando: D_"HOLA”

Respuesta: D_ A — “"HOLA” aparece en la linea de datos.

Nofa: La cantidad maxima de caracteres de “texto” visible en la linea de datos es 30. Por encima de los

ugn

30 caracteres, los caracteres iniciales de la cadena se omitirdn y se representardn con un “*”,

DW: PANTALLA DE PESO ESTANDAR
Comando DW: devuelve la pantalla a la configuracion/estado anterior.

Respuestas:
e DW_A: pantalla que muestra la configuracion o el estado anteriores.

» DW_I: comando entendido, pardmetro incorrecto.

K: CONTROL DEL TECLADO
Comandos

« K_1 Cuando se pulsa una fecla, se ejecuta la funcion correspondiente, pero no se envia el codigo de tecla

correspondiente.

e K_2 Cuando se pulsa una fecla, no se ejecuta la funcion correspondiente y no se envia el codigo de tecla
correspondiente.

« K_3 Cuando se pulsa una fecla, no se ejecuta la funcion correspondiente, pero se envia el codigo de tecla

correspondiente.

e K_4 Cuando se pulsa una fecla, se ejecuta la funcion correspondiente y se envia el codigo de tecla
correspondiente.
Si la funcion correspondiente no se puede ejecutar de inmediato, se envia el codigo de funcion “K_B_y”
para dar comienzo a la funcion y “K_A_y” o “K_I_y” para el final de la funcion.

Este comportamiento se aplica a la tara, la puesta a cero, la calibracién, la comprobacion, la fransferencia,

efc.
Si no se puede ejecufar una funcion, se envia el codigo de funcion K_L_y.
Respuestas

» K_A Comando ejecutado correctamente

e K_I Comando enfendido, pero no ejecutable

e K_L Comando entendido, pero no ejecutable, pardmetro incorrecto o carente
Ejemplo de modo K_3

Comando K_3: deshabilitar feclado

K_A: modo K_3 habilitado

K_C_2: tecla cero pulsada

K_C_4: tecla de fransferencia pulsada

SR: ENVIAR EL VALOR DE PESO AL CAMBIAR DE PESO (ENVIAR Y REPETIR)

Comando: SR

e SR _ PreseiValue _ Unit: envia el valor de peso esfable actual y, a confinuacion, de forma continua, des-
pués de cada cambio de peso mayor o igual que el valor preestablecido, un valor no estable (dindmico)
seguido del siguiente valor estable, rango = 1d hasta la carga maxima.

» SR: si no se introduce ningun valor preestablecido, el cambio de peso debe ser de al menos el 12,5 % del
altimo valor de peso estable, minimo = 30d.

Respuesta:
* S _ S _ WeightValue _ Unit: valor de peso estable actual. Cambio de peso

e S _ D _ WeightValue _ Unit: valor de peso no estable.
* S _ S _ WeightValue _ Unit: siguiente valor de peso estable.
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¢ S _I: el comando se ha enfendido, no se puede ejecutar el comando recibido en este momento (el fermi-
nal IND700 esta ejecufando otro comando, como la tara o tiempo de espera, puesto que no se logré la
estabilidad).

¢ S _ L: comando entendido, pardmetro erréneo.
e S _ +:IND700 en rango de sobrecarga.

e S_ — IND700 en rango de carga insuficiente.

Ejemplo

Comando: SR _ 0,50 _ kg: envia el valor de peso estable actual seguido de cada cambio de carga >0,50 kg.
Respuesta:

e S_S_____ 100,00 _ kg: la bdascula estd estable.

e S_D_____ 115,23 _ kg: mas de 0,50 kg cargados.

e S_S_____ 200,00 _ kg: la bascula vuelve a estar estable.

Comentarios
¢ SR se sobrescribe y cancela con los comandos S, Sl, SIR, @ y la inferrupcion del hardware.

« Si, fras un valor de peso no estable (dindmico), no se ha alcanzado la estabilidad dentro del intervalo de
tiempo de espera, se envia la respuesta “S _ 1"y, a continuacion, un valor de peso no estable. El tiempo de
espera se inicia de nuevo desde el principio.

» El valor preestablecido debe introducirse en la primera unidad que es la unidad de peso que se muestra
después de encender el terminal IND700.

T: TARA

Comando: T: aplica la tara a un valor de peso estable

Respuesta:

e T_S_WeightValue_Unit: tara realizada. El criterio de estabilidad y el rango de fara cumplen con la configu-
racion.

Se devuelve el valor de peso de tara actual en las unidades actuales.

e T_ I tara no realizada (la bascula estd ejecutando ofro comando, puesta a cero o tiempo de espera de
esfabilidad alcanzado).

e T_ +: limite superior del rango de tara excedido.
e T_-: limite inferior del rango de fara excedido.
Ejemplo
Comando: T
Respuesta: T _S
Comentarios

¢ El nuevo valor de peso de tara sobrescribe la memoria de tara.

¢ La duracion del tiempo de espera depende del tipo de bdscula y su configuracion. Si el movimiento no se
estabiliza en este tiempo, el comando se cancela.

¢ Borrado del valor de fara: consulte el comando TAC

TA — CONSULTAR/INTRODUCIR VALOR DE TARA

Comando:

¢ TA: consulta del valor de peso de tara

e TA _ Tare Preset Value _ Unit: introduccion de un valor de fara.

Respuesta:
« TA_A_TareWeightValue _ Unit: valor de peso de tara actual.

e TA_I el comando se ha entendido, el comando recibido no se puede ejecutar en este momenfo (el termi-
nal IND700 estd ejecutando ofro comando, como la puesta a cero).

¢ TA_L-Comando entendido, parémetro erréneo.

Ejemplo

Comando: TA _ 10,00 _ kg: carga una fara predeterminada de 10 kg.

Respuesta: TA _ A 10,00_kg: el IND700 acepta el valor de tara de 10,00 kg.
Comentarios

* La fara existente se sobrescribird con el valor de peso de tara predeferminada.

100,00_kg: el IND700 acepta un valor de tara de 100,00 kg.
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e Elterminal IND700 redondeard aufomaticamente el valor de fara infroducido a la legibilidad actual.
 El valor preestablecido debe introducirse en las unidades actuales.

TAC: BORRAR EL VALOR DE TARA
Comando TAC: borrar el valor de fara.

Respuesta:
e TAC _ A: valor de tara borrado.

e TAC _I: el comando se ha entendido, no se puede ejecutar el comando recibido en este momento (el ter-
minal IND700 estd ejecutando ofro comando, como la puesta a cero o tiempo de espera, puesto que no se
logro la estabilidad).

TI: APLICAR TARA INMEDIATAMENTE

Comando: TI: aplicar tara inmediatamente (almacenar el valor de peso actual, que puede ser estable 0 no
estable (dindmico), como valor de peso de tara).

Respuesta:
e TI_S _ WeightValue _ Unit: tara realizada, valor de tara estable.
e TI1_D _ WeightValue _ Unit: tara realizada, valor de tara no estable (dindmica).

e T1_I el comando se ha entendido, el comando recibido no se puede ejecutar en este momento (el termi-
nal IND700 estd ejecutando ofro comando, como la puesta a cero).

e T1_L: el comando se ha entendido, el pardmetro es incorrecto.
e T1_+: limite superior del rango de fara excedido.

e TI_-: limite inferior del rango de tara excedido.

Ejemplo

Comando: TI: aplicar tara.

Respuesta: Tl _ D
Comentarios

e Cualquier valor de tara anterior se sobrescribird con el nuevo valor de peso de fara.

 Incluso durante una condicion no estable (dindmica), se puede determinar un valor de peso de fara. Sin
embargo, es posible que el valor de tara deferminado de esfa manera no sea exacto.

e El valor de peso de tara almacenado se envia en las unidades actuales.

117,57 _kg: la memoria de tara contiene un valor de peso no estable (dindmico).

Comandos y respuestas de MT-SICS de nivel 2

Estdn disponibles los siguientes comandos de MT-SICS de nivel 2:

e PRN: iniciar una impresién/transferencia

e R: acfivar o desactivar el teclado

e SIH: enviar el valor de peso neto en alfa resolucion inmediatamente

e SIRU: enviar el valor de peso de inmediato con la unidad mostrada actualmente y repetir

e SIS: consultar la informacion neta actual con la unidad mostrada actualmente y con informacion de estado
e SIU: enviar el valor de peso de forma inmediata con la unidad mostrada actualmente

» SRU: enviar el valor de peso con la unidad mostrada actualmente en el canal del peso (enviar y repetir)
e ST: enviar valor de peso estable después de pulsar la fecla de fransferencia

e SU: enviar el valor de peso de inmediato con la unidad mostrada actualmente

e SV: enviar valor de peso neto estable

e SVI: enviar el valor de peso nefo inmediatamente

e SVIR: enviar el valor de peso nefo inmediatamente y repetir

e SWAU: alternar la unidad de visualizacion

e SX: enviar datos de peso estables

» SXI: enviar de inmediafo los datos de peso

e U: cambiar unidades

PRN: INICIAR UNA IMPRESION/TRANSFERENCIA
Comando: PRN
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Respuestas:
¢ PRN_A: comando ejecutado correctamente

e PRN_I: comando entendido, pero no ejecufable.
Ejemplo

Comando: PRN: Iniciar impresion/transferencia
Respuesta: PRN_A: comando ejecutado correctamente
Comentarios

e Una impresora debe estar correctamente conectada a una inferfaz o a un destino de transferencia definido
en la configuracion.

e Laimpresion se puede configurar en el mend Comunicacion.
* El comando PRN tiene el mismo efecto que la tecla TRANSFER 11

R - ENCENDIDO O APAGADO DEL TECLADO

Comando: R
* RO: enciende el teclado del IND700.

e RIT: apaga el teclado del IND700.

Respuestas:
¢ RO _ A: teclado habilitado

¢ RT _A: teclado deshabilitado

Ejemplo

Comando: R1: deshabilitar el feclado y el feclado del terminal.

Respuesta: RT _ A: teclado y teclado deshabilitados.

Comentarios

¢ De forma predeterminada y tras el encendido, el feclado siempre estd habilitado.

e Cuando el feclado estd desactivado, el terminal no se puede manejar manualmente.

SIH: ENVIAR EL VALOR DE PESO NETO EN ALTA RESOLUCION INMEDIATAMENTE
Comando: SIH

Respuestas:

e H_S_Weight value_unit: peso neto estable en alta resolucién y en la unidad establecida actualmente como
Unidad 1

e H_D_Weight value_unit: peso neto dindmico en alfa resolucion y en la unidad establecida actualmente
como Unidad 1

¢ H_I: comando entendido, pero no ejecufable.

e H_+: bdscula en el rango de sobrecarga

e H_-: bdscula en el rango de carga insuficiente.

Ejemplo

Comando: SIH

Respuesta: H_S___ 1,99982_kg: el peso neto actual en alfa resolucion es de 1,99982 kg y estable.
Comentarios

e Actta como el comando SI

¢ Datos de alta resolucién, es decir, la mejor resolucién posible de la bdscula conectada

SIRU: ENVIAR EL VALOR DE PESO DE INMEDIATO CON LA UNIDAD MOSTRADA ACTUALMENTE Y REPE-
TIR

Comando: SIRU: actta como el [comando SIR » pdgina 339], pero envia el valor de peso de inmediato con la
unidad mostrada actualmente y repite

Respuestas:

e S_S_Weight value_Unit: peso estable actual en la unidad mostrada actualmente

¢ S_D_Weight value_Unit: peso dindmico (inestable) en la unidad mostrada actualmente
e S_I: comando enfendido, pero no ejecutable.

e S_+: bascula en el rango de sobrecarga

S_-: bdscula en el rango de carga insuficiente
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SIS: CONSULTAR LA INFORMACION NETA ACTUAL CON LA UNIDAD MOSTRADA ACTUALMENTE Y CON

INFORMACION DE ESTADO
Comando: SIS
Respuestas:

SIS_A_Status_"Value"_Unit_Dec_Step_App_Info
Status: consulte la fabla siguiente

Value: valor de peso neto

Unit: consulte la siguiente tabla

Dec: nimero de cifras decimales

Step: mostrar paso

App: consulte la tabla siguienfe

Info: consulte la siguiente tabla

S_I: comando enfendido, pero no ejecutable.

Informacion de estado

= Valor del peso estable

= Valor del peso dindmico

= |Valor esfable por debajo de MinWeigh

= |Valor dindmico por debajo de MinWeigh

= |Sobrecarga

G Ww N =

= |Carga insuficienfe

= |Error, no valido

Informacién de la unidad

0 = g

1 = kg

2 = t

7 = Ib

8 = 0z

9 = Ib-0z

Informacion del estado de aprobacion

0 = |No aprobado
1 = Aprobado, e=d
2 = |Aprobado, e=10d

Informacion sobre el peso

0 = |Sinfara

1 = | Neto con tara pesada

2 = | Netfo con tara predeferminada
Ejemplo

Comando: SIS

no aprobado, sin tara

SIU: ENVIAR EL VALOR DE PESO DE FORMA INMEDIATA CON LA UNIDAD MOSTRADA ACTUALMENTE
Comando: SIU
Respuestas:

S_S_Weight value_Unit: valor de peso estable actual en la unidad mostrada actualmente
S_D_Weight value_Unit: valor de peso dinamico (inestable) en la unidad mostrada actualmente
S_I: comando entendido, pero no ejecutable.
S_+: bascula en el rango de sobrecarga
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e S_-: bdascula en el rango de carga insuficiente

Ejemplo

Comando: SIU

Respuesta: S_.D___ 129,07_IboS_S 129,11_lb: la bascula envia el peso estable o inestable de
forma continua en la unidad que se muestra actualmente.

SRU: ENVIAR EL VALOR DE PESO CON LA UNIDAD MOSTRADA ACTUALMENTE EN EL CANAL DEL PESO
(ENVIAR Y REPETIR)

Comando de consulta: SRU_Preset value_Unit

Respuestas:
e S_S_Weight value_Unit: peso estable actual en la unidad establecida actualmente como Unidad 1

-- cambio de peso --

S_D_Weight value_Unit: peso dindmico (inestable) en la unidad establecida actualmente como Unidad 1
-- estable --

S_S_Weight value_Unit: proximo peso estable en la unidad establecida actualmente para Unidad 1

e S_I: comando entendido, pero no ejecutable.

¢ S_L: comando enfendido, pero no ejecutable, pardmetro incorrecto o carenfe

e S_+: bascula en el rango de sobrecarga

e S_-: bdscula en el rango de carga insuficiente

ST: ENVIAR VALOR DE PESO ESTABLE DESPUES DE PULSAR LA TECLA DE TRANSFERENCIA
Comando de consulta: ST

Respuestas:

e STAX

X = | Funcion inactiva; no enviar el valor del peso al pulsar la tecla de fransferencia.

0

x = | Funcion activa hasta que se reinicia la bascula o se envia el comando de reinicio; se enviard el peso

1 cuando se pulse la fecla de transferencia.

x = |Funcion permanentemente activa, incluso después de reiniciar el dispositivo; se enviard el peso cuando
2 sepulse la tecla de transferencia.

¢ ST_I: comando entendido, pero no ejecutable.

Comando de configuracion: ST_x, donde x opera como para la respuesta anterior
Respuesta: ST_A: comando ejecutado correctamente

Ejemplo

Comando: ST_1: activar funcion ST

Respuesta:
e ST_A: funcion activada

-- Tecla de transferencia pulsada --
e S_ S 123,456_g: el peso neto actual es de 123,456 g
Comentarios
e ST_0 es la configuracion predeterminada (funcién inactiva)
¢ La duracién del tiempo de espera depende del tipo de bdascula

SU: ENVIAR EL VALOR DE PESO DE INMEDIATO CON LA UNIDAD MOSTRADA ACTUALMENTE

Comando: SU: actta como el [comando S » pdgina 339], pero envia el valor de peso esfable actual con la
unidad mostrada actualmente

Respuestas:
e S_S_Weight value_Unit: valor de peso estable actual en la unidad mostrada actualmente

e S_I: comando entendido, pero no ejecutable.
e S_+: bascula en el rango de sobrecarga

e S_-: bdscula en el rango de carga insuficiente
Ejemplo

Comando: SU
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Respuesta: S_S 100,00_g: el valor de peso estable actual es 100,00 g

Comentario
e La duracioén del tiempo de espera depende del tipo de bdascula

SV: ENVIAR VALOR DE PESO NETO ESTABLE
Comando: SV

Respuestas:
e SV_Weight value_Unit___HR, donde Weight value = valor de peso neto, HR value = valor de peso neto de
alta resolucion

e SV_I: comando enfendido, pero no ejecutable.

e SV_+: bdscula en el rango de sobrecarga

e SV_-: bdscula en el rango de carga insuficiente

Ejemplo

Comando: SV

Respuesta: SV 1,995_kg 1,9972: el peso nefo estable es de 1,995 kg, el peso estable de
alta resolucion es de 1,9972 kg

SVI: ENVIAR EL VALOR DE PESO NETO INMEDIATAMENTE

Comando: SV

Respuestas:
e SV_Weight value_Unit___HR Value: peso estable

e SVD_Weight value_Unit_D_HR value: peso dindmico (inestable)
D: D si el valor de peso es dindmico, en blanco si es estable
Valor de peso: valor de peso neto
Valor HR: valor de peso neto de alta resolucion

e SV_I: comando enfendido, pero no ejecutable.

e SV_+: bdscula en el rango de sobrecarga

e SV_-: bdscula en el rango de carga insuficiente

SVIR: ENVIAR EL VALOR DE PESO NETO INMEDIATAMENTE Y REPETIR
Comando: SVIR

Respuestas:
e SV__Weight value_Unit___HR Value

e SVD_Weight value_Unit_D_HR Value
D: D si el peso es dindmico, en blanco si es estable
Valor de peso: valor de peso nefo
Valor HR: valor de peso neto de alta resolucion
e SV_I: comando enfendido, pero no ejecutable.
e SV_+: bdscula en el rango de sobrecarga
e SV_-: bdscula en el rango de carga insuficiente
Ejemplo
Comando: SVIR

Respuesta: SVD 0,826_kg__ D 0,8263

Respuestas: SV 0,876_kg 0,8764

Comentario

» SVIR se sobrescribe y, por lo tanto, se cancela con todos los comandos de envio y las interrupciones del
hardware.

SWU: ALTERNAR LA UNIDAD DE VISUALIZACION

Comando: SWU: cambiar a la siguiente unidad de visualizacion
Respuestas:

*  SWU_A: comando ejecutado correctamente

e SWU_I: comando entendido, pero no ejecutable
Comentarios
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Las unidades disponibles dependen de:
¢ La configuracion de la unidad 1, la unidad 2 v el rollo de unidad (encendido/apagado)
¢ El estado de aprobacion de la bdscula

SX: ENVIAR DATOS DE PESO ESTABLES
Comando: SX: enviar los datos de pesaje esfables actuales.
Respuestas:

e SX_S_xI_y__x2_y__x3_y:dafos de peso estables donde x1 = G _ GrossWeight, x2 = N _
NetWeight, x3 = T _ TareWeight, y = WeightUnits.

e SX _I: el comando no se ha ejecutado (la bascula estd ejecutando ofro comando, Se ha puesto a cero o
se ha alcanzado el fiempo de espera de estabilidad).

e SX_ +: bascula en el rango de sobrecarga SX_ -: bascula en el rango de carga insuficiente
Ejemplo
Comando: SX: enviar datos de peso estables.

Respuesta: SX _S_G_ _ __ _ _ 15620 _kg___N
kg_, se envian los dafos de peso neto y de fara.

Comentarios

* La duracion del tiempo de espera depende del tipo de bdascula y su configuracion. Si el movimiento no se
estabiliza en este tiempo, el comando se cancela.

e Los valores de peso esfan en las unidades mostradas actualmente.

SXI: ENVIAR DE INMEDIATO LOS DATOS DE PESO

Comando: SXI: envia los datos de pesaje actuales de forma inmediata, independientemente de la estabilidad
de la béscula.

Respuestas:

o SX_S_x1_y__x2_vy__x3_y:dafos de peso actuales donde x1 = G _ GrossWeight, x2 = N _
NefWeight, x3 = T _ TareWeight, y = WeightUnits.

o SX_S_x1_y__x2_vy__x3_y:dafos de peso inestable actuales, donde x1 = G _ GrossWeight, x2
= N _ NefWeight, x3 = T _ TareWeight, y = WeightUnits.

e SX _I: comando no ejecutado (la bdscula estd ejecutando otro comando).
e SX_ +: bascula en el rango de sobrecarga
e SX_-: bdscula en el rango de carga insuficiente

Ejemplo

Comando: SXI: enviar los datos de pesaje actuales inmediatamente.

Respuestas:

e SX_S_G______ 22220 _kg _ __N______ 22220 _kg _ _ _T__________ 0_kg_:se

envian los datos de peso neto y tara.
e X_D_G 2,620 _ton __N 2,620 _ton__T 0,000_ ton: se envian

los datos de peso bruto, neto y tara dindmicos actuales e inestables.
Comentarios

¢ La respuesta al comando SXI es el ultimo valor de peso interno (estable o dindmico) antes de recibir el
comando SXI.

¢ El valor de peso estd en las unidades mostradas actualmente.

U: CAMBIAR UNIDADES

Comando:

e U cambiar a las unidades primarias principales
e U_Unit cambiar a las unidades especificadas
Respuestas

e U _ A: unidades cambiadas

¢ U _I: comando no ejecufado (se han especificado las unidades incorrectas)
Comentarios
¢ El cambio de unidades se limita a la configuracion actual de las unidades primaria y secundaria.
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5.3.5.9 Comandos y respuestas de MT-SICS de nivel 3

IND700

Estdn disponibles los siguientes comandos de MT-SICS de nivel 3:
* AMR: lectura de datos Alibi

* AR: leer campo de dafos compartidos
e AW: escribir campo de datos compartidos
e DY: especificar el valor objetivo de SmarTrac
[11: consultar la designacién del modelo
e |14: consultar/configurar ID3
e SNS: consultar/configurar la bascula activa
e STA: valor de peso de tara predeterminada en la unidad definida
e UPD: velocidad de actualizacion de la interfaz del host

AMR: LECTURA DE LOS DATOS DE LA MEMORIA ALIBI
Comando: AMR_OPT

Definiciones OPT:

Todos Enviar todos los datos Alibi

Primero Enviar el primer registro Alibi (el mds antiguo)

Ultimo Enviar el dltimo registro Alibi (mds reciente)

ID_x Enviar nimero x de registro Alibi

ID_x_y Enviar nimeros de registros Alibi de x a y

DT_DD/MM/AAAA Enviar registros alibi a partir de la fecha DD/MM/AAAA

SEP_x Definir el separador de datos (configuracion de
fGbrica: “;")

Respuestas:

e Comando AMR_A ejecufado correctamente
* AMR_I: comando entendido, pero no ejecutable.

AR: LEER CAMPO DE DATOS COMPARTIDOS
Comando: AR _ SDName: leer un campo de datos compartido especifico.
Respuestas:

* AR _ A _ SDValue: valor del campo de datos compartidos devuelfo (el formafo del contenido depende del
tipo de campo de datos compartidos)

e AR _I: comando no ejecutado (campo de datos compartidos no valido)

Ejemplo

Comando: AR _ wtO101: lectura del peso bruto mostrado para la bdscula 1.

Respuesta: AR _A _"___ ___ 12,180": se devuelve el valor de peso bruto mostrado.

Comando: AR _ wx0131: leer el estado de movimienfo de la bdscula 1.

Respuesta: AR _ A _ 0: se ha devuelto el estado de movimiento de la bdscula 1.

Comentarios

»  SDName es el nombre del campo de dafos compartidos con una longitud de seis caracteres A/N.
e Los campos SDValue de tipo cadena que se devuelven estdn entre comillas.

* Los campos SDValue de tipo conjunfo se devuelven como una serie de valores separados por espacios.
» No se admiten las variables compuestas de todo el bloque de datos compartidos.

AW - ESCRIBIR CAMPO DE DATOS COMPARTIDOS

Comando: AW_SDName_SDValue: escribir en un campo de datos compartido especifico
Respuestas:

e AW _ A: el campo de datos compartidos escrito correctamente.

e AW _I: el campo de datos compartidos no es valido.

e AW _ L: el campo de datos compartidos no se puede escribir.

Ejemplo

Apéndices
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Comando: AW _ wc010T _ 1: fara por botén para la bdscula 1.

Respuesta: AW _ A: fara por boton de la bdscula 1 aplicado.

Comando: AW _ aw0101 _ “HELLO": escriba el texto HELLO la fabla de mensajes ID 1.

Respuesta: AW _ A: HELLO se escribe en la tabla de mensajes ID 1.

Comentarios

¢ SDName es el nombre del campo de daftos compartidos con una longitud de seis caracteres A/N.
¢ Los campos SDValue de tipo cadena deben estar entre comillas.

« Los campos SDValue del tipo de conjunto se deben formatear como una serie de valores separados por
espacios.

* No se admiten las variables compuestas de todo el bloque de datos compartidos.
« Solo se pueden escribir en los campos SDName de acceso de nivel operario y supervisor.

DY: ESPECIFICAR EL VALOR OBJETIVO DE SMARTRAC

* DY _ TargetWeight _ Unit _ LowTol _ Unit _ HighTol _ Unit: especificar los valores objetivo y de tolerancia
activos en las unidades de peso.

« DY _ TargetWeight _ Unit _ Tol _ %: especificar los valores de tolerancia objefivo y porcentual activos.
e DY: poner a cero los valores objetivo y de folerancia activos.

Respuestas:

e DY _ A: se establecen los valores objetivo y de tolerancia.

¢ DY _I: comando no ejecutado (las unidades especificadas no son validas).

Ejemplo

Comando: DY _ 150 _Ib _ 12 _1Ib _ 10 _ Ib: establecer objetivo = 150 Ib, folerancia baja = 12 b y foleran-
cia alta = 10 Ib.

Respuesta: DY _ A: los valores objetivo y de folerancia estan configurados para la bdscula.
Comando: DY _ 100 _kg _ 10 _ %: establecer objetivo = 100 kg y tolerancia bajo/alfa =10 % del objetivo.
Respuesta: DY _ A: los valores objetivo y de folerancia estan configurados para la bdscula.

Comentarios:

« Las unidades de peso solo se pueden especificar en las unidades primarias o secundarias de la bdscula.
Las unidades de peso de folerancia deben coincidir con las unidades de peso objetivo.

« Se puede infroducir un porcentaje de tolerancia siempre que esté activado en CONFIGURACION como el tipo
de folerancia objetivo adecuado.

¢ Las entradas de objetivo y folerancia deben coincidir con los famanos de incremento mostrados.

111: CONSULTAR LA DESIGNACION DEL MODELO
Comando: 111 consulta de la designacién del modelo del ferminal de pesaje

Respuestas:
e [TT_A_"text”: el texto representa la designacion del modelo

e 111_l: la designacion del modelo no se puede fransferir en este momento porque se estd realizando ofra
operacion.

Ejemplo

Comando: 11

Respuesta: [10_A_“IND700”

Comentarios

¢ La bdscula puede mostrar el nombre del dispositivo

« El nombre del dispositivo tiene una longitud maxima de 40 caracteres
e El nombre del dispositivo no se puede cambiar

114: CONSULTAR/CONFIGURAR LA IDENTIFICACION ID3
Comando: 114 consulta de identificacion 3

Respuesta: 114_A_"fext”: texto especificado la Identificacion 3
Configuracion

Comando: 114 _"text”: establece el texto para ID3
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Respuestas:

e [T4_A: se ha establecido la identificacion 3.

 La identfificacion 3 no se puede configurar en este momento.

e La identfificacién 3 es demasiado larga o el pardmetro es incorrecto.
Comentarios

e La bascula puede mostrar, fransferir e imprimir las identificaciones.
» Pueden infroducirse hasta 40 caracteres.

SNS: CONSULTAR/CONFIGURAR LA BASCULA ACTIVA
Comando de consulta: SNS

Respuestas a consultas:
e SNS_x: x = bdscula acfiva

e SNS_I: comando entendido, pero no ejecufable.

Comando de configuracion: SNS_x
e SNS_x: establece x como la bascula activa

Configuracion de respuestas
e SNS_A: comando ejecufado correctamente

e SNS_I: comando entendido, pero no ejecufable.
e SNS_L: comando entendido, pero no ejecutable, pardmetro incorrecto o carente

STA: VALOR DE PESO DE TARA PREDETERMINADA EN LA UNIDAD DEFINIDA
Comando
e STA_Weigh value_Unit: preestablece un valor de tara en la unidad definida

Respuestas:
e STA-A_Weight_value_Unit: valor de peso de fara actual en la unidad configurada actualmente en la Uni-
dad 1

e STA_L: comando enfendido, pero no ejecutable; bascula remota activa o pesaje medio inactivo
e STA_l: comando entendido, pero no ejecutable

Ejemplo
Comando: STA_100,00_g: establece un valor de tara de 100,00 gramos
Respuesta: STA_A 100,00_g: la béscula tiene 100,00 gramos en la memoria de tara

Comentarios

e La memoria de tara se sobrescribird con el peso de tara predeterminada.

* La bascula redondeard automdticamente el valor de tara infroducido a su legibilidad actual.
e Sino se infroduce una unidad, se usard la unidad mostrada actualmente.

e El rango de tara es especifico del tipo de bascula.

UPD: VELOCIDAD DE ACTUALIZACION DE LA INTERFAZ DEL HOST
Comando: UPD Consultar la velocidad de actualizacion de la interfaz del host
UPDD_<rafe> Establecer la velocidad de actualizacién

e UPD_A_<rate> Velocidad actual de actualizacion del host

e UPD_I Comando entendido, pero no ejecutable actualmente (la balanza estd ejecutando otro comando en
este momento)

e UPD_L Comando entendido, pero no ejecutable (parametro incorrecto, efc.)

E/S discretas remotas (ARM100)

El terminal IND700 ofrece la posibilidad de ampliar sus opciones de control de entradas y salidas discrefas
para incluir hasta ocho dispositivos ARM100. Esta capacidad resulta esencial cuando se precisan mds entra-
das y salidas de las que admiten de forma nativa la placa base y las placas opcionales del IND700. En fun-
cion de la aplicacion, puede resultar beneficioso tener todas las E/S externas al terminal.

El enlace de comunicacion del terminal IND700 a un modulo de E/S discretas remotas ARM100 es un profo-
colo de comunicacion RS-485 basado en RTU. Durante el encendido, si se han activado las E/S discretas
remotas, se establecerd la comunicacion entre el IND700 y los médulos remotos. Cualquier error de comuni-
cacioén se indicard en el cuadro de mensaje de la pantalla inicial del IND700.

Apéndices
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Esta comunicacion usa tanfo la porcién de entrada como la de salida del puerto, por lo que no se puede com-
partir con ninguna otra conexion. Cuando se selecciona “E/S discretas remotas” como asignacion para COM1
0 COMx, el terminal establece automdticamente los pardmetros de comunicacion y no se pueden cambiar
desde el panel frontal, solo se pueden consultar.

Los pardmetros incluyen:

« Velocidad en baudios: 115 200

 Bits de dafos: 8

e Paridad: Par

 Bits de parada: 1

e Control de Flujo: Ninguno

¢ Interfaz: RS-485

Una vez que los modulos ARM100 estén cableados segun los defalles de la guia de instalaciéon de ARM100
y la asignacién se haya programado en Comunicacién > Conexiones, los médulos remotos estaran operati-
vos. Al asignar funciones a las ubicaciones de E/S discretas remotas, los modulos remotos se dirigen con

1.0.x para el modulo n.° 1, 2.0.x para el modulo n.° 2, efc. Cada moédulo proporciona cuatro entradas y seis
salidas de relé de contacto seco.

Para obtener mds informacion sobre la configuracion de ARM100 en el IND700, consulfe [Configuraciones de
interfaz de ARM100 » pdgina 222].

Ejemplo
Tara asignada a las direcciones de entrada de E/S discretas 1.0.1.
Esto indica que cuando se activa la entrada n.° 1 en el médulo remoto n.° 1, se tomard una fara.

Entrada ASCII

Se puede conectar un lector de codigos de barras u ofro dispositivo ASCIl a un puerto del terminal IND700 y
usarlo como dispositivo de entrada para introducir datos ASCIlI mediante un tipo de conexion de entrada ASCII.
Cuando se selecciona este tipo de enirada, la asignacion de los datos recibidos también debe especificarse en
Comunicacion > Planfillas > Enfrada. Enfre las asignaciones disponibles se incluyen:

¢ IDI1

e Teclado

e Tara

e Tara ID

* |D objetivo

« |D de arficulo de llenado para llenado y llenado de tambores

* Objetivo activo

Como parte de la programacion para usar la entrada ASCII, se debe configurar una plantilla de enfrada. La fun-
cion de plantilla permite eliminar un predmbulo (caracteres anteriores) y un epilogo (caracteres finales) que no
forman parte de los dafos deseados. Al usar estos pardmetros en la configuracion de la plantilla de entrada, se

programa el numero de caracteres que se ignorardn antes y después de que se programen los datos. Deben
ser los mismos para cada cadena de entrada de datos que reciba el IND700.

Una entrada finalizard después de recibir el “Cardcter ferminacion” programable o un tiempo de espera de

1 segundo sin recibir nuevos caracteres. En este momento, cualquier dafo de entrada que se haya recopilado
se aplicard a la asignacion seleccionada. Puede ser un valor real, como un valor de tara predeterminada o
una respuesta para ID, o podria iniciar una busqueda en la tabla de tara o de objetivos seleccionando Tara ID
0 ID objetivo.

Las siguientes notas corresponden a como se maneja la entrada ASCII a través de la plantilla de entrada:

¢ La longitud del predmbulo selecciona cudntos caracteres se deben omitir al principio de una cadena de
enfrada antes de los dafos deseados.

e Longitud de datos define la longitud mdxima de una cadena. Todos los caracteres que comiencen después
de Preambulo hasta la seleccion de Longitud se usaran como entrada.

¢ La longitud del epilogo es el numero de caracteres (antes del Cardcter terminacién) que se eliminardn de la
cadena de datos. Todos los demds datos, desde Longitud predmbulo hasta Cardcter terminacion menos
Longitud epilogo, se usardn como la cadena de entrada. Cuando se usa una entrada que siempre tiene la
misma longitud fija, este campo permanecerd en blanco.
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e El Cardcter ferminacion se usa para sefialar el final de la entrada de cadena. Puede ser cualquier cardcter
de control ASCII. Si se selecciona “Ninguno”, la funcién de tiempo de espera finalizard la entrada.

e También hay una funcion de tiempo de espera de 1 segundo que realiza un seguimiento de la cantidad de
tiempo entre caracteres. Si se supera este tiempo de 1 segundo, la cadena también se considerard finali-
zada.

Ejemplo

Preambulo de 2, Longitud de datos de 5, Epilogo de O, Cardcter ferminacion de <CR>, Asignacion de enfrada

de tara.

Los datos recibidos son: <STX> P001,5 kg<CR>

El predmbulo de 2 elimina los caracteres <STX> y P. Los siguientes 5 caracteres de 001,5 son los datos rea-
les. El epilogo se establece en O porque el campo de dafos ya se ha rellenado, por lo que no es necesario eli-
minar ningun cardcter. <CR> finaliza la enfrada.

Esta cadena infroduciria 1,5 como tara predeterminada en el IND700.

Estos mismos datos se pueden obtener programando un Preambulo de 2, Longitud de datos de 8, Epilogo de
3, Cardcter terminacion de <CR> . La longitud del epilogo de 3 eliminaria <space>kg del campo de datos, ya
que son los ultimos 3 caracteres recibidos delante de <CR>.

5.3.8 Acceso a datos compartidos

Todos los parametros de configuracion, activadores y estados del IND700 se almacenan y enrufan a través de
variables de datos compartidos. Se frata de un sistema de asignacion de memoria que permite a los clientes
remotos enviar comandos y recibir datos del terminal. Para acceder a las variables de datos compartidos en el
IND700, un cliente remoto debe iniciar sesion en el servidor de datos compartidos. El acceso se proporciona a
través del puerto de serie COM1 o del puerto Ethernet. Independientemente del método utilizado, se propor-
ciona el mismo acceso Y el procedimiento de inicio de sesion es muy similar. EI IND700 admite hasta 25 ini-
cios de sesion en el servidor de datos compartidos: una Unica conexion mediante una inferfaz en serie y varias
conexiones mediante una inferfaz Ethernet TCP/IP.

Tenga en cuenta que el servidor de datos compartidos no es compatible con la conectividad en serie RS485 o
USB.

Las conexiones del servidor se configuran en [Configuracion de comunicacion > Conexiones b pdgina 2247,
al seleccionar SharedData como la Asignacion de la conexion.

Estructura de nombres de datos compartidos

Cada variable SD incluye una clase, una instancia y un atributo, y usa la siguienfe estructura:

e Clase, por ejemplo: wt (peso de la bascula dindmica)

 Instancia, por ejemplo: 01 (bdscula n.® 1)
e Atributo, por ejemplo: 02 (peso nefo mostrado)
Se indican varias instancias mediante guiones en el lugar del nimero de instancia; por ejemplo, wt--02.

Tipos de datos compartidos

Las variables SD pueden adoptar cualquiera de las siguientes formas (donde nn indica la longitud de un con-
junfo):

Tipos de datos compartidos

Etiqueta Tipo de datos Descripcion

BI Booleano Los campos booleanos son valores
enteros de un byte, pero solo pue-
den tener valoresde 0 o 1.

Por Byte Valor entero de un byfe

us Corto sin signo Valor entero sin signo de dos bytes
(doble)

uL Largo sin signo Valor entero sin signo de cuatro
bytes (palabra)

F Flotante Coma flotante de precision simple

D Doble Coma flotante de doble precision

ABy nn1 Conjunto de bytes Conjunto de valores enteros de un
byte
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Etiqueta

Tipo de datos

Descripcion

ABI nn1

Conjunto de valores booleanos

Conjunto de valores enteros de un
byfe usados como un booleano

S mm2

Secuencia caracteres

Una cadena Unicode, terminada en
NULL. Conjunto de valores enteros
sin signo de dos bytes (dobles)

AL nn1

Conjunto de largos

Conjunto de valores enteros sin
signo de cuatro bytes (palabras)

Estruct.

Estructura

Estructura compuesta de todo el
bloque (varios fipos de datos jun-
fos)

Para obtener mds informacién sobre las variables y estructuras de datos compartidos, consulte la referencia de
datos compartidos del IND700, 30753890.

5.3.8.1 Variables de datos compartidos de uso comiin

En esta seccion, se enumeran las variables de datos compartidos que se usan con mayor frecuencia con el
IND700 en su configuracion bdsica. Para obtener una lista de variables especificas de la aplicacion, consulte
el manual del usuario de ProWorks Multi-Tools del IND700 (30753893).

Compartir variables de datos en la visualizacion en pantalla

Esta imagen de la tabla de tara y la siguiente tabla ilusiran la relacion entre los datos del ferminal y las varia-
bles de dafos compartidos correspondientes.

1

2 3

Tare Table

Description

Unit Low Limit

| Sugar container

Smail blue

Hopper 2 Flour container
Water vessel 3
Within range tare

CB001 Small cardboard box

Fig. 479: Datos de la tabla de tara

kg
kg
kg
kg
kg

Ejemplo de elementos de la tabla de tara representados por datos compartidos

Nombre de los datos compartidos =~ Variable de datos compartidos
Tara ID ws0027

2 Nombre de tara ws0028

3 Descripcion de tara ws0029
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Datos compartidos de identificacion del terminal

Datos compartidos de identificacién del terminal

xs0105 NUmero de serie del ferminal
xs0106 ID terminal 1

xs0107 ID terminal 2

xs0108 ID ferminal 3

xd0103 Fecha actual

xd0104 Hora del dia

xs0103 ID de software

xp0101 Contador de fransacciones

Datos compartidos de las bdsculas

wi0101 Peso bruto, bdscula 1

wi0102 Peso netfo, bascula 1

wi0103 Unidad de visualizacién, bascula 1
ws0102 Valor fara, bdscula 1

wi0201 Peso bruto, bdscula 2

wi0202 Peso neto, bdscula 2

wi0203 Unidad de visualizacién, bascula 2
ws0202 Valor fara, bdscula 2

wi0501 Peso bruto, bdscula de suma
wit0502 Peso netfo, bdscula de suma
wi0503 Unidad de visualizacién, bdscula de suma

Datos compartidos del formulario de ID

Cuando se configuran los campos del formulario de ID, las variables de dafos compartidos estdn disponibles
tanto para la configuracion de los campos como para la informacion afiadida en estos.

ID Form

Name

Status

Numeric Only

Preserve Prev. Value

Lot
Vendor
Order
Ident D
Ident E
Ident F
Ident G
Ident H
Ident I
Ident]

Enabled

Enabled

Enabled

Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled

Disabled
Enabled

Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled

Enabled

Enabled

Enabled

Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled

Fig. 480: Formulario de ID configurado con tres campos de datos

Cada solicitud de formulario de ID tiene asociada una variable de datos compartidos:

prO131

Lote

prO132

Proveedor
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pr0133 Pedido

pr0134 Solicitud de formulario de ID 04
pr0135 Solicitud de formulario de ID 05
pr0136 Solicitud de formulario de ID 06
pr0137 Solicitud de formulario de ID 07
pr0138 Solicitud de formulario de ID 08
pr0139 Solicitud de formulario de ID 09
prO14- Solicitud de formulario de ID 10

Cuando el formulario de ID estd configurado como se muestra arriba, al focar el ID desde la fecla programable
se mostrardn todos los campos habilitados.

ID Form

Lot

MAT-OIL-7222

Vendor

3

Order

OR-2023-0921

Fig. 481: Formulario ID, tres campos habilitados

Informacion infroducida en el formulario de ID
Cada campo de informacién tiene asociada una variable de datos compartidos:

pa0101 MAT-OIL-7222

pa0101 3

pa0103 OR-2023-0921

pa0102 Respuesta del formulario de ID 04
pa0105 Respuesta del formulario de ID 05
pa0106 Respuesta del formulario de ID 06
pa0107 Respuesta del formulario de ID 07
pa0108 Respuesta del formulario de ID 08
pa0109 Respuesta del formulario de ID 09
pa0110 Respuesta del formulario de ID 10

Datos compartidos de DIO

Clavijas de E/S Placa base Bascula 1 Bdscula 2
Enfrada 1 dio001 dio101 dio201
Entrada 2 di0002 di0102 di0202
Salida 1 di0005 dio105 di0205
Salida 2 di0006 dio106 di0206
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IND700

Ethernet

El puerto Ethernet del IND700 proporciona una conexion 1000 Base-T para la conexion a una red Ethernet. El
puerto Ethernet se puede usar para las siguientes funciones:

* Acceso a datos compartidos (descrito anteriormente)

e Salida de demanda

» Salida continua

e FTP

» Envio de correos electronicos de alerta de calibracion

e Acceso al servidor web

La comunicacion Ethernet se configura en la configuracion en [Comunicacion > Ethernet » pdgina 218].

Conexion Ethernet con un PC

El puerto Ethernet del IND700 ofrece una manera de conectar un ordenador al ferminal para descargar y cargar
archivos e informacion de configuracion. Para usar el puerto Ethernet para transferir plantillas o dafos compar-
tidos, se precisa de una [conexion » pdgina 2247 configurada correctamente.

Salida de demanda de Ethernet

Si se realiza una conexion de salida de demanda a Ethernet en la seccién de conexiones de la configuracion,
se puede “registrar” un dispositivo remofo para recibir los datos a través del puerto Ethernet. Para ello, el dis-
positivo remoto debe iniciar sesion en el servidor de daftos compartidos y enviar el comando para registrarse a
fin de obtener los datos. El inicio de sesién puede ser cualquier nombre de usuario y contrasefia vdlidos para
el terminal.

Cuando un usuario inicia sesién en el servidor de datos compartidos, adquiere el nivel de acceso para el nom-
bre de usuario y la confrasefia ufilizados. Todos los niveles de usuarios pueden recibir una cadena de
demanda.

Si se realiza una conexion de salida de demanda a EPrint en la seccion de conexiones de la configuracion, no
hace falta “registrar” un dispositivo remoto en el servidor de datos compartidos para recibir los datos a fravés
del puerto Ethernet. La cadena de datos simplemente contiene la informacion de la plantilla asignada. La cone-
Xion de EPrint se realiza a través del puerto TCP/IP secundario, en el nimero de puerto definido por el usuario
(configurado en Comunicacion > Red > Puerto).

Registro para la salida de demanda

EI comando “printout” permite al cliente definir un flujo de impresion a demanda como campo de devolucion
de llamada. Los flujos de impresion a demanda incluyen la impresién bajo demanda (activada por la bas-
cula) y los activadores personalizados (activadores 1, 2 y 3). El servidor de impresion de la consola envia un
mensaje al cliente en cada salida de impresion. Dado que los mensajes de impresion pueden abarcar varios
bloques de mensajes (en funcion del famafio), tanto el inicio del mensaje de impresion como su final tienen
una etiqueta </dprint >. Después de registrarse para la salida de demanda, el cliente recibird el flujo de datos
adecuado. El comando “ctimer” especifica el tiempo minimo entre los mensajes de devolucion de llamada
repefidos. EI comando “xprintout” elimina el registro del ferminal y la comunicacion se defiene.

El comando “xgroup all” fambién finalizard cualquier registro de salida de demanda.
Ejemplo de secuencia 1

1 Acceda al arbol de menu de la configuracion.

2 Enla subrama Conexiones de la seccion Comunicacion de la configuracion, cree una conexion para la
asignacion de salida de demanda al puerto Ethernet activado por la Bascula usando la Plantilla 2.

3 Asegurese de que las direcciones IP y de la puerta de enlace estén programadas correctamente.

4 Inicie sesion en el servidor de datos compartidos desde el cliente (consulte el comando “user” en la sec-
cion Servidor de datos compartidos).

5 Registrese para recibir los datos de demanda introduciendo el comando “printout 17,

= El terminal IND700 confirmard el registro con un mensaje [00Gxxx~number PRINTOUT streams=1].
Ahora, siempre que Se genere una impresion a peticién, los datos de la Plantilla 2 se enviardn al
cliente.
00PQ04<dprint>Bascula 1
01:33:10
6/sep/2005
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17,08 Ib
17,08 1bT
0,00 Ib N
</dprint>

El comando “xprinfout” permite al cliente eliminar el registro de devolucion de llamada de salida de impresion,
con lo que se defiene asi la salida de demanda.

Ejemplo de secuencia 2

1 Acceda al arbol de menu de la configuracion.

2 Enla subrama Conexiones de la seccion Comunicacion de la configuracion, cree una conexion para la
asignacion de salida de demanda al puerto Ethernet activado por el Activador 1 usando la Plantfilla 1.

3 Asegurese de que las direcciones IP y de la puerta de enlace estén programadas correctamente.

4 Inicie sesion en el servidor de datos compartidos desde el cliente (consulte el comando “user” en la sec-
cion Servidor de dafos compartidos).

5 Registrese para recibir los datos de demanda infroduciendo el comando “printout 17

= El terminal IND700 confirmard el registro con un mensaje [00Gxxx~number PRINTOUT streams=1].
Ahora, siempre que se inicie el activador personalizado (mediante una entrada discreta programada o
un comando de red industrial), los datos de la Plantilla 1 se enviardn al cliente.
00PO04 <dprint> 17,08 Ib
17,08 1bT
0,00Ib N
</dprint>

El comando “xprinfout” permite al cliente eliminar el registro de devolucion de llamada de salida de impresion,
con lo que se defiene asi la salida de demanda.

Salida continua de Ethernet

Si se realiza un fipo de conexion de salida continua a Eprint en la seccion de conexiones de la configuracion,
no hace falta “registrar” un dispositivo remoto en el servidor de datos compartidos para recibir datos a través
del puerto Ethernet. La cadena de datos simplemente contiene la salida continua asignada o la informacion de
la plantilla. La conexién de Eprint se realiza a través del puerto TCP/IP secundario en el nimero de puerto
secundario definido por el usuario (definido en la configuracion en Comunicacion > Red > Puerfo).

Si se realiza una conexion de salida continua o salida de plantilla continua a Ethernet en la seccion de cone-
xiones de la configuracion, se puede “registrar” un dispositivo remoto para recibir los datos a través del puerto
Ethernet. Para ello, el dispositivo remoto debe iniciar sesién en el servidor de datos compartidos y enviar el
comando para “registrarse” a fin de obtener los datos. El inicio de sesion puede ser cualquier nombre de usua-
rio y contrasefia validos para el terminal.

Cuando un usuario inicia sesion en el servidor de datos compartidos, adquiere el nivel de acceso para el nom-
bre de usuario y la contrasefa ufilizados. Todos los niveles de usuarios pueden recibir una cadena continua.
Registro para la salida continua

El comando “contout” permite al cliente definir la cadena de salida confinua como un campo de devolucion de
llamada. El servidor de impresion de la consola envia un mensaje al cliente en cada salida continua. EI men-
saje de salida continua estd en el formato de salida continua estandar de METTLER TOLEDO o en un formato
de plantilla continua. El comando “ctimer” especifica el tiempo minimo entre los mensajes de devolucién de
llamada repetidos. EI comando “xcontout” elimina el registro del ferminal y la comunicacion se defiene.

EI comando “xgroup all” también finalizard cualquier regisiro de salida continua.
Ejemplo de secuencia

1 Acceda al drbol de menu de la configuracion.

2 Enla subrama Conexiones de la seccion Comunicacion de la configuracion, cree una conexion para la
asignacioén de salida continua al puerto Ethernet activado por la Bdscula.

3 Asegurese de que las direcciones IP y de la puerta de enlace estén programadas correctamente.

4 Inicie sesion en el servidor de datos compartidos desde el cliente (consulte el comando “user” en la sec-
cion Servidor de datos compartidos).

5 Registrese para recibir los datos continuos introduciendo el comando “contout”.
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= El terminal IND700 confirmard el registro con un mensaje [00Gxxx~number CONTOUT streams=1].

Anhora, siempre que el IND700 genere una cadena de salida continua, los dafos se enviardn al cliente.
00C148 14! 354 236

>

00C149 141 354 236

>

00C150 14! 354 236

>

00C151 14! 354 236

El comando “xcontout” permite al cliente eliminar el registro de devolucion de llamada de salida continua, con
lo que se detiene asi la salida continua.

La velocidad de salida de una salida de fipo confinuo a fravés de Ethernet es de 20 Hz de forma predefermi-
nada. Esta velocidad no se puede modificar a fravés del menu de configuracion del ferminal. Sin embargo, la
velocidad de salida se puede modificar mediante una escritura de dafos compartidos en un campo del bloque
“cs” de los datos compartidos. Consulte la referencia de datos compartidos del IND700 para obtener informa-
cion especifica.

Transferencia de archivos

El terminal IND700 puede transferir archivos mediante una herramienta de ordenador, como VNC o un cliente
FTP (protocolo de fransferencia de archivos, por sus siglas en inglés). El método VNC simplifica el proceso, ya
que la funcion de transferencia de archivos de VNC permite al usuario navegar hasta la carpeta adecuada en el
IND700 y seleccionar los archivos necesarios de una lista.

Método FTP

Para acceder a los archivos del IND700 a través de FTP, el cliente debe iniciar sesion en el servidor FTP. Los
nombres de usuario y contrasefas vdlidos se introducen tal y como se configuran en la configuracion en [Ter-
minal > Usuarios » pagina 198], y a cada nombre de usuario se le asigna un nivel de acceso. Todos 10s
niveles de acceso pueden consultar archivos, pero solo los niveles de mantenimiento y administrador pueden
escribir nuevos archivos en el terminal. Consulte [Terminal > Opciones de seguridad » pagina 208] para habi-
litar los puerfos del servidor FTP o SFTP.

 fgetf (servidor de datos compartidos) o get (FTP): todos los archivos se pueden leer con este comando.

e fput (servidor de datos compartidos) o put (FTP): solo se pueden volver a descargar determinados archi-
vos en el terminal IND700.

Método VNC

Se debe instalar VNC o una herramienta equivalente en un ordenador accesible para el IND700, y el Servidor
de escritorio remoto fiene que estar habilifado en el terminal en la configuracion [Terminal > Opciones de
seguridad » pagina 208].

Con el terminal conectado, haga clic en el icono de fransferencia de archivos de la barra de menu de la herra-
mienta VNC, como se indica en la siguiente imagen:

{  Table Data Export

Fig. 482: Icono de fransferencia de archivos VNC

Al hacer clic en el icono de transferencia de archivos, se mostrard la pantalla de fransferencia, con el contenido
del ordenador local a la izquierda y el del terminal a la derecha. En la siguiente imagen, se ha accedido a la
carpeta que contiene los archivos exportados, pero los contenidos del ordenador aparecen en su estado prede-
terminado.
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~ LOCAL MACHINE \

Mame Size Modified

we ] Local Disk

D [ Desktop ]

E [ My Documents ]

[ Network Favorites ]

g [] Metwork

g y:] Metwork

wwlZ:] Metwork
History » 02f15/24 10:26:43 - Connected...
Progress

Connected...

Send ==

<< Receive

Delete -=

Mew Folder -=

Rename ->

Minimize

Close

Forced Close

— O Pt

[C:] - Local Disk v ||  REMOTE MACHINE \
Ci\Export\29569416DZY
Name Size Modified
IUVNCDIR-695694160Z.2ip  862bytes  02/03/2024 11:17
0r..1 Falder
IND700_2024 _02_09_081... 184bytes 02/09/2024 11:14
IND700_2024 02_09_081... 184bytes 02/09/2024 11:17
IND700_2024_02_15_071... 115bytes  02/15/2024 10:14

> 5 File(z)/Folder(s)

Fig. 483: Panfalla de fransferencia de archivos VNC

Vaya a una ubicacién adecuada en el ordenador host y haga clic en el boton <<Recibir en el centro.

Rutas y nombres de archivos exportados
La siguiente lista indica la ruta de los archivos que se pueden exportar.

* Nombres de archivo: todos los nombres de archivo de tabla tienen el formato
IND700_AAAA_MM_DD_HHMM. El fipo de contenido se anade al final de este nombre estdndar.

« El confenido de cada archivo exportado puede incluir el conjunto completo de registros de la tabla o un
subconjunto [filirado » pdgina 51].

* Los archivos exportados se pueden formatear como valores separados por comas (.csv) o XML (.xml).

Nombre de archivo
_Alibi.csv 0 xml

_Maferial.csv o xml

_Tare.csv 0 xml
_Transaction.csv o xml

_Changelog
_ErrorLog
IND700_[Numero de
serie del termi-
nal]_AAA_MM_DD-
HHMM. mtbak

Ruta del archivo

C:\Exporf\[NUmero de
serie del ferminal]

C:\Backup

Contenido del archivo
Registros de la [Tabla de Alibi » pdgina 179]

Registros de la tabla de articulos (consulte el manual
del usuario de ProWorks Multi-Tools para obtener
mads informacion)

Registros de la [Tabla de fara » pagina 180]
Recuperacion de la [Tabla transacciones »
pdgina 181]

Registros del [Registro de cambios » pdgina 256]
Registros del [Registro de errores » pdgina 258]

Una [copia de seguridad » pagina 261] de la confi-
guracion del ferminal, actualizada a la fecha y hora
indicadas en el nombre del archivo.
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Las imporfaciones de archivos se pueden realizar de la misma manera, para los siguientes tipos de archivos y
en las ubicaciones del IND700 C:\ enumeradas:

Sufijo de archivo Ruta del archivo Tipo de archivo

.mot C:\ToUpdate Un archivo de actualizacion para el firmware de la
interfaz de la bdscula

(Varios) C:\Service Actualizaciones para archivos del sistema operativo
Windows, licencias de ProWorks o archivo de script

.CSV 0 .Xml C:\Import Archivos de fablas y registros guardados en un orde-
nador host

.mtbak C:\Backup Guardar la configuracion del terminal

Ejemplo de FTP

En el ejemplo, se describe como cargar la fabla de tara en un ordenador con Microsoft Windows, maodificar el
archivo y, a continuacién, descargarlo de nuevo en el terminal.

En los siguientes procedimientos, se asume que el usuario fiene:

e Un nombre de usuario y una contrasefia vdlidos para el terminal IND700.

e La direccion IP del IND700.

e Una conexion de red vdlida, establecida entre el cliente y el terminal. Conexion Ethernet al ordenador.

Realizar la conexion
1. Abra la ventana del simbolo del sistema en el ordenador cliente y escriba ftp.
2. Pulse infro. La linea de comandos mostrarg ftps>.

3. Para abrir la conexion FTP, escriba XXX.XXX.XXX.XXX nnnn, donde XXX.XXX.XXX.XXX representa la direc-
cion IP del terminal IND700 y nnnn representa el nimero de puerto.

4. Pulse INTRO. La pantalla indicard que el servicio estd listo y solicitara el nombre de usuario.

5. Infroduzca un nombre de usuario vdlido para el IND700. Si el nombre es vdlido, la pantalla le pedird la
conirasefia asociada a ese usuario.

6. Infroduzca la contrasena y pulse INTRO.
7. Sila confrasefia es vdlida, la linea de solicitud mostrard ftps.

Copia de archivos mediante FTP

Utilice el siguienfe procedimiento para fransferir archivos hacia y desde el IND700 mediante ftp. Tenga en
cuenta que, de forma predeterminada, los archivos no se copiardn en la ubicacion de la carpeta que se mues-
fra en la linea de solicitud de fip.

Para descargar un archivo del IND700:

1. Introduzca el comando get filename.nnn, utilizando el nombre de archivo deseado con su extension
correcta.

2. Pulse INTRO.
3. El archivo se copiard del IND700 vy el sistema indicard que el comando se ha ejecutado correctamente.
Para cargar un archivo en el IND700:

1. Infroduzca el comando put filename.nnn, usando el nombre de archivo deseado con su extension
correcta.

2. Pulse INTRO.
3. El archivo se copiard en el IND700 y el sistema indicard que el comando se ha ejecutado correctamente.

Transferencia de archivos con otro software

Los archivos también se pueden transferir a través de Ethernef enire un ordenador host y un IND700 mediante
una herramienta como VNCViewer. La funcion de fransferencia de archivos mostrard una aplicacion de nave-
gador intuitiva, en la que se pueden encontrar las ubicaciones de los archivos, y uno o mas archivos seleccio-
nados y copiados al o desde el IND700.
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192.168.86.34

o 12:05
2 €

25.5ep.2023
Max 60 kgd =209

3.98 «

High Tol.

Start Thresh. Under Tol. Low Tol.

Material ID Material Name

Qver Tol. Vendor Order

[#) Ly S P T I O R R =

ransaction Tabl{ Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. ID Form Target
Fig. 484: Herramienta de transferencia de archivos en VNCViewer
Al hacer clic en el icono de archivo, se mostrard una ventana de transferencia en el ordenador.
| B File Transfer with < win-d1mtfe5tgm6 ( 192.168.86.34 ) - application mode > - UltraWNC — O *
[C:] - Local Disk ~||  LocaLmacHNE V[ v REMOTE MACHINE \
C:\Users\Halliday-1\Documents\IND 700VFTP Test},
Mame Size Modified Mame Size Modified
D[ ] Folder g [C] Local Disk
FTP test. txt 0 bytes 09/25/2023 11:41 [ Desktop]
D[My Documents ]
[ Network Favorites ]
Send > =
<< Receive
Delete
MNew Folder
Rename
Minimize
Close
= 3 File(s)/Folder{s) Forced Close
History » 09/25/23 11:52:59 - Connected... ~
Progress
Connected...

Fig. 485: Ventana de fransferencia de archivos VNC
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En esta ventana, los archivos se pueden seleccionar haciendo clic en ellos (mantenga pulsada la tecla CTRL y

haga clic para seleccionar varios archivos). Cuando se seleccionan los archivos deseados y se muestra la
carpeta de destino correcta, haga clic en Enviar>> 0 <<Recibir para copiar los archivos al o desde el

IND700.

Tenga en cuenta que, para que una aplicacion de este tipo funcione en el ferminal, los ajusfes Terminal >

Opciones de seguridad deben estar configurados correctamente en la [configuracién » pagina 208]. El servi-

dor de escritorio remoto debe estar habilitado.

5.4 Codigos GEO, ASCII y de control

Estas secciones contienen codigos para la configuracion geogrdfica del terminal y para los caracteres utiliza-
dos en la comunicacién del terminal.

5.4.1 Cddigos GEO

La funcion de codigo geogrdfico proporcionada en el ferminal de pesaje permite que un técnico de manteni-
miento de METTLER TOLEDO realice ajustes debido a cambios en la elevacion o la latitud sin volver a aplicar
las pesas de prueba. Esto supone que se ha realizado previamente un ajuste exacto con el codigo geogrdfico
configurado correctamente para esa ubicacion original y que el codigo para la nueva ubicacion se puede
deferminar con exactitud.

Cuando se va a reinstalar un ferminal de pesaje en una ubicacion geogrdfica diferente, los cambios gravitacio-

nales y de altitud se pueden fener en cuenfa mediante los siguientes pasos.
Tenga en cuenta que este procedimienfo no es necesario si se realiza un ajuste in situ.

Determinacion del valor del codigo geogrdfico

Existen dos métodos para determinar el valor del codigo geogrdfico de su ubicacion.

Método A

1 Puede visitar www.welmec.org y enconfrar la pagina de informacion de gravedad para obtener el valor g
(por ejemplo, 9,770390 m/s?) para su ubicacion geogrdfica especifica.

2 Consulte la tabla A de cdédigos geogrdficos de METTLER TOLEDO para seleccionar el codigo geogrdfico de
acuerdo con su valor g; por ejemplo, se debe aplicar el codigo geogrdfico 20 si su valor g es 9,810304.

Método B

- Use la tabla B de codigos geogrdficos de METTLER TOLEDO para determinar el codigo geogrdfico para la
nueva altitud y ubicacion en la que se usard la bdscula.
La latitud y la alfura sobre el nivel del mar se pueden encontrar usando este

enlace:www.mapcoordinates.net/en.

Comprobacion del valor del codigo geogrdfico en el instrumento

Comparacion de codigos geogrdficos

1 Compare el codigo geogrdfico deferminado con la configuracion actual del codigo geogrdfico del terminal
de pesaje.
2 Silos dos valores del codigo geogrdfico no coinciden, llame al técnico de mantenimiento de METTLER

TOLEDO.

Cuando el sistema esté certificado, serd necesaria una nueva verificacion.

Nota

Usar el valor del cédigo geogrdfico para el ajuste de la calibracion no es fan exacto como volver a aplicar
pesas de prueba certificadas y recalibrar la bascula en una nueva ubicacion.

Tabla A: definicion de cddigos geogrdficos de METTLER TOLEDO con valor g

Codigo valor g (m/s*) Codigo @ valor g (m/s®) Cddigo valor g (m/s?) Cobdigo  valor g (m/s?)
geogrd- geograd- geogra- geogrd-
fico fico fico fico

0 9,770390 8 9,786316 16 9,802295 24 9,818326

1 9,772378 9 9,788311 17 9,804296 25 9,820333

2 9,774367 10 9,790306 18 9,806298 26 9,822341

3 9,776356 11 9,792302 19 9,808300 27 9,824351

4 9,778347 12 9,794299 20 9,810304 28 9,826361
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Cédigo valor g (m/s?) Coddigo  valor g (m/s*) Cédigo | valor g (m/s?) Cddigo valor g (m/s?)
geogrd- geogrd- geogrd- geogrd-
fico fico fico fico
b 9,780338 13 9,796297 21 9,812308 29 9,828371
6 0,782330 14 9,798295 22 9,814313 30 9,830383
7 9,784323 15 9,800295 23 9,816319 31 9,832396

Tabla B: definicion de codigos geogrdficos de METTLER TOLEDO con latitud y altura geogrdficas

Altura sobre el nivel del mar

[m] o© 325 | 650 975 1300 1625 1950 2275 5600 2925 3250
Latitud geografica, -325 -650 -975 -1300 -1625 -1950 -2275 -2600 -2925 -3250 - 3575
Norte o Sur ] o 1060 | 2130 3200 4260 5330 6400 7460 8530 9600 = 10660

-1060 -2130 -3200 -4260 -5330 -6400 -7460 -8530 -9600 - 10660 - 11730
0°0' - 5° 46' 5 4 4 3 3 2 2 1 1 0 0
(0.0°- 5.77%
5° 46' - 9° 52" 5 5 4 4 3 3 2 2 1 1 0
(5.77° - 12.87°)
9° 52" - 12° 44" 6 5 5 4 4 3 3 2 2 1 1
(12.87° - 12.73%)
12°44' - 15° 6 6 6 5 5 4 4 3 3 2 2 1
(12.73° - 15.1°)
15°6'- 17° 10 7 6 6 5 5 4 4 3 3 2 2
(15.1°-17.17°)
17°10'- 19° 2 7 7 6 6 5 5 4 4 3 3 2
(17.17° - 19.03°)
19° 2' - 20° 45' 8 7 7 6 6 5 5 4 4 3 3
(19.03° - 20.75°)
20° 45' - 22° 22" 8 8 7 7 6 6 5 5 4 4 3
(20.75° - 22.37°)
22°22' - 23° 54' 9 8 8 7 7 6 6 5 5 4 4
(22.37° - 23.9°)
23° 54' - 25° 21" 9 9 8 8 7 7 6 6 5 5 4
(23.9° - 25.35°)
25° 21" - 26° 45' 10 9 9 8 8 7 7 6 6 5 5
(23.35° - 26.75°)
26° 45' - 28° 6' 10 10 9 9 8 8 7 7 6 6 5
(26.75° - 28.1°)
28°6' - 29° 25' M 10 10 9 9 8 8 7 7 6 6
(28.1° - 29.42°)
29° 25' - 30° 41" M M 10 10 9 9 8 8 7 7 6
(29.42° - 30.68°)
30°41' - 31° 56' 12 1 1 10 10 9 9 8 8 7 7
(30.68° - 31.93°)
31°56'- 33° 9 12 12 1 1 10 10 9 9 8 8 7
(31.93° - 33.15%)
33°9'-34° 21" 13 12 12 1 M 10 10 9 9 8 8
(33.15° - 34.35°)
34°21'-35° 31" 13 13 12 12 M n 10 10 9 9 8
(34.35° - 35.52°)
35°31'-36° 41" 14 13 13 12 12 M 1 10 10 9 9
(35.52° - 36.68°)
36° 41' - 37° 50’ 14 14 13 13 12 12 1 1 10 10 9
(36.68° - 37.83°)
37° 50' - 38° 58' 15 14 14 13 13 12 12 1 1 10 10
(37.83° - 38.97%)
38°58' - 40° 5' 15 15 14 14 13 13 12 12 1 1 10
(38.97° - 40.08°)
40°5' - 41° 12" 16 15 15 14 14 13 13 12 12 M M
(40.08° - 41.2°)
41°12'- 42° 19" 16 16 15 15 14 14 13 13 12 12 M
(41.2° - 42.32°)
42°19' - 43° 26' 17 16 16 15 15 14 14 13 13 12 12
(42.32° - 43.43°)
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Altura sobre el nivel del mar

m] o 325 = 650 975 1300 1625 1950 2275 5600 2925 3250
Latitud geogréfica, -325 -650 -975 -1300 -1625 -1950 -2275 -2600 -2925 -3250 - 3575
Norte o Sur M o 1060 | 2130 3200 4260 5330 6400 7460 8530 9600 = 10660

-1060 -2130 -3200 -4260 -5330 -6400 -7460 -8530 -9600 - 10660 - 11730

43° 26" - 44° 32' 17 17 6 16 15 15 14 14 13 13 12
(43.43° - 44.53°)
44° 32' - 45° 38' 18 17 17 16 16 15 15 14 14 13 13
(44.53° - 45.63°)
45° 38' - 46° 45' 18 18 17 17 16 16 15 15 14 14 13
(45.63° - 46.75°%)
46° 45' - 47° 51" 19 18 18 17 17 16 16 15 15 14 14
(46.75° - 47.85°)
47°51' - 48° 58' 19 19 18 18 17 17 16 6 15 15 14
(47.85° - 48.97°)
48° 58' - 50° 6 20 19 19 18 18 17 17 16 16 15 15
(48.97° - 50.1°)
50°6'-51° 13" 20 20 19 19 18 18 17 17 16 16 15
(50.1° - 51.22°)
51°13' - 52° 22" 21 20 20 19 19 18 18 17 17 16 16
(51.22° - 52.37°)
52°22' - 53° 31" 21 21 20 20 19 19 18 18 17 17 16
(52.37° - 53.52°)
53°31'- 54° 41" 22 21 21 20 20 19 19 18 18 17 17
(53.52° - 54.68°)
54° 41" - 55° 52" 22 22 21 21 20 20 19 19 18 18 17
(54.68° - 55.87°)
55° 52' - 57° 4' 23 22 22 21 21 20 20 19 19 18 18
(55.87° - 57.07°)
57° 4' - 56° 17" 23 23 22 22 21 21 20 20 19 19 18
(57.07° - 56.28°)
56° 17' - 59° 32" 24 23 23 22 22 21 21 20 20 19 19
(56.28° - 59.53°)
59° 32' - 60° 49" 24 24 23 23 22 22 21 21 20 20 19
(59.53° - 60.82°)
60° 49' - 62° 9' 25 24 24 23 23 22 22 21 21 20 20
(60.82° - 62.15°%)
62°9' - 63° 30" 25 25 24 24 23 23 22 22 21 21 20
(62.15° - 63.5°)
63° 30' - 64° 55' 26 25 25 24 24 23 23 22 22 21 21
(63.5° - 64.92°)
64° 55' - 66° 24" 26 26 25 25 24 24 23 23 22 22 21
(64.92° - 66.4°)
66° 24' - 67° 57" 27 26 26 25 25 24 24 23 23 22 22
(66.4° - 67.95°)
67°57' - 69° 35' 27 27 26 26 25 25 24 24 23 23 22
(67.95° - 69.58°)
69° 35' - 71° 21" 28 27 27 26 26 25 25 24 24 23 23
(69.58° - 71.35°%)
71°21'-73° 16' 28 28 27 27 26 26 25 25 24 24 23
(71.35° - 73.27°)
73° 16' - 75° 24" 29 28 28 27 27 26 26 25 25 24 24
(73.27° - 75.4°)
75° 24' - 77° 52' 29 29 28 28 27 27 26 26 25 25 24
(75.4° - 77.87°)
77° 52' - 80° 56' 30 29 29 28 28 27 27 26 26 25 25
(77.87° - 80.93°)
80° 56' - 85° 45' 30 30 29 29 28 28 27 27 26 26 25
(80.93° - 85.75°%)
85° 45' - 90° 0 31 30 30 29 29 28 28 27 27 26 26

(85.75° - 90.0°)
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5.4.2 Codigos de control y estandar ASCII

368 | Apéndices

DIC HEX  Sim- DIC HEX Sim- DIC HEX Sim- DIC  HEX  Sim-
bolo bolo bolo bolo
0 00 NUL 64 40 @ 128 80 € 192 co A
1 01 SOH 65 41 A 129 81 193 Cl A
2 02 STX 66 42 B 130 82 , 194 c2 A
3 03 ETX 67 43 o 131 83 f 195 c3 A
4 04 EOT 68 44 D 132 84 196 c4 A
5 05 | ENQ | 69 45 E 133 | 85 197 @ C5 A
6 06 ACK 70 46 F 134 86 198 c6 /
7 07 BEL 71 47 G 135 87 199 c7 C
8 08 BS 72 48 H 136 88 g 200 c8 E
9 09 HT 73 49 | 137 89 %o 201 c9 E
10 OA LF 74 4A J 138 8A S 202 CA £
11 0B VT 75 4B K 139 8B ¢ 203 CB E
12 0C FF 76 4C L 140 8C CE 204 cC |
13 oD CR 77 4D M 141 8D 205 CD i
14 OE S0 78 AE N 142 8E /A 206 CE i
15 OF S| 79 4F 0 143 8F 207 CF i
16 10 DLE 80 50 P 144 90 208 DO )
17 1 DC1 81 51 Q 145 91 209 D1 N
18 12 DC2 82 52 R 146 92 ’ 210 D2 0
19 13 DC3 83 53 S 147 93 211 D3 0
20 14 DC4 84 54 T 148 94 212 D4 0
21 15 NAK 85 55 u 149 95 . 213 D5 0
22 16 SYN 86 56 Vv 150 96 - 214 D6 0
23 17 ETB 87 57 W 151 97 — 215 D7 X
24 18 CAN 88 58 X 152 98 - 216 D8 @
25 19 EM 89 59 Y 153 99 ™ 217 D9 U
26 1A SuB 90 BA Z 154 9A § 218 DA U
27 1B ESC 91 5B [ 155 9B , 219 DB 0
28 1C FS 92 5C \ 156 ac o) 220 DC U
29 1D GS 93 5D ] 157 9D 221 DD Y
30 1E RS 94 5E A 158 OF i 222 DE b
31 1F Us 95 5F B 159 oF Y 223 DF B
32 20 96 60 160 AO 224 EO a
33 21 ! 97 61 a 161 Al i 225 ET 4
34 22 " 98 62 b 162 A2 ¢ 226 E2 a
35 23 # 99 63 c 163 A3 ) 227 E3 a
36 24 S 100 64 d 164 A4 o 228 E4 a
37 25 % 101 65 e 165 Ab ¥ 229 E5 8
38 26 & 102 66 f 166 A6 ! 230 E6 ®
39 27 ! 103 67 g 167 A7 § 231 E7 c
40 28 ( 104 68 h 168 A8 " 232 E8 e
41 29 ) 105 69 i 169 A9 © 233 E9 é
42 2A * 106 B6A j 170 AA o 234 EA é
43 2B + 107 6B k 171 AB « 235 EB 8
44 2C 108 6C | 172 AC - 236 EC i

IND700



DIC HEX | Sim- DIC HEX | Sim- DIC HEX | Sim- DIC HEX | Sim-
bolo bolo bolo bolo
45 2D 109 6D m 173 AD 237 ED i
46 2E . 110 6E n 174 AE ® 238 EE i
47 2F / 111 6F 0 175 AF - 239 EF i
48 30 0 112 70 p 176 BO ° 240 FO d
49 31 1 113 71 q 177 Bl + 241 F1 fi
50 32 2 114 72 r 178 B2 2 242 F2 0
51 33 3 115 73 S 179 B3 3 243 F3 0
52 34 4 116 74 t 180 B4 ’ 244 F4 0
53 35 5 117 75 u 181 B5 M 245 Fb 0
54 36 6 118 76 v 182 B6 1 246 F6 o)
55 37 7 119 77 W 183 B7 247 F7 +
56 38 8 120 78 X 184 B8 s 248 F8 ]
57 39 9 121 79 y 185 B9 ! 249 F9 u
58 3A 122 7A z 186 BA ° 250 FA U
59 3B ; 123 7B { 187 BB » 251 FB a
60 3C < 124 7C I 188 BC Va 252 FC U
61 3D = 125 7D 1 189 BD ) 253 FD y
62 3E > 126 7E ~ 190 BE % 254 FE b
63 3F ? 127 7F 191 BF ¢ 255 FF y
5.4.2.1 Caracteres de control

Simbolo Definicion Funcion

SOH Inicio del encabe- Cardcter de control de fransmision que se usa como primer cardcter de

zado un encabezado de un mensaje de informacion.

STX Inicio del texto Cardcter de control de fransmision que precede a un texto y que se usa
para finalizar un encabezado.

ETX Fin del texto Cardcter de control de fransmision que finaliza un texfo.

EOT Fin de la fransmision |Cardcter de control de transmision que se usa para indicar la finaliza-
cion de la fransmision de uno o varios textos.

ENQ Consulta Cardcter de control de fransmision que se usa como solicitud de res-
puesta de una estacion remota. La respuesta puede incluir la identifica-
cion o el estado de la estacion. Si se necesita una funcion “Quién es”
en la red de fransmision conmutada general, el primer uso de ENQ tras
establecerse la conexion significard “Quién es” (identificacion de la
estacion). Los siguientes usos de ENQ pueden incluir 0 no la funcion
“Quien es”, segun se acuerde.

ACK Confirmacion Cardcter de control de fransmision enviado por un receptor como res-
puesta afirmativa para el emisor.

BEL Campana Cardcter de control que se usa como llamada de atencion. Puede con-
frolar dispositivos de alarma o atencién.

BS Retfroceso Efector de formato que mueve la posicién activa al cardcter anterior en
la misma linea.

HT Tabulacion horizontal | Efector de formato que mueve la posicion activa a la siguiente posicion
de cardcter predeterminada en la misma linea.

LF Avance de linea Efector de formato que mueve la posicion activa a la misma posicion
de cardcter de la siguiente linea.

VT Tabulacién vertical | Efector de formato que mueve la posicion activa a la misma posicion
de cardcter de la siguiente linea predeterminada.
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Simbolo

Definicion

Funcion

FF Avance de pdgina Efector de formato que mueve la posicién activa a la misma posicion
de cardcter de una linea predeterminada del siguiente formulario o
pdgina.

CR Retorno de carro Efector de formato que mueve la posicion activa a la primera posicion
de cardcter en la misma linea.

SO Desplazamiento Cardcter de control que se usa junfo con DESPLAZAMIENTO HACIA

hacia fuera/X-On DENTRO y ESCAPE para ampliar el conjunto de caracteres grdficos del
codigo.

Sl Desplazamiento Cardcter de control que se usa junfo con DESPLAZAMIENTO HACIA

hacia dentro/X-Off ~ |FUERA y ESCAPE para ampliar el conjunto de caracteres grdficos del
codigo.

DLE Escape de la linea de |Cardcter de control de transmision que cambiard el significado de un

datos numero limitado de caracteres contiguamente seguidos. Se usa exclu-
sivamente para ofrecer funciones suplementarias de control de la trans-
mision de dafos. En las secuencias de DLE solo se pueden utilizar
caracteres grdficos y de control de fransmision.

DC1 Control de dispositi- | Cardcter de conirol de dispositivos cuyo objetivo principal es activar o

vos 1 (fambién XON) |iniciar un disposifivo auxiliar. Si no se necesita con este objefivo,
puede utilizarse para restaurar un dispositivo al modo bdsico de fun-
cionamiento (véase también DC2 y DC3) o para cualquier ofra funcion
de control de dispositivos que no proporcionen otros DC.

DC2 Control de dispositi- | Cardcter de control de dispositivos cuyo objetivo principal es activar o

VoS 2 iniciar un disposifivo auxiliar. Si no se necesita con este objetivo,
puede ufilizarse para establecer un dispositivo en un modo de funcio-
namiento especial (en ese caso, DC1 se usaria para restaurar el fun-
cionamiento normal) o para cualquier otra funcién de control de dispo-
sitivos que no proporcionen ofros DC.

DC3 Control de dispositi- | Cardcter de control de dispositivos cuyo objetivo principal es apagar o

vos 3 (fambién detener un dispositivo auxiliar. Esta funcion puede ser una detencion de

XOFF) nivel secundario como esperar, pausar, poner en espera o detener (en
cuyo caso DC1 se usaria para restaurar el funcionamiento normal). Si
no se necesita con este objetivo, puede utilizarse para cualquier ofra
funcion de control de dispositivos que no proporcionen otros DC.

DC4 Control de dispositi- | Cardcter de conirol de dispositivos cuyo objetivo principal es apagar,

vos 4 detener o interrumpir un dispositivo auxiliar. Si no se necesita con este
objetivo, puede ufilizarse para cualquier otra funcion de control de dis-
positivos que no proporcionen otros DC.

NAK Confirmacion nega- | Cardcter de control de fransmisién enviado por un recepfor como res-

tiva puesta negativa para el emisor.

SYN Inactividad sincro- | Cardcter de control de transmisidn que usa un sistema de transmision

nica sincrénico a falta de cualquier otro cardcter (estado inactivo) para pro-
porcionar una sefial de la que se pueda lograr u obtener el sincronismo
entre equipos de ferminales de datos.

ETB Fin del blogue de Cardcter de control de fransmision que se usa para indicar el final de

fransmision un bloque de datos de la transmision en que los datos se dividen en
dichos bloques con fines de transmision.

CAN Cancelar Cardcter o primer cardcter de una secuencia que indica que los datos
anteriores son erréneos. Por lo tanto, esos dafos se deben omitir. El
significado concreto de este cardcter debe definirse en cada aplicacion
0 entre el emisor y el recepfor.

EM Fin del medio Cardcter de control que se puede utilizar para identificar el fin fisico de
un medio, el fin de la parfe usada de un medio o el fin de la parte
deseada de los datos registrados en un medio. La posicion de este
cardcter no fiene por qué corresponderse con el fin fisico del medio.

SUB Sustituir Cardcter de control que se usa en lugar de un cardcter que es invalido

0 erréneo. Estd previsto que SUB se introduzca de forma automdtica.
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Simbolo

Definicion

Funcidn

ESC

Escape

Cardcter de control que se ufiliza para ofrecer funciones de control adi-
cionales. Modifica el significado de un ndmero limitado de combinacio-
nes de bits contiguamente seguidas.

FS

Separador de archi-
VoS

Cardcter de contirol que se utiliza para separar y clasificar datos de
forma l6gica. Su significado

concreto debe especificarse en cada aplicacion. Si se utiliza este cardc-
ter en orden jerdrquico, delimita un elemento de datos denominado
“archivo”.

GS

Separador de grupos

Cardcter de contirol que se utiliza para separar y clasificar datos de
forma l6gica. Su significado

concreto debe especificarse en cada aplicacion. Si se utiliza este cardc-
ter en orden jerdrquico, delimita un elemento de datos denominado
Ilgrupoll.

RS

Separador de regis-
fros

Cardcter de contirol que se utiliza para separar y clasificar datos de
forma l6gica. Su significado

concreto debe especificarse en cada aplicacion. Si se utiliza este cardc-
ter en orden jerdrquico, delimita un elemento de datos denominado
“registro”.

us

Separador de unida-
des

Cardcter de contirol que se utiliza para separar y clasificar datos de
forma l6gica. Su significado
concreto debe especificarse en cada aplicacion. Si se utiliza este cardc-

ter en orden jerdrquico, delimita un elemento de datos denominado
“unidad”.
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