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© METTLER TOLEDO 2023

Ninguna parfe de este manual puede ser reproducida o fransmitida en ninguna forma y por ningun
medio, electrénico o mecdnico, incluyendo fotocopiado y grabacién, para ningun propoésito sin
permiso por escrito de METTLER TOLEDO.

Derechos restringidos del Gobierno de los Estados Unidos: Esta documentacion se proporciona con
Derechos Restringidos.

Derechos de autor 2023 METTLER TOLEDO. Esta documentacion confiene informacién patentada de
METTLER TOLEDO. Esta informacidn no puede copiarse total o parcialmente sin el consentimiento
expreso por escrito de METTLER TOLEDO.

METTLER TOLEDO se reserva el derecho de refinar o cambiar el producto o el manual sin previo
aviso.

DERECHOS DE AUTOR

METTLER TOLEDO® es una marca registrada de Mettler-Toledo, LLC. Todas las demds marcas o
nombres de productos son marcas comerciales o registradas de sus respectivas compafhias.

METTLER TOLEDO SE RESERVA EL DERECHO DE HACER REFINACIONES O CAMBIOS SIN PREVIO
AVISO.

Aviso de la FCC

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las Paufas de la FCC y los Requerimientos de Radio-
Interferencia del Departamento Canadiense de Telecomunicaciones. La operacion esta sujeta a las
siguienfes condiciones: (1) este dispositivo no puede causar interferencia dafiina, (2) este
dispositivo debe aceptar cualquier inferferencia recibida, incluyendo la interferencia que pueda
causar una operacioén indeseada.

Este equipo ha sido probado y se encontrd que cumple con los limites para un dispositivo digital
clase A, consecuente con la Parte 15 de las Paufas de la FCC. Esfos limites estdn disefiados para
proporcionar una profeccion razonable contra interferencia dafiina cuando el equipo es operado en
un ambiente comercial. Este equipo genera, usa y puede irradiar frecuencias de radio y, Si no es
insfalado y utilizado de acuerdo con el manual de instrucciones, puede causar interferencia dafiina
a las radiocomunicaciones. Es probable que la operacion de este equipo en un drea residencial
cause inferferencia dafina, en cuyo caso se le exigird al usuario que corrija la inferferencia con
gastos a su cargo.

Enunciado referente a sustancias nocivas
Nosotros no usamos directamente sustancias nocivas como asbestos, sustancias radioactivas o
compuestos de arsénico. Sin embrago, compramos componentes de ferceros que pueden contener
algunas de estas sustancias en cantidades muy pequefas.







Precauciones

LEA este manual ANTES de operar o dar servicio a este equipo y SIGA estfas instrucciones
defalladamente.

GUARDE este manual para futura referencia.

/\ ADVERTENCIA

PARA PROTECCION CONTINUA CONTRA DESCARGA ELECTRICA CONECTE CORRECTAMENTE
EN UNA TOMA CON CONEXION A TIERRA SOLAMENTE. NO RETIRE EL POLO DE CONEXION A
TIERRA.

/\ ADVERTENCIA

PERMITA QUE SOLO PERSONAL CALIFICADO DE SERVICIO AL IND570. TENGA CUIDADO AL
HACER VERIFICACIONES, PRUEBAS Y AJUSTES QUE DEBAN REALIZARSE CON LA CORRIENTE
CONECTADA. NO TENER EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES PODRIA RESULTAR EN LESIONES
PERSONALES O DANOS MATERIALES.

/\ ADVERTENCIA

NO INSTALE, DESCONECTE NI LLEVE A CABO NINGUN SERVICIO EN ESTE EQUIPO ANTES DE
HABER INTERRUMPIDO LA CORRIENTE NI DE QUE LA PERSONA RESPONSABLE DEL LUGAR
HAYA AUTORIZADO AL PERSONAL PARA ASEGURAR EL AREA COMO NO PELIGROSA.

/\ ADVERTENCIA

NO TODAS LAS VERSIONES DE LA IND570 ESTAN DISENADAS PARA USARSE EN AREAS
PELIGROSAS (EXPLOSIVAS). CONSULTE LA PLACA DE IDENTIFICACION DE LA IND570 PARA
DETERMINAR SI UNA TERMINAL ESPECIFICA ESTA APROBADA PARA USARSE EN UN AREA
CLASIFICADA COMO PELIGROSA DEBIDO A ATMOSFERAS COMBUSTIBLES O EXPLOSIVAS. LOS
TERMINALES QUE NO ESTAN MARCADOS (CON UNA ETIQUETA DE FABRICA) PARA DIVISION 2
0 APROBADOS COMO CATEGORIA 3 EUROPEA NO DEBEN INSTALARSE EN UN AMBIENTE

DIVISION 2 0 ZONA 2/22.
/N ADVERTENCIA

LA OPCION DE RELE DE E/S DISCONTINUAS INTERNA NO DEBE USARSE EN UNA TERMINAL
IND570 INSTALADA EN UN AREA CLASIFICADA COMO DIVISION 2 0 ZONA 2/22. NO TENER EN
CUENTA ESTAS PRECAUCIONES PODRIA RESULTAR EN LESIONES PERSONALES O DANOS
MATERIALES.

> & & FEDP

/\ ADVERTENCIA

CUANDO ESTE EQUIPO ES INCLUIDO COMO PARTE DE UN SISTEMA, EL DISENO RESULTANTE
DEBE SER REVISADO POR PERSONAL CALIFICADO QUE ESTE FAMILIARIZADO CON LA
CONSTRUCCION Y OPERACION DE TODOS LOS COMPONENTES EN EL SISTEMA Y LOS
PELIGROS POTENCIALES INVOLUCRADOS. EL NO TENER EN CUENTA ESTA PRECAUCION
PODRIA RESULTAR EN LESIONES PERSONALES Y/0 DANOS A LA PROPIEDAD.




/\ WARNING

SOLO LOS COMPONENTES ESPECIFICADOS EN LA CE DE DOCUMENTACION DEL IND570
PUEDEN USARSE EN ESTA TERMINAL. TODO EL EQUIPO DEBE INSTALARSE DE ACUERDO CON
LAS INSTRUCCIONES DESCRITAS EN ESTE MANUAL. EL USO DE COMPONENTES INCORRECTOS
0 SUSTITUTOS Y/O LA DESVIACION DE ESTAS INSTRUCCIONES PUEDE ALTERAR LA
SEGURIDAD INTRINSECA DE LA TERMINAL Y DAR COMO RESULTADO LESIONES PERSONALES

Y/O DANOS A LA PROPIEDAD.
/\ PRECAUCION

ANTES DE CONECTAR/DESCONECTAR CUALQUIER COMPONENTE ELECTRONICO INTERNO O
INTERCONECTAR EL CABLEADO ENTRE EL EQUIPO ELECTRONICO SIEMPRE INTERRUMPA LA
CORRIENTE Y ESPERE AL MENOS TREINTA (30) SEGUNDOS ANTES DE HACER CUALQUIER
CONEXION O DESCONEXION. EL OMITIR ESTAS PRECAUCIONES PODRIA RESULTAR EN DANOS
0 LA DESTRUCCION DEL EQUIPO Y/O LESIONES CORPORALES.

AVISO

TENGA EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES PARA MANIPULAR LOS DISPOSITIVOS SENSIBLES A
LA ELECTROESTATICA.

Requerimiento de desecho seguro

En conformidad con la Directiva Europea 2002/96/EC sobre Residuos de Equipos Eléctricos
y Electronicos (WEEE), este disposifivo no puede desecharse con la basura domestica.
Esto también es aplicable para paises fuera de la UE, segun sus requerimientos especificos.

Deseche este producto de acuerdo con las regulaciones locales en el punfo de recoleccién
especificado para equipos eléctricos y electrénicos.

Si tiene alguna pregunta, comuniquese con la autoridad responsable o con el distribuidor a
quien comproé este dispositivo.

En caso que este dispositivo sea transferido a otras partes (para uso privado o
profesional), fambién deberd mencionarse el contenido de esta regulacion.

Gracias por su coniribucion a la proteccién ambiental.
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Infroduccion

La opcion Fill-670 es una solucion de aplicacion especializada que se enfoca en las necesidades
del usuario con requerimientos de llenado o entrega de material simple o multiple. Cuando esta
aplicacion especial es proporcionada en la terminal IND570, la ferminal es referida como una
terminal IND570fill. Estas aplicaciones son fipicamente secuencias fijas donde los materiales son
llenados repefidamente en recipientes a partir de tolvas de suministro, y luego dispensado. El
control de llenado y el proceso de dispensacion son conirolados por el mismo sistema de pesaje
(en contraposicion a uno para llenar y uno diferente para dispensar).

EI IND570fill es compatible con un ciclo de pesaje de entrada y un ciclo de pesaje de salida desde
el mismo equipo de pesaje. El Fill-570 ofrece la capacidad de combinar un ciclo de pesaje de
entrada y un ciclo de pesaje de salida en secuencias completas. Cada uno de los ciclos de pesaje
de enfrada y de pesaje de salida se define en la Tabla 1-1.

Tabla 1-1: Descripciones de ciclos IND570fill

Ciclo Descripcion

Un ciclo de llenado se define como llenado de un material en una
bascula, en un contenedor en una bdscula o en un recipiente como un
tanque o una folva.

Pesaje de entrada:
Llenado

Un ciclo de mezcla involucra llenado de 2 a 6 materiales en un
Pesaje de entrada: | recipiente tal como un tanque o tolva en una secuencia fija sin la
Mezcla flexibilidad de una receta tal como se usaria en una aplicacion de
lotes.

En un ciclo de vaciado, fodo el material que se ha llenado 0 mezclado
Pesaje de salida: en un tanque u otro recipiente se vacia completamente. Cerca del final
Vaciado del ciclo de vaciado, el peso regresa al interior de un pequeno rango
de cero y el vaciado se completa.

Un ciclo de dosificacion vacia un peso objetivo predeferminado de
material de la bascula hacia un contenedor. Este ciclo se repite a
Pesaje de salida: medida que multiples contenedores se llenan con la misma cantidad
Dosificacién de material hasta que el suministro se agota. En ese momento, el
recipiente de pesaje se vuelve a llenar ya sea con un ciclo de llenado o
de mezcla, o puede volver a llenarse manualmente.

Descarga de documentos de cumplimiento

Los documentos de aprobacion nacional, por ejemplo, la Declaracion de conformidad del
proveedor de la FCC, estan disponibles en linea y/o se incluyen en el paquete.
www.mf.com/ComplianceSearch

METTLER TOLEDO Fill-570 Software de aplicacién manual técnico 1-1


http://www.mt.com/ComplianceSearch

1-2

1.1.

Descarga de manuals

Los clienfes pueden hacer clic en el enlace o escanear el codigo QR a continuacion para descargar
los manuales del producto.

www.mt.com/IND570 www.mt.com/IND570xx

Especificaciones

La IND570fill tiene las mismas capacidades fisicas y eléctricas de la IND570 estandar. El soporfe
I6gico inalterable de la aplicacion es habilitado a fravés del uso de una "llave de hardware de la
aplicacién". Este dispositivo es inserfado dentro de un receptaculo en la tarjeta principal de la
IND570. Este contiene un codigo especifico que permite el acceso a las caracteristicas y
capacidades de la solucion de aplicacion especifica.

La Tabla 1-2: contiene especificaciones del IND570fill que amplian o reemplazan la funcionalidad
basica del IND570.

Tabla 1-2: Especificaciones de la IND570fill

Funcion Caracteristicas y opciones

Secuencia pesaje de ¢ Ninguna

entrada e Llenado

Secuencia pesaje de ¢ Ninguna

salida e DOSiS

e Desocupar

Modos de operacién e Transicién automdtica
e Transicién semiaufomatica

Transiciones de ciclos | e Ninguno

e Mantener

o Pesaqje de enfrada
e Pesaqje de salida

Temporizadores e Demora de inicio

e Demora después de pesar

e Demora después de vaciar
o Pesaje de enfrada completo
e Pesaqje de salida complefo

Namero de ciclos e Rastrea el numero de ciclos para alertar al operador cuando un trabajo estd
complefo.
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Funcion Caracteristicas y opciones

Tabla de féormula

Memoria para 100 féormulas almacenadas para mezcla

Identificacion, descripcion, hasta 6 objetivos de material, nimero de pesaijes,
acumulador, valores de encendido/apagado auxiliares

Tabla de fara de
recipientes

Memoria para 100 recipientes
ID, descripcion, fara o rango de fara, ndmero de pesajes, acumulador

Interbloqueos

OK para permiso de pesaje de entrada
OK para permiso de pesaje de salida

Avance sucesivo automdtico o manual

Ajuste automdtico de derrame

Ajuste manual de sobrellenado

e Modo de aprendizaje para generar valores de derrame y de alimentacién rdpida

Ajustes al peso

Salida auxiliar o Sefial de salida discreta independiente que se enciende en respuesta a un valor
de peso de inicio y se apaga en respuesta ya sea a un segundo umbral de
peso o a un tiempo predefinido.

Estadisticas Pac o Estadisticas de desempefio detalladas para el ciclo de pesaje de enfrada o
pesaje de salida seleccionado

1.2. Control de entradas/salidas

La IND570fill se expande sobre las sefiales de entrada y salida discrefas estandar de la IND570
adicionando varias funciones nuevas. El modulo opcional de E/S discretas infernas ofrece
conexiones para dos o cinco entradas de bajo voltaje, y cinco u ocho salidas de relé de contacto
seco. Las entradas pueden ser seleccionadas como activas (para operacion de un botén) o
pasivas (para el control desde PLC o DCS). Las salidas pueden ser utilizadas como interruptor
para un voltaje de CA o CD (proporcionado externamente) y asi controlar valvulas y puertas.

Para expandir el control de E/S de la IND570(ill, se proporciona el soporte para el médulo ARM100
externo. Cada modulo ARM100 proporciona cuatro enfradas pasivas de bajo voltaje y seis salidas
de relé adicionales. EI ARM100 se comunica en serie (RS-485) con la IND570fill. Cada modulo
viene en una caja plastica para ser montada en un riel DIN dentro de un gabinete de control. El
IND570 es compatible con un maximo de 13 entradas y 20 salidas.

1.3. SmariTrac™

El' monitor SmarfTrac es utilizado con las varias panfallas de tiempo de ejecucion generadas por el
soporte logico inalterable de la IND570fill. Esto proporciona al usuario una visualizacion facil en
graficas de barras del cambio en el peso sobre la bdscula en comparacion con los valores
objetivos y de tolerancia programados. El tamafio del SmariTrac es seleccionable y cada famarfio
diferente proporciona diferente informacion de objefivo para ver.
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1.4. Funcionalidad basica

Las capacidades de funcionalidad bdsica de la IND570 son accesibles cuando se ufiliza la
IND570fill. A través de la IND570fill son accesibles funciones como la impresion con plantillas, el
filtrado TraxDSP, el mantenimienfo TraxEMT, las capacidades de diagnostico y grabacion en el
registro y el soporte para bases de basculas IDNet o analogicas. Por favor consulte Guia del
usuario de la IND570 para un listado completo de esas capacidades y como configurarlas.

IMPORTANTE: Cuando el Fill-570 esta instalada en el terminal, el acceso a las funciones bdsicas
de transferencia de material se elimina. Por ejemplo, la fecla programable Iniciar (D que usa la
funcionalidad basica del terminal se elimina de la seleccion para la pdgina inicial. Esta funcion es
reemplazada con las teclas de inicio de Pac especificas fales como la tecla programable Iniciar
pesaije de enfrada |i“| y la tecla programable Iniciar pesaje de salida Ly,

1.5. Tabla de Objetivos

La capacidad de almacenamiento de la Tabla de objetivos, una caracteristica de la funcionalidad
basica, es de 200 registros. Solo hay una tabla de objetivos, que almacena fodos los registros de
objetivos independientemente del ciclo de proceso (pesaje de entrada o pesaje de salida) en el que
se vayan a usar. Dado que la Fill-670 permite a los usuarios combinar ciclos de pesaje de entrada
y pesaje de salida, se requiere un paso adicional al activar un registro de tabla de objetivos para
pesaje. Los usuarios deben identificar el objetivo que va a usarse para el proceso de pesaje de
entrada o el proceso de pesaje de salida. Esto se logra usando las feclas programables de PESAJE
DE ENTRADA OBJETIVO 7 y PESAJE DE SALIDA OBJETIVO L. Consulte el capitulo 2 para més
informacion sobre el uso de estas feclas programables para exiraer regisiros objetivos
especificamente para un ciclo de pesaje de entrada y pesaje de salida.

1.6. Tabla de Formulas

La tabla de formula almacena hasta 100 registros para usar en un ciclo de mezcla. La tabla de
formula se llena en modo de configuracion y luego debe agregarse una tecla programable
Seleccion de formula L& a la pagina inicial para seleccionar cudl formula va a ejecutarse. Una
vez que se exirae la formula de la tabla de formula, es posible ajustar la férmula a un nuevo

objetivo de formula manteniendo la misma relacion de materiales.
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2 Operacion

Este capitulo proporciona informacion acerca de la operacion general de la ferminal IND570fill. Se
asume que el usuario de este manual ha revisado y entiende la operacion de la IND570 “estandar”.

La operacion de la terminal depende de las funciones habilitadas y los parametros de
configuracion. Los parametros de funcionalidad y configuracion son programados en el modo de
configuracion y pueden ser modificados segun sea necesario por los usuarios con los niveles de
acceso apropiados.

2.1. Seguridad

La IND570fill soporta mulfiples usuarios/conirasenas para configurar la seguridad. La ferminal
viene pre-configurada por la fabrica con dos nombres de usuarios que son “admin” y “anonymous.
Las conirasefas por defecto de la fabrica son nulas (sin contraseia). La unidad, como viene
configurada de la fabrica, no requiere nombres de cuenta o contrasefias de ingreso para entrar al
modo de configuracion. El usuario pre-configurado (admin) no puede ser cambiado, y la
contrasena solo puede ser adicionada o modificada. Asegurese de recordar la confrasefia. Si la
contrasena es cambiada u olvidada, el acceso al menud de configuracion no estard disponible.
Asegurese de proteger la confrasefia del personal no autorizado. La contrasefia proporciona el
acceso a todo el menu de configuracion, a menos que el interruptor de metrologia esté colocado
en la posicion aprobada. En este caso no esta permitido el acceso a la bascula y a otras dreas
metroldgicamente significativas. Por favor refiérase al Guia del usuario de la IND570 para
informacion adicional con respecto al uso de la Seguridad y las mulfiples clases de usuarios
disponibles con la ferminal IND570.

”

30205349 1 C 1 11/2023 METTLER TOLEDO Fill-570 Software de aplicacién manual técnico 2-1



2-2

2.2. Teclas programables e iconos

La IND570fill utiliza el concepto de teclas programables flexibles de la terminal IND570 estandar
proporcionando nuevas opciones para programar las feclas programables en la rama Terminal de
la configuracion. Estas feclas programables pueden adicionarse a la pantalla de inicio para
proporcionar acceso a la funcionalidad de la IND570fill. Estos nuevos iconos y una explicacion de
su uso se dardn después. Estos se muestran en la Tabla 2-1.

Tabla 2-1: Iconos de las teclas programables disponibles en la pantalla de inicio

Imagen
grdfica

Nombre

Funcion

Valores activos de
tara del recipiente

Proporciona una vista de los valores de tara de los recipientes que
serdn utilizados en el ciclo de pesaje de entrada. Los valores
mostrados aqui pueden ser seleccionados a partir de la tabla de tara
de los recipientes o ingresados manualmente por el operador. Esto
incluye un valor de fara (el cual serd utilizado en el proceso) o un
rango de tara (que es utilizado para confirmar que el recipiente actual
estd dentro de un rango predeterminado). Los cambios en estos
valores activos no afectan el registro almacenado en la Tabla de tara
de contenedor.

Tabla de tara de los
recipientes

Contiene hasta 200 registros de tara de los recipientes. Cada regisiro
tiene una ID, un valor de fara, valores de tara méximos y minimos, y
una descripcion. Ademds, cada registro estd asociado con un
acumulador individual y un nimero consecutivo que puede rastrear el
namero de veces que se ha utilizado el recipiente.

Iniciar pesaje de
enfrada

Esta tecla programable da inicio al ciclo de pesaje de entrada
seleccionado si fodos los pardmetros han sido programados
correctamente.

Iniciar pesaje de
salida

Esta tecla programable da inicio al ciclo de pesaje de salida
seleccionado si fodos los pardmetros han sido programados
correctamente.

Ndmero de ciclos

Permite el rastreo de un cierfo nimero de ciclos antes de que se
muesire un mensaje de operador indicando que el ndmero de ciclos
ha sido completado. Pueden ingresarse valores del 1 al 64,999 como
el numero de ciclos.

Objetivo activo de
pesaje de entrada

Proporciona una vista de los valores objetivo que se usardn en el ciclo
de pesaje de entrada para un llenado. Los valores mostrados aqui
pueden ser seleccionados de la tabla de objetivos o ingresados
manualmente por el operador. Los cambios manuales a estos valores
no afectan al registro almacenado en la Tabla de fara.

Objetivo activo de
pesaje de salida

Proporciona una vista de los valores objetivo que se usardn en el ciclo
de dosificacion de pesaje de salida. Los valores mostrados aqui
pueden ser seleccionados de la tabla de objetivos o ingresados
manualmente por el operador. Los cambios manuales a estos valores
no afectan al registro almacenado en la Tabla de fara.

METTLER TOLEDO Fill-5670 Software de aplicacién manual técnico 30205349 1 C 1 11/2023




30205349 1 C

11/2023

Imagen
grdfica

Nombre

Funcion

[F]

Valores de formula

Proporciona acceso a la pdgina donde se seleccionan formulas de
mezclas de materiales maltiples. Los valores mostrados aqui se
toman directamente de la tabla de férmula y el operador no puede
ingresar manualmente objetivos de materiales individuales.

NOTA: La unidad de peso se selecciona solo en material #1. Solo las
unidades que han sido configuradas como primaria, secundaria y
tercera estdn disponibles para seleccion.

Cualquier registro de férmula que se exiraiga de la tabla de férmula
debe coincidir con la 19, 2% 0 3° unidades configuradas en el ferminal
IND570. Si la unidad no coincide, se mostrard un error de unidad no
vdlida.

Cuando sale de la pantalla de vista de la férmula, la tferminal confirma
que la suma de los materiales objetivo no sea mayor que la
capacidad programada de la bdscula. Si lo es, se muestra un mensaje
de error y se debe reducir uno de los valores objetivo en la formula.

Fill-570 puede almacenar hasta 100 formulas materiales Una formula
solo puede crearse dentro de la configuracion, con la tabla de formula.

En adicion a las nuevas teclas programables disponibles en la pantalla de inicio, existen unas
cuantas nuevas teclas programables que son mostradas dentro de secuencias. Estas son
mostradas en la Tabla 2-2.

Tabla 2-2: Iconos de teclas programables disponibles dentro de una secuencia

Imagen
grdfica

Nombre

Funcion

Avance sucesivo
manual (Pesaje
de entrada)

Esta tecla programable da inicio a un ciclo de avance sucesivo manual
al final del ciclo de pesaje de entrada seleccionado si el peso estd por
debajo de la tolerancia y el avance sucesivo manual ha sido habilitado.

Avance sucesivo
manual (Pesaje

Esta tecla programable da inicio a un ciclo de avance sucesivo manual
al final del ciclo de pesaje de salida seleccionado si el peso estd por

de salida) debajo de la tolerancia y el avance sucesivo manual ha sido habilitado.
Ajuste de la Permite ajustar la férmula original manteniendo la misma relacion de
férmula materiales de la formula original. El ajuste puede basarse en un % de la

formula activa, el objetivo de la férmula fotal 0 basado en el objetivo del
material 1. El ajuste puede inhabilitarse en la configuracion.

Tabla de férmula

Se muestra en la pagina de férmula activa para permitir la seleccion de
una nueva férmula de la tabla de férmula.

OK-
v

. Informacién Proporciona acceso para ver defalles de una férmula, incluyendo objetivo
1 tofal, nimeros de material, descripciones de material, objetivos de
material y valores de salida auxiliar (si estd habilitado).
+/ - Aceptar fuera de | Si estd habilitado en la configuracion, permite aceptar una condicion
OK tolerancia fuera de tolerancia.
Aceptar Esta tecla programable reconoce el final de un paso en una secuencia

semiautomdtica o la culminacion de un ajuste de sobrellenado manual.
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grdfica Nombre Funcion
Pausa Interrumpe la secuencia y proporciona opciones de teclas programables
CONTINUAR o ABORTAR.
Confinuar Cuando una secuencia estd interrumpida, presionar esta tecla

programable continuard la secuencia donde se habia detenido.

Abortar o Detener | Cuando una secuencia estd interrumpida, presionar esta tecla
programable abortard la secuencia.

QO

22.1.1.1. Personalizacion de fecla programables

Todas las teclas programables disponibles para asignacion a la pantalla inicial pueden
reemplazarse con imagenes de mapas de bits personalizadas.

Los mapas de bits deben medir no mas de 48 pixeles de ancho por 24 pixeles de alto. Cada
grafica debe tener un borde por lo menos de un pixel de ancho a la izquierda, derecha y arriba;
vea la Figura 2-1.

48 pixeles =i

Tecla
programable

24 pixeles

—H :4—
1 pixel

Figura 2-1: Dimensiones de la grdfica de teclas programables

Las grdficas pueden cargarse a la terminal IND570 medianfe una conexion ftp via Ethernet, o a
fravés de un puerto serial. Consulte el Anexo C, Comunicaciones o el capitulo 2, Configuracion, de
la Guia del usuario de IND570, para mas informacion sobre este procedimiento.

Los nuevos graficos de mapa de bits deben fener el mismo nombre de archivo que el grdfico que
reemplazan y deben cargarse en el directorio flash2:\\ del IND570. La Tabla 2-3, indica los
grdficos de teclas programables especificas de Fill-570 que pueden cambiarse por imagenes
personalizadas. Puede encontrar los archivos graficos de mapa de bits comunes para IND570 e
IND570fill en la Guia del usuario de IND570.

Tabla 2-3: Bitmap Graphic Filenames

Imagen
Tecla programable predeterminada Nombre de archive de la imagen
o
Valores activos de fara del recipiente Cntnr_fr.omp
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Tecla programable predeterminada Nombre de archive de la imagen
Numero de ciclos Cycles.bmp
Valores de férmula Formula.bmp
Iniciar pesaje de entrada o
Weigh_in.bmp

Iniciar pesaje de salida _
Weigh_out.bmp

Objetivo activo de pesaje de entrada targ_in.bmp

Objetivo activo de pesaje de salida Targ_out.bmp

5 l[8 10 B 3

Tabla de tara de los recipientes Cntnr_m.bmp

Ciclos de pesaje de entrada

Un ciclo de pesaje de entrada se define como una transferencia de material que agrega peso a la
bascula. EI' IND570fill puede configurarse para no control de pesaje de enfrada, llenado de un
material simple o un ciclo de pesaje de entrada de mezcla de materiales como se describe a
continuacion. Los ciclos de pesaje de enfrada se describen en los capitulos 4 y 5.

Ninguno

Cuando esté seleccionado “Ninguno” como el ciclo de pesaje de entrada, la IND570 no
proporcionard ningun control para el proceso de pesaje de entrada. Esto se selecciona cuando no
hay proceso de pesaje de entrada o cuando el proceso de pesaje de entrada es controlado
manualmente o por otro equipo fuera del control del terminal IND570

Llenado

En este caso, la IND570 controla el proceso de llenado sobre la bascula conectada a la terminal.
Esta seleccion proporciona control de alimentacion de una velocidad o dos velocidades para un
material simple que estd siendo agregado a la bascula. Algunas caracteristicas de aplicacion que
podrian usarse en un ciclo de llenado incluyen:

¢ Intervalos de femporizacion e Avance sucesivo aufomdtico
¢ Ciclos de seguimiento e Ajustes de llenado

o Aceptfar (OK) interbloqueo de pesaje de enfrada e Modo de aprendizaje

o \erificacion de tolerancia cero e Salida auxiliar

e Verificacion de tolerancia de material e Tara aufomatica
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e Transicion de fin de ciclo e Confirmacion de contenedor correcto
2.3.3. Mezcla

Si se selecciona mezcla para el ciclo de pesaje de entrada, el IND570 controla el proceso de
llenado de materiales multiples en la bascula conectada al terminal. Esta seleccion proporciona
control de alimentacion de una velocidad o dos velocidades para dos a seis materiales. Algunas
caracteristicas de aplicacion que podrian usarse en un ciclo de mezcla incluyen:

e Temporizacion de intervalos e Avance sucesivo aufomdtico

o Rastreo de ciclos e Ajuste de llenado

o Aceptar para inferbloqueo de pesaije de e Modo de aprendizaje
entrada

e Verificacién de tolerancia cero e Salida auxiliar

o \Verificacion de tolerancia de material e Tara automdtica

e Transicién de fin de ciclo ¢ Transiciones de material

2.4. Ciclos de pesaje de salida

La IND570fill puede ser configurada para varios ciclos de pesaje de salida como se describe a
continuacion. Un ciclo de pesaje de salida estd definido como una operacion de fransferencia de
material que remueve peso de la bascula. Los ciclos de pesaje de salida se describen en detalle en
los capitulos 6y 7.

2.4.1. Ninguno

Cuando esta seleccionado “ninguno” como ciclo de pesaje de salida, la IND570 no proporcionard
ningun control para el proceso de pesaje de salida. Esto se selecciona cuando no hay proceso de
pesaje de salida (llenado 0 mezclando solamente) o cuando el proceso de pesaje de salida es
controlado manualmente o por ofro equipo fuera del control del terminal IND570.

2.4.2. Dosificacion

La dosificacion es el proceso de distribuir una cantidad especifica de material desde un recipiente
de pesaje hacia varios contenedores, uno después de ofro. Este proceso se lleva a cabo
tipicamente a partir de un fanque mas grande o recipiente de suministro que pueda mantener
suficiente material para llenar varios recipientes. Las caracteristicas especiales que podrian
ufilizarse en un ciclo de dosificacion incluyen:

e Temporizacién de intervalos e Ajuste de llenado
e Rastreo de ciclos e Modo de aprendizaje
o Acepfar para inferbloqueo de pesaje de ¢ Salida auxiliar
salida
e Avance sucesivo aufomdtico e \Verificacion de tolerancia
e Peso residual e Tara automdtico
e Rellenado manual o automdtico e Conservaciéon de material

e Transicion de fin de ciclo
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Desocupado

Si todos los contenidos en el tanque de pesaje son para ser vaciados en un ciclo, esfe proceso es
conocido como un desocupar o un desocupado (hasta quedar vacio). Este ciclo podria usarse en
aplicaciones donde se usa cada una de varias basculas para pre-pesar una cierta cantidad de
material que se agregard a otro recipiente mas grande 0 para agregar varios materiales juntos
(mezclar) y luego vaciar la mezcla a ofro proceso. Algunas caracteristicas de aplicacion que
podrian usarse en un ciclo de vaciado incluyen:

e Temporizacion de intervalos e Aceptar para interbloqueo de pesaje de

salida
e Rastreo de ciclos e Salida auxiliar
e Peso residual e Transicion de fin de ciclo

Secuencias: combinaciones de ciclos

El poder de la IND570fill proviene de la combinacion de un ciclo de pesaje de enfrada y un ciclo
de pesaje de salida. Esto permite que la ferminal IND570fill controle una secuencia completa de
pesaje de entrada/pesaje de salida. Las siete combinaciones que la IND570 soportard son:

e Llenado / Ninguno e Mezcla / Ninguno
e Llenado / Desocupado e Mezcla / Desocupado
e Llenado / Dosificacion e Mezcla / Dosificacion

¢ Ninguno / Dosificacion

Caracteristicas especiales

Existen varias caracteristicas especiales disponibles en la IND570fill que estan disefiadas para que
los ciclos de pesaje de entrada y pesaje de salida operen apropiadamente para aplicaciones
especificas. Estas caracteristicas se describen a continuacion.

Entrada de pardmetro de comparacion objetivo

Dado que la Fill-570 permite a los usuarios combinar ciclos de pesaje de entrada y pesaje de
salida, se requiere un paso adicional al crear valores de objetivos activos manualmente o al
activar un registro de una tabla de objetivos. Los usuarios deben identificar el objetivo que va a
usarse para el proceso de pesaje de enfrada o el proceso de pesaje de salida.

Edicion directa de registros activos

Para editar directamente un registro activo para el ciclo de pesaje de llenado de enfrada

Pulse la tecla programable PESAJE DE ENTRADA OBJETIVO. Aparece la pantalla de valores de
pesaje de enfrada. Use las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por los
campos editables.

1. Pulse la tecla programable PESAJE DE ENTRADA OBJETIVO &I. Aparece la pantalla de valores
de pesaje de entrada. Use las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por los
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26.1.1.2.

2.6.1.2.

26.1.2.1.

26.1.2.2.

campos editables. En el campo Unidades, solo las unidades que han sido configuradas como
primarias, secundarias o ferceras estaran disponibles para seleccion.

2. Pulse la tecla INTRO para seleccionar el campo que desea editar. Pulse la tecla programable
OK ¥ para aceptar las modificaciones del registro activo. Pulse la tecla programable ESCAPE
(Es<] para regresar a la pantalla de operacion de pesaije sin guardar las modificaciones del
registro activo.

Para editar directamente un registro activo para el ciclo de pesaje de dosis de salida

1. Pulse la tecla programable PESAJE DE SALIDA OBJETIVO @. Aparece la pantalla de valores
de pesaje de salida. Use las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por los
campos editables. En el campo Unidades, solo las unidades que han sido configuradas como
primarias, secundarias o ferceras estaran disponibles para seleccion.

2. Pulse la tecla INTRO para seleccionar el campo que desea editar. Pulse la tecla programable
OK ¥ para aceptar las modificaciones del registro activo. Pulse la tecla programable ESCAPE
(Esc) para regresar a la pantalla de operacion de pesaje sin guardar las modificaciones del
registro activo.

Cargar registros de la tabla de objetivos

Las teclas programables de PESAJE DE ENTRADA OBJETIVO &I y PESAJE DE SALIDA "?"
OBJETIVO también pueden usarse para cargar registros desde la tabla de objetivos a fravés del
Acceso rdpido o de la Seleccion de lista. Solo registros de Tabla de objetivos con unidades que
coincidan con las unidades primarias, secundarias y terceras establecidas en el terminal estaran
disponibles para seleccion.

Acceso rapido a los registros

Use el modo de exiraccion rapida cuando conozca el ID del registro de la fabla de objefivos que se
va a cargar. En primer lugar, pulse la fecla programable de PESAJE DE ENTRADA OBJETIVO rﬁ 0
PESAJE DE SALIDA OBJETIVO '—?—'. Use el teclado numeérico para introducir el ID, después cargue el

registro pulsando la tecla programable TABLA DE OBJETIVOS @ que aparece en la bandeja de
teclas programables. Si el registro estd disponible, el dafo se ha cargado. Si no encuentra el
registro, aparece el error “ID no se encuentra”.

Seleccion de una lista

Use la seleccion de lista cuando no conozca el ID del registro de la tabla de objetivos. Para usar el

modo de Seleccion de lista:

1. Pulse la tecla programable MEMORIA DE OBJETIVOS @ sin ninguna enfrada de datos previa.
Aparece la panfalla de Busqueda de obijetivos.

2. Infroduzca cualquier restriccion de busqueda necesaria, o deje las selecciones como estan
para recuperar todos |0s registros.

Pulse la tecla programable BUSCAR dﬁ para ver los registros seleccionados en la tabla.

4. Use las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la lista hasta marcar el
registro deseado.
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5. Pulse la tecla programable OK 9}" para cargar el registro de la lista seleccionado, o pulse la
tecla programable ESCAPE @ para regresar a la pantalla de operacion de pesaje sin cargar
el registro.

Tabla de formula

La fabla de formula se usa para almacenar hasta 100 formulas de materiales para el ciclo de
pesaje de enfrada de mezclas. Las formulas se crean y almacenan en la configuracion en
Aplicacién > Pac > General > Tabla de formula. Cada tabla tiene una identfificacion de formula, de
2 a 6 identificaciones de tabla de objetivos, valores de salida auxiliares, un campo de totales para
acumular cuanfo de una formula se ha procesado y un contador para el numero de veces que se
usa una formula.

B IMPORTANTE: Las formulas solo pueden usar materiales que han sido definidos y guardados
en la Tabla de objetivos del IND570.

La cantidad de materiales a ser usados en una formula pueden programarse desde dos a seis en
la configuracion. Es importante que esta configuracion corresponda al numero maximo de
materiales que usard una formula.

B IMPORTANTE: Todos los materiales en una formula deben usar la misma unidad de peso. Si
se hace un intenfo de agregar materiales con diferentes unidades en una formula, se mostrard
un error de falta de coincidencia de unidades y el material con la unidad "sin coincidencia” no
serd aceptado.

Carga de registros de la tabla de formula

formula a fravés de una seleccion de lista.
Seleccion de lista

Después de abrir la vista del registro de la formula activa, la tecla programable Tabla de formula
esta disponible para seleccionar una nueva formula de la tabla de formula. No es posible editar la
férmula en la vista de formula activa. Solo pueden seleccionarse nuevas formulas o una formula
puede ajustarse. A continuacion se describe el procedimiento para seleccionar una nueva férmula.

1. Presione la tecla programable MEMORIA DE FORMULA 2] para que aparezca la pantalla
Busqueda de férmula.

2. Ingrese cualquier dafo necesario para especificar su busqueda o deje las selecciones como
estdn para exiraer fodos los registros.

3. Presione la tecla programable BUSCAR @]:' para ver los registros seleccionados de la fabla.

4. Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la lista hasta que se
ilumine el registro deseado.

5. Presione la tecla programable OK 9}" para cargar el registro seleccionado de la lista.

6. Presione la fecla programable ESCAPE @ para regresar a la pantalla de operacion de pesaje
sin cargar el registro.
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26.2.2.1. Ver detalles de formula
Cuando se ven los resultados de la busqueda de la tabla de formula, se mostrara la tecla

programable INFO i . Al presionar esta tecla programable se proporcionan los detalles de la
férmula actualmente enfocada. Use las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse a
fravés de todos los detalles.

Los detalles incluyen numero de identificacion de la férmula, descripcion de la formula, el peso
total de la formula, los nimeros de identificacion del objetivo del material con descripciones y
objetivos v, si esta habilitado, los valores de operacion de salida auxiliar.

Para regresar a la pdgina de resultados de busqueda de la tabla de formula, presione la tecla
programable ESCAPE @

2.6.3. Ajuste de formula

La funcién de reajuste permite al usuario alterar el peso total de una férmula seleccionada. Los
cambios hechos a las formulas seleccionadas se mantienen en la memoria para multiples ciclos
pero no se actualizan en el registro almacenado en la tabla de formula.

El acceso a la funcion de ajuste de férmula se obfiene primero presionando la tecla programable
Formula CF] y luego presionando la fecla programable Ajustar formula +-- . El método de ajuste
se selecciona en la configuracion. Las opciones incluyen objefivo de formula tofal, porcentaje de
férmula tofal u objetivo de material 1. Una vez que se ha seleccionado el pardmetro de ajuste en la

configuracion, todas las férmulas se ajustan con el mismo método.

La pantalla Ajuste mostrara el nimero de identificacion de la férmula original y el peso objetivo de
la férmula original. Enfoque en la efiqueta Ajustar férmula. Para ajustar la formula:

1. Presione la tecla ENTER para mover el enfoque al cuadro de enfrada del ajuste, ingrese el valor
de ajuste y luego presione ENTER.

2. Después de ajustar, la identificacion de la formula incluird la letra "R" después de esfa para ver
e imprimir a fin de indicar que ha sido ajustada (reajustada).

3. Sila salida auxiliar estd habilitada, los valores de la salida auxiliar para la formula original se
muestran y el operador tiene la oporfunidad de aceptar los mismos valores o de modificar los
valores para que coincidan mejor con la formula ajustada.

B IMPORTANTE: Esta es la unica oportunidad que se proporciona para modificar los valores
de salida auxiliar para la formula ajustada. Una vez que se acepte la formula ajustada, los
valores de salida auxiliar no pueden editarse.

4. Después de confirmar el valor de ajuste y los valores de salida auxiliar, presione la tecla
programable OK ?ﬁ’ para aceptar la formula ajustada y moverla a la formula activa.

5. Observe que la formula activa ahora muestra la lefra "R" después de la identificacion de la
formula y que todos los valores objefivo se han ajustado aufomdticamente.

B IMPORTANTE: Una férmula solo puede ajustarse una vez. Si se desea un ajuste diferente
para una férmula, la formula original debe exiraerse de la tabla de formula y ajustarse a
los nuevos valores.
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Transiciones del ciclo

La aplicacion Fill-570 puede ser programada para continuar automdtica o semiautomaticamente
entre los ciclos de pesaje de enfrada y pesaje de salida. Estas selecciones para el tipo de ciclo de
pesaje de enfrada y pesaje de salida afectan la forma en que la secuencia opera basandose en
este parametro. Una transicion es seleccionable para los ciclos de pesaje de entrada y pesaje de
salida. Cada transicion se explica a continuacion. “Inicio” se refiere a la pantalla de inicio del
IND570fill.

Transicion discapacitados

Al final del ciclo de pesaje de entrada o pesaje de salida, la secuencia se detfiene y regresa a la
pantalla de inicio.

Transicién a espera

La secuencia se suspende al final del ciclo completado y espera a que el operador presione la
tecla programable OK ‘3}(' antes de continuar. Después de la aceptacion del operador, la secuencia
continta al ciclo siguiente. Después de un llenado o mezcla, la secuencia confinuara al ciclo de
pesaje de salida. Después de un vaciado, la secuencia continuard al ciclo de llenado o mezcla.
Después de una dosificacion, comenzard otra dosificacion.

Transicién a pesaje de entrada

Después de completar el ciclo actual, se activard aufomaticamente un ciclo de pesaje de entrada.
Si se selecciona esta transicion para el ciclo de pesaje de salida, puede crearse una secuencia
continua de pesaje de salida/pesaje de entrada.

Transicion a pesaje de salida

Después de completar el ciclo actual, se activard automdticamente un ciclo de pesaje de salida. Si se
selecciona esta transicién para el ciclo de pesaje de entrada, puede crearse una secuencia continua de
pesaje de entrada/pesaje de salida.

Tara de secuencia

Esta caracteristica proporciona un disparador para realizar una tara automatica durante la
secuencia, fal como anfes de un ciclo de llenado o enfre los materiales en una mezcla o antes de
una dosificacion. Para hacer que la secuencia funcione aufomdticamente sin infervencion del
operador, este pardmetro deberd habilitarse.

Si este pardmetro estd inhabilitado en la configuracion, la tara todavia puede hacerse
manualmente antes de un ciclo de llenado pero no entre los materiales en una mezcla. Inhabilitar
esta caracteristica fambién permite que se configure una formula para una mezcla en el modo
bruto en lugar del modo neto. En este caso, los valores objetivo de la formula deben seleccionarse
de tal forma que el objefivo para cada material se incluya con la suma de los materiales previos
pesados mas el objetivo de ese material. Esta es una aplicacion inusual.

Modo rellenado

Estando en el secuencia de mezcla/llenado- dosificacion, la forma en que el IND570fill rellena el
recipiente de suministro puede especificarse. Hay dos modos de rellenado disponibles: automatico
y manual.
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En modo automdtico, el IND570 realiza el rellenado bajo la direccion del operador. En modo
manual, el IND570 no controla el rellenado.

En ambos modos, cuando el recipiente de suministro no fiene suficiente material para la
dosificacion requerida, aparecerd el siguiente mensaije:

MATERIAL BAJO
iATENCION!
Suministre menos material que el valor objetivo de la dosificacién.

Hay tres feclas programables disponibles para el operador: Iniciar pesaje de entrada (rellenar),
Pausa e Iniciar pesaje de salida (vaciar). En modo automatico, el operador presiona la tecla
programable deseada y el IND570fill realiza la accion automaticamente. En modo manual, si se
presiona la tecla programable Iniciar pesaje de entrada (rellenar), aparece el siguienfe mensaje:

Material bajo — jAtencion! Llenar confenedor de suminisiro y luego presionar Acepfar

El operador puede presionar Pausa o OK. Si el recipienfe de suministro va a vaciarse, rellenarse o
remplazarse manualmente, presione Pausa. En este caso, las teclas programables Reanudar y
Abortar/defener se mostrardn. El operador puede rellenar manualmente el recipiente de rellenado y
presionar Reanudar, o presionar Abortar/detener para finalizar el proceso. La fecla programable
Abortar/defener es Util si el operador necesita regresar a la pantalla de inicio para ver el peso real
del recipiente de suministro a medida que es llenado. Si el operador no necesita ver la pantalla de
peso, una vez que el recipiente de suministro ha sido llenado o remplazado, se presiona OK para
continuar el proceso.

En los modos manual y automdtico, si se presiona la tecla programable Iniciar pesaje de salida
(vaciar), el recipiente de suministro se vacia automaticamente.

2.6.7. Modo de conservacion de material

Cuando se selecciona Dosificacion como el ciclo de pesaje de salida, puede habilitarse un modo
de conservacion de material. Esfa funcion se activa en el mensaje Material bajo y permite al
operador vaciar la cantidad restante de material del recipiente de suministro hacia el contenedor de
dosificacion como el primer paso de un proceso de dos pasos.

Entonces, una vez que se ha rellenado el material de suministro, el terminal ajustard el objetivo
para el segundo paso de esta dosificacion para reflejar solamente la cantidad de material
necesaria para completar el valor objetivo de la dosificacion original; es decir, el objetivo del
segundo paso de dosificacion serd el objetivo de dosificacion original, menos la cantidad vaciada
en el primer paso.

Una vez que se complete este ciclo parcial de dosificacion de dos pasos, el objefivo de
dosificacion se revertird a la cantidad objetivo de la dosificacién original para todos los ciclos de
dosificacion siguientes.

El modo de conservacion de material puede inhabilitarse en la configuracion.
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Intervalos temporizados

Existen cinco intervalos de temporizacion que pueden ser programados en la IND570fill. Estos son
retraso del inicio, retraso después del pesaje, refraso despues de vaciar, pesaje de entrada
completo y pesaje de salida completo.

La demora de inicio inicia un temporizador que comienza cuando la tecla “START” respectiva es
presionada y demora el arranque real de los alimentadores durante una cantidad de tiempo
programada. Durante este tiempo, la pantalla mostrard la descripcion del objetivo activo, el valor
objetivo y las tolerancias, junto con el conteo regresivo del temporizador. Si el tiempo esta
programado como "0", entonces no existird una demora o visualizacion de los valores obijefivo.
Existe una salida discreta de la demora de inicio que estd en la posicion "on" durante el tiempo de
la demora del arranque.

La demora después de pesar proporciona un tiempo adicional después de que el alimentador se
detiene antes de hacerse la revision de la tolerancia. El estado de la secuencia permanece como
"En funcionamiento" durante este tiempo. Esto puede proporcionar algun fiempo adicional para
considerar efectos ambientales como la compensacion de presion en recipientes de pesaje
encerrados. Existe una salida discreta de la demora después de pesar que estd en la posicion “on"
durante el tiempo de la demora del peso.

El tiempo de refraso después de vaciar es utilizada con los ciclos de pesaje de salida de vaciado.
Cuando el peso bruto alcanza el peso residual programado, el temporizador de demora después
de vaciar comienza y corre durante el fiempo programado. Después de que se ha alcanzado el
tiempo programado, los alimenfadores de pesaje de salida son apagados. Esto se utiliza para
evitar que los alimentadores funcionen continuamente cuando el fanque de pesaje no regresa a
cero después de un ciclo de desocupar.

Los temporizadores de pesaje de enfrada completo y pesaje de salida completo estan disponibles
para indicar a dispositivos externos que un ciclo ha finalizado. Cuando funciona en modo de
secuencia Automatico, el infervalo de temporizacion de pesaje de enfrada completo le permite
programar una cantidad de tiempo de tal manera que: la salida discontinua del pesaje de entrada
completo estard activa una vez que el ciclo de pesaje de entrada se haya completado. Este
temporizador no constituye una pausa fisica en la secuencia misma.

Cuando funciona en modo de secuencia Automatico, el infervalo de temporizacion de pesaje de
salida completo le permite programar una cantidad de tiempo de tal manera que: la salida
discontinua del pesaje de salida completo estard activa una vez que el ciclo de pesaje de salida se
haya complefado. Este femporizador no constituye una pausa fisica en la secuencia misma.

Cuando la transicion de pesaje de entrada o pesaje de salida se configura en Espera: el pesaje de
entrada complefo y: las salidas discretas del pesaje de salida completo permaneceran encendidas
mientras la secuencia estd en espera, hasta que el operador acepta al presionar la fecla
programable OK.

Rastreo del nimero de ciclos

Esta caracteristica es utilizada para rastrear el nimero de ciclos completados y luego disparar un
mensaje de operador cuando el numero programado de ciclos se haya cumplido. En este punto,
los ciclos de pesaje de entrada y pesaje de salida adicionales son inhibidos hasta que el numero
de ciclos haya sido reiniciado. EI mensaje en pantalla es mostrado en la Figura 2-2.
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6 cycles
complete

-

Figura 2-2: Mensaje de ciclos completos

Este mensaje se borra al presionar ENTER. Una vez borrado, todas las salidas de estado se
apagan, el estado cambia de “En espera” para todas las salidas de estado apagadas indicando un
estado "no listo”. EI numero de ciclos debe ser reprogramado o reiniciado antes de que el estado
cambie a Listo.

Una salida discontinua: ciclos completos, se inicia en forma simultanea con el mensaje en
pantalla.

Dependiendo de la combinacion seleccionada de los ciclos de pesaje de entrada y pesaje de
salida, se utilizan diferentes criterios para deferminar un “ciclo” ferminado. Cada combinacion se
define a continuacion:

Secuencia Descripcion

Llenado / Ninguna | Cada ciclo de llenado completado satisfactoriamente activa el contador de ciclo.

Cada secuencia de vaciado completada satisfactoriamente activa el contador de

Llenado / Vaciado ciclo.
Llenado / Cada ciclo de dosificacién completado satisfactoriamente activa el contador de ciclo.
Dosificacién
Ninguna / Cada ciclo de dosificacioén completado satisfactoriamente activa el contador de ciclo.
Dosificacion

Mezcla / Ninguna | Cada ciclo de mezcla complefado satisfactoriamente activa el contador de ciclo.

Cada secuencia de vaciado completada satisfactoriamente activa el contador de

Mezcla / Vaciado :
ciclo.
Mezcla / Cada ciclo de dosificacién completado satisfactoriamente activa el contador de ciclo.
Dosificacion

El numero de ciclos puede establecerse en cualquier valor desde 1 hasta 64,999, ingresando la
tecla programable CICLOS .

E Los ciclos que no se han abortado manualmente no se consideran complefos y no se incluyen
en el conteo fotal del ciclo. Los valores de peso asociados con ciclos abortados no se
acumulan en ningdn ofro registro de fotales.

B Los ciclos fuera de tolerancia se consideran completos y se incluyen en el conteo del ciclo total.
Los valores de peso asociados con los ciclos fuera de tolerancia se acumulan en registros de
totales.

2.6.10. Registro de tara del recipiente activo

Cuando la secuencia de pesaje de entrada programada (llenado 0 mezcla) involucra colocar un
recipiente vacio sobre la bascula antes de que sea llenado, el peso del recipiente vacio puede ser
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evaluado para confirmar que se ha colocado el recipiente correcto sobre la bdscula. Esfo se hace
habilitando la fara del recipiente en la configuracion y adicionando la fecla programable
CONTAINER TARE [z a la pantalla de inicio.

Cuando esta tecla programable es presionada, queda disponible para edicion el registro de tara del
recipiente activo. Los campos en este registro incluyen: valor de tara, valor minimo, valor maximo
y descripcion. Si se ingresa un valor de fara no cero en el registro, este peso se usa como el peso
de tara para el contenedor. Si el campo de valor de tara es “0” y los valores se ingresan en el valor
minimo y valor maximo, la verificacion de tara del contenedor esta habilifada. El peso brufo del
contenedor en la bascula debe ser mayor que el campo de valor minimo y menor que el campo de
valor maximo, o se mostrard el mensaje de error “Tara no valida”. Este error se muestra en la
Figura 2-3.

Invalid tare

| —

Figura 2-3: Mensaje de tara no vdlida

Este mensaje es borrado presionando ENTER. Cuando es borrado, el ciclo es abortado y se
enciende la salida de la alarma.

Tabla de tara de los recipientes

Esta disponible una tabla de tara de los recipienfes que almacena hasta 200 registros que pueden
ser recordados para poblar los valores de fara de los recipientes activos. Cuando un registro de
tara de recipientes es exiraido de la memoria, éste coloca los valores almacenados dentro del
registro de tara del recipiente activo.

Un registro de tara del recipiente puede ser exiraido de la tabla de fara de los recipientes utilizando
la tecla programable TABLA DE TARA DE RECIPIENTES @. Esta fecla programable puede usarse
para seleccionar un registro de una vista de la tabla completa o, cuando sea precedido de un valor
de identificacion numeérico, puede tener acceso a un regisiro almacenado rapidamente.

Si el ciclo de pesaje de entrada es Llenar, la tabla de tara de contenedor puede “vincularse” con la
tabla de objetivos. Si la tabla de tara de contenedor estd habilitada como “Vinculada®, cuando un
registro objetivo es exiraido de la tabla de obijetivos, el regisiro de la tabla de fara de confenedor
con la misma identificacion que el registro de la tabla de objetivo se extrae automaticamente y se
usa para el siguiente ciclo de llenado. Esfo proporciona un recuerdo de la ID del objetivo y de la ID
del recipiente con soélo el ingreso de una ID. Incluso cuando la tabla esté "vinculada", un nuevo
registro de tara del recipienfe puede extraerse manualmente y el registro de fara del recipiente
activo puede editarse.

Interbloqueos

La IND570fill proporciona un control de la sefial de interbloqueo de pesaje de enfrada y de
interbloqueo de pesaje de salida. Estas sefiales pueden usarse para prevenir el inicio de un ciclo
de pesaje de entrada o pesaje de salida si los confenedores requeridos o las medidas de control
no estan en su lugar.
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Si los inferbloqueos estdn habilitados y la sefal de entrada discreta requerida no estd presente,
aparecer@ un mensaje de error como el que se muestra en la Figura 2-4 y la secuencia se pausard.
La secuencia no continuard hasta que el problema haya sido corregido y el terminal reciba la
enfrada del inferbloqueo.

MNo OK to Weigh-out
signal.

| —

Figura 2-4: Mensaje de No OK para alimentacion

El operador debe presionar la tecla ENTER para borrar el mensaije y luego presionar la fecla
programable CONTINUAR 4) para continuar de nuevo con el ciclo.

Estos dos inferbloqueos pueden habilitarse o inhabilitarse independienfemente en la configuracion,
dependiendo de los requerimientos de la aplicacion.

2.6.13. Avance sucesivo

El proceso de avance sucesivo autfomatico o manual puede habilitarse en la configuracion. Si el
valor de derrame programado es demasiado grande y la salida del alimentador se apaga
demasiado pronto, el peso final no estard dentro de la folerancia. En este caso, la funcion de
avance sucesivo puede ufilizarse para alimentar lentamente material adicional y asi alcanzar el
valor de tolerancia.

Si estd habilitado el modo de avance sucesivo automatico, la salida de alimentacion es prendida y
apagada automaticamente por la programacion en la configuracion cuando el peso final esté por
debajo del limite inferior de folerancia. Si el avance sucesivo manual esta seleccionado, este
procedimiento es reglizodo manualmente presionando la tecla programable MANUAL JOG de
pesaje de enfrada i o la tecla programable MANUAL JOG de pesaje de salida L_J
proporcionadas o programando una entrada discreta como una funcion de avance sucesivo. Cada
vez que la funcion de avance sucesivo manual sea iniciada, ésta ejecuta un ciclo de
encendido/apagado. Quizds sea necesario oprimir varias veces la fecla programable para alcanzar
el nivel inferior de tolerancia.

2.6.14. Verificacion de la tolerancia objetivo

Al final de cada ciclo de pesaje de entrada y de pesaje de salida se realiza una verificacion de
tolerancia para confirmar que se hayan cumplido el objetivo programado y los requerimientos de
tolerancia. La IND570 proporciona varios controles basados en esta verificacion de folerancia. La
terminal puede programarse para abortar el ciclo actual si se defermina una condicion fuera de
tolerancia o para permitir que el operador fome la decision.

Si la verificacion de tolerancia no es requerida para un aplicacion, ésta puede inhabilitarse si los
valores de tolerancia + y tolerancia - estan programados como "0”. Si cualquiera de los
pardmetros de tolerancia tiene un valor, se realizard aufomdticamente una verificacion de
tolerancia.
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Ofras caracteristicas que estan asociadas con la verificacion de tolerancia son el avance sucesivo
manual, el avance sucesivo automatico y el ajuste de sobrellenado. Si no se requiere una
verificacion de tolerancia, los valores de tolerancia para un material especifico pueden
programarse como "0” y la verificacion de tolerancia serd obviada.

Verificacion de tolerancia cero

La funcién Verificacion de folerancia cero esta inhabilitada en forma predeterminada, pero puede
habilitarse para usarse sélo en ciclos de pesaje de entrada. Comunmente, la funcion de
verificacion de tolerancia cero se usa para asegurarse de que un recipiente grande esté vacio
(dentro de cierta tolerancia) antes de que se vuelva a llenar.

Cuando se usa una tara de contenedor, la funcion de verificacion de tolerancia cero debe estar
inhabilitada. En lugar de eso, se usan los valores minimo y maximo en los Valores activos de tara
de confenedor para detectar el confenedor del tamarfio correcto.

Ajuste de sobrellenado

En ciertas aplicaciones, puede ser deseable un ajuste manual de una condicion de sobrellenado
mientras el confenedor llenado final (peso final) estd aun en la badscula. Si Ajuste de sobrellenado
estd habilitada y el peso final esta por encima de la folerancia, la linea del sistema indicard una
condicion de "Ajuste manual” en la linea del sistema y se mostrara una tecla programable Aceptar
?}{’. Después del ajuste manual, el operador debe aceptar la finalizaciéon del ajuste al presionar la
tecla programable OK ‘3}". La folerancia se vuelve a probar enfonces.

Ajuste automdtico de derrame

Si el peso final de un ciclo de pesaje de enfrada o un ciclo de pesaje de salida falla repetidamente
para alcanzar el valor objetivo exacto, se puede usar la funcion Ajuste autfomdtico de derrame para
calcular un nuevo valor de derrame continuamente para mejorar la precision del proceso.

En el modo de configuracion son programables el nimero de ciclos para promediar y un
porcentaje de error para aplicar. Después de volver a calcular, el nuevo valor de derrame puede
conservarse en el registro de objetivos activo. De forma alternativa, una opcion programable
permite almacenar el valor en el registro de la Tabla de objetivos permanente.

Promediar el error sobre varios ciclos y tomar un pequefio porcentaje de ajuste proporcionard un
resultado mas exacto sobre un periodo de tiempo. Para resultados mds rdpidos, pueden
promediarse menos ciclos y puede aplicarse un mayor porcentaje de error.

Modo de aprendizaje

Si se desconocen los valores de alimentacion fina y de derrame para un material, IND570fill puede
usar el Modo de aprendizaje para determinar qué valores usar durante el ciclo activo de pesaje de
enfrada o pesaje de salida. Esto es ufil si las caracteristicas de flujo de un material son
desconocidas o si un material en particular cambia de caracteristicas (se aglomera o adelgaza)
cuando cambian las condiciones ambientales.

Para usar esta caracteristica, primero habilite Modo de aprendizaje en la configuracion. Luego
programe los valores de alimentacion fina y de derrame como “0” en el registro de objetivos activo
o formula. Durante la secuencia, la ferminal IND570 apagard la alimentacion rdpida y la salida de
alimentacion para determinar cudles deben ser estos valores, poblar el registro activo con estos
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valores y luego volver a encender los alimentadores hasta el final del ciclo. Después del cdlculo,
estos valores pueden mantenerse solamente en el registro de objetivos activo. Si el registro activo
fue llenado a partir de la Tabla de objetivos, enfonces estos valores aprendidos pueden volver d
almacenarse en la Tabla de objetivos.

Cuando esta habilitado, el Modo de aprendizaje puede operar en los ciclos de pesaje de entrada y
de pesaje de salida. El Modo de aprendizaje se ejecuta automaticamente siempre que los valores
de alimentacion fina y de derrame son “0”. fina), solo el valor de derrame es verificado para un
valor de “0”. Si hay valores diferenfes a “0” en los campos de alimentacion fina y derrame,
entonces estos valores seran ufilizados y el modo de aprendizaje no operard.

2.6.19. Salida auxiliar

Una senal de salida auxiliar separada puede dispararse en cualquiera de los dos ciclos, en el ciclo
de pesaje de enfrada y en el ciclo de pesaje de salida (pero no en ambos ciclos). Esta sefal puede
utilizarse como un control para dispositivos externos como mezcladores o calefactores. La sefial
de salida Auxiliar puede configurarse en la configuracion para activarse dentro de un rango de
peso programado o para una cierta cantidad de tiempo después de pasar un umbral de peso
programado.

Esta salida siempre se basa en el peso bruto sobre la bascula. Esta no se interrumpe cuando la
secuencia queda pausada. Sin embargo, si se aborta la secuencia, la salida Auxiliar fermina. Ya
sea en el modo de operacion automatico o semiautomdtico, cuando la secuencia esté completa, la
salida auxiliar no se apagard automdticamente; ésta continuard hasfa que se encuentren sus
valores programados. Si se inicia un nuevo ciclo anfes de que la salida auxiliar complete su ciclo,
la salida auxiliar se apagard, su disparador reiniciard y comenzard a operar nuevamente dentro de
sus valores programados.

Cada formula almacenada contiene sus propios valores de salida auxiliar que se usan cuando esa
formula se exirae y se usa en una mezcla. Si se ajusta una formula, los valores de inicio y fin
almacenados en la formula no se usan automdaticamente. El procedimiento de ajuste permite el
ingreso de nuevos valores de inicio y fin para la salida auxiliar.

2.6.20. Pac Statistics

EI IND570fill puede programarse para calcular estadisticas para el ciclo de pesaje de enfrada o de
pesaje de salida. Las estadisticas se mantendran durante un maximo de 50 ciclos de pesaje de
entrada o de pesaje de salida. Pueden ejecutarse ciclos adicionales después de los 50, pero no se
mantendran estadisticas para esos. No se da ningun mensaje de operador cuando se alcanza el
numero maximo. Cualquiera de los cuatro ciclos puede seleccionarse como el ciclo de pesaje para
activar las estadisticas. La informacion estadistica disponible incluye:

Estadistica Descripcion
Peso minimo El peso minimo de fodos los pesajes
Peso maximo El peso mds grande de todos los pesajes
Peso promedio El promedio matematico de fodos los pesajes
Peso medio El peso final que se alcanza con mds frecuencia
Desviacion estandar La desviacion estandar de todos los valores de pesaje
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Estadistica Descripcion
Tiempo minimo de ciclo El tiempo de ciclo de pesaje mds corto
Tiempo maximo de ciclo El tiempo de ciclo de pesaje mds largo
Tiempo de ciclo promedio El promedio matemdtico de todos los tiempos de ciclo
Peso total El total de todos los pesajes
Conteo de ciclo El nimero de pesajes
Fuera de folerancia aceptados El nimero de pesajes fuera de tolerancia que fueron aceptados
Fuera de folerancia El nimero total de pesajes que estuvieron fuera de folerancia
Abortados El nimero de ciclos que fueron abortados

La informacion estadistica puede verse, imprimirse, exportarse a una unidad de memoria USB 0
exportarse mediante FTP o fransferencia de archivo serial. En el Apéndice D, Estadisticas Pac,
puede encontrar mas defalles.
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Parametros de configuracion

Este capitulo proporciona informacion acerca de como configurar el sistema operativo de la
terminal IND570 con la funcionalidad Fill-670. Este capitulo describe el acceso al modo de
configuracion, donde las funciones pueden ser habilifadas, deshabitadas, o definidas ingresando
los valores de los pardmetros en las pantallas de configuracion especificas.

Entrada al modo de configuracion

La configuracion de la ferminal IND570 esta disponible a través de la tecla programable AJUSTE
44). Si la seguridad no se ha habilitado, presionar la fecla programable CONFIGURACION
proporcionard el acceso directo al arbol del menu de configuracion. Si se ha habilitado la
contfrasefa de seguridad, aparece una panfalla para el nombre de la cuenfa y el usuario debe
ingresar la contrasena correcta para avanzar dentro de la configuracion. (Vea la seccion de
Seguridad en el Capitulo 2, Operacién de la Guia del usuario del IND570, para mas informacion
acerca de la configuracion de la contrasena y la seguridad). Cuando se muestre la pantalla para el
nombre la cuenta, es posible salir y volver a la pantalla de inicio sin ingresar ninguna informacion
de la cuenta presionando la fecla programable ESCAPAR @

Salida del modo de configuracion

Para salir el modo de configuracion, seleccione “Inicio” en el drbol del menu de configuracion y
presione ENTER. Se visualiza la panfalla de operacion de pesaje por defecto.

E Como una alternativa, presione la primera fecla programable en cualquier momento y el darbol
del menu es mostrado para salir del arbol del menu.

Arbol del menii de configuracion

Después de presionar la tecla programable CONFIGURACION ==>®, se mostrara en pantalla el darbol
del menu de la IND570(fill. EI arbol del menu de la IND570fill es similar al de la IND570 estandar
con la adicion de una nueva rama sobre la rama Aplicacion, llamada “Pac”. Esta es la rama que
proporciona acceso a la mayoria de pasos de programacion para la funcionalidad Fill-570.
También existen ofras selecciones nuevas adicionadas a otros nodos como el nodo de las teclas
programables. En la Figura 3-1 se muestra un drbol del menu expandido enfocandose en la rama
Pac.
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Acceso

Pdgina brincipal
Configﬂracién

————— Bascula

CF---1-- Aplicacion

i B3----- Memoria
! BE}---- Operacion
| GF---- E/S Discretas
|

[+

e Reinic.
----- Terminal
————— Comunicacion
Mantenimiento

Figura 3-1: Arbol del menii de configuracion enfocdndose en la rama Pac
La navegacion en el arbol del menu es igual a la de la ferminal IND570 estandar:

o Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para mover el enfoque a fravés de las ramas
del arbol del mend de configuracion.

e Presione la fecla de navegacion DERECHA para expandir una rama y la fecla de navegacion
[ZQUIERDA para colapsar una rama. Cuando el enfoque sea en una sub-rama, el enfoque
puede devolverse rapidamente a la rama principal presionando la fecla de navegacion
[ZQUIERDA.

e Cuando una rama de nodo (singular, no expansible) como Device o Display esté en el
enfoque, presione la fecla ENTER para visualizar la panfalla de configuracion para esa funcion.

3.4. Vision general de la configuracion

El arbol del menu de configuracion puede ser expandido para mostrar cada rama y cada nodo en
la configuracion de la terminal. Utilice las teclas de navegacion para seleccionar la pantalla de
configuracion deseada.

Existen cinco ramas principales en el drbol del menu de configuracion en color azul en la Figura

3-2:
e Bascula e Comunicacion
e Aplicacién ¢ Mantenimiento
o Terminal
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Las ramas nuevas o las ramas existentes con pardmetros nuevos para la funcionalidad Fill-570 se
muestran en color rojo en la Figura 3-2.

Acceso
Pagina principal
Configuracién

T

Table de Mensanjes
R Tabla Objetivo

-- Operacion

Objetivo
Comparadores
Totalizacion

C+-+-- E/S Discrefas
‘ Enfradas
I Salidas

Modo peso de entrada

Modo peso de salida
Cronometrado

_______

Reinic.

;‘——ﬁé—Avanzodo

Materiales

Ciclos

Tabla de formulas
Tara de recipiente
Interbloqueos
Avance succesivo
Tol. e Residual

Ajuste de llenado
Modo de aprendizaje
Salida auxiliar

Estadisticas PAC
Asignar E/S
B} ---- TaskExpert

Terminal
Dispositivo
————— Pantalla
Region
Contador de fransace.
Usuarios
R Teclas programables
Reinic.
--+- Comunicacion
& ---- Acceso/Seguridad
[3--+-- Plantillas

—————— Tabla fara
| Tabla objetivo
! : —————— Tabla tara de recipiente
R S— Tabla formula
j------ Conexiones

Figura 3-2: Arbol del menii de la IND570fill

Establecimiento de la configuracion

Configure las opciones de la terminal IND570fill en las pantallas de configuracion que estan
disponibles bajo las sub-ramas del ment de configuracion Alibi, E/S discretas, Pac, Tecla
programable, Plantillas de salida, Reporfes y Conexiones. Estas se describen a continuacion.
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3.5.

3.6.

3.6.1.

3.6.2.

B Nofa: Si el interruptor de metrologia esta en la posicion de aprobado (SW1-1 = ON), los
parametros en la rama Bdscula no pueden cambiarse.

Bdscula R —

La IND570fill no adiciona nuevos parametros de configuracion o selecciones en la rama Bascula.
Refiérase al Guia del usuario de la ferminal IND570 estandar para la informacion de configuracion.

La mayor parte de la configuracion de la IND570fill estd localizada -~ Apieacion

en esta rama del arbol del mend de configuracion. Hay nuevas e

selecciones adicionadas a las sub-ramas Alibi, Entradas discrefas, § — Tabla Taros

y Salidas discretas y se muestra una nueva sub-rama Pac. [~~~ Table de Mensanjes
——————— Tabla Objetivo

. +-+-- Operacion

o Alibi | femmes Qbjetivo
| emmmeee Comparadores

e E/S discretas | ---- Tolalizacion
Lk D1

e Pac | ------ID2
P D3

Alibi D Vi ID 4

CF--- E/S Discretas
P e Entradas

Hay un parametro nuevo en la casilla de seleccion para la

i - Salidas
memoria Alibi. En la IND570 estandar, la memoria Alibi puede -~ PR
estar habilitada o inhabitada. La IND570fill también tiene una o —
opcion Registro de accion. Cuando Registro de accion estd | ==~~~ Cronomeliado
habilitada, las acciones que ocurran durante las secuencias de B E i
pesaije de enfrada y pesaje de salida en el Fill-570 se registran en - fffffff Cidos
el Registro de accion. El archivo puede exiraerse del ferminal a BR
través de la unidad de memoria USB o el registro de accion puede || e Inferblogueos
enviarse a fravés de un puerfo a medida que ocurre cada registro. » ifjjjjjjﬁgﬁ";;:;gcu‘jj‘“"
Mas detalles sobre el registro de acciones pueden encontrarse en el i }——ﬂ——Avcnzodo
Apéndice A |
No es posible utilizar tanto la memoria Alibi como el regisfro de | fe Cood PAC
acciones. Sélo se puede ufilizar una caracteristica ya que ambas i o —
utilizan el mismo espacio de memoria. \———- Reinic.

Ingrese a la casilla de seleccion Alibi y escoja Desactivado, Alibi o Registro de accion.
E/S disretas
Las pantallas de configuracion de E/S discretas incluyen:

e Enfradas e Salidas
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Entradas

La pantalla de entradas discretas muestra asignaciones de entrada discreta, incluyendo las
direcciones de asignacion de entrada, polaridad y funcion. Solo se muestran los registros con
valores no nulos.

Presione la tecla programable DESPEJAR C para borrar toda la tabla.

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplegar hacia arriba y hacia abajo la
pantalla con el fin de ver fodas las posibles asignaciones de enfrada discreta.

Para modificar o adicionar entradas discrefas:

1.

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (resaltar) una entrada
discrefa.

Presione la tecla programable EDITAR / para abrir la pantalla de configuracion para editar
una asignacion de entrada o presione la tecla programable INSERTAR D para abrir la pantalla
de configuracion y crear una nueva asignacion de entrada.

Ingrese la direccion de asignacion de entrada. La direccion de entrada es mostrada como
[x.y.z] donde x indica la ubicacion de entrada, y indica la direccion de ranura de la
opcion E/S, y z indica la posicion de enfrada. Los digitos de la direccion de enfrada son:

e Ubicacion—El primer digito representa si la E/S es local (0) o remota (modulo
ARM100, 1-3).

o Direccion de ranura—El segundo digifo siempre serd un 1 para la E/S inferna de la
IND570 y un O para la E/S remota (mddulos ARM100).

o Posicion—El tercer digito se refiere a la posicion (1-5) de la opcion de entrada
discrefa (interna o remota) que esta siendo asignada a una funcion.

Los nimeros de direccion validos:
e lLocal—0.1.1,0.1.2,0.1.3,0.1.4,0.1.5

e Remoto #1—1.0.1, 1.0.2, 1.0.3, 1.0.4
e Remofo #2—2.0.1,2.0.2,2.0.3,2.0.4
e Remofo #3—3.0.1, 3.0.2, 3.0.3, 3.0.4

Ejemplos:
e Direccion 0.1.1 = Tarjeta discreta local, posicion 1.

e Direccion 1.0.3 = Direccion remota ARMT00 #1, posicion 3.

Las entradas puentfe de programas para aceptar un nivel de polaridad + verdadero o -
verdadero como “ON”. Utilice la casilla de seleccion Polarity para seleccionar + verdadero
0 - verdadero.

Utilice la casilla de seleccion de asignacion para seleccionar una asignacion de entrada.
Las nuevas selecciones para la aplicacion Fill-570 incluyen:
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e Avance sucesivo e Aceptar para pesaje de enfrada e  QObjefivo reanudar

Inicio de pesaje de

e Tecla NO e Aceptar para pesaje de salida entrada

o Tecla Aceptar e Silenciar alarma e Inicio de pesaje de salida

d. Ofras entradas de control (provenientes de la IND570) que fambién pueden ser utilizadas
para el conirol de una ubicacion remota incluyen:

e Tecla ENTER -reconoce las condiciones de error.
e Objetivo Pausa/Abortar -pausa y aborta cualquier ciclo.

¢ Objetivo Continuar -comienza de nuevo cualquier ciclo después de una pausa.
Observe que la seleccion Iniciar/Reanudar objefivo ha sido reemplazada por la
seleccion Reanudar objetivo.

: OK- :
e. Presione la tecla programable Aceptar v para aceptar las anotaciones.
f.  Presione la tecla programable ESCAPAR @ para volver a la pantalla de entradas
discretas.
3.6.2.1.2. Para borrar una entrada discreta

Presione la tecla programable BORRAR 57 para borrar una asignacion de enfrada.
3.6.2.2. Salidas

La pantalla de salidas discretas muestra las asignaciones de salida discreta, incluyendo la
direccion y funcion de la asignacion de salida. Solo se muestran los registros con valores no nulos.

Presione la fecla programable DESPEJAR (C para borrar toda la fabla.

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplegar hacia arriba y hacia abajo la
pantalla con el fin de ver fodas las posibles asignaciones de salida discreta.

3.6.2.2.1. Para modificar o adicionar salidas discretas

1. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (resalfar) una salida
discreta.

2. Presione la fecla programable EDITAR / para abrir la pantalla de configuracion para editar
una asignacion de salida o presione la tecla programable INSERTAR D para abrir la pantalla
de configuracion y crear una nueva asignacion de salida.

a. Ingrese la direccion de asignacion de salida. La direccion de salida es mostrada como
[x.y.z] donde x indica la ubicacion de salida, y indica la direccion de ranura de la opcion
E/S, y z indica la posicion de salida. Los digitos de la direccion de salida son:

o Ubicacion—El primer digito representa si la E/S es local (0) o remota (modulo
ARMT00, 1-3).

e Direccion de ranura—El segundo digito siempre serd un 1 para la E/S interna de la
IND570 y un O para la E/S remota (modulos ARM100).
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e Posicion—tElI tercer digifo se refiere a la posicion (1-8) de la opcion de salida
discrefa (interna o remota) que esta siendo asignada a una funcion.

Los numeros de direccion validos:

e local—0.1.1,0.1.2,0.1.3,0.1.4,0.1.5,0.1.6,0.1.7,0.1.8
e Remoto #1—1.0.1, 1.0.2, 1.0.3, 1.0.4, 1.0.5, 1.0.6

e Remoto #2—2.0.1, 2.0.2, 2.0.3, 2.0.4, 2.0.5, 2.0.6

e Remofo #3—3.0.1, 3.0.2, 3.0.3, 3.0.4, 3.0.5, 3.0.6

Ejemplos:
e Direccion 0.1.1 = Tarjeta discreta local, posicion 1.

e Direccion 1.0.3 = Direccion remota #1, posicion 3.

b. Cuando se instala el software de la aplicacion Fill-570, se agregan nuevas selecciones
para las asignaciones de salida a las opciones de la IND570 estandar. A confinuacion se
listan estas nuevas selecciones para la aplicacion Fill-570.

e Retr. Desp. de pesa e Maferial 4

e Alarma e Material 4 Alim. rap.
o Salida auxiliar e Material 4 Alim.

o Before Weigh Delay e Material b

e Completado: Ciclos e Material 5 Alim. rap.
o Completado: Pesaje ent. e  Material 5 Alim.

o Completado: Pesaje sal. e  Material 6

e Reteniendo e Material 6 Alim. rap.
e Material 1 e Material 6 Alim.

e Mat. 1 Alim. rap. e Fuera de Tolerancia
e Mat. 1 Alim. e Listo

e Material 2 e Funcionando

e Mat. 2 Alim. rap. e Alim. Rap. Entrada
e Mat. 2 Alim. e Aliment Entrada

e Material 3 e Alim. Rap. Salida

e Mat. 3 Alim. rap. o Aliment. Salida

e Mat. 3 Alim.

, 0K- .
c. Presione la tecla programable Aceptar v para aceptar las anotaciones.

d. Presione la tecla programable ESCAPAR @ para volver a la pantalla de salidas discretas.
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3.6.2.2.2. Para borrar una salida discreta:

Presione la tecla programable BORRAR 57 para borrar una asignacion de salida.
3.6.3. Pac
Las sub-ramas de configuracion de Pac incluyen:

e Modo de peso de entrada e Avanzada

e Modo de peso de salida o Estadisticas del Pac
e Temporizacion e Asignar E/S
e General

3.6.3.1. Modo de pesaje de entrada

La pantalla Modo de pesaje de entrada muestra selecciones para el ciclo de pesaje de entrada. Los
parametros mostrados dependerdn de selecciones previas en esta sub-rama de configuracion.

3.6.3.1.1. Pesaje de entrada
La casilla de seleccion de pesaje de entrada proporciona tres opciones para el ciclo de pesaje de
entrada.
¢ Ninguno: no es soporfado ningun ciclo de pesaje de enfrada

e Mezcla: el ciclo de pesaje de enfrada mezclard de uno a seis materiales de una formula
almacenada.

e Llenado: el ciclo de pesaje de entrada se programard para el llenado de un material simple.
3.6.3.1.2, Transicion de material

El cuadro de seleccion Transicion de maferial se muestra solo si se selecciona Mezcla como el ciclo de
pesaje de entrada y determina si la alimentacion de material se mueve automdticamente a través de todos
los materiales o si se espera al final de cada alimenfacion de maferial y debe reconocerse antes de continuar.
Las opciones son:

e Automdtico
e Semi-automatico
3.6.3.1.3. Tara de Ciclo

Esta seleccion determina si la IND570fill realizard una tara aufomdtica antes de comenzar la
secuencia o entre los materiales multiples de una mezcla. Normalmente este pardmetro estard
habilitado pero si usted tiene un ciclo de pesaje de entrada para mezcla y desea crear la formula
utilizando los valores aditivos de peso bruto, esta opcion puede estar inhabilitada.

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja Inhabilitado o Habilitado.

3.6.3.1.4. Borrar tara

Este paso determina si la fara se borrard al final del ciclo de pesaje de entrada antes de activar la
seleccion de la transicion de pesaje de enfrada. Si se habilita, una tara fomada durante el ciclo de
pesaje de enfrada se borrard al final del ciclo y se mostrard el peso bruto.
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Ingrese en el cuadro de seleccion y seleccione Inhabilitado o Habilitado.

Transicion de pesaje de entrada

Esta seleccion determina lo que ocurrird en la conclusion del ciclo de pesaje de entrada. No todas
las selecciones estaran disponibles con base en las selecciones de ciclo de pesaje de enfrada y
pesaje de salida hechas previamente. Las opciones incluyen:

e Habilitado: la pantalla regresard a la pantalla de inicio

e Espera: el ciclo estard suspendido y esperard a que el operador acepfe

e Pesaje de enfrada: se activard ofro ciclo de pesaje de enfrada

e Pesaqje de salida: la secuencia activard el ciclo de pesaje de salida seleccionado

Después de la aceptacion del operador en la espera, la secuencia continta con el ciclo de pesaje
de salida.

Modo de pesaje de salida

La pantalla Modo de pesaje de salida muestra selecciones para el ciclo de pesaje de salida. Los
parametros mostrados dependerdn de selecciones previas en esta sub-rama de configuracion.

Pesaje de salida

El cuadro de seleccion de pesaje de salida ofrece tres opciones para el ciclo de pesaje de salida.

e Ninguno: no funciona el ciclo de pesaje de salida

¢ Dosificacion: el ciclo de pesaje de salida serd una operacion de dosificacion o dispensacion
¢ Vaciado: el ciclo de pesaje de salida serd un vaciado (vaciar)

Borrar tara

Este paso se muestra solamente si se selecciona Dosificacion como el ciclo de pesaje de salida y
defermina si la tara se borrara al final de la dosificacion antes de activar la seleccion de transicion
de pesaje de salida. Si se habilita, una tara tomada durante el ciclo de dosificacion se borrard al
final del ciclo y se mostrara el peso brufo.

Ingrese en el cuadro de seleccion y seleccione Inhabilitado o Habilitado.

Modo de Rellenado

Este parametro es mostrado solamente si se selecciona dosificacion como el ciclo de pesaje de
salida. En este caso, el ciclo de pesaje de entrada (mezcla o llenado) debe ser seleccionado como
automatico o manual.

En modo automatico, la IND570fill puede controlar sefiales de salida discrefa usadas para rellenar
el contenedor cuando hay insuficiente material para completar la siguiente dosis.

En el modo manual, la IND570fill no proporciona ningun control. Si no hay suficiente material en
el tanque de suministro para la siguiente dosis, aparece un mensaje de operador para instruir al
operador a que rellene manualmente el tanque de suministro.

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja automatico o manual.
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3.6.3.2.4. Tara de Llenado

Este pardmetro se muestra solamente si el modo de rellenado (paso anterior) estd seleccionado
como manual. En caso que el tanque de suministro para una dosis sea un IBC movible o una
bolsa y el operador esté remplazando manualmente dicho fanque cuando queda vacio, es
necesario que la IND570fill conozca el peso de fara del tanque para determinar exactamente el
peso del suministro disponible para una dosis. Si este paso es programado como habilitado, el
operador serd instruido para ingresar el peso de tara del nuevo recipiente después de haberlo
cambiado. Si estd inhabilitado, se asume que el tanque de suministro es una tolva o un tanque
gue no tiene valor de tara.

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja inhabilitado o habilitado.

3.6.3.2.5. Conservacion del suministro de material

Esta opcion se muestra solo si se selecciona Dosificacion como el ciclo de pesaje de salida. En
caso de material insuficienfe para una dosificacion completa, ofrece la capacidad de vaciar el
recipiente de suministro como una dosificacion parcial, rellenar el recipiente de suministro y luego
completar el ciclo de dosificacion.

Ingrese en el cuadro de seleccion y seleccione Inhabilitado o Habilitado.

3.6.3.2.6. Transicion de pesaje de salida

Esta seleccion determina lo que ocurrird en la conclusion del ciclo de pesaje de salida. No todas
las selecciones estaran disponibles con base en las selecciones de ciclo de pesaje de enfrada y
pesaje de salida hechas previamente. Las opciones incluyen:

e Habilitado: la pantalla regresard a la pantalla de inicio
e Espera: el ciclo estard suspendido y esperard a que el operador acepte

e Pesaje de enfrada: se activard un ciclo de pesaje de enfrada

Pasaje de salida: se activard ofro ciclo de pesaje de salida. Después de que el operador acepte la espera, la
secuencia continta al ciclo siguiente. Después de un vaciado, la secuencia continuard al ciclo de pesaje de
entrada. Después de una dosificacion, comenzarad otra dosificacion.

3.6.3.3. Cronometrado

La pantalla de temporizacion muestra selecciones para los temporizadores de refraso del inicio,
retfraso después del pesaje, retraso del vaciado, pesaje de enfrada completo y pesaje de salida
completo. Los femporizadores disponibles para programacion dependen del fipo de secuencia de
pesaje de enfrada y pesaje de salida seleccionada.

3.6.3.3.1. Retraso de inicio

Se puede programar un refraso de inicio para retrasar el inicio del ciclo después de que se ha
presionado la fecla programable INICIAR PESAJE DE ENTRADA o INICIAR PESAJE DE SALIDA. El
mismo valor de demora es utilizado para los ciclos de pesaje de enfrada y pesaje de salida y
antes de cada material en una mezcla. Durante este tiempo, la descripcion del material, el valor
objetivo y las tolerancias del objetivo seran mostrados en pantalla para que sean visualizados por
el operador, y la linea del sistema hard un conteo regresivo del tiempo de demora restante.

Programe el numero de segundos para la demora de inicio o ingrese O para comenzar
inmediatamente. Pueden ingresarse valores de 0 a 999 segundos. Si hay un Refraso de inicio
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programado, la salida discreta Retraso antes del pesaje (si esta programada) se “activard” durante
el tiempo de retraso de inicio.

Retraso Después de Pesar

Una demora después de pesar puede ser programada para demorar la prueba de tolerancia al final
de un ciclo de pesaje. Esta puede utilizarse para permitir que la presion se equilibre en un tanque
sellado o para permitir un poco de tiempo extra de asentamiento para tanques de peso inestable.
Durante la demora, la linea del sistema contard regresivamente el tiempo de demora restante.

Programe el numero de segundos para la demora después de pesar o ingrese O para comenzar la
verificacion de tolerancia inmediatamente después de apagar la sefial de alimentacion. Pueden
ingresarse valores de 0 a 999 segundos. Si la demora después de pesar estd habilitada, hay una
salida discreta de demora después de pesar que se “enciende” durante el tiempo de demora de
inicio (si estd programada).

Retraso Después de Vacio

Este parametro serd@ mostrado cuando esteé seleccionado desocupado o dosificacion como el ciclo
de pesaje de salida. El temporizador de la demora después de vaciar es utilizado solamente en el
ciclo de desocupar y comienza cuando el peso bruto sobre la bdscula cae por debajo del valor de
peso residual. (EI pardmetro peso residual es ingresado en la pagina de configuracion de
tolerancia y residual en Aplicacion > Pac > General). La alimentacion rapida de pesaje de salida y
las salidas de alimentacion de pesaje de salida permanecen "encendidas” hasta que se terminan
los tiempos de demora después de vaciar y luego se “apagan”. La combinacion de la demora
después de vaciar y el peso residual proporciona un control de tal forma que los alimentadores de
pesaje de salida no corren continuamente cuando el tanque de pesaje no se vacia complefamente
durante el ciclo de desocupado. Durante la demora, la linea del sistema contard regresivamente el
tiempo de demora restante.

Esta funcion se usa fambién cuando se detecta material insuficiente al inicio de un ciclo de
dosificacion y se presiona la tecla programable VACIAR.

Programe el numero de segundos para la demora después de vaciar o ingrese O para alternar las
sefiales de alimentacion rapida de pesaje de salida y de alimentacion de pesaje de salida
inmediatamente después de que el peso bruto caiga por debajo del valor de peso residual. Pueden
ingresarse valores de 0 a 999 segundos.

Pesaje de entrada completo

El temporizador de pesaje de entrada completo se usa solamente para designar una cantidad de
tiempo de tal manera que la salida discrefa del pesaje de enfrada completo se activard una vez
que se haya completado el ciclo de pesaje de enfrada. La programacion de un valor en este
temporizador no constituye una pausa fisica en la secuencia. Se pueden ingresar valores de O a
99 segundos.

Pesaje de salida completo

El temporizador de pesaje de salida completo se usa solamente para designar una cantidad de
tiempo de tal manera que: la salida del pesaje de salida completo se activard una vez que se haya
completado el ciclo de pesaje de enfrada. La programacion de un valor en este temporizador no
constituye una pausa fisica en la secuencia. Se pueden ingresar valores de 0 a 99 segundos.
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3.6.3.4. General

La rama General proporciona paginas de configuracion para:

e Maferiales ¢ Interbloqueos
e (icloa e Avance sucesivo
o Tabla de formulas e Tolerance y residual

o Tara del recipiente

3.6.3.4.1. Materiales

La pdgina de configuracion de materiales proporciona selecciones para el numero de materiales en
la Mezcla/Llenado, el nimero de velocidades para cada material y el nimero de velocidades para
el control de dosificacion.

Maferials Pesaje de enfrada

Si se seleccioné Llenado de material simple como el ciclo de pesaje de entrada, se mostrard un
valor de “1” y no puede cambiarse. Si se selecciond Mezcla como el ciclo de pesaje de entrada,
ingrese el numero de materiales (2 — 6) que se usardan.

Velocidades de Alimentacién #1

Seleccione el control de alimentacion para el material #1 como “1” para el confrol de una
velocidad o “2” para el control de dos velocidades. Si se selecciona una velocidad, no se usard un
valor de alimentfacion fina para deferminar el punfo de corte para alcanzar el objetivo. Si se
selecciona una velocidad, solo la sefial Alimentacion de pesaje de entrada (llenado y mezcla) y la
senal Alimentacion de material 1 (mezcla) se activaran durante el ciclo de pesaje de enfrada; la
sefial Alimentacion rapida de pesaje de entrada y la sefial Alimentfacion rapida de material 1 no se
usan. Si se selecciona control de dos velocidades, se usaran las sefiales Alimentacion rapida y
Control de alimentacion.

Velocidades de Alimentacion #2

Seleccione el control de alimentacion para el material #2 como “1” para el confrol de una
velocidad o “2” para el control de dos velocidades.

Velocidades de Alimentacion #3

Seleccione el control de alimentacion para el material #3 como “1” para el confrol de una
velocidad o “2” para el control de dos velocidades.

Velocidades de Alimentacion #4

//'I ”

Seleccione el control de alimentacion para el material #4 como
velocidad o “2” para el control de dos velocidades.

para el confrol de una

Velocidades de Alimentacién #5

//'I ”

Seleccione el control de alimentacion para el material #5 como
velocidad o “2” para el control de dos velocidades.

para el confrol de una
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Velocidades de Alimentacién #6

Seleccione el control de alimentacion para el material #6 como “1” para el confrol de una
velocidad o “2” para el control de dos velocidades.

Velocidades de Dosificacion

Este parametro es mostrado solamente cuando la dosificacion estd seleccionada como el ciclo de
pesaje de salida. Seleccione el numero de velocidades de control para el ciclo de dosificacion
como “1” para el control de una velocidad o “2” para el control de dos velocidades. Si se
selecciona una velocidad, no se instruird un valor de alimentacion fina en el registro de objetivo
activo de pesaje de salida y solo se encenderd la sefial de alimentacion de pesaje de entrada
durante el ciclo de pesaje de entrada;- la sefial de alimenfacion rapida de pesaje de entrada no es
utilizada. Si se selecciona el control de dos velocidades, serdn utilizadas tanto la sefal de
alimentacion rapida de pesaje de enfrada como la sefal de control de alimentacion de pesaje de
entrada.

Ciclos

La pdgina de configuracion de los ciclos proporciona una seleccion para habilitar o inhabilitar el
rastreo basado en el numero de ciclos ejecutados. Un "ciclo" es deferminado teniendo en cuenta
los ciclos seleccionados de pesaje de entrada y pesaje de salida. Refiérase al Capitulo 2,
Operacion; Caracteristicas; Numero de ciclos para mds detalles sobre lo que defermina un "ciclo".

Rastreo de Ciclos

Si estd habilitado el rastreo de ciclos, la tecla programable Ndmero de ciclos Rl debe ser
adicionada a la pagina de inicio para programar el ndmero de ciclos a ser rastreado.

Ingresé a la casilla de seleccion y escoja Inhabilitado o Habilitado.

Tabla de férmula

Los pardmetros para la fabla de formula se muestran en esta pagina de configuracion. Esta pagina
estd disponible solamente si se selecciona Mezcla como el ciclo de pesaje de entrada.

Salida auxiliar

La salida auxiliar se habilita/inhabilita completamente en Aplicacién > Pac > Avanzado > Salida
auxiliar. Una vez que se ha habilitado ahi, puede habilitarse o inhabilitarse, o usarse,
especificamente en una férmula en este paso.

Ingrese en el cuadro de seleccion y seleccione Inhabilitado o Habilitado.

Tofalizacién

La fotalizacion dentro de la tabla de formula se habilita o inhabilita usando este parametro. La
totalizacion incluye un contador y campos de peso tofal. Si la fotalizacion se inhabilita, estos
campos no se muestran en la vista de formula.

Las opciones para fotalizacion son Inhabilifada, Todos los pesajes o solo Pesajes en tolerancia.
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Ajuste

La funcién de ajuste para formulas se programa en este paso. Si se selecciona Obijetivo del
material, se muestra un pardmetro de configuracion adicional para el numero de material
mostrado. Las opciones son:

Inhabilitado, % de la férmula, objetivo de la formula y objetivo del material

Numero de material

Seleccione el numero de material de la formula en la que se basa el ajuste. Se ajustardn otros
materiales para mantener las relaciones de materiales iguales a las del material seleccionado aqui.

Ingrese en el cuadro de seleccion y seleccione el material 1 — 6. Solo el nimero de materiales
seleccionados para usarse en una formula estan disponibles.

Ver los registros de la fabla de f6rmula

1. Presione la tecla programable VER TABLA ,@E Aparece la pantalla de busqueda de férmula.

2. Utilice los cuadros de seleccion y los campos asociados para ingresar informacion especifica
de busqueda para limitar la busqueda, o no ingrese ningun limite de busqueda para ver foda
la informacion de la tabla de formula.

3. Presione la fecla programable INICIAR BUSQUEDA @ﬁ Aparece la pantalla para ver la
busqueda de formula con los resultados de la busqueda. Solamente aparecen registros con
valores no nulos. Los registros estan ordenados por identificacion, comenzando por el nimero
de identificacion mas bajo.

4. Presione las teclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA para desplazarse
por la pantalla para ver todos los datos y registros guardados.
Modificar o agregar registros de la tabla de férmula

1. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (resaltar) un registro en la
tabla.

2. Presione la fecla programable EDITAR / para abrir la pantalla de configuracion para editar un
registro o presione la tecla programable INSERTAR ﬁ para abrir la pantalla de configuracion y
crear un nuevo registro de tabla.

a. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para mover el enfoque al nombre del
campo que serd editado o agregado.

b. Presione la tecla ENTER para seleccionar un valor de campo para edifar o agregar.
c. Cuando el enfoque se mueve a cualquiera de los materiales, se muestra la fecla
programable Tabla de objetivos @ .

d. Todos los materiales en una férmula deben seleccionarse en la tabla de obijetivos.

Presione la tecla programable Tabla de objetivos @ para seleccionar un material.
e. La pantalla de busqueda de objetivo se muestra y permite la enfrada de parametros de
budsqueda. Utilice los cuadros de seleccion y los campos asociados para ingresar

informacion especifica de busqueda para limitar la busqueda, o no ingrese ningun limite
de busqueda para ver toda la informacion de la tabla de objetivos.
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f.  Presione la tecla programable INICIAR BUSQUEDA Chil Aparece la pantalla para ver la
busqueda de objetivos con los resultados de la bdsqueda. Solamente aparecen registros
con valores no nulos. Los registros estan ordenados por identificacion, comenzando por el
numero de identificacion mas bajo.

g. Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para mover el enfoque al registro correcto
desde la tabla de objetivos y luego presione la fecla programable OK Q}" para
seleccionarlo.

h. La vista regresa a la pantalla Editar formula para permitir selecciones o cambios
adicionales.

i. Presione la tecla programable OK Q}" para aceptar las modificaciones o adiciones al
registro de la fabla de formula.

j. Presione la tecla programable ESCAPE @ para regresar a la pantalla de vista de la
busqueda de formula sin guardar las modificaciones o adiciones.

Eliminar un regisiro simple de fabla de f6rmula

Presione la tecla programable ELIMINAR 57 para eliminar un registro de tara de la lista.
Imprimir los registros mostrados de la tabla de férmula

Presione la tecla programable IMPRIMIR .% para imprimir la lista.

Salir de la pantalla de editar

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar a la pantalla de busqueda de formula.

Tara de Recipientes

En esta pagina de configuracion se muestran los parametros para las tablas de fara de los
recipientes.

Tara de Recipientes

La tabla de tara de los recipientes puede ser inhabifada, habilitada o programada como vinculada.
En el modo vinculado, el registro de la fara del recipiente es exiraida autfomaticamente cuando una
ID obijetivo es extraida.

Ingresé a la casilla de seleccion y escoja inhabitada, habilitada o vinculada. Vinculada solo estd
disponible para un ciclo de pesaje de entrada de llenado.

Descripcion

El pardmetro de descripcion serd mostrado sélo si la tabla de tara de los recipientes esta habilitada
0 vinculada. Esta opcién determina si el campo de descripcion serd mostrado cuando la tabla de
tara de los recipientes sea vista.

Ingresé a la casilla de seleccion y escoja inhabilitado o habilitado.

Tofalizacién

El pardmetro de totalizacion serd mostrado soélo si la tabla de tara de los recipientes esta habilitada
0 vinculada. Esta opcion determina si un registro total con contador estard activo para cada uno de
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los registros de tara de los recipientes. Si esta activo, estos campos pueden verse en el registro
activo y editarse en la configuracion.

Ingresé a la casilla de seleccion y escoja inhabilitado o habilitado.
Para borrar todos los registros de la tabla de tara de los recipientes:

Presione la tecla programable DESPEJAR (C para poner en cero la tabla.

Para ver los regisiros de la Tabla de tara de los recipientes:

1. Presione la tecla programable VER TABLA @ Se visualiza la pantalla de busqueda de fara de
los recipientes.

2. Utilice la casilla de seleccion y los campos asociados para ingresar la informacion de
busqueda especifica para limitar la busqueda, o no ingrese ningun limite de busqueda para
ver toda la informacion de la tabla de tara de los recipientes.

5. Presione la fecla programable COMENZAR BUSQUEDA @ﬁ Se visualiza la pantalla de vista de
la busqueda de tara de los recipientes con los resulfados de la busqueda. Sélo se muestran
los registros con valores no nulos. Los registros estan ordenados por ID, con el numero de ID
mas bajo mostrado primero.

6. Presione las teclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA para desplegar la
pantalla hacia arriba, abajo y a los lados para ver fodos los datos y todos los registros
listados.

Para modificar o adicionar registros a la Tabla de tara de los recipientes:

1. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (resaltar) un registro en la
tabla.

2. Presione la tecla programable EDITAR / para abrir la pantalla de configuracion para editar un
registro o presione la tecla programable INSERTAR D para abrir la pdgina de configuracion
para crear un nuevo registro de la tabla.

a. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para mover el enfoque al nombre del
campo a ser editado o insertado.

b. Presione la tecla ENTER para seleccionar un valor de campo a editar o insertar. Se
visualizan las teclas alfa.

c. Utilice las teclas alfa y el teclado numérico para editar o ingresar el valor deseado.

d. Cuando el enfoque se encuentre dentro de la casilla de ingreso de tara, presione la fecla
programable TARE —>T<— para capturar el peso y la unidad de la bascula viva actual, los
cuales se visualizardn en el campo de fara.

e. Presione la tecla programable Aceptar 9}" para aceptar las modificaciones o adiciones a
la tabla de fara.

f.  Presione la fecla programable ESCAPAR @ para regresar a la pantalla de vista de la
busqueda de fara sin guardar las modificaciones o adiciones.

Para borrar un solo registro de la Tabla de fara de los recipienfes:

Presione la fecla programable BORRAR & para borrar un registro de tara en la lista.

3-16 METTLER TOLEDO Fill-5670 Software de aplicacién manual técnico 30205349 1 C 1 11/2023



3.6.3.4.5.

3.6.3.4.6.

30205349 1 C

11/2023

Para imprimir los registros de Tabla de tara de los recipientes mostrados en pantalla:

Presione la tecla programable IMPRIMIR ,% para imprimir el listado.

Para salir de la pantalla de edicién:

Presione la tecla programable SALIR K para regresar a la pantalla de busqueda de tara de los
recipienfes.

Interbloqueos

Dos selecciones de inferbloqueos proporcionan un control adicional para los ciclos de pesaje de
entrada y pesaje de salida.

OK Pesaje de Enirada

Si esta habilitado, el Acepfar para la entrada discreta de pesaje de salida debe estar "encendido”
para operar el ciclo de pesaje de salida. Si no estd presente la sefial de OK para pesaje de entrada,
aparece una pantalla de error y la secuencia se pausa. Si estd inhabilitado, no se realiza
verificacion de la enfrada discreta OK para pesaje de enfrada.

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja inhabilitado o habilitado.

OK Pesaje de Salida

Si estd habilitado, el Aceptar para la entrada discreta de pesaje de salida debe estar "encendido”
para operar el ciclo de pesaje de salida. Si no estd presente la sefial de OK para pesaje de entrada,
aparece una pantalla de error y la secuencia se pausa. Si estd inhabilitado, no se realiza
verificacion de la enfrada discreta OK para pesaje de enfrada.

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja inhabilitado o habilitado.

Avance Sucesivo

Esta pdgina de configuracion permite programar como operard la caracteristica de avance
sucesivo. Esto incluye la seleccion del modo, el fiempo de pulso encendido y el tiempo de pausa
apagado.

Modo

Si esta habilitada, la caracteristica de avance sucesivo puede operar en modo manual o
automatico. En el modo manual, un ciclo de avance sucesivo se completa cada vez que se inicia
el avance sucesivo. En el modo aufomatico, cuando un peso esta por debajo del limite inferior del
rango de folerancia, la funcién de avance sucesivo serd iniciada automaticamente y se repetird
hasta que el peso esté dentro de la tolerancia.

Ingresé a la casilla de seleccion y escoja inhabilitado, aufomdtico o manual.

Tiempo de Pulso (On)

Este parametro controla el tiempo en que el pulso del avance sucesivo serd encendido. Este valor
debe ser lo suficientemente corto de tal forma que un ciclo no fome el peso a través del rango de
tolerancia completo y cree una condicion de sobrellenado.

Ingrese en la casilla de entrada de dafos y escriba un valor de tiempo de 0.1 a 9.9 segundos.
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Tiempo de Pausa (Off)

Este parametro controla qué tanto tiempo durard una pausa entre los pulsos de avance sucesivo.
El valor deberd ser suficientemente corto para que no refrase el ciclo, pero suficienfemente largo
para lograr la ausencia de movimiento de manera que pueda hacerse una verificacion de
tolerancia para determinar si se requiere ofro ciclo de avance sucesivo.

Ingrese en la casilla de entrada de dafos y escriba un valor de tiempo de 0.1 a 9.9 segundos.

3.6.3.4.7. Tolerancia y Residual

Todos los parametros relacionados con la programacion de la folerancia y el peso residual son
mostrados en esfa pagina incluyendo la habilitacion de la verificacion de folerancia cero, el valor
de tolerancia cero y el peso residual.

Aceptacién Manual

La IND570fill puede programarse para permitir al operador determinar si una condicion de peso
fuera de tolerancia es aceptada o no. Si la aceptacion manual esta inhabilitada, el ciclo abortard
automaticamente cuando se determine una condicion fuera de tolerancia. Si estd habilifada, se
muestra una pantalla de fuera de folerancia y el operador debe aceptar el peso fuera de folerancia
o0 rechazarlo. Si es aceptado, el ciclo continda. Si es rechazado, el ciclo abortard.

Note que si el avance sucesivo automatico esta habilitado, éste operard antes de que se muestre la
pantalla de aceptacion manual. Si esta habilitado el avance sucesivo manual o el ajuste de
sobrellenado, el operador fiene la oportunidad de ajustar el peso para llevarlo al rango de
tolerancia anfes de tener que aceptar un peso fuera de folerancia.

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja inhabilitado o habilitado.

Revisar Tolerancia Cero

Este parametro habilita o inhabilita la funcion de verificacion de folerancia cero. Esta verificacion se
utiliza tipicamente en aplicaciones donde no esta presente un valor de tara como con un tanque o
una tolva para asegurar que el fanque estd vacio (dentro del valor de folerancia cero) antes de
comenzar un ciclo de pesaje de enfrada.

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja inhabilitado o habilitado.
Valor de tolerancia de cero

Este paso se muestra solamente si el parametro de verificacion de folerancia cero esta habilitado.
Este establece el valor de peso dentro del cual debe estar el peso (a partir de cero bruto) para
comenzar un ciclo de pesaje de enfrada.

Ingrese a la casilla de entrada de datos y escriba un valor de peso desde O hasta la capacidad de
la bascula (en unidades primarias).

Peso Residual

Este paso de configuracion se muestra solamente cuando el ciclo de pesaje de salida esta
seleccionado como dosificacion o vaciado. Este se utiliza para indicar la cantidad de material que
puede permanecer en el tanque de pesaje cuando es considerado vacio. Por ejemplo, el material
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dejado por debajo del nivel de la desembocadura en un tanque o los residuos atascados a los
lados de una tolva.

Cuando se selecciona desocupado como el ciclo de pesaje de salida, y el peso bruto cae por
debajo de este valor, se inicia el temporizador de tiempo de refraso después de vaciar. Una vez
que el femporizador finalice, las salidas discretas de pesaje de salida se apagan.Cuando la
dosificacion esta seleccionada como el ciclo de pesaje de salida, este valor es adicionado al valor
objetivo de la dosis para deferminar si existe suficienfe material para otro ciclo de dosificacion.

Ingrese a la casilla de entrada de datos y escriba un valor de peso entre O y la capacidad de la
bascula como el valor residual.

Avanzado

En esta sub-rama de la configuracion Pac, pueden programarse las caracteristicas mas avanzadas
de la Fill-570 tales como el ajuste automatico de derrame, el modo de aprendizaje y la salida
auxiliar.

Ajuste de Llenado

En esta pagina se localizan los parametros de configuracion para el ajuste manual de
sobrellenado y el ajuste automatico de derrame.

Ajuste de Sobrellenado

La IND570fill puede programarse para permitir el ajuste manual de una condicion de sobrellenado.
Si este paso estd habilitado, cuando exista una condicion fuera de tolerancia por encima del limite
superior de folerancia, el operador sera insfruido a hacer un ajuste manual al material. Después
del ajuste, el operador debe reconocer la culminacion de la tarea y la folerancia es evaluada
nuevamente. Si estd inhabilitado, ocurrird una condicion fuera de tolerancia cuando el peso final
esté por encima del limite superior de tolerancia.

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja inhabilitado o habilitado.

Auto Ajuste de Derrame

Esta caracteristica permite que la IND570fill haga ajustes al valor de derrame después de correr un
cierfo numero de ciclos para que el peso final sea mads exacto en comparacion con el objetivo.

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja inhabilitado o habilitado.

Ciclos Promediados

Si el ajuste automdtico de derrame ha sido habilitado, este pardmetro determina cudntos ciclos
deben ser promediados para deferminar el ajuste al valor de derrame. Después del ajuste, este
numero de ciclos debe correr nuevamente anfes de que se haga otro ajuste.

Ingrese a la casilla de entrada de datos y escriba un valor entre 17 y “9” como el numero de ciclos
exitosos a ser promediados para un ajuste de derrame.

Facior de Ajuste

Si el ajuste automatico de derrame ha sido habilitado, este parametro determina qué porcentaje del
error calculado serd aplicado al valor de derrame. Por ejemplo, si se determina que el error es de
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0.1 kg después de promediar fres ciclos, y el factor de ajuste esta programado como el 50%,
entonces el valor de derrame seria ajustado en un 50% del error 0 0.05 kg.

Ingrese a la casilla de entrada de datos y escriba un valor entre “1” y “99” por ciento como el
factor de ajuste para el ajuste de derrame.

Actualizar fabla

Si estd habilitado el Ajuste de derrame automdtico, este pardmetro determina si los ajustes hechos
al valor de derrame se guardaran solamente en el registro activo o fambién en la tabla de objetivos.
Seleccione Habilitado para guardar valores de derrame ajustados en la tabla de objetivos. Si
Inhabilitado, los valores de derrame ajustados sélo se guardan en el registro de objetivos activo.

Modo de Aprendizaje

Los pardmetros que afectan el modo de aprendizaje de la IND570fill se programan en esta pagina
de configuracion.

Habilitar el modo de aprendizaje en la IND570fill permite que la ferminal "aprenda” la mejor
alimentacion fina posible y los valores de derrame (o valor de derrame en un confrol de una
velocidad). EI modo de aprendizaje se ejecuta realmente en un ciclo fipico de pesaje de enfrada o
de pesaje de salida. Se usa una serie de inicios, paros y reinicios para medir las caracteristicas de
salida del sistema de llenado.

Para ejecutar este proceso cuando el modo de aprendizaje estd habilitado, los valores de
alimentacion fina y de derrame en el registro activo deben ser “0” y el modo de aprendizaje debe
estar habilitado.

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja Inhabilitado o Habilitado.
Punto de Prueba

Si el modo de aprendizaje esta habilitado, este pardmetro determina en qué punto del ciclo de
pesaje de enfrada o de pesaje de salida comenzard el proceso de aprendizaje. Si se ingresa 30%,
el proceso de aprendizaje comenzard en 30% del peso objetivo. En este ejemplo, la IND570
apagara las salidas de alimentacion y/o alimentacion rapida al 30% del objetivo.

Ingrese a la casilla de entrada de datos y programe un valor enfre 10% y 90% en incrementos de
10%.

Tiempo de Alimentacién

Cuando el modo de aprendizaje esta habilitado, este parametro determina cudanfo tiempo la salida
de alimentacion (solamente) se ejecutard cuando vuelva a activarse después de alcanzarse el
punto de prueba. Después del periodo de tiempo establecido en Tiempo de alimentacion, la salida
de alimentacion se volvera a desactivar de modo que la IND570fill pueda aprender el nuevo valor
de derrame. El valor ingresado aqui debe ser lo suficientemente largo para realizar un flujo
constante a la fasa de alimentacion pero no lo suficientemente largo para permitir que el peso se
aproxime al valor objetivo.

Ingrese a la casilla de entrada de datos y programe un valor desde 0.1 hasta 9.9 segundos en
intervalos de 0.1 segundos.
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Actualizar tabla

Si se ha habilitado el Modo de aprendizaje, este pardmetro defermina si estos valores "aprendidos"
seran guardados solamente en el registro activo o fambién en la fabla de objefivos. Esfos nuevos
valores se guardardn en la fabla de objefivos si este pardmetro esta habilitado. Si selecciona
Inhabilitado, los nuevos valores “aprendidos” solamente se guardan en el registro de objetivos
activo.

Salida auxiliar

Esta pagina de configuracion proporciona el acceso a los parametros de programacion para la
salida auxiliar tales como el método de operacion, el ciclo activo, el disparador sobre el peso y el
limite de peso o el tiempo de apagado. La salida auxiliar compara el peso bruto de la bascula con
estos valores; nunca el peso neto. Para programar diferentes valores de salida auxiliar para cada
formula, la salida auxiliar debe habilitarse aqui primero. Cuando la funcién de salida auxiliar estd
habilitada para usarse en una formula, los valores de la formula se usan para controlar la
operacion y no los valores ingresados aqui.

Operacién

Si estd habilitada, la salida auxiliar puede operar basandose en el tiempo o basdndose en el peso
existente dentro de un cierfo rango de peso. Dependiendo de la seleccion a esfe paso, ya sea el
parametro de tiempo (apagado) o el parametro del limite de peso (apagado) serdn mostrados
debajo.

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja inhabilitado, cronometrado o rango de peso para el
modo operativo de la salida auxiliar.

Ciclo Activo

Cuando esta habilitada, la salida auxiliar puede ser programada para operar en el ciclo de pesaje
de entrada o en el ciclo de pesaje de salida, pero no en ambos.

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja el ciclo de pesaje de enfrada o el ciclo de pesaje de
salida.

Activar Peso (On)

Este es el valor de peso que disparard el inicio de la salida auxiliar.

Ingrese a la casilla de entrada de datos y escriba un valor entre “0” y la capacidad de la bdscula
como el punto disparador para encender la salida auxiliar.

Tiempo (Off)

Si la operacion fue seleccionada como femporizada, este valor determinard cudnto tiempo
permanecerd encendida la salida auxiliar.

Ingrese a la casilla de entrada de dafos y escriba un valor enfre “0” y “999” segundos.

Limite de Peso (Off)

Si la operacion fue seleccionada como rango de peso, éste valor determinard el peso que apagard
la salida auxiliar. Cuando se ufiliza en un ciclo de pesaje de enfrada, este valor debe ser mayor
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que el peso disparador. Si se utiliza en un ciclo de pesaje de salida, este valor debe ser menor que
el peso disparador.

Ingrese a la casilla de entrada de datos y escriba un valor entre “0” y la capacidad de la bdscula
como el punto disparador para apagar la salida auxiliar.

3.6.3.6. Estadisticas PAC

Estos pardmetros determinan si el Fill-570 registrard estadisticas durante el ciclo de pesaje de
entrada o de pesaje de salida. En esta sub-rama, las estadisticas pueden habilitarse o inhabilitarse
y se selecciona el ciclo para el que se calculan las estadisticas. Las estadisticas Pac pueden verse,
imprimirse, fransferirse a una unidad de memoria USB o exportarse mediante FTP o transferencia

de archivo serial.

3.6.3.6.1. Estadisticas

Este paso determina si el IND570fill mantendrd las estadisticas para el ciclo de pesaje de entrada
0 pesaje de salida. Si esta habilitado, se calcularan estadisticas durante el ciclo seleccionado y
pueden verse e imprimirse con la tecla programable REPORTES |E|

Ingrese a la casilla de seleccion y escoja Inhabilitado o Habilitado.

3.6.3.6.2. Activador

El ciclo de pesaje de entrada o pesaje de salida para el que se calculan estadisticas se selecciona
aqui. Las opciones incluyen los cuatro ciclos: Mezcla, llenado, dosificacion y vaciado. Seleccione
el ciclo en el cuadro de seleccion y luego presione ENTER para salir.

3.6.3.6.3. Ver estadisticas Pac
1. Presione la tecla programable VER TABLA @ Aparece la pantalla Estadisticas Pac.

2. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse hacia arriba y abajo a fin
de ver fodas las estadisticas.

3.6.3.6.4. Borrar las estadisticas Pac

1. Mientras ve la pagina Estadisticas Pac, presione la tecla programable RESTABLECER O.

2. Aparecerad un mensaje de confirmacion con "Si* en el enfoque preguntando si las estadisticas
deberdan borrarse.

3. Para borrar las estadisticas, presione la tecla ENTER. Para salir sin borrar las estadisticas,
presione las teclas de navegacion IZQUIERDA o DERECHA para mover el enfoque a la opcion
"No" y luego presione ENTER.

3.6.3.7. Asignar E/S

Esta sub-rama proporciona asignacion automdtica de las E/S discretas. Esto sobrescribira
cualquier asignacion de E/S y asignara la E/S discreta segun la seleccion del modo. Una pdgina de
advertencia aparece como una precaucion extra cuando se ingresa en esta sub-rama. Cuando se
muestre la pagina de adverfencia, presione la tecla programable ESCAPAR @ para salir sin
hacer ninguna asignacion o presione la tecla programable Aceptar Q}(' para asignar la E/S discreta
de acuerdo con la seleccion del Modo.
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Después de este paso, estas asignaciones pueden ser editadas o adicionadas en el blogue de E/S
discrefas bajo la rama de Aplicaciones. Este paso sélo proporciona un punfo de arranque para la
Fill-570.

Modo

Hay tres opciones para la asignacion aufomatica de la E/S discreta. Estas incluyen:

e Fill-560: hace coincidir las asignaciones de E/S de los valores predeterminados del terminal
IND560

o Fill-690: hace coincidir las asignaciones de E/S del ferminal IND69Ofill
e Demo Case: asigna E/S para operar la Demo Case de llenado de METTLER TOLEDO

Cada seleccion proporciona un conjunto diferente de asignaciones de E/S como se muestra en la
table 3-1, Tabla 3-2 y Tabla 3-3.

Tabla 3-1: Asignaciones de E/S discretas Fill-570

Etnradas Salidas

0.1.1 | Arranque pesaje de enfrada | 0.1.1 | Alimenfacion rdpida de pesaje de entrada

0.1.2 | Arranque pesaje de salida 0.1.2 | Alimentfacion de pesaje de enirada

0.1.3 | Avance sucesivo 0.1.3 | Alimenfacion rapida de pesaje de salida
0.1.4 | Silenciar alarma 0.1.4 | Alimentacion de pesaje de salida
0.1.5 | Alarma

0.1.6 | Tolerancia - OK

E Nofta: Esta configuracion requiere la opcion de E/S discrefas 5/8 interna.

Tabla 3-2: Asignaciones de E/S discretas Fill-690

Entradas Salidas
0.1.2 | Arranque pesaje de enfrada 0.1.1 | Alimentacion de pesaje de enfrada
0.1.3 | Arranque pesaje de salida 0.1.2 | Salida auxiliar
0.1.4 | OK 0.1.3 | Alimentacion rdpida de pesaje de
entrada
0.1.5 | Interbloqueo de pesaje de entrada | 0.1.4 | Fuera de folerancia
1.01 | Inhabilitar teclado 0.1.5 | Tolerancia OK

0.1.6 | Pesaje de enfrada completo
0.1.8 | Listo

E Nota: Esta configuracion requiere la opcion de E/S discretas 5/8 inferna y un
modulo remofo ARMT00.
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Tabla 3-3: Asignaciones de E/S discretas de la caja de demostracién

Entradas Salidas
1.0.1 | Arranque pesaje de entrada 1.0.1 | Alim. Pesaje de enfrada
1.0.2 | Objetivo pausar/abortar 1.0.2 | Alim. Rap. Pesaje de entrada
1.0.3 | Reanudar objetivo 1.0.3 | Alim. Pesaje de salida
1.0.4 | Silenciar alarma 1.0.4 | Alim. Rap. Pesaje de salida
2.0.1 | Arranque pesaje de salida 1.0.5 | Alarma
2.0.2 | Pesaje de entrada OK 1.0.6 | Fuera de tolerancia
2.0.3 | Pesaje de salida OK 2.0.1 | Listo
2.0.4 | Avance sucesivo 2.0.2 | Funcionamienfo
3.0.1 | Tecla OK 2.0.3 | Holding
3.0.2 | Tecla No 2.0.4 | Tolerancia OK
3.0.3 | Tecla Enter 2.0.5 | Salida auxiliary
3.0.1 | Material 1
3.0.2 | Material 2
3.0.3 | Material 3
3.0.4 | Material 4

E Nota: La caja de demostracion incluye fres modulos ARM100.

3.7. Terminal

La IND57/0fill adiciona nuevas selecciones a la sub-rama de A Terminal

configuracion Teclas programables. Esfa es la dnica adicion en la o Disposifivo
rama Terminal del arbol del menu de configuracion. — Pantalla
e Teclos programables B Region
N Contador de transacc.
3.7.1. Teclas programables N— Usuarios
- . . NS Teclas programables
Adicione o reconfigure las teclas programables en el menu S Reinic —

principal de la terminal en la pantalla de configuracion de las
teclas programables. La capitulo 3, Configuracién, en la Guia del usuario de la IND570 estandar,
proporciona una explicacion mas detallada de las feclas programables.

Adicionar una fecla programable a las pdginas de inicio de la ferminal no habilita aufomaticamente
la funcion de la tecla programable. La mayoria de las funciones asociadas con teclas
programables también deben estar habilitadas en la configuracion. Por ejemplo, adicionar la tecla
programable CICLO I no habilita automaticamente el rastreo de ciclos — el rastreo de ciclos
siempre debe ser habilitado en el menu de configuracion.

Las nuevas asignaciones de feclas programables que son adicionadas cuando se instala el
software de la aplicacién Fill-570 incluyen:
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e Tara del recipienfe e Pesaje de enfrada objetivo
e Tabla de tara de los recipientes e Pesaje de salida objetivo
e Formula ¢ Inicio de pesaje de entrada
e Numero de ciclos ¢ Inicio de pesaje de salida

Presione las feclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA para navegar enfre los
numeros de posicion de las teclas programables. Las teclas programables pueden ser adicionadas,
removidas y posicionadas con:

f Editar Cambia la tecla programable en la posicion seleccionada a ofra tecla programable o
a ninguna, lo cual deja la posicion de la tecla programable en blanco. Editar una
posicion en blanco no mueve la posicion de las siguientes feclas programables.

D Insertar  Inserta una fecla programable en una posicién seleccionada. Todas las otfras teclas
programables localizadas en o después de esa posicion incrementan su nimero de
posicion en uno.

g Borrar  Borra una tecla programable en una posicién seleccionada. Todas las ofras feclas
programables localizadas en o después de esa posicion disminuyen su nimero de
posicion en uno.

C Despejar Borra todas las asignaciones de teclas programables excepto RECORDAR
INFORMACION D y CONFIGURACION 8> Estas se mostrardn en las posiciones 1y
2 respectivamente.
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3.8. Comunicacion

La IND570fill tiene nuevos campos de datos compartidos que  =--.- Comunicacion

pueden ser agregados a las plantillas de salida, un reporte de B+ Acceso/Seguridad
tabla de tara de los recipientes, una salida de registro de 0~~~ Planfilas
acciones asi como nuevas selecciones para el pardmetro N Enirada
Activador en la rama secundaria Conexiones de la | ’\:::E?,"eic;
configuracion. Refiérase al Guia del usuario de IND570 13 - Reportes
estandar para informacion detallada sobre la ofra informacion R Formato

de configuracion para la rama de configuracion Comunicacion. R Tabla farg

,,,,,, Tabla objetivo

e Plantillas de salida [ Tabla tara de recipiente
[ Tabla férmula

e Reporte de la tabla de tara de los recipienfes - Conexiones
. B----- Serial
e (Conexiones Br---- Red
3.8.1. Plantillas A

En la version de software de la aplicacion de la IND570fill estan disponibles nuevos campos de
dafos para ser transmitidos. Estos campos de datos compartidos pueden ser adicionados a las
plantillas y luego disparados a la impresora al final de cada ciclo de pesaje de entrada y pesaje de
salida.

Las siguientes plantillas se asignan a funciones especificas de la aplicacion IND570fill:

Plantilla 6 Llenado

Plantilla 7 Desocupado
Plantilla 8 Dosificacion
Plantilla 9 Mezcla

Plantilla 10 NUmero de ciclos

3.8.1.1. Salida

Hay cinco plantillas de salida preprogramadas precargadas en el IND570fill (plantillas 06 — 10).
Estas plantillas estan disefiadas para cada uno de los ciclos de pesaje de enfrada y pesaje de
salida y para la funcion de numero de ciclos. En el Apéndice E de este manual puede encontrar
mas detalles acerca de las plantillas de impresion del Fill-5670.

Ademdas, el software de aplicacion Fill-570 incluye nuevos campos de datos compartidos que
estan disponibles para insercion en las plantillas. Estos incluyen los que se indican en la Tabla
3-4, Tabla 3-5, Tabla 3-6: Campos de datos comparativos del desocupado (Plantilla 7)

Campos de detos de la IND570 SDName Longitud
Gross weight af start of dump af0204 Nofa 1
Final gross weight af0294 12 AN
Net weight dumped af0205 Nota 1
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Campos de detos de la IND570 SDName Longitud

Weight units wi0103 3 AN
Tabla 3-7: Campos de datos compartidos de la dosificacion (Plantilla 8)

Campos de detos de la IND570 SDName Longitud
Descripcion del material de la dosis ar0105 20 A/N
Objetivo de la dosis af0151 Nota 1
Unidad de peso de la dosis ap0131 5 AN
Peso de folerancia + de la dosis af0154 Nota 1
Peso de folerancia - de la dosis af0155 Nota 1
(%) de tolerancia + de la dosis af0156 Nota 2
(%) de folerancia - de la dosis af0157 Nota 2
Indicador de fuera de folerancia ar0112 1 AN
Peso final de dosificacion af0203 Nofa 1
Valor de tara de rellenado af0168 Nota 1

Tabla 3-8, Error! Reference source nof found. y Error! Reference source not found.. (A/N = campo

alfanumérica.)

Tabla 3-4: Campos de datos compartidos misceldneas

Campos de detos de la IND570 SDName Longitud
Hora de arranque del ciclo ar0110 12 AN
Fecha de arranque del ciclo ar0111 12 AN
Numero de ciclos actuales ap0153 3 AN
Numero fofal de ciclos ax0131 3 AN
Peso total para los ciclos af0170 Nofa 1
Hora de arranque del ciclo ce0103 5 AN

Tabla 3-5: Campos de datos compartidos del ciclo de llenado (Plantilla 6)

Campos de detos de la IND570 SDName Longitud
Descripcion del material de llenado ar0106 20 AN
Peso objetivo de llenado af0161 Nota 1
Unidad de peso de llenado ap0136 5 AN
Peso de folerancia + de llenado af0164 Nota 1
Peso de tolerancia - de llenado af0165 Nota 1
(%) de folerancia + de llenado af0166 Nota 2
(%) de tolerancia - de llenado af0167 Nota 2

METTLER TOLEDO Fill-570 Software de aplicacién manual técnico

3-27



3-28

Campos de detos de la IND570 SDName Longitud
Descripcion (ID) de tara del recipiente activo ap0155 3 Num
Indicador de fuera de tolerancia ar0107 20 AN
Descripcion del material de llenado ar0112 1 AN
Peso de llenado real, un solo material af0292 Nota 1

Tabla 3-6: Campos de datos comparativos del desocupado (Plantilla 7)

Campos de detos de la IND570 SDName Longitud
Gross weight af start of dump af0204 Nofa 1
Final gross weight af0294 12 AN
Net weight dumped af0205 Nota 1
Weight units wi0103 3 AN

Tabla 3-7: Campos de datos compartidos de la dosificacién (Plantilla 8)

Campos de detos de la IND570 SDName Longitud
Descripcion del material de la dosis ar0105 20 AN
Objetivo de la dosis af0151 Nota 1
Unidad de peso de la dosis ap0131 5 AN
Peso de folerancia + de la dosis af0154 Nota 1
Peso de tolerancia - de la dosis af01565 Nota 1
(%) de tolerancia + de la dosis af0156 Nota 2
(%) de tolerancia - de la dosis af0157 Nofa 2
Indicador de fuera de folerancia ar0112 1 AN
Peso final de dosificacion af0203 Nota 1
Valor de tara de rellenado af0168 Nota 1

Tabla 3-8: Campos de datos compartidos de mezcla (Plantilla 9)

Campos de detos de la IND570 SDName Longitud
Descripcion del material #1 ar0101 20 A/N
Descripcion del material #2 ar0102 20 A/N
Descripcion del material #3 ar0103 20 AN
Descripcion del material #4 ar0104 20 AN
Descripcion del material #5 ar0118 20 AN
Descripcion del material #6 ar0119 20 A/N
Objetivo del material #1 afo111 Nofa 1
Objetivo del material #2 af0121 Nota 1
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Campos de detos de la IND570 SDName Longitud
Objetivo del material #3 af0131 Nota 1
Objetivo del material #4 af0141 Nofa 1
Objetivo del material #5 af0178 Nofa 1
Objetivo del material #6 af0188 Nota 1
Peso de folerancia + del material #1 afo114 Nota 1
Peso de folerancia + del material #2 af0124 Nota 1
Peso de folerancia + del material #3 af0134 Nota 1
Peso de tolerancia + del maferial #4 af0144 Nota 1
Peso de tolerancia + del maferial #5 af0181 Nota 1
Peso de folerancia + del material #6 af0191 Nota 1
Peso de folerancia - del maferial #1 af0115 Nota 1
Peso de folerancia - del material #2 af0125 Nota 1
Peso de folerancia - del material #3 af0135 Nota 1
Peso de folerancia - del material #4 af0145 Nota 1
Peso de folerancia - del material #5 af0182 Nota 1
Peso de folerancia - del maferial #6 af0192 Nota 1
(%) de folerancia + del material #1 af0116 Nofa 2
(%) de tolerancia + del material #2 af0126 Nota 2
(%) de tolerancia + del material #3 af0136 Nota 2
(%) de folerancia + del material #4 af0146 Nota 2
(%) de folerancia + del material #5 af0183 Nofa 2
(%) de tolerancia + del material #6 af0193 Nota 2
(%) de tolerancia - del material #1 af0117 Nota 2
(%) de tolerancia - del material #2 af0127 Nota 2
(%) de folerancia - del material #3 af0137 Notfa 2
(%) de tolerancia - del material #4 af0147 Nota 2
(%) de tolerancia - del material #5 af0184 Nota 2
(%) de folerancia - del material #6 af0194 Nota 2
Varianza de llenado del material #1 af0120 Nota 1
Varianza de llenado del material #2 af0130 Nota 1
Varianza de llenado del material #3 af0140 Nota 1
Varianza de llenado del material #4 af0150 Nota 1
Varianza de llenado del material #5 af0187 Nota 1
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Campos de detos de la IND570 SDName Longitud
Varianza de llenado del material #6 af0197 Nota 1
Peso de llenado real del material #1 afo119 Nota 1
Peso de llenado real del material #2 af0129 Nota 1
Peso de llenado real del material #3 af0139 Nota 1
Peso de llenado real del material #4 af0149 Nota 1
Peso de llenado real del material #5 af0186 Nota 1
Peso de llenado real del material #6 af0196 Nota 1
Indicador de fuera de tolerancia del material #1 ar0112 1 AN
Indicador de fuera de folerancia del material #2 ar0113 1 AN
Indicador de fuera de folerancia del material #3 ar0114 1 AN
Indicador de fuera de folerancia del material #4 ar0115 1 AN
Indicador de fuera de tolerancia del material #5 ar0116 1 AN
Indicador de fuera de folerancia del material #6 ar0117 1 AN
Identificacion de formula ap0156 3 Num
Leyenda de ajuste de formula ar0121 1 AN
Descripcion de férmula ar0120 20 AN
Peso tofal de la formula af0160 Nota 1
Peso fotal real de la formula af0176 Nota 1
Varianza fofal de la formula af0177 Nota 1
Unidades de peso de la férmula ap0111 5 AN

Nota 1: Estos valores deben ser ajustados con la caracteristica de justificacion de la plantilla. Se frafa de
valores numéricos con posiciones decimales irregulares.

Nota 2: Estos valores deben ser ajustados con la caracteristica de justificacion de la plantilla. Estd

disponible un maximo de tres posiciones decimales.

3.8.2. Reportes

El Fill-670 agrega una fabla de fara de confenedor y una tabla de formula a la rama de los
reportes. Estas sub-ramas se usan para definir los campos que se van a imprimir cuando se

genera un reporfe de fabla de tara de contenedor o fabla de formula.

3.8.2.1. Tabla de Taras de Recipientes

Utilice esta pantalla de configuracion para seleccionar cudles campos en la Tabla de tara de los
recipientes imprimird cuando sea impreso un reporte de tabla de fara de los recipientes a través de
la tecla programable REPORTES ﬂf’ Se proporcionan mas detalles en el Apéndice C, Reportes. El
campo ID siempre es impreso, y no puede inhabilitarse. Los campos que pueden habilitarse o

inhabilitarse incluyen:
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3.8.3.
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e Tara e Tara maxima
e Descripcion e n (numero de transacciones)

e Tara minima e Total (pesos de fara total acumulados)

E Sila tabla de fara de los recipienfes esta inhabitada, esta rama no puede expandirse.
Formula Table

Utilice esta pantalla de configuracion para seleccionar cudles campos de la fabla de formula se
imprimiran cuando se imprime un reporte de tabla de formula a partir de la fecla programable
REPORTES E El campo de identificacion, identificaciones de objefivos de materiales y valores de
salida auxiliar se imprimen siempre; no pueden inhabilitarse. Los campos que pueden habilitarse y
deshabilitarse incluyen:

e Descripcion de formula o Tofal (pesos de tara fotal acumulados)

e n (ndmero de fransacciones)
E Sila tabla de formulas estd inhabitada, esta rama no puede expandirse.

Conexiones

El software de la aplicacion IND570fill adiciona nuevos disparadores que pueden ser utilizados
para enviar datos automaticamente al final de un ciclo de pesaje de enfrada, al final de un ciclo de
pesaje de salida o cuando el numero de ciclos haya sido completado. Cada una de estas salidas
debe ser programada separadamente creando una salida por demanda al puerto deseado y luego
seleccionando uno de los disparadores nuevos.

También hay una nueva asignacion adicionada a la impresion de cada registro del registro de
acciones segun ocurra. Esto es accesible programando una asignacion de la salida de registro de
acciones. Cada vez que se adicione un registro nuevo al registro de acciones, 10os mismos datos
serdn transmitidos al puerto seleccionado. Refiérase al Apéndice A para mads detalles del registro
de acciones.

La pantalla de configuracion de las conexiones muestra las conexiones de puerto fisicas que han
sido programadas para la ferminal. Estfo incluye el puerto serial estandar COM1, el puerfo estandar
USB, los puertos seriales opcionales COM2 y COM3, los puertos opcionales Ethernet y el puerto del
Cliente de impresion. Los puertos opcionales estdn disponibles solamente si se ha instalado la
opcién COM2/COM3 o la Ethernet. Los puertos opcionales solamente estan disponibles si la
opcion ha sido instalada. Esta pantalla define lo que sucederd cuando ocurra una impresion por
demanda o cuando sea activado un disparador personalizado. Si las conexiones no son
programadas, nada estard disponible en los puerfos COM o Ethernet.

Las siguientes funciones estan disponibles a través de las teclas programables en la pantalla de
conexiones:

o Editar e Borrar e Despejar e Insertar
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3.8.3.1.

Para editar o insertar asignaciones de conexion:

1.

Presione las flechas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (resaltar) una
asignacion de conexion en la lista.

Presione la tecla programable EDITAR / para abrir la pantalla de configuracion para editar

una asignacion de conexion especifica o presione la fecla programable INSERTAR D para
Crear una nueva asignacion de conexion.

Los pardmetros que son configurados en la pantalla de conexiones incluyen el puerto y el tipo
de asignacion de entrada o salida. Dependiendo de estas selecciones los campos restantes
variardn pero podrian incluir el disparador, la plantilla a ser enviada y si la suma de
comprobacion serd enviada o no.

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para mover el enfoque a los campos a ser
editados o adicionados.

Presione la tecla ENTER para seleccionar un campo a ser edifado o adicionado.

Utilice las casillas de seleccion para cada campo para seleccionar el puerfo, la asignacion
asociada y las configuraciones deseadas para la conexion. Las nuevas opciones adicionales
con la IND570fill son:

Disparador Asignacion
Mezcla / Llenado Desocupado
Ciclo Salida del registro de acciones
Dosificacion

E No fodas las opciones estan disponibles para todas las asignaciones de conexion. Solo
las opciones validas son mostradas en las casillas de seleccion.

El campo del disparador sélo se muestra cuando la seleccion de asignacion esté en salida
por demanda. El disparador Mezcla/Llenado iniciard una salida de datos al completar el ciclo
de pesaje de entrada. El disparador de ciclo iniciard una salida de datos cuando el mensaje
[xx cycles complete] sea reconocido con la tecla ENTER. El disparador de dosificacion
iniciard una salida de dafos al terminar un ciclo de pesaje de salida de dosificacion y el
disparador de desocupado iniciard una salida de dafos al terminar un ciclo de pesaje de
salida hasta desocupado. Si ninguno de estos disparadores es utilizado para una conexion,
no ocurrird ninguna impresion aufomdtica.

Cualquiera de las plantillas de salida puede usarse para las salidas por solicitud del Fill-570,
pero se han precargado las plantillas 6 a 10 para usarse. En el Apéndice E puede encontrar los
detalles acerca de las plantillas.

Si ocurre un conflicto con el uso, aparece un mensaje de error.

6. Presione la fecla programable Aceptar 9}" para aceptar los pardmetros de conexion y regresar

a la pdgina de configuracion de conexiones cuando haya completado la edicion o adicion de
la asignacion de conexion.
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7. Presione la tecla programable ESCAPAR @ para descartar los parametros de conexion y
regresar a la pagina de configuracion de conexiones sin guardar las ediciones o adiciones de
la asignacion de conexion.

Presione la fecla programable BORRAR £ para borrar una asignacion de conexion del
listado de conexiones.

Presione la tecla programable DESPEJAR C para eliminar fodas las asignaciones de conexion
en el listado de conexiones.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del mend.

3.9. Mantenimiento

La IND570fill no adiciona nuevos parametros de configuracion o selecciones & - Mantenimiento
en la rama Mantenimiento. Refiérase a la Guia del usuario de la terminal
IND570 estandar para informacion sobre configuracion.
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4 Ciclo de Llenado

Este capitulo proporciona informacion acerca de la secuencia Llenado. Se presenta una vision
general de la secuencia, las feclas programables ufilizadas y las opciones de configuracion.

4.1. Vision General

En esta secuencia usualmente se coloca un recipiente vacio sobre una plataforma de pesaje y
luego se llena mientras se encuentra sobre la plataforma. Esta es tipicamente la secuencia simple
que utiliza un mecanismo de alimentacion de una o dos velocidades para llenar el recipiente. El
llenado del recipiente es controlado por la IND570, pero no el reabastecimiento del suministro. El
ciclo de llenado fambién puede usarse para llenar automaticamente un recipiente de suministro
cuando se usa un ciclo de pesaje de salida de dosificacion. La programacion es la misma
independientemente del uso.

4.1.1. Secuencia de ejemplo

1. Coloque el recipiente sobre la plataforma de
la bdscula.

Presione iniciar pesaje de entfrada.

3. Se usa verificacion de fara de contenedor
(si estd habilitada) o se aplica una tara
automatica a cero neto (Tara ciclo
habilitado).

4. El recipiente es llenado al objetivo.
Los resultados de llenado son impresos. sese

El recipiente es removido.
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Caracteristicas que pueden utilizarse para mejorar el desempeno de esta secuencia:

e Intervalos de temporizacion e Avance sucesivo e Salida auxiliar
automdtico
e Rastreo de ciclos e Ajustes de llenado e Estadisticas
PAC
e Tara de los recipientes e Modo de aprendizaje
o Aceptar para interbloqueo de pesaje de entrada e Borrar tara

4.2, Iconos de las teclas programables

Las siguientes teclas programables pueden ser adicionadas a la pdgina de inicio de la IND570
para proporcionar acceso a las caracteristicas utilizadas en esta secuencia.

Imagen
grdfica

Funcion

Registro activo de tara del recipiente — la tara activa de recipientes proporciona una
vista de los valores de tara del recipiente que seran utilizados en el ciclo de llenado. Los
valores mostrados aqui pueden ser seleccionados de la tabla de fara de los recipientes o
ingresados manualmente por el operador. Esto incluye un valor de tara (el cual serd
utilizado en el proceso) o un rango de fara (que es utilizado para confirmar que el
recipiente actual estd dentro de un rango predeterminado). Los cambios a esos valores
no impactan a la tabla de tara de los recipientes.

Tabla de tara de los recipientes — la tabla de tara de los recipientes contiene hasta 25
registros de tara de los recipienfes. Cada registro fiene una ID, un valor de tara, valores
de tara mdximos y minimos, y una descripcion. Ademds, cada registro estd asociado
con un acumulador individual y un ndmero consecutivo que puede rastrear el niumero de
veces que se ha utilizado el recipiente.

Namero de ciclos — Permite la programacion de un cierfo nimero de ciclos de llenado
anfes de que se muesire un mensaje de operador indicando que el ndmero de ciclos ha
sido complefado.

Registro activo del pesaje de entrada objetivo — El objetivo de llenado activo
proporciona una vision de los valores objetivo que serdn utilizados en el ciclo de llenado.
Los valores mostrados aqui pueden ser seleccionados de la tabla de objetivos o
ingresados manualmente por el operador. Los cambios a estos valores no impactan a la
tabla de objetivos.

Iniciar pesaje de entrada (Llenado) — Esta fecla programable inicia el ciclo de llenado.

4.3. Sugerencias de configuracion

En esta seccion se describen las selecciones de configuracion sugeridas asociadas con el ciclo de
Llenado de la IND570fill. Los comentarios son proporcionados para ayudar a orientar en la toma
de decisiones con respecto a un pardmetro de configuracion especifico. Para un listado completo y
explicacion de todos los parametros de configuracion para la IND570fill, refiérase al Capitulo 3.
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Sub-Rama Funcion Seleccion Comentarios
Modo pesaje de entrada

Pesaje de entrada Llenado Selecciona el ciclo de pesaje de enfrada de
llenado.

Tara del ciclo Habilifado Activa una comparacion de tara semiautomdtica o
tara de confenedor (si estd habilitado) al inicio del
llenado.

Borrar tara Inhabilitado Defermina si la tara tomada antes del llenado se
borrard al final del ciclo para mostrar peso bruto o
si la pantalla continuara mostrando el peso neto.

Transicion de Inhabilitado Este habilita al ferminal para volver a la posicion

pesaje de entrada de inicio después de llenar el contenedor. Esto
podria cambiarse a pesaje de salida (vaciado)
para vaciar aufomaticamente el peso llenado.

Temporizacion

Retraso anfes del 0 segundos Programe un tiempo de demora solo si lo requiere.

pesaje

Demora después 0 segundos Programe un tiempo de demora solo si lo requiere.

de pesar

Pesaje de entrada 0 segundos Programe este campo con la cantidad de tiempo

completo que: la salida del pesaje de enfrada complefo
deberd permanecer “activa” después de que se
haya completado el ciclo de llenado.

General
Materiales Pesaje de entrada 1 Si son seleccionados multiples materiales, el ciclo
de los materiales es una mezcla y no un llenado.

Velocidades de 2 Seleccione 1 si sélo se requiere el conirol de

alimentacion #1 llenado de una velocidad.

Ciclos Rastreo de ciclos Inhabilitado Habilite sélo si los ciclos serdn rastreados.

Tara del Tara del Inhabilitado Seleccione “Enable” si la operacion requiere el uso

recipiente recipiente de la Tabla de fara de los recipientes.
Seleccione “Linked” si un registro de fara del
recipiente estd vinculado con un registro en la tabla
de objetivos.

Interbloqueos Acepfar al pesaje Inhabilitado Habilite solamente si esta sefial serd ufilizada.

de enfrada

Avance Modo Automdtico El avance sucesivo manual puede ser utilizado si

sucesivo se deseaq.

Tiempo de pulso nsegundos Ingrese segun sea necesario para el material

©n) especifico.

Tiempo de pausa nsegundos Ingrese seguin sea necesario para el material

(Off) especifico.
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Sub-Rama Funcion Seleccion Comentarios
Tolerancia y Aceptacion Inhabilitado Habilite solamente si el operador toma la decision
residual manual de aceptacion de tolerancia.

Verificacion de Inhabilitado No se utiliza normalmente. Habilite esto solamente

tolerancia cero si serd utilizado un valor de tara de recipiente
almacenado (no los valores maximos y minimos)
para verificar un recipiente correcto sobre la
bdscula.

Avanzado
Ajuste de Ajuste de Inhabilitado Habilite solamente cuando el operador haga el
llenado sobrellenado ajuste manual de una condicion de sobrellenado.

Ajuste automdtico Habilifado

de derrame

Ciclos 3 Disminuya o incremente este ndmero segun lo

promediados requiera.

Factor de ajuste 65% Reduzca este numero para hacer ajustes mas
pequefios o increméntelo para hacer ajustes mds
grandes.

Actualizar tabla Habilifado Habilite cuando el valor de derrame ajustado debe
guardarse en la fabla de objetivos. "Inhabilitado"
guarda el nuevo valor solamente en el registro
activo.

Modo de Modo de Habilifado
aprendizaje aprendizaje

Punto de prueba 40 % Ajuste este valor segun lo requiera.

Tiempo de nsegundos Programe segun sea necesario para el material

alimentacion utilizado.

Actualizar tabla Habilifado Habilite cuando los valores “aprendidos” deben
guardarse en la fabla de objetivos. "Inhabilitado"
guarda los nuevos valores solamente en el registro
activo.

Salida auxiliar | Operacién Inhabilitado Habilite sélo cuando lo requiera.
Pac Statistics

Estadisticas PAC Inhabilitado Habilitar si se requiere el seguimiento de

estadisticas de llenado.

4.4,

Salidas discretas requeridas

El terminal IND570fill puede proporcionar a traves de las teclas programables y el teclado todos
los controles de operador requeridos. Las siguientes salidas discretas son necesarias para esta
secuencia y deben ser asignadas en la sub-rama Aplicacion > E/S discretas > Salidas del arbol
del menu y luego conectadas para control externo. Ofras funciones de enfrada y salida pueden ser
asignadas y conectadas segun se requiera.
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Salida

Operacion

Alimentacién répida
de pesaje de
entrada

Esta salida no se ufiliza en un sistema de control de una velocidad. Se “enciende"
durante la velocidad mds rapida de alimentacion de un sistema de control de dos
velocidades.

Alimentacion de
pesaje de entrada

Se “enciende" para el ciclo de alimentacion de un control de una velocidad. En un
sistema de control de dos velocidades esta salida se “enciende” durante la
alimentaciéon mas lenta.

E/S opcionales

Todos los controles requeridos por el operador son proporcionados automaticamente por la
terminal IND570fill con sus iconos de teclas programables y teclado numeérico. Las siguientes
entradas discrefas no estan duplicadas en el teclado numérico de la IND570fill y pueden ser
asignadas en la sub-rama Aplicacion > E/S discretas > Entradas del arbol del mend y luego
conectadas y utilizadas cuando la aplicacion lo requiera.

Entrada Operacion
Alimentacién Esta salida no se ufiliza en un sistema de control de una velocidad. Se “enciende"
rapida de pesaje durante la velocidad mds rdpida de alimentacién de un sistema de control de dos
de enfrada velocidades.

Alimentacién de
pesaje de entrada

Se “enciende" para el ciclo de alimentacion de un control de una velocidad. En un
sistema de control de dos velocidades esta salida se “enciende” durante la
alimentacion mas lenta.

Estan disponibles sefales de salida adicionales para proporcionar informacion adicional y control
durante la secuencia. Las siguienfes salidas discretas pueden ser asignadas en la sub-rama
Aplicacién > E/S discretas > Salidas del arbol del mend y luego conectadas y utilizadas cuando la

aplicacion lo requiera.

Salida

Operacion

Demora después de
pesar

Cuando esta “encendida’, indica que el femporizador de demora después de
pesas estd en conteo regresivo.

Alarma

Indica una condicién de alarma como un ciclo abortado.

Salida auxiliar

Utilizada como una sefial de control de salida separada basada en el peso o0 en
el tiempo.

Completo: Ciclos

Cuando esta salida estd "activa”, indica el nimero de ciclos programados que se
han completado.

Listo

Cuando esta salida de estado estd "encendida”, indica que el sistema esta listo y
puede comenzar un ciclo nuevo. Solo una de las tres salidas de estado estard
encendida al mismo tiempo. Si esta salida no estd "encendida", no puede
comenzarse un ciclo de pesaje de entrada o de pesaje de salida.

En funcionamiento

Cuando esta salida de estado estd "encendida”, indica que una secuencia estd en
funcionamiento.

En espera

Cuando esta salida de estado estd "encendida”, indica que la secuencia esta en
esfado de espera o en estado pausado.
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Salida

Operacion

Tolerancia satisfactoria

Indica que el peso de llenado final esta dentro de la folerancia. Activo mientras el
ciclo de llenado estd activo.

Fuera de folerancia

Indica que el peso actual no estd dentro de las folerancias programadas del peso
objetivo. Esta salida s6lo estd activa durante la parte de verificacion de folerancia
de la secuencia.

Retraso anfes del pesaje

Cuando estd “activo’, indica que el femporizador de refraso antes del pesaje estd
contando en forma regresiva.

Completo: Pesaje de
enfrada

Si la transicion de pesaje de enfrada estd en Espera, la salida estd “activa”
cuando el ciclo estd esperando hasta que el operador presiona OK. Si la
fransicién de pesaje de enfrada estd inhabilitada, la salida de pesaje de entrada o
pesaje de salida esta “activa” durante la canfidad de tiempo programado en el
temporizador de completar pesaje de entrada.
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5.1.1.
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Secuencia Mezcla

Este capitulo proporciona informacion acerca de la secuencia Mezcla. Se presenta una vision
general de la secuencia, las feclas programables ufilizadas y las opciones de configuracion.

Vision general

La formula que contiene los objetivos para cada material debe almacenarse en el IND570fill y
extraerse para usarse. La alimentacion de cada material puede ufilizar alimentadores de una o dos
velocidades, y pueden ser diferentes de un material al otro. Puede utilizarse un tanque fijo o un
removible para recibir los materiales que estan siendo mezclados. El ciclo de pesaje de salida se
programa en forma separada. La salida auxiliar de la IND570 puede ser ufilizada para controlar
un mezclador.

Secuencia de ejemplo

1. Coloque el recipienfe sobre la
plataforma de la bascula.

2. Presione el inicio de pesaje de
entrada.

El recipiente es tarado al cero neto.

Cada material de la férmula es
llenado a su peso objefivo uno a la
vez. Comunmente se realiza una fara
entre llenados de material.

5. Los resulfados de la mezcla son ‘ﬂ-\f‘{(‘" i»ri;ys
impresos. b B e

6. El recipiente es removido.
Caracteristicas que pueden ser utilizadas para aumentar el desempefio de esta secuencia:

e Infervalos de temporizacion e  Avance sucesivo automatico e Borrar fraa
e Rastreo de ciclos o Ajustes de llenado e Estadisticas PAC

o Aceptar para inferbloqueo de e Modo de aprendizaje
pesaje de enfrada

o \Verificacion de folerancia e Salida auxiliar
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5.2. Iconos de las teclas programables

Las siguientes teclas programables pueden ser adicionadas a la pdgina de inicio de la IND570
para proporcionar acceso a las caracteristicas ufilizadas en esta secuencia.

Imagen
grdfica

Funcion

n

Ndmero de ciclos — Permite la programacién para que se complete un cierto nimero de
ciclos de dosificacion antes de que se muestre un mensaje de operador indicando que el

namero de ciclos ha sido completado.

[F]

Valores de férmula — Proporciona acceso a la pagina donde se muestran los valores
objetivo para materiales multiples en la férmula. Puede extraerse una nueva formula de la
memoria y puede ajustarse una formula desde esta pagina. La formula mostrada aqui solo
puede seleccionarse en la fabla de férmula.

Cuando sale de la vista de formula, el ferminal confirma que la suma de los objetivos de
materiales no sea mayor que la capacidad de la bascula programada. Si es mayor,
aparece un mensaje de error y uno de los valores objetivo de la formula debe reducirse.

El Fill-5670 almacena hasta 99 formulas. Una férmula solo puede crearse dentro de la
rama de configuracion Tabla de férmula. Para mds informacién acerca de cémo
almacenar férmulas, consulte el Apéndice C.

i

Iniciar pesaje de entrada — Esta fecla programable da inicio al ciclo de pesaje de enfrada

para comenzar el proceso de mezcla.

5.3. Opciones de configuracion

En esta seccion se describen las selecciones de configuracion sugeridas asociadas con la
secuencia de Mezcla/Ninguno de la IND570fill. Los comenfarios son proporcionados para ayudar
a orienfar en la foma de decisiones con respecto a un pardmetro de configuracion especifico. Para
un listado completo y explicacion de todos los pardmetros de configuracion para la IND570fill,

refierase al Capitulo 3, Pardmetros de configuracion.

Sub-Rama Funcién Seleccion Comentarios
Modo de pesaje de entrada
Pesaje de Mezcla Selecciona el ciclo de pesaje de entrada de
enfrada mezcla
Tara del ciclo Habilitado Activa una tara semiautomdtica al principio de
la mezcla y entre cada material.
Borrar tara Inhabilitado Determina si la tara fomada antes de la mezcla

se borrard al final del ciclo para mostrar peso
bruto o si la pantalla continuard mostrando el
peso neto del dltimo material de la formula.
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Sub-Rama Funcion Seleccion Comentarios
Transicion de Inhabilitado Este habilita al terminal para volver a la
pesaje de posicion de inicio después de mezclar la
entrada formula. Esto podria cambiarse a pesaje de

salida (vaciado) para vaciar automdticamente
una férmula mezclada.

Temporaizacion

Retraso anfes 0 segundos Programe un tiempo de demora s6lo si lo
del pesaje requiere.
Demora después 0 segundos Programe un tiempo de demora s6lo si lo
de pesar requiere.
Pesaje de 0 segundos Programe este campo con la cantidad de
entrada tiempo que: la salida del pesaje de entrada
completo completo debe permanecer “activa” después de
que se haya completado el ciclo de mezcla.
General
Materiales Pesaje de 2-6 Ingrese el maximo de materiales a ser ufilizados
enfrada de los en cualquier mezcla.
mafteriales
Velocidades de 2 Seleccione 1 si sélo se requiere el control de
alimentacion #1 material de una velocidad.
Velocidades de 2 Seleccione 1 si sélo se requiere el control de
alimentacion #2 material de una velocidad.
Velocidades de 2 Seleccione 1 si sélo se requiere el control de
alimentacion #3 material de una velocidad.
Velocidades de 2 Seleccione 1 si solo se requiere el control de
alimentacion #4 material de una velocidad.
Velocidades de 2 Seleccione 1 si sélo se requiere el conirol de
alimentacion #5 material de una velocidad.
Velocidades de 2 Seleccione 1 si sélo se requiere el control de
alimentacion #6 material de una velocidad.
Ciclos Rastreo de ciclos Inhabilitado Habilite sélo si los ciclos serdn rastreados.
Tara del Tara del Inhabilitado La tara del recipiente no es soportada en esta
recipiente recipiente secuencia.
Inferbloqueos Aceptar para Inhabilitado Habilite solamente si esta sefial serd ufilizada.
pesaje de
entrada
Avance Modo Automadtico El avance sucesivo manual puede ser utilizado
sucesivo si se deseaq.
Tiempo de pulso nsegundos Ingrese segln sea necesario para los materiales
©n) utilizados.
Tiempo de nsegundos Ingrese segln sea necesario para los materiales
pausa (Off) utilizados.
Tolerancia y Aceptacion Inhabilitado Habilite sélo si el operador fomard la decision
residual manual de aceptacién de la tolerancia.
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Sub-Rama Funcion Seleccion Comentarios
Verificacion de Inhabilitado Esta caracteristica no es utilizada en esta
tolerancia cero secuencia.
Avanzado
Ajuste de Ajuste de Inhabilitado Habilite solamente cuando el operador haga el
llenado sobrellenado ajuste manual de una condicion de
sobrellenado.

Ajuste Habilitado

automdtico de

derrame

Ciclos 3 Disminuya o incremente este ndmero segun lo

promediados requiera.

Factor de ajuste 65% Reduzca este numero para hacer ajustes mas
pequefios o increméntelo para hacer ajustes
mds grandes.

Actualizar tabla Habilitado Habilite cuando el valor de derrame ajustado
debe guardarse en la fabla de objetivos.
"Inhabilifado" guarda el nuevo valor solamente
en el registro activo.

Modo de Modo de Habilitado
aprendizaje aprendizaje

Punto de prueba 40 % Ajuste este valor segun lo requiera.

Tiempo de nsegundos Programe segun sea necesario para el material

alimentacion utilizado.

Actualizar tabla Habilitado Habilite cuando los valores “aprendidos” deben
guardarse en la fabla de objetivos.
"Inhabilifado" guarda los nuevos valores
solamente en el registro activo.

Salida auxiliar | Operacién Inhabilitado Habilite sélo cuando lo requiera.
Pac Statistics
Estadisticas de Inhabilitado Habilitar si se requiere el seguimiento de
PAC estadisticas de mezclado.

Salidas discretas requeridas

Las siguientes salidas discretas son necesarias para esta secuencia y deben ser asignadas en la
sub-rama Aplicacién > E/S discretas > Salidas del drbol del menu y luego conectadas para control
externo. Ofras funciones de entrada y salida pueden ser asignadas y conectadas segun se requiera.

Salida

Operacion

de material "x"

Alimentacién répida

Se usa en un ciclo de llenado de dos velocidades. La salida répida de material "x"
(1, 2, 3, 4, 5 0 6) se “enciende” cuando el material nimero 1, 2, 3, 4, 50 6 se
estd alimentando a la velocidad mds rdpida de un ciclo de llenado de dos
velocidades.

Esta salida directa de alimentacién rdpida de material hace innecesario combinar
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Salida

Operacion

la alimentfacion rdpida de pesaje de entrada y las salidas de material # para activar
correctamente un sistema de alimenfacion.

Alimentacién de
material "x"

Se enciende para el ciclo de alimentacion de un control de una velocidad. En un
sistema de control de dos velocidades, esta salida se enciende durante la
alimentacion lenfa. La salida de alimentacion de material {"x" (1, 2, 3, 4, 50 6)
se “enciende” cuando el material nimero 1, 2 3, 4, 5 0 6 se esta alimentando a la
velocidad mds lenfa de un ciclo de llenado de dos velocidades o durante el ciclo de
alimentacion de un llenado de velocidad simple.

Esta salida directa de alimenfacién de material hace innecesario combinar las

salidas de alimentacion de pesaje de enfrada y de material # para activar
correctamente un sistema de alimenfacion.

Usar en forma alfernativa

Alimentacion rdpida
de pesaje de
enfrada

Esta salida no se utiliza en un sistema de confrol de una velocidad. Se “enciende"
durante la velocidad mds rdpida de alimentacion de un sistema de control de dos
velocidades.

Alimentacion de
pesaje de entrada

Se “enciende" para el ciclo de alimentacion de un control de una velocidad. En un
sistema de control de dos velocidades esta salida se “enciende” durante la
alimentacion mas lenta.

Material # x (1-6)

La salida para el material "x" (1, 2, 3, 4, 5 0 6) se “enciende” cuando el material
# "x" se estd alimentando. Puede usarse para conectar las sefiales de alimentacion
rdpida de pesaje de enfrada y de alimentacién de pesaje de entrada al sistema de
alimenfacion correcto.

*  Consulte el Apéndice E para ver ejemplos de mapas discrefos de salida usando tanto las
sefiales de salida combinadas como las sefiales de salida de material directas.

Optional 1/0

Todos los controles requeridos por el operador son proporcionados automaticamente por la
terminal IND570fill con sus iconos de teclas programables y teclado numeérico. Las siguientes
entradas discrefas no estan duplicadas en el teclado numérico de la IND570fill y pueden ser
asignadas en la sub-rama Aplicacion > E/S discrefas > Entradas del drbol del menu y luego
conectadas y utilizadas cuando la aplicacion lo requiera.

Entrada

Operacion

Silenciar alarma

Apaga la salida de la alarma.

Acepfar para pesaje
de enfrada

Una sefial de entrada utilizada para indicar que es aceptable comenzar y continuar
el ciclo de pesaje de entrada.

Estan disponibles sefales de salida adicionales para proporcionar informacién adicional y control
durante la secuencia. Las siguienfes salidas discretas pueden ser asignadas en la sub-rama
Aplicacion > E/S discretas > Salidas del arbol del mend y luego conectadas y utilizadas cuando la
aplicacion lo requiera.
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Salida

Operacion

Demora después de
pesar

Cuando estd “encendida”, indica que el temporizador de demora después de pesar
estd en confeo regresivo.

Alarma

Indica una condicién de alarma como un ciclo aborfado.

Salida auxiliar

Utilizada como una sefial de control de salida separada basada en el peso o en el
tiempo.

Retraso anfes del
pesaje

Cuando estd “encendido”, indica que el temporizador de retraso anfes del pesaje
estd contando en forma regresiva.

Completo: Ciclos

Cuando esta salida estd "activa", indica el nimero de ciclos programados que se
han complefado.

Listo

Cuando esta salida de estado estd "encendida”, indica que el sistema estd listo y
puede comenzar un ciclo nuevo. S6lo una de las tres salidas de estado estard
encendida al mismo fiempo.

En funcionamiento

Cuando esta salida de estado estd "encendida”, indica que una secuencia estd en
funcionamiento.

En espera Cuando esta salida de estado estd "encendida”, indica que la secuencia estd en
estado de espera o en estado pausado.

Tolerancia Indica que el peso de llenado final esta dentro de la folerancia. Activo mientras el

satisfactoria ciclo de llenado estd activo.

Fuera de tolerancia

Indica que el peso actual no esta dentro de las folerancias programadas del peso
objetivo. Esta salida sélo estd activa durante la parte de verificacion de folerancia
de la secuencia.

Demora de inicio

Cuando estd “encendida”, indica que el temporizador de demora de inicio estd en
confeo regresivo.

Completo: Pesaje
de enfrada

Si la fransicion de pesaje de enfrada estd en Espera, la salida estd “activa” cuando
el ciclo esta esperando hasta que el operador presiona OK. Si la fransicion de
pesaje de entrada esta inhabilitada, la salida de pesaje de entrada o pesaje de
salida esta “activa” durante la cantidad de tiempo programado en el temporizador
de completar pesaje de entrada.
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Secuencia Desocupado

Este capitulo proporciona informacion sobre el ciclo desocupado. Inclye una descripcion general
de la secuencia y las teclas programables ufilizadas, y una discusion de las opciones de
configuracion.

Vision general

En esta secuencia, un llenado o mezcla ha ocurrido ya como el ciclo de pesaje de enfrada vy el
material ya pesado hacia el recipiente de pesaje serd vaciado completamente hacia ofro recipiente
0 contenedor. El ciclo de vaciado permanece activo hasta que el peso en el recipiente de pesaje
disminuye por debajo del valor residual programado en la configuracion, y entonces inicia el
temporizador de retraso Después de vacio. Una vez que el temporizador finalice, las salidas de
pesaje de salida se apagan. No hay verificacion de tolerancia en la finalizacion del vaciado, y un
vaciado siempre se realiza en el modo bruto.

Secuencia de ejemplo

1. Ya existe material en el recipiente de pesaje del
ciclo de pesaje de entrada.

- 000

Presione inicio de pesaje de salida.

esee
oco0 1@'

3. Cualquier valor de tara se borra y el peso estd en
modo bruto.

4. El recipiente de suministro se vacia.
Los resultados de descarga se imprimen.

El recipiente de pesaje se vuelve a llenar como
preparacion del siguiente ciclo de vaciado.

Funciones que pueden usarse para mejorar el
funcionamiento de esta secuencia:

e Intervalos de temporizacion e  Peso residual

e (Ciclos de seguimiento e Retraso después de vaciar
e Taras de contenedor e Salida auxiliar

o Aceptar (OK) interbloqueo de e Estadisticas Pac

pesaje de salida
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6.2. Iconos de las teclas programables

Las siguientes teclas programables pueden ser adicionadas a la pdgina de inicio de la IND570
para proporcionar acceso a las caracteristicas ufilizadas en esta secuencia.

Imagen
grdfica

Funcion

n

Ndmero de ciclos — Permite la programacién para que se complete un cierto nimero de
ciclos de dosificacion antes de que se muestre un mensaje de operador indicando que el
numero de ciclos ha sido completado.

L ]

L

Iniciar pesaje de salida — Esta tecla programable inicia el ciclo pesaje de salida y
dosifica material al valor objetivo del pesaje de salida en el modo neto.

6.3. Opciones de configuracion

En esta seccion se describen las selecciones de configuracion sugeridas asociadas con la
secuencia de Mezcla/Desocupado de la IND570fill. Los comentarios son proporcionados para
ayudar a orientar en la toma de decisiones con respecto a un pardmetro de configuracion
especifico. Para un listado completo y explicacion de todos los pardmetros de configuracion para
la IND570fill, refiérase al Capitulo 3.

Sub-Bloqu Funcion Seleccion Comentarios
Modo de pesaje de salida
Pesaje de salida Vaciado
Transicion de Inhabilitado Una vez que el ciclo de vaciado estd
pesaje de salida completo, la pantalla volverd a la

posicion de inicio. Seleccione pesaje
de entrada como la transicion si un
ciclo de pesaje de entrada debera
activarse automdticamente una vez
que el vaciado esté completo.

Temporizacion

Retraso después de 5 segundos Programe la cantidad de tiempo que
vaciar las sefales de pesaje de salida
deberdn permanecer “activas”
después de que el peso brufo
disminuya por debajo del valor del
peso residual programado.

Pesaje de salida 0 segundos Programe esfe campo con la
complefo cantidad de tiempo que: la salida
del pesaje de salida complefo
deberd permanecer “activa” después
de que se complete el ciclo de
vaciado.

6-2 METTLER TOLEDO Fill-5670 Software de aplicacién manual técnico 30205349 1 C 1 11/2023




6.4.

6.5.

30205349 1 C

11/2023

Sub-Bloqu Funcion Seleccion Comentarios
General
Ciclos Ciclos de Inhabilifado Habilitar solo si se dard seguimiento
seguimiento a los ciclos.
Interbloqueos OK para pesaje de Inhabilitado Habilitar solo si se usard esta sefial.
salida
Tolerancia y residual Verificacion de Inhabilitado Habilite esta funcion si el recipiente
tolerancia cero de pesaje debera verificarse para
asegurar que estd denfro de un
rango programable de cero
calibrado anfes de iniciar el
siguiente ciclo de pesaje de entrada.
Peso residual Canfidad en Ingrese el peso del material
unidades primarias | pofencialmente restante en el
recipiente cuando esté
completamente vacio.

Avanzado

Salida auxiliar Operacion Inhabilitado Habilitar solo cuando se requiera.

Estadisticas Pac

Estadisticas Pac Inhabilitado Habilitar si se requiere el
seguimiento de estadisticas de

vaciado.

Salidas discretas requeridas

Las siguientes salidas discretas son necesarias para esta secuencia y deben ser asignadas en la
sub-rama Aplicacién > E/S discretas > Salidas del drbol del menu y luego conectadas para control
externo. Ofras funciones de entrada y salida pueden ser asignadas y conectadas segun se requiera.

Salida Operacion
Alimentacion Esta salida se “activa” durante el ciclo de pesaje de salida de vaciado.
rapida de pesaje
de salida

Alimentacion de
pesaje de salida

Esta salida se “activa” durante el ciclo de pesaje de salida de vaciado. No
se requiere si solo es necesaria una sefial de salida para control.

E/S/ opcionales

Todos los controles requeridos por el operador son proporcionados automaticamente por la
terminal IND570fill con sus iconos de teclas programables y teclado numérico. Las siguientes
entradas discrefas no estan duplicadas en el teclado numérico de la IND570fill y pueden ser
asignadas en la sub-rama Aplicacion > E/S discretas > Eniradas del arbol del menu y luego
conectadas y utilizadas cuando la aplicacion lo requiera.
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Entrada

Operacion

Silenciar alarma

Apaga la salida de la alarma.

Acepfar para pesaje
de entrada

Una sefial de entrada utilizada para indicar que es aceptable comenzar y
continuar el ciclo de peso de entrada.

Hay mas sefales de salida disponibles para proporcionar informacion y control adicionales
durante la secuencia Las siguienfes salidas discretas pueden ser asignadas en la sub-rama
Aplicacion > E/S discretas > Salidas del arbol del mend y luego conectadas y utilizadas cuando la

aplicacion lo requiera.

Salida

Operacion

Demora después de

Cuando esta “encendida’, indica que el femporizador de demora después de

pesar pesar estd en confeo regresivo.

Alarma Indica una condicion de alarma como un ciclo abortado.

Salida auxiliar Utilizada como una sefial de control de salida separada basada en el peso o en el
tiempo.

Listo Cuando esta salida de estado estd "encendida”, indica que el sistema esta listo y

puede comenzar un ciclo nuevo. S6lo una de las tres salidas de estado estard
encendida al mismo fiempo.

En funcionamiento

Cuando esta salida de estado estd "encendida”, indica que una secuencia estd en
funcionamiento.

En espera

Cuando esta salida de estado estd "encendida”, indica que la secuencia esta en
estado de espera o en estado pausado.

Completo: Pesaje de
salida

Si la transicion de pesaje de salida esta en Espera, la salida estd “activa” cuando
el ciclo esta esperando hasta que el operador presiona OK. Si la fransicion de
pesaje de salida esta inhabilitada, la salida de pesaje de entrada o pesaje de
salida esta “activa” durante la canfidad de tiempo programado en el temporizador
de completfar pesaje de salida.
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Ciclo de dosificacion

Este capitulo proporciona informacion acerca del ciclo de Dosificacion. Se presenta una vision
general de la secuencia, las feclas programables ufilizadas y las opciones de configuracion.

Vision general

En esta secuencia se asume que un tangue de suministro fijo es la plataforma de pesaje. La
IND570(fill controla la dosificacion del material fuera del tanque de suministro dentro de recipientes
multiples. El rellenado de material de suministro puede o puede no controlarse mediante el
IND570fill. EI IND570fill monitoreard si hay suficiente material en el suministro para completar una
dosificacion completa. Si el material de suministro es escaso, se mostirard en pantalla un mensaje
de operador y la siguiente dosis serd inhibida.

Secuencia de ejemplo

1. Coloque el recipiente debajo del tanque de pesaje.
Presione el inicio de pesaje de salida.

El fangue de suministro es farado a cero
neto.

4. El contenedor es llenado hasta el objetivo
del pesaje de salida (medido como una
pérdida de peso desde el recipiente de
suministro).

5. Los resultados de la dosificacién son
impresos.

6. El contenedor es removido y otro
contenedor es puesto en el lugar para
capturar la siguiente dosis.

Caracteristicas que pueden ser utilizadas para mejorar el desemperio de esta secuencia:

e Intervalos de femporizacion e Ajustes de llenado

Rastreo de ciclos e Modo de aprendizaje

Aceptar para inferbloqueo de pesaje de salida e Salida auxiliar

Avance sucesivo aufomatico e  Peso residual

Borrar tara e Estadisticas Pac
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1.2. Iconos de las teclas programables

Las siguientes teclas programables pueden ser adicionadas a la pdgina de inicio de la IND570
para proporcionar acceso a las caracteristicas ufilizadas en esta secuencia.

Softkey Function

n Nimero de ciclos — Permite la programacién para que se complete un cierto ndmero de
ciclos de dosificacion antes de que se muestre un mensaje de operador indicando que el
numero de ciclos ha sido completado.

{!. Registro activo de pesaje de salida objetivo — El objefivo activo de pesaje de salida
| $ | proporciona una vision de los valores objetivo que serdn utilizados en el ciclo de
dosificacién. Los valores mostrados aqui pueden ser seleccionados de la fabla de objetivos
o0 ingresados manualmente por el operador.

| | Iniciar pesaje de salida — Esta fecla programable da inicio al ciclo de pesaje de salida y
1!_ dosifica el material al valor objetivo de pesaje de salida en el modo neto.

1.3. Opciones de configuracion

En esta seccion se describen las selecciones de configuracion sugeridas asociadas con la
secuencia de Ninguno/Dosificacion de la IND570fill. Los comentarios son proporcionados para
ayudar a orientar en la toma de decisiones con respecto a un pardmetro de configuracion
especifico. Para un listado completo y explicacion de todos los pardmetros de configuracion para
la IND570(fill, refiérase al Capitulo 3.

Sub-Bloque Funcion Seleccion Comentaris
Secuencia
Pesaje de salida Dosificacion
Borrar tara Inhabilifado Determina si la tara fomada antes

de la dosificacion se borrard al
final del ciclo para mostrar peso
bruto o si la panfalla continuara
mostrando el peso neto

dosificado.
Modo rellenado Automdtico
Conservacion de Inhabilitado Habilite esta configuracion para
material de crear un proceso de dosificacion
suministro de dos pasos si el recipiente de

suministro fiene material
insuficiente para una dosificacion
simple. El terminal determina el
objetivo para la dosificacion
inicial después de rellenar para
lograr el objetivo de dosificacion
original.
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Sub-Bloque Funcion Seleccion Comentaris
Transicion de Inhabilitado Este permite al terminal volver a
pesaje de salida la posicion de inicio después de
un ciclo de dosificacion. Esto
podria cambiarse a pesaje de
salida para respaldar una
dosificacion continua de material
un ciclo tras ofro (para esto se
requiere control adecuado del
contenedor).
Temporaziacion

Demora de inicio 0 segundos Programe un tiempo de demora
s6lo si lo requiere.

Demora después 0 segundos Programe un tiempo de demora

de pesar s6lo si lo requiere.

Pesaje de salida 0 segundos Programe esfe campo con la

complefo cantidad de tiempo que: la salida
del pesaje de enfrada completo
debe permanecer “activa”
después de que se haya
completado el ciclo de dosis.

General

Ciclos Rastreo de ciclos Inhabilitado Habilite sélo si los ciclos serdn
rastreados.

Tara del recipiente Tara del recipiente Inhabilitado La tara del recipiente no debe ser
utilizada en esta secuencia.

Interbloqueos Acepfar para pesaije Inhabilitado Habilite solamente si esta sefial

de salida serd utilizada.

Avance sucesivo Modo Automatico El avance sucesivo manual
puede ser utilizado si se deseaq.

Tiempo de pulso nsegundos Ingrese segun sea necesario para
©n) el material especifico.
Tiempo de pausa nsegundos Ingrese segun sea necesario para
(Off) el material especifico.

Tolerancia y residual Aceptacion manual Inhabilitado Habilite sélo si el operador
tomara la decision de aceptacion
de la tolerancia.

Verificacién de Inhabilitado Esta caracteristica no es utilizada

folerancia cero

en esfa secuencia.

Peso residual

Cantidad en unidades

Ingrese el peso del material

30205348 | C
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Sub-Bloque Funcion Seleccion Comentaris
Avanzado
Ajuste de llenado Ajuste de Inhabilitado Esta caracteristica no es utilizada
sobrellenado en esta secuencia.

Ajuste automdtico Habilitado

de derrame

Ciclos 3 Disminuya o incremente este

promediados namero segun lo requiera.

Factor de qjuste 65% Reduzca este nimero para hacer
ajustes mds pequefios o
increméntelo para hacer ajustes
mds grandes.

Actualizar tabla Habilitado Habilite cuando el valor de
derrame ajustado debe guardarse
en la fabla de objetivos.
"Inhabilifado" guarda el nuevo
valor solamente en el registro
activo.

Modo de aprendizaje | Modo de Habilitado

aprendizaje

Punto de prueba 40 % Ajuste este valor segun lo
requiera.

Tiempo de nsegundos Programe segun sea necesario

alimentacion para el material utilizado.

Actualizar tabla Habilitado Habilite cuando los valores
“aprendidos” deben guardarse en
la tabla de objetivos.
"Inhabilifado" guarda los nuevos
valores solamente en el registro
activo.

Salida auxiliar Operacion Inhabilitado Habilite s6lo cuando lo requiera.

Estadisticas Pac

Estadisticas Pac

Inhabilitado

Habilitar si se requiere el
seguimiento de estadisticas de
vaciado.

Salidas discretas requeridas

Las siguientes salidas discretas son necesarias para esta secuencia y deben ser asignadas en la
sub-rama Aplicacién > E/S discretas > Salidas del drbol del menu y luego conectadas para control
externo. Ofras funciones de entrada y salida pueden ser asignadas y conectadas segun se requiera.
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Salida

Operacion

Alimentacién répida
de peso de salida

Esta salida no se utiliza en un ciclo de peso de salida de dosificaciéon de una
velocidad. Se “enciende" durante la velocidad mds rapida de un ciclo de peso de
salida de dosificacion de dos velocidades.

Alimentacion de
peso de salida

Esta salida se “enciende" durante el ciclo de peso de salida de dosificacion de
una velocidad o un ciclo de peso de salida de dosificacion de dos velocidades.

E/S opcionales

Todos los controles requeridos por el operador son proporcionados automaticamente por la
terminal IND560fill con sus iconos de teclas programables y teclado numeérico. Las siguientes
entradas discrefas no estan duplicadas en el teclado numérico de la IND560(ill y pueden ser
asignadas en la sub-rama Aplicacion > E/S discrefas > Entradas del drbol del menu y luego
conectadas y utilizadas cuando la aplicacion lo requiera.

Entrada

Operacion

Silenciar alarma

Apaga la salida de la alarma.

Aceptar para peso de
salida

Una sefial de entrada utilizada para indicar que es aceptable comenzar y
continuar el ciclo de peso de salida.

Estan disponibles sefiales de salida adicionales para proporcionar informacion adicional y control
durante la secuencia. Las siguientes salidas discretas pueden ser asignadas en la sub-rama
Aplicacion > E/S discretas > Salidas del arbol del mend y luego conectadas y utilizadas cuando la

aplicacion lo requiera.

Salida

Operacion

Demora después de
pesar

Cuando estd “encendida’, indica que el femporizador de demora después de
pesar estd en confeo regresivo.

Alarma Indica una condicion de alarma como un ciclo abortado.

Salida auxiliar Utilizada como una sefial de control de salida separada basada en el peso o en el
tiempo.

Listo Cuando esta salida de estado estd "encendida”, indica que el sistema esta listo y

puede comenzar un ciclo nuevo. Solo una de las tres salidas de estado estard
encendida al mismo fiempo.

En funcionamiento

Cuando esta salida de estado estd "encendida”, indica que una secuencia estd en
funcionamiento.

En espera

Cuando esta salida de estado estd "encendida”, indica que la secuencia esta en
estado de espera o en estado pausado.

Fuera de tolerancia

Indica que el peso actual no estd dentro de las folerancias programadas del peso
objetivo. Esta salida so6lo estd activa durante la parte de verificacion de folerancia
de la secuencia.

Retraso anfes del
pesaje

Cuando estd “encendida’, indica que el temporizador de demora de inicio estd en
conteo regresivo.
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Salida Operacion

Demora después de | Cuando estd “encendida’, indica que el femporizador de demora después de
pesar pesar esfd en conteo regresivo.

Alarma Indica una condicién de alarma como un ciclo abortado.

Completo: Pesaje de | Si la transicién de pesaje de salida esta en Espera, la salida estd “activa” cuando
salida el ciclo esta esperando hasta que el operador presiona OK. Si la fransicion de
pesaje de salida esta inhabilitada, la salida de pesaje de entrada o pesaje de
salida esta “activa” durante la cantidad de tiempo programado en el femporizador
de completfar pesaje de salida.
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A Registro de acciones

Este apéndice proporciona informacion acerca del archivo de registro de acciones.

La IND570fill proporciona la capacidad de llevar el registro dentro un archivo de cierfas acciones
que suceden durante los ciclos de pesaje de entrada y pesaje de salida. Este archivo de registro
puede enfonces verse en la terminal o exportarse a través de FTP o del puerto serial utilizando el
servidor de datos compartidos. Este archivo solo esta disponible si la memoria Alibi no esta
habilitada. En ciertas aplicaciones donde se requiere la memoria Alibi, no puede utilizarse el
archivo de registro de acciones. También es posible programar una conexion de salida por
demanda que envie cada registro a un puerto programado Segun se registre la accion.

A.1l. Estructura del archivo

El archivo estd en un archivo binario codificado y cada registro en el archivo de registro de
acciones fiene una longitud de seis bytes. En el archivo de registro se pueden almacenar
aproximadamente 150 000 registros. El archivo esta estructurado como un archivo circular que
sobrescribe el registro mas antiguo cuando se llena la capacidad. Cada registro incluye:

e Campos de sellado de fecha y hora

e Un codigo de accion. Este codigo de accion (vea Acciones registradas a continuacion) se
traduce en fexto real para ver en el IND570fill y para escribir en una unidad de memoria USB.

e Digito de verificacion

El archivo binario se convierfe en archivo separado por comas (CSV) para escribir en una unidad
de memoria USB a fravés de la tecla programable USB USB El registro de acciones no estd
disponible para fransferencia via FTP o de archivo serial desde el IND570fill.

A.2. Acciones registradas

Cada accion es registrada por su codigo de accion. Si estd habilitado, las siguientes acciones son
registradas cuando se presentan:

Tabla A-1: Acciones regisiradas

Codigo de accion Accion registrada
1 Inicio del ciclo de pesaje de entrada
2 Inicio del ciclo de pesaje de salida
3 Ciclo pausado
4 Ciclo reanudado
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Cadigo de accidn Accion registrada

5 Ciclo aborfado

6 Tolerancia Aceptar

7 Fuera de folerancia

8 Aceptar fuera de folerancia

9 Rechazar fuera de folerancia

10 Inicio de avance sucesivo manual

11 Ajuste de sobrellenado

12 Objetivo de pesaje de entrada editado
13 Objetivo de pesaje de salida editado
14 Formula seleccionada

15 Valor de fara de recipiente editado

16 Bascula borrada por sobrepeso

17 Bdscula borrada bajo cero

18 Ajuste de formula

19 Dosis parcial (modo de conservacion de material)

A.3. Observacion del archivo

uando estd habilitado, el archivo de registro de acciones puede ser visto en el modo de
configuracion en la rama Aplicacién > Memoria > Alibi. El archivo de registro de acciones serd
mostrado en lugar del archivo de memoria Alibi.

1. Acceda al drbol del menu y abra la sub-rama Aplicacién > Memoria > Alibi.
2. Asegurese de que el Registro de accion esté seleccionado para el pardmetro Memoria Alibi.

3. Presione la tecla programable VER TABLA 452 mostrada en la parte inferior de la panfalla. Se
visualiza la pantalla de busqueda (Figura A-T).

ACTION LOG SEARCH
Search Field 1

[Time (18:27:44) W]

Data

. |
x 30 ]

Figura A-1: Pantalla de bisqueda del registro de acciones
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A.4.

A.S.
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Utilice las casillas de seleccion del campo de busqueda 1 y del campo de busqueda 2 vy los
campos de dafos asociados para ingresar informacion especifica para limitar la busqueda, o
utilice el cardcter por defecto "encuentre fodos", el asterisco (*), para ver todos |0s registros.

4. Presione la tecla programable BUSCAR ﬂjﬁ Se visualizard la pantalla de vista de la busqueda
del registro de acciones (Figura A-2) con los resulfados de la busqueda clasificados en orden
cronologico. El archivo tendra el registro mas reciente al final del archivo y el enfoque se hara
sobre dicho registro. En la pantalla sélo se mostrardn los primeros dos campos de los
registros (fecha y hora). El texto de accion en cada regisiro puede verse presionando dos
veces la tecla de navegacion DERECHA para mover la vista hacia la derecha. (Figura A-2).
Presionando la tecla de navegacion IZQUIERDA regresard la vista hacia la izquierda.

LOG SEARCH VIEW
Date Time Log Actions
12-Mar-2015 10:15:03  Tolerance OK
12-Mar-2015 10:23:56  Start weigh-out
12-Mar-2015 10:35:11  Tolerance OK
12-Mar-2015 10:36:48  Start weigh-in

N

Figura A-2: Vista de los resultados de la bisqueda del registro de acciones

Reinicio del archivo

El registro de acciones no puede reiniciarse o borrarse manualmente. Esfe se borra
automaticamente después de que ha sido inhabilifado y habilitado nuevamente o si se cambia la
asignacion para la memoria Alibi.

Exportacion del archivo

El archivo Registro de accion es un archivo binario comprimido y se convierte a un archivo de fexto
separado por comas para fransferir a una unidad de memoria USB.

El archivo Registro de accion esta disponible para exportarse a una unidad de memoria USB
mediante la tecla programable USB L) SB desde la pdgina de inicio. El archivo no puede volver a
importarse al IND570fill.

1. Inserte una unidad de memoria USB en el puerto USB del IND570fill y presione la fecla
programable USB. Se abrird la pagina de accion USB.

2. Seleccione Escritura en USB como la Accion.
3. Enla opcion Nombre de archivo, seleccione Registro de accion.

4. Presione la fecla programable INICIAR @ y el archivo se transferird a la unidad de memoria
USB.

El registro de accion se escribird en la unidad de memoria USB en la siguiente ubicacion:

"ldentificacion de unidad" : IND570 > (S/N) > Registros > Act_log.csv
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El formato del archivo CSV incluye la fecha, la hora y el texto de la accion. En la Figura A-3

siguienfe se muestra un ejemplo.

21-Feb-2015,11:
21-Feb-2015,11:
21-Feb-2015,11:
21-Feb-2015,11:
21-Feb-2015,11:
21-Feb-2015,11:
21-Feb-2015,11:
21-Feb-2015,11:
21-Feb-2015,11:

12:45,Iniciar pesaje de entrada
12:49,Abortado

13:12,Editar tara de contenedor
13:18, Iniciar pesaje de entrada
13:29,Tolerancia OK
13:41,Tolerancia OK
13:57,Fuera de tolerancia
13:59,Aceptar fuera de folerancia
14:07 Iniciar pesaje de salida

Figura A-3: Formato CSV de registro de accion

A.6. Impresion del archivo

No es posible imprimir el archivo Registro de accion completo a la vez, pero cada regisiro puede
ser impreso conforme ocurra si se hace una asignacion de la salida del registro de acciones en la
seccion de conexion (Comunicacion > Conexiones). Cada registro proporcionard la fecha, la hora
y el texto del registro de acciones y tiene una longitud de 40 caracteres. En la Figura A-4 aparece

una muestra de la impresion.

21-Feb-2007
21-Feb-2007
21-Feb-2007
21-Feb-2007
21-Feb-2007
21-Feb-2007
21-Feb-2007
21-Feb-2007
21-Feb-2007

Figura A-4:

11:
11:
11:
11:
11:
11:
11:

11

11:

12:
12:
13:
13:
:29
13:
13:
:13:
14:

13

45
49
12
18

41
57
59
07

Initiar pesaje de entrada
Abortado

Editar tara de recipiente
Initiar pesaje de entrada
Tolerancia OK

Tolerancia OK

Fuera de tolerancia

Aceptar fuera de tolerancia

Iniciar pesaje de salida

Muestra de salida del registro de acciones
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Tabla de tara de los
recipientes

Este apéndice proporciona detalles de la Tabla de tara de los recipientes utilizada en la ferminal
IND570fill. La terminal IND570fill confiene una tabla de tara de los recipienfes con 200 registros
para almacenar los pesos de tara y los valores minimos y maximos. Estos valores de fara pueden
usarse en lugar de ingresar manualmente una tara para cada fransaccion; los valores minimo y
maximo se pueden ufilizar para una comparacion de tara.

Cuando la tofalizacion esta habilitada, cada vez que se complete una transaccion utilizando una
ID especifica, el valor del peso seleccionado (peso bruto 0 neto) es adicionado al total y el
contador incrementa en uno. El confador para los fotales tiene una longitud de siete digitos y un
valor maximo de 1.500.000. Cuando se excede este valor, se muestra un error de sobre-flujo y
ese valor no es acumulado. El contador debe ser reiniciado para continuar totalizando. El registro
fofal tiene una longitud de 11 digitos incluyendo todas las posiciones a la derecha del punto
decimal. La posicion decimal es determinada por la resolucion de visualizacion para la unidad
ingresada como la unidad de tara. El valor maximo para una bascula con una resolucion de
visualizacion de 0.01 kg seria 999999999.99 kg. Cuando se excede este valor, se muestra un
error de sobre-flujo y ese valor no es acumulado. El fotal debe ser reiniciado para confinuar
totalizando.

Los pesos de tara de contenedor pueden extraerse al seleccionar de una lista de fodos los valores
mediante la tecla programable TABLA DE TARA DE CONTENEDOR (@) seguida de la fecla
programable BUSCAR @ﬁ 0 se puede fener “acceso rapido” a ellos directamente al presionar el
valor de identificacion seguido por la tecla programable TABLA DE TARA DE CONTENEDOR &> o
pueden "vincularse" con la identificacion objefivo para un ciclo de pesaje de entrada de llenado y
extraerse aufomaticamente cuando se extraiga la identificacion del objetivo. A través de la fecla
programable REPORTES Ej estd disponible un reporte impreso de la tabla de tara de los
recipientes. Este procedimiento se explica posteriormente en este apéndice.

Formato de registro

En la Tabla B-1 se muestra la estructura de un registro de tara del recipiente. Cada registro en la
tabla de tara de los recipientes fendrd disponibles estos campos.

Tabla B-1: Registros de tara de contenedores almacenados en la table de tara

Campo Longitud Tipo Descripcion
D 2 NUM&rico Cadena numérica utilizada para la busqueda de un registro
de tara
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B-2

Campo Longitud Tipo Descripcion
Peso de fara 8 Numérico | Valor de tara. Aimacenado en la resolucion de visualizacion.
#Jor:édodes de 3 Alfa Unidades de pesaje de tara (dwt, g, kg, Ib, oz, ozt, t, ton)
- - Minimo peso de tara aceptable. Aimacenado en la resolucion
Tara minima 8 Numerico R
de visualizacion.
" . Maximo peso de tara aceptable. Aimacenado en la
Tara maxima 8 Numeérico - .
resolucion de visualizacion.
Descripcion 20 Alfanumérico | Descripcion de este valor de fara.
- Peso total de las transacciones completadas utilizando este
Peso tofal 8 Numerico .
registro de tara almacenado.
L Numero totfal de las transacciones utilizando este registro de
Conteo total 8 Numerico
tara almacenado

B.2. Seleccion a partir de una lista

Antes de que se pueda ingresar en la tabla de tara de los recipientes, la tecla programable TABLA
DE TARA DE RECIPIENTES & debe ser adicionada a las teclas programables en una de las
pantallas de inicio (Vea el capitulo 3, Configuracién de la Guia del usuario de la IND570 estandar).

B.2.1. Para tener acceso a la tabla de tara de los recipientes

1. Presione la fecla programable TABLA DE TARA DE RECIPIENTES @ para visualizar la panfalla
de busqueda como se muestra en la Figura B-1.

CONTAINER SEARCH

Search Field

Data

N

i I

Figura B-1: Pantalla de bisqueda de la tabla de tara de los recipientes

2. Utilice las casillas de seleccion del campo de busqueda y los campos de datos asociados
para ingresar informacion especifica para limitar la busqueda, o ufilice el caracter por defecto
"encuentre fodos", el asterisco (*), para ver todos |os registros.

3. Presione la tecla programable BUSCAR uj]:_l Se visualizara la pantalla de vista de la busqueda
de la fabla de tara de los recipientes (Figura B-2) con los resultados de la busqueda
clasificados por ID. El archivo fendrd la ID mas pequefia al comienzo del archivo y el enfoque
se hara sobre dicho registro. Solo los fres primeros campos (ldentificacion, Minimo y Maximo)
y una parte del cuarfo campo (Descripcion) se mostraran en la pantalla. El resto de los
campos en cada registro puede verse presionando la tecla de navegacion DERECHA para
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B.3.

B.3.1.
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mover la vista hacia la derecha. Presionando la tecla de navegacion IZQUIERDA regresard la

vista hacia la izquierda.

D
01
02
03

04

TARE SEARCH VIEW

Minimum Maximum Description
Pallet - A size
421 475  Pallet- B size
165 265 Box#d
265 335 Box#10

(Esc]

OK-
v [

Figura B-2: Vista de los resultados de la busqueda de la tabla de tara de los recipientes

4. Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para enfocarse en el registro de tara de un

recipiente

5. Presione la fecla programable Aceptar 25 para exiraer ese registro y moverlo al registro activo
de fara del recipienfe. Si el registro tiene un valor de tara distinfo a cero, el valor sera utilizado
para la tara. Si el valor de fara es "0", enfonces se utilizard el valor minimo y maximo de fara.
Todos los valores almacenados en la tabla de tara de los recipientes son convertidos
automdticamente cuando son exiraidos si no coinciden con la unidad visualizada.

Acceso rdapido

Si se conoce el numero de ID para un registro especifico en la fabla de tara de los recipientes, el
registro puede ser exiraido rapidamente para usarse sin pasar por los procesos de visualizacion y

seleccion.

Antes de que se pueda ingresar en la tabla de tara de los recipientes, la tecla programable
MEMORIA DE TARA DE RECIPIENTES @ debe ser adicionada a las teclas programables en una de
las pantallas de inicio (Vea el capitulo 3, Configuracion de la Guia del usuario de la IND570

estandar).

Para acceder rapidamente a un registro de tara de recipientes

1. Ingrese la ID de uno, dos o tres digitos para la tara del recipiente a ser utilizado. Se visualiza
la pantfalla para entrada de datos como se muestra en la Figura B-3.

11/2023

Data:

0.00

12 ]

b
B/G

>1l<

&

Figura B-3: Pantalla de entrada de datos
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2. Presione la tecla programable MEMORIA DE TARA DE RECIPIENTES ~ para extraer el registro
de ID ingresado. El registro de tara almacenado es extraido de la tabla de tara de los
recipienfes y es movido al registro activo de tara del recipienfe. Todos los valores almacenados
en la tabla de tara de los recipientes son convertidos automaticamente cuando son exiraidos si
no coinciden con la unidad visualizada.

3. Sise ingresa un nuamero de ID no vdlido, se visualiza el mensaje [ID not found].

B.4. Tara de contenedor vinculada a la identificacion del
objetivo

Si la tara del contenedor se ha programado como "vinculada" a la identfificacion del objetivo en la
configuracion, el registro de la tara del confenedor se exiraerd automdticamente y se insertard en el
registro de tara del contenedor activo cuando se exiraiga la identificacion del objefivo. En este
modo no se requiere secuencia especial del operador. Cuando se exirae le identificacion del
objetivo de pesaje de entrada (ya sea desde la vista de lista o extraccion rdpida), el registro de la
tabla de tara de contenedor con el mismo ndmero de identificacion se extrae automaticamente para
usarse.

La operacion "vinculada" solo estd disponible para un ciclo de pesaje de entrada de llenado y no
puede usarse cuando se ha seleccionado Mezcla como ciclo de pesaje de entrada.

B.5. Borrado de registros y totales

B.5.1. Borrado de todos los registros

Todos los registros en la fabla de tara de los recipientes pueden ser borrados presionando la tecla
programable DESPEJAR C cuando se visualiza la primera pagina de configuracion para la tabla
en la sub-rama del arbol del mend Aplicacién > Pac > General > Tabla Tara de Recipientes.

B.5.2. Borrado de todos los totales

Los totales de todos los registros en la tabla de tara son borrados presionando la fecla
programable REPORTES Ej seleccionando la tabla de tara de los recipientes a partir de la casilla
de seleccion y presionando la tecla programable BORRAR TOTALES C* Se mostrard una
confirmacion, con el texto [¢Borrar n y Totales?] y cuadros de seleccion "Si* y "No". Mueva el
enfoque a la respuesta deseada y luego presione la tecla ENTER.

B.5.3. Borrado del total de un registro individual

1. Acceda al arbol del menu y desplacese a la sub-rama Aplicacién > Memoria > PAC > General >
Tabla Tara de Recipientes.

2. Presione la tecla programable VER TABLA @ Se visualiza la pantalla de busqueda (Figura C-
1.

3. Utilice las casillas de seleccion del campo de busqueda y los campos de datos asociados
para ingresar informacién especifica para limitar la busqueda, o ufilice el cardcter por defecto
"encuentre todos", el asterisco (*), para ver todos los registros.
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4. Presione la tecla programable BUSCAR @]Zl Se visualiza la panfalla de vista de la bdsqueda
de la fabla de tara de los recipientes (Figura C-2) con los resultados de la busqueda
clasificados por ID.

5. Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para resaltar el registro de tara para el cual
debe borrar el tofal y presione la tecla programable EDITAR / . Se visualiza la pantalla de
edicion de tara de recipientes.

6. Presione la fecla de navegacion ABAJO para resaltar el rétulo “n and Total” y presione ENTER.

"o n

Borre los valores “n” y/o “Total” presionando la tecla DESPEJAR en el teclado numérico cuando
el enfoque esté en esa casilla de entrada de datos. Cuando sea borrado el valor en la casilla
de entrada de dafos, presione ENTER.

8. Presione la fecla programable Aceptar 9}" para aceptar los cambios.

9. Presione cuatro veces la tecla programable SALIR \ para regresar a la pantalla de inicio.

Reporte de la tabla de tara de los recipientes

La tabla de tara de los recipientes puede ser vista por un operador presionando la tecla
programable Ej Los resultados de la vista de la tabla de tara de los recipientes también pueden
ser impresos. La estructura del reporte de la fabla se basa en los campos definidos en la tabla y la
configuracion del reporfe. Estos campos se describen en el Capitulo 3, Configuracion. En la Figura
C-4 se presenta una muestra de la impresion del reporte.

Para acceder a la funcion de reporte, la tecla programable REPORTES ﬂj debe ser adicionada a la
seleccion de feclas programables en una de las pdginas de inicio (Vea el capitulo 3, Configuracion
de la Guia del usuario de la IND570 estandar).

Ver/Imprimir la tabla de tara de los recipientes

1. Presione la tecla programable REPORTES ﬂj Se visualiza la pantalla de seleccion de reportes
(Figura B-4). Solo se muestran las tablas que han sido habilifadas en la configuracion. La
tabla de tara siempre serd mostrada.

REPORTS
Type

| Container Tare Table =|

SIEIEIE

Figura B-4: Pantalla de Visualizacion de reportes

2. Seleccione la fabla de tara de los recipientes en la casilla de seleccion del tipo. Note que las
teclas programables disponibles cambiardn basandose en la seleccion del tipo de reporte.

3. Después de seleccionar el reporte de tara de los recipientes, presione la tecla programable VER

TABLA S22
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B.6.1.1.

B.6.1.2.

Se visualiza la pantalla de busqueda de tabla. Esta pantalla se muestra en la Figura C-1.

Utilice las casillas de seleccion del campo de busqueda y los campos de dafos asociados
para ingresar informacién especifica para limitar la busqueda, o ufilice el cardcter por defecto

"encuentre todos", el asterisco (*), para ver fodos los registros.

6. Presione la tecla programable BUSCAR Chil para ver los resultados de la busqueda.

7. Después de completar la busqueda, puede presionarse la tecla programable IMPRIMIR —
para generar una impresion del reporte. Debe estar presente una conexion “Reports” para

generar la impresion del reporte.
Ejemplo de 40 columnas

Si el primer campo sobre una linea estuviese inhabilitado, ésfe no seria impreso y el campo a la

derecha seria cambiado a la izquierda. Si un campo a la derecha de una linea estuviese

inhabilitado, ésfe no seria impreso y ese espacio quedaria en blanco. Si fodos los campos sobre

una linea especifica estuviesen inhabilitados, toda la linea seria eliminada del reporte.

Container Tare Table Report

10:15:43 Mar 20 2015

ID: 1 Tare: 0 kg
Minimum: 0.8 Maximum: 1.2
Desc: Blue Box #4

n: 0 Total: 0 kg

P I b b b I b b b b b I b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b g e
ID: 2 Tare: 0 kg
Minimum: 1.8 Maximum: 2.2
Desc: Green Bag #29

n: 0 Total: 0 kg

P I b b b I b I b I b I b I b b b I b b b b b b b b b b b b b b b b I b b b g e
ID: 3 Tare: 0 kg
Minimum: 2.8 Maximum: 3.2
Desc: Yellow Bag #11

n: 0 Total: : 0 kg

Ahkkhkhkk kA khhhkkhhkhkkhhkhkkhhkhkkhhkhkkhhkhkkhkrhkhrhkhrkkhrkxk%

Ejemplo de 80 columnas

Si cualquier campo estuviese inhabilitado, ese dato no seria impreso y esa columna completa

seria eliminada del reporte.

Container Tare Table Report

10:15:43 Mar 20 2015

D Tare Minimum Maximum Desc n Total

RS R SRS S S S SRR S S SRR RS SR SRS RS RS RS RS R SRS ER RS RS EREERREEEEEEEREERRERREREREEEEEEEEEEEEEE
1 2.3 kg 0 0 AAA 0 0 kg

RS RS S S S S S SRR S S E R E RS SRR SRS RS RS RS RS RS RS R R RS RS EREEREER SRR EREREEEREREEEEEEEEEEEEET
22 0 kg 5.3 7.8 BBB 0 0 kg

RS RS S S S S S E R E S S EE R RS SRR SRR SRR RS RS RS RS EE RS RS EREEERE RS R EREREEEEEEEEEEEEEEE
25 0 kg 22.3 22.7 CcCC 0 0 kg
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B.7. Importacion y exportacion de la tabla de tara de
contenedor

La fabla de tara de contenedor puede importarse y exportarse del IND570fill medianfe FTP a traves
de Ethernet, fransferencia de archivo serial a fravés de COM1 o escrifa o leida desde una unidad de
memoria USB. Cada uno de esfos métodos se describe en esfa seccion.

B.7.1. Memoria USB

La fabla de tara de contenedor esta disponible para escribirse en una unidad de memoria USB a
través de la tecla programable USB USB desde la pdgina de inicio. El archivo también puede leerse
desde una unidad de memoria USB nuevamente hacia el IND570fill.

1. Inserte una unidad de memoria USB en el puerto USB del IND570fill y presione la fecla
programable USB. Se abrird la pagina de accion USB.

Seleccione escribir a USB o leer desde USB como la accién.
3. Enla opcion Nombre de archivo, seleccione Tabla A4 (Tara de confenedor).

4. Presione la tecla programable INICIAR N0 y el archivo se fransferird a o desde la unidad de
memoria USB como se selecciono en el pardmetro de accion.

La ubicacién de la fabla de tara de contenedor en la unidad de memoria USB serd:
"Identificacion de unidad" : IND570 \ (S§/N) \ Tablas \ Cont.csv

B.7.2. Transferencia FTP y de archivo serial

La fabla de tara de contenedor esta disponible para importacion y exportacion utilizando FTP o el
puerto Ethernet a fravés de transferencia de archivo serial desde el puerto COM1. Cuando se
solicita una transferencia de archivo, el IND570fill convierte la tabla en formato CSV (archivo de
texto separado por coma) que enfonces es transferido. La ubicacion de la tabla de tara de
contenedor en el IND570fill es:

Flash2: Cont.csv

Puede encontrar los detalles completos de cémo realizar la fransferencia a fravés de FTP o de
archivo serial en el Apéndice C, Comunicaciones, en la Guia del usuario del IND570 estandar.
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C Tabla de formulas

Este apéndice proporciona informacion acerca de la Tabla de formulas, Tabla A5.

La fabla de formulas se usa para almacenar hasta 100 formulas de materiales para el ciclo de
pesaje de enfrada de mezclas. Las formulas se crean y almacenan en la configuracion en
Aplicacion > Pac > General > Tabla de formulas.

E IMPORTANTE: Las férmulas solo pueden usar materiales que han sido definidos y guardados
en la Tabla de objetivos del IND570.

La cantidad de materiales a ser usados en una formula pueden programarse desde dos a seis en
la configuracion. Asi, independientemente de cudntos materiales se ingresen en la formula, si solo
se configuran fres ahi, el ciclo de mezcla solo usard tres de los posibles materiales programados.

E IMPORTANTE: Todos los materiales en una formula deben tener la misma unidad de peso. Si
se hace un infento de agregar materiales con diferenfes unidades en una formula, se mostrard
un error de falta de coincidencia de unidades y el material con la unidad "diferente” no serd
aceptado.

C.1. Formato de la tabla

Cada tabla tiene una identificacion de formula, de 2 a 6 identificaciones de tabla de objetivos,
valores de salida auxiliares, un campo de tofales y un contador para el numero de veces que se
usa una formula. Algunos campos se habilitan o inhabilitan en forma separada, de manera que
todos los campos pueden no estar presenfes para fodas las aplicaciones. Los campos posibles se
muestran en la Tabla C-1.

El contador de los fotales de la formula es de siete digitos de longitud y tiene un valor maximo de
1,500,000. Cuando se excede este valor, aparece un error de sobreflujo y ese valor no se
acumula. El contador debe restablecerse para continuar la tofalizacion. El registro total tiene 11
digitos de longitud incluyendo todas las posiciones a la derecha del punfo decimal. La posicion
decimal se determina mediante la resolucion de visualizacion para la unidad ingresada como la
unidad de tfara. El valor maximo para una bascula con una resolucion de visualizacion de 0.01 kg
seria 999999999.99 kg. Cuando se excede este valor, aparece un error de sobreflujo y ese valor
no se acumula. El total debe restablecerse para continuar la tofalizacion.

Tabla C-1: Formato de la tabla de férmulas

Campo Longitud Tipo Descripcion

Identificacion 3 Numérica Cadena numérica usada para consulta y exiraccion de
registros de formulas

Descripcion 20 Alfanumérica | Descripcion del registro de la férmula
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C.2.

C.2.1.

Campo Longitud Tipo Descripcion

Identificacion 3 Numérica Cadena numérica para referencia de material de la fabla

del material 1 de objetivos

Identificacion 3 Numérica Cadena numérica para referencia de material de la fabla

del material 2 de objetivos

Identificacion 3 Numérica Cadena numérica para referencia de material de la fabla

del material 3 de objetivos

Identificacion 3 Numérica Cadena numérica para referencia de material de la fabla

del material 4 de objetivos

Identificacion 3 Numérica Cadena numérica para referencia de material de la fabla

del material 5 de objetivos

Identificacion 3 Numérica Cadena numérica para referencia de material de la fabla

del material 6 de objetivos

n 7 Numérica NUmero totfal de transacciones complefadas usando esta
formula

Total 12 Numérica Peso fofal de las transacciones complefadas usando esta
formula

Auxiliar 7 Numérica Peso de inicio de salida auxiliar para esta formula

encendido

Auxiliar 7 Numérica Peso final de salida auxiliar o tiempo "encendido" para

apagado esta formula

La fabla de formulas se convierte en un archivo separado por comas (CSV) para FTP, para
transferencia de archivo serial o para escritura en una unidad de memoria USB a fravés de la fecla

programable USB JSB.

Seleccion de una lista

Antes de poder tener acceso a la tabla de formulas, debe agregarse la tecla programable FORMULA

CF1 a las teclas programables en una de las pantallas de inicio (consulte el Capitulo 3,
Configuracion, en la Guia del utente del ND570 estandar).

Ingresar a la tabla de formulas

1. Presione la fecla programable FORMULA £ v luego la fecla programable TABLA DE

2. Utilice los cuadros de seleccion “Campos de busqueda” y los campos de dafos asociados
para ingresar informacion de busqueda especifica para limitar la busqueda, o ufilice el cardcter
“comodin”, el asterisco (*), para ver todos los registros.

3. Presione la tecla programable BUSQUEDA Ch:_l Aparece la pantalla de vista de bdsqueda de la
tabla de formulas con los resultados de busqueda ordenados por identificacion. El archivo
tendra el registro de la identfificacion menor en la parte superior y el enfoque estard en ese
registro. Solo los fres primeros campos (ldentfificacion, Minimo y Maximo) y una parte del
cuarto campo (Descripcion) se mostraran en la pantalla. El resto de los campos en cada
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C.3.

C.3.1.

C.4.

C.4.1.
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registro puede verse con la tecla de navegacion DERECHA para mover la vista hacia la derecha.
Al presionar la tecla de navegacion IZQUIERDA regresa la vista hacia la izquierda.

4. Use las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para enfocarse en un registro de formula.

Presione la tecla programable OK 9}" para extraer ese registro y moverlo al registro de
formulas activas. La panfalla regresard a la vista de formulas activas.

Acceso rdapido

Si se conoce el numero de identificacion para un registro especifico de la tabla de formulas, el
registro puede extraerse rapidamente para usarse sin pasar por el proceso de ver y seleccionar.

A.r)_’r_es de poder tener acceso a la fabla de formulas, debe agregarse la tecla programable FORMULA

CF] d las feclas programables en una de las pantallas de inicio (consulte el Capitulo 3,
Configuracion, en la Guia del usuario del IND570 estandar).

Acceso rapido al registro de taras de un contenedor

1. Presione la fecla programable FORMULA [ para fener acceso a la vista de formulas activas.

2. Ingrese la identificacion de uno o dos digifos para la formula que se va a utilizar. La pantalla
de ingreso de datos aparece a medida que se ingresa la identificacion.

identificacion ingresado. El registro de la formula almacenado se exirae de la Tabla de
formulas y se mueve al registro activo de formulas. Todos los valores extraidos de la tabla de
férmulas se convierten automaticamente si no coinciden con la unidad de la pantalla.

4. Sise ingresa un nimero de identificacion no valido, aparece un mensaje [ identificacién no
enconirada ].

Reporte de la tabla de formulas

Un operador puede ver la fabla de formulas fuera de la configuracion al presionar la fecla
programable REPORTESE. Los resultados de la vista de tabla de formulas también pueden
imprimirse. La estructura del reporte se basa en los campos definidos en la configuracion de la
tabla y del reporte.

Para poder fener acceso a la funcion de reportes, debe agregarse la fecla programable REPORTES
|E| a la seleccion de teclas programables en una de las paginas de inicio (consulte el Capitulo 3,
Configuracion, en la Guia del usuario del IND570 estandar.

Ver la tabla de formulas

1. Presione la tecla programable REPORTES ﬁ Aparece la panfalla de reportes.
Presione ENTER para mover el enfoque de Tipo al cuadro de seleccion.

3. Use las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar la fabla de formulas y luego
presione ENTER.
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C.4.2.

C.4.2.1.

4. Presione la tecla programable VER TABLA ,@ para proceder a la pagina de busqueda de
formulas.

5. Utilice los cuadros de seleccion y los campos asociados para ingresar informacion especifica
de busqueda para limitar la busqueda, o no ingrese ningun limite de busqueda para ver foda
la informacion de la fabla de formulas.

6. Presione la fecla programable INICIAR BUSQUEDA @]3 Aparece la pantalla para ver la
busqueda de formulas con los resultados de la busqueda. Solamente aparecen registros con
valores no nulos. Los registros estan ordenados por identificacion, comenzando por el nimero
de identificacion mas bajo.

7. Presione las teclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA para desplazarse
por la pantalla para ver todos los datos y registros guardados.

E IMPORTANTE: Si el modo de pesaje de entrada no estd programado como Mezcla, la tabla
de formulas no estard disponible en la tecla programable REPORTES ﬁ

Imprimir la tabla de formulas

La fabla de formulas completa puede imprimirse cuando se tiene acceso a esta con la tecla
programable REPORTES[™]. Debe hacerse una conexion de reportes en la configuracion
Comunicacién > Conexiones.
1. Presione la tecla programable REPORTES ﬁ Aparece la panfalla de reportes.

Presione ENTER para mover el enfoque de Tipo al cuadro de seleccion.

Use las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar la tabla de formulas y luego
presione ENTER.

4. Con la fabla de férmulas seleccionada como Tipo, presione la tecla programable IMPRIMIR

5. La fabla de férmulas se imprimird en el formato seleccionado en la configuracion.

E IMPORTANTE: Los valores de peso tofal y salida auxiliar estan en unidades de peso primarias.
La unidad de peso no se incluye en la fabla, pero se agrega en el reporte para mas claridad.

Ejemplo de 40 columnas

Si el primer campo en una linea esta inhabilitado, no se imprimird y el campo que esta a la
derecha pasard a la izquierda. Si un campo a la derecha de una linea esta inhabilitado, no se
imprimira y el espacio quedard en blanco. Si todos los campos en una linea especifica estan
inhabilitados, la linea completa serd eliminada del reporte.
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Reporte de la tabla de férmulas

21:25:26 02/Mar/2015

ID 1 Mezcla XP-10

M1 11 M2 12 M3 13
M4 14 M5 0 M6 0
n = 12 Total = 53.086 1b
Aux Enc. = 1.300 Aux Apag. = 20

hhkhkhkkhkhk kA hkhkrhkhkrhhkrhkhkhkhkrhkrhhkrhhkrhkhkhkxkkxx

ID 2 Mezcla XP-20

M1 21 M2 22 M3 23
M4 24 M5 0 M6 0
n = 55 Total = 15778.360 1b
Aux Enc. = 0.200 Aux Apag. = 40

R R I b S b b b S S b S 2 I b S b S Sb b I SR I Sh b S db S Sh b I 2b b S 3 3

Figura C-1: Ejemplo de impresion de tabla de formulas en formato estrecho

C.4.2.2, Ejemplo de 80 columnas

Si cualquier campo esta inhabilitado, esos datos no se imprimirdn y la columna completa se
eliminard del reporte.

E |IMPORTANTE: El formafo ancho de la fabla de férmulas es en realidad de 90 caracteres.
Asegurese de que los caracteres adicionales se manejen adecuadamente en el equipo que
recibe el archivo.

Reporte de la tabla de férmulas
21:28:46 02/Mar/2015
Descripcidén de Id. M1 M2 M3 M4 M5 M6 n Total Aux Enc. Aux Apag.
1 Mezcla XP-10 11 12 13 14 0 0 12 53.086 1b 1.300 20
khkkhkkhkhkhkhkkhhkhkhkhhkhkhAhkhhkhkhhhhkhkhAhhhhhkhhhkhkhAhhhhhkhbhhkhkhAhhhkhhkhhhkhkhAhhhkkhdhkhdhhkkhkhkhkhkhkkhhkhrhrhkkhkkhkhrhhk*k
2 Mezcla XP-20 21 22 23 24 0 0 55 15778.360 1b 0.200 40
khkhkhkhkhAkhkhhkkhhkhhhkhkhAhhhhhkhhhkhkhAhbhhhhhhhkhkhAhhhhhhhhkhkhAhhhkhhhhhkhkhA bk hkhhkhrhhkkhkhAhrhkkhkkhhkhrhhkkhkhhkhk*k

Figura C-2: Ejemplo de impresion de tabla de formulas en formato ancho

C.5. Borrado de los totales

C.5.1. Borrado de los totales de todos los registros

Los totales de todos los regisiros en la tabla de formulas pueden borrarse al presionar la tecla
programable REPORTES ﬁ al seleccionar tabla de formulas en el cuadro de seleccion Tipo y al
presionar la fecla programable BORRAR TOTALES CK.
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C.5.2. Borrar totales de registros individuales

Es posible borrar los totales de los registros individuales de la tabla de formulas solamente dentro
de la configuracion.

1. Ingrese al arbol del menu de configuracion y seleccione Aplicacion > Pac > General > Tabla
de férmulas.

2. Presione la fecla programable VER TABLA @ Aparece la pantalla de busqueda.

3. Utilice los cuadros de seleccion “Campo de busqueda” y los campos de dafos asociados para
ingresar informacion de busqueda especifica para limitar la basqueda, o utilice el cardcter
“comodin”, el asterisco (*), para ver todos los registros.

4. Presione la fecla programable BUSQUEDA @ﬁ Aparece la panfalla de vista de bdsqueda de la
tabla con los resultados de busqueda ordenados por identificacion.

5. Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para resaltar el registro de formulas cuyo fotal
va a borrar y presione la tecla programable EDITAR 7. Aparece la pantalla para editar
registros.

6. Presione la fecla de navegacion ABAJO para resaltar la n y la etiqueta Total y presione ENTER.

7. Borre los valores “n” o “Total” al presionar la fecla CLEAR C en el teclado numérico cuando el
enfoque esté en ese cuadro de ingreso de datos. Cuando el valor en el cuadro de ingreso de
dafos esté borrado, presione ENTER.

Presione la tecla programable OK ¥ para aceptar los cambios.

9. Use la tecla programable SALIR ™, para regresar a la pantalla de inicio.

C.6. Importar/exportar la tabla

La fabla de formulas esta disponible para importar y exportar a través de FTP, fransferencia de
archivos serial o una unidad de memoria USB mediante el uso de la tecla programable USB USB
en la pdagina de inicio.

C.6.1. Transferencia FTP y de archivo serial

La fabla de formulas esta disponible para importacion y exportacion utilizando FTP o el puerto
Ethernet a fravés de transferencia de archivo serial desde el puerto COM1. Cuando se solicita una
transferencia de archivo, el IND570fill convierte la tabla en formato CSV (archivo de texto separado
por coma) que entonces es transferido. La ubicacion de la tabla de formulas en el IND570fill es:

Flash2: Formula.csv

Puede encontrar los detalles completfos de como realizar la transferencia a traves de FTP o archivo
serial en el Apéndice C, Comunicaciones, en la Guia del usuario del IND570 estandar.

C.6.2. Memoria flash USB

1. Inserte una unidad de memoria USB en el puerto USB del IND570fill y presione la fecla
programable USB S B. Se abrird la pdgina de accién USB.
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Seleccione Lectura desde o Escritura en USB como la accion.
3. Enla opcion Nombre de archivo, seleccione Tabla de formulas (A4).

4. Presione la fecla programable INICIAR <D y el archivo se transferird a o desde la unidad de

memoria USB como se selecciond.

La fabla de formulas se escribird en la unidad de memoria USB en la siguiente ubicacion:
MSFS: IND570 > (S/N) > Tablas > Formula.csv

El formato del archivo CSV incluye todos los campos mostrados en la Tabla C-1 anterior. A
continuacion se muestra un ejemplo en la Figura C-3.

l1,Mezcla Xp-10,11,12,13,14,15,0,12,53.086,1.3,20,
2,Mezcla Xp-20,21,22,23,24,25,0,55,15778.360,0.2,40
3,Mezcla Xp-30,31,32,33,34,35,0,0,0,0,0,

Figura C-3: Formato del archivo CSV de la tabla de formulas
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Estadisticas Pac

EI IND570fill puede programarse para calcular estadisticas para el ciclo de pesaje de enfrada
programado o de pesaje de salida programado. La informacién de estadistica se actualiza cuando
el ciclo de pesaje completa la verificacion de tolerancia o si se selecciona Vaciar, en la conclusion
del ciclo de vaciado.

Las estadisticas se mantendran durante un maximo de 50 ciclos de pesaje de entrada o de pesaje
de salida. Pueden ejecutarse ciclos adicionales después de los 50, pero no se mantendrdn
estadisticas para esos. No se da ningun mensaje de operador cuando se alcanza el numero
maximo.

Puede seleccionarse cualquiera de los cuatro ciclos como el ciclo de pesaje para activar las
estadisticas; sin embargo, solo se dard seguimiento a los pesos de un fipo de ciclo. La
informacion estadistica disponible se muestra en la Tabla D-1.

Tabla D-1: Informacion estadistica

Estadistica Descripcion
Peso minimo El peso minimo de fodos los pesajes
Peso mdximo El peso mds grande de fodos los pesajes

Peso promedio El promedio matematico de todos los pesajes

Peso medio El peso final que se alcanza con mds frecuencia

Desviacion estandar

La desviacion estdndar de todos los valores de pesaje

Tiempo minimo de ciclo

El tiempo de ciclo de pesaje mds corto

Tiempo mdximo de ciclo

El tiempo de ciclo de pesaje mds largo

Tiempo de ciclo promedio

El promedio matematico de todos los tiempos de ciclo

Peso total

El total de todos los pesajes

Contfeo de ciclo

El nimero de pesajes

Fuera de tolerancia

El nimero de pesajes fuera de tolerancia que fueron

aceptados aceptados
Fuera de folerancia El nimero tofal de pesajes que estuvieron fuera de folerancia
Abortados El nimero de ciclos que fueron abortados

Reporte de estadisticas Pac

Un operador puede ver las estadisticas Pac al presionar la fecla programable REPORTES |f| Los
resulfados de las estadisticas Pac también pueden imprimirse y borrarse cuando se ven.
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Antes de poder tener acceso a las estadisticas Pac, debe agregarse la fecla programable
REPORTES |f| a las teclas programables en una de las panfallas de inicio (consulte el Capitulo 3,
Configuracion, en la Guia del usuario del IND570 estandar).

D.1.1. Ver / imprimir las estadisticas Pac

1. Presione la fecla programable REPORTES |f| Aparece la pantalla de seleccion REPORTES
(Figura D-1). Solo se muestran las caracteristicas que se habilitaron en la configuracion. La
tabla de fara siempre se muestra.

REPORTS
Type

| Pac Statistics j

X =HIEN

Figura D-1: Pantalla para ver reportes

2. Seleccione Estadisticas Pac en el cuadro de seleccion Tipo. Observe que las teclas
programables cambiardn al seleccionar el tipo de reporte.

3. Despueés de seleccionar Estadisticas Pac, presione la fecla programable VER TABLA @

4. Se mostraran las estadisticas Pac como aparecen en la Figura D-2.

PAC STATISTICS

Minimum Weight 5653 1o
Maximum Weight 5786 1D
Average Weight 5735 1b
Median Weight 5742 b
Standard Deviation 441b

n o=

Figura D-2: Vista de estadisticas Pac

Pueden usarse las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para ver todos los campos de datos.

Mientras se muestran la estadisticas Pac, puede presionarse la tecla programable IMPRIMIR
&=% para generar una impresion del reporte. Debe estar presente una conexién “Reportes”
para generar la impresion del reporte.
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Ejemplo de reporte impreso

El reporte de estadisticas Pac es el mismo para los formatos estrecho y ancho, y se muestira en la
Figura D-3.

Estadisticas Pac
11:00:49 05/Mar/2015

Peso minimo: 199.6 1b
Peso maximo: 199.7 1b
Peso promedio: 199.7 1b
Peso medio: 199.7 1b
Desviacidén estandar: 0.0 1b
Tiempo minimo de ciclo: 0.3
min

Tiempo maximo de ciclo: 0.7
min

Tiempo promedio del ciclo: 0.5
min

Peso total: 399.3 1b
Conteo de ciclo: 2
Fuera de tolerancia - Aceptados:

0

Fuera de tolerancia: 0
Abortados: 0

Figura D-3: Reporte de estadisticas Pac impreso

Restablecimiento de estadisticas

Mientras se muestran las estadisticas Pac (vea la Figura D-2), todos los dafos pueden estar
presentes como preparacion para el proximo periodo estadistico.
1. Mientras ve la pagina Estadisticas Pac, presione la tecla programable RESTABLECER ).

2. Aparecerad un mensaje de confirmacion con "Si* en el enfoque preguntando si las estadisticas
deberdn borrarse.

3. Para borrar las estadisticas, presione la tecla ENTER. Para salir sin borrar las estadisticas,
presione las teclas de navegacion IZQUIERDA o DERECHA para mover el enfoque a la opcion
"No" y luego presione ENTER.

Importar y exportar estadisticas Pac

Las estadisticas Pac pueden exportarse del IND570fill mediante FTP a través de transferencia
Ethernet o de archivo serial via puerto COM1, o pueden exportarse a una unidad de memoria USB.
Cada uno de estos metodos se describe en esta seccion.
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D.3.1. Memoria flash USB

Las estadisticas Pac estdn disponibles para escritura en una unidad de memoria USB usando la
tecla programable USB USB desde la pantalla de inicio. El archivo no puede leerse desde una
unidad de memoria USB nuevamente hacia el IND570fill.

1. Inserte una unidad de memoria USB en el puerto USB del IND570fill y presione la tecla
programable USB USB. Se abrird la pagina de accion USB.
Seleccione Escritura en USB como la Accion.

3. Enla opcion Nombre de archivo, seleccione Estadisticas Pac como se muestra en la Figura
D-4.

UsB
Action

[Write to USB

File Mame

| Pac Statistics [ v

R O |

Figura D-4: Escriba las estadisticas Pac en la pantalla de la unidad de memoria USB

4. Presione la fecla programable INICIAR <D y el archivo se transferird a la unidad de memoria
USB.

La ubicacién del archivo de estadisticas Pac en la unidad de memoria USB es:
"MSFS" : IND570 \ (S/N) \ Reportes \ PacStats.txt

D.3.2. Transferencia FTP y de archivo serial

Hay un archivo de texfo de estadisticas Pac disponible para exportacion medianfe FTP en el puerto
Ethernet o a través de transferencia de archivo serial desde el puerto COM1. Cuando se solicita una
transferencia de archivo, el IND570fill convierte los datos estadisticos Pac en un archivo TXT
(formato de texto ASCII) que entonces de transfiere. La ubicacion del archivo de estadisticas Pac en
el IND570fill es:

Ram: PacStats.ixt

Puede encontrar los detalles complefos de como realizar la transferencia a través de FTP o de
archivo serial en el Apéndice C, Comunicaciones, en la Guia del usuario del IND570 estandar.
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Plantillas de impresion de la
Fill-570

Este apéndice proporciona informacion con respecto a las plantillas de impresion disponibles para
el software de la aplicacion Fill-570. Estas plantillas estan disponibles como plantillas
predeferminadas (6 — 10) en el terminal y pueden modificarse segun sea necesario.

Se proporciona un activador de impresion para cada uno de los fipos de ciclo (Llenar/Mezclar,
Descargar y Dosis) y para la finalizacion del nimero de ciclos programado a fin de activar una
salida de demanda. Debe hacerse una conexién (configurado en la configuracion en
Comunicacién > Conexiones) ufilizando estos disparadores para una salida por demanda para un
puerto seleccionado.

Las siguientes cinco plantillas predeferminadas se dan como ejemplos de las plantillas de llenado,
vaciado, dosificacion, mezcla y nimero de ciclos que estan disponibles.

Plantilla 6: Ciclo de llenado

Las variables de datos compartidos disponibles para el ciclo de llenado estan listadas en la Tabla
3-2 en el Capitulo 3, Pardmetros de Configuracion. Ademds de estas variables de datos
compartidos, fambién puede adicionarse cualquier variable de la IND570 estandar.

Salida de muestra, plantilla 6

Ciclo de llenado 37 de 500

Maferial XP-50

Iniciar: 16:37:13 14/Mar/2015
Terminar: 16:37:35 14/Mar/2015
Objetivo: 5.000 Ib
Neto entregado: 4.998 Ib

KA A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A AKX KKK
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Plantilla 7: Plantilla de vaciado

Las variables de datos compartidos disponibles para el ciclo de vaciado se describen en la Tabla
3-8 en el Capitulo 3, Parameiros de configuracion. Ademads de estas variables de datos
compartidos, también se puede agregar cualquier variable del IND570 estandar y diversas

variables del Fill-570 de la Tabla 3-4.

Salida de muestra, plantilla 7

Ciclo de vaciado 42 de 500

Iniciar: 16:37:46 14/Mar/2015
Terminar: 16:38:05 14/Mar/2015
Peso inicial: 5.008 Ib
Peso final: 0.008 Ib
Neto entregado: 5.000 Ib

LRI I R b b dh b b db b db b S Sh b b Sb b db S b db b i dh b 2 db b b db i dh b 4

Plantilla 8: Plantilla de dosificacion

Las variables de datos compartidos disponibles para el ciclo de dosificacion estan listadas en la
Tabla 3-5 en el Capitulo 3, Parametros de Configuracion. Ademds de estas variables de datos
compartidos, también se puede agregar cualquier variable del IND570 estandar y diversas

variables del Fill-570 de la Tabla 3-4.

Salida de muestra, plantilla 8

Ciclo de dosificacion 13 de b5

Mafterial XP-10 Dose

Iniciar: 16:52:35 14/Mar/2015
Terminar: 16:52:49 14/Mar/2015
Peso objetivo: 1.000 Ib
Neto entregado: 1.000 Ib

R IRt e A b i b 2 S b b b b 2b b dh b db b J dh b db Sb b 2b S db b i dh o 4
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E.4. Plantilla 9: Plantilla de mezcla

Las variables de datos compartidos disponibles para el ciclo de mezcla estan listadas en la Tabla

3-4 en el Capitulo 3, Parametros de Configuracion. Ademds de estas variables de dafos
compartidos, también se puede agregar cualquier variable del IND570 estandar y diversas

variables del Fill-570 de la Tabla 3-4.

E.4.1. Salida de muestra, plantilla 9

Ciclo mezcla 4 of 55

Formula XP-60

Iniciar: 16:55:48 14/Mar/2015
Terminar: 16:57:19 14/Mar/2015
Mat. Objetivo(lb) Actual(lb) Var.(Ib)
1 1.000 1.000 0.000
2 1.000 0.998 -0.002
3 1.000 1.006 0.006
4 1.000 1.004 0.004
b 1.000 1.000 0.000
6 1.000 0.996 -0.004
Total 6.000 6.004 0.004

KA A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A AR A A A A A AKX KKK

E.5. Plantilla 10: Plantilla de nimero de ciclos

Las variables de datos compartidos disponibles para el disparador de numero de ciclos estan

listadas en la Tabla 3-2 en el Capitulo 3, Parametros de Configuracion. Ademads de estas variables

de datos compartidos, tambien se puede agregar cualquier variable del IND570 estandar y

diversas variables del Fill-570 de la Tabla 3-4.

E.5.1. Salida de muestra, plantilla 10

Total de b5 ciclos completado
Final: 16:38:52

Maferial tofal: 26.540 Ib

14/Mar/2015

LRI R b dh b b db b d db b S Sh b IR Sb b dh b 2b b dh b 2 dh b b db o SR S 4

30205349 1 C 1 11/2023 METTLER TOLEDO Fill-570 Software de aplicacién manual técnico

E-3



F Conduccion del material
para mezcla

Este apéndice proporciona informacion referente a la representacion de salidas discretas para el
control de sistemas de alimentacion. EI IND560(ill proporciona dos alternativas de salidas
discrefas para seleccionar un material especifico para alimentacion.

e La salida de material 1 (2, 3 0 4) puede combinarse con las salidas de alimentacion rdpida
de peso de enfrada y de alimentacion de peso de enfrada para representar correctamente la
sefal de salida hacia un sistema de alimentacion.

e Las salidas de alimentacion directa de material, alimentacion rapida de material 1,2, 304y
alimentacion de material 1, 2, 3 0 4 son salidas discrefas que permiten seleccionar el material
y la velocidad de alimentacion con una sola sefial, lo cual hace innecesaria una logica de relé
externo para control de alimentacion.

F.1. Salidas directas de material

Las salidas directas de material del IND570fill (alimentacion rapida de material 1 -6y
alimentacion de material T - 6) estan cada una programadas como una salida discreta separada
que puede conectarse directamente al sistema de alimentacion, eliminando la necesidad de l6gica
de relé externo. La Figura F-1 a continuacion proporciona un ejemplo de cableado basico de las
salidas directas de material.

Material 1 Control de Alim. Répida

v

Material 1 Alim. Rapida

Material 1 Control de Alim.

v

Material 1 Alimentfacién

Material 2 Control de Alim. Répida

v

Material 2 Alim. Rapida

Material 2 Control de Alim.

v

Material 2 Alimentfacién

Material 3 Control de Alim. Répida

v

Material 3 Alim. Rapida

Material 3 Alimentacion Material 3 Confrol de Alim.
Material 4 Alim. Répida
Material 4 Alimentacion
Material 5 Alim. Rapida
Material 5 Alimentacion
Material 6 Alim. Rapida

Material 6 Alimentacion © » Material 6 Control de Alim.
Figura F-1: Cableado de salida directa de material

v

Material 4 Control de Alim. Rdpida
Material 4 Conirol de Alim.
Material 5 Control de Alim. Rdpida
» Material 5 Control de Alim.

» Material 6 Control de Alim. Rdpida

v

v

O O O O O O O O O O O
v
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Logica de relé externo

Cuando se usan las salidas de alimentacion rapida de pesaje de entrada y alimentacion de pesaje
de salida (no de cada material) y las salidas de material “x" (1 — 6), es posible enrutar las dos
salidas de alimentacion a los dispositivos de control correctos mediante relés externos. La Figura
F-2 a continuacion describe el cableado de relé externo requerido, y la Figura F-3 y laFigura F-4
muesiran como pueden usarse los contactos de relé para enrufar las salidas de alimentacion
rdpida de pesaje de entrada y de alimenfacion de pesaje de enfrada hacia el control correcto.

Material 1(a)

Material 1(b) ©

Material 2(a)

Material 2(b) -
Material 3(a)
Material 3(b) ©

Material 4(a)

Material 4(b)

Material 5(a) -
Material b(b) -
Material 6(a) «

Material 6(b) «

Figura F-2: Disposicion de relé externo

—— RI

L—  Supresion

—{ R2

— Sur;resﬂi()n
— R3
— Suﬁres?én
— R4

—  Supresion

—{_ Rb

—  Supresion

R6

—  Supresion

+/  Fuente e \-

. alimentacion |
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Pesaje de entrada |1 o ) : SE LA
alimentacion répida | | » Material 1 Control de alimentacién répida

I I » Material 2 Control de alimentacion rpida

i I » Material 3 Control de alimentacion rapida

I I o5 » Material 4 Control de alimentacion rapida

| . . v ;.
I |T> Material 5 Control de alimentacidn rdpida

} I » Material 6 Control de alimentacidn rdpida

Figura F-3: Cableado de relé externo para control de alimentacién rdpida de pesaje de entrada

: R1
Pesaje de entrada [ . . .
alimentacion | | = » Material 1 Control de alimentacién
{ } = » Material 2 Control de alimentacién
{ I ) » Matferial 3 Confrol de alimentacion

I 'T> Material 4 Confrol de alimentfacion

i i » Material 5 Control de alimentacion

I I » Material 6 Control de alimentacion

Figura F-4: Cableado de relé externo para control de alimentacion de pesaje de entrada

F.3. Datos compartidos de salida discontinua

La IND560(ill tiene una funcion de datos compartidos unica para supervisar el estado de todas las
entradas vy salidas discontinuas. Cuando una salida discontinua esta habilitada, el valor del
campo de datos compartidos se cambia a “1”. Cuando la salida estd inhabilitada, el valor del
campo de datos compartidos se restablece a “0”. La Tabla F-1 confiene los campos de datos
compartidos asociados con los principios de conduccion del material descrifos en este apéndice.

Tabla F-1: Campos de datos compartidos para mezcla

IND570fill Campo de datos SDName Longitud
Material 1 as0115 1 AN
Material 2 as0116 1 AN
Material 3 as0117 1 AN
Material 4 as0118 1 AN
Material 5 as0143 1 AN
Material 6 as0144 1 AN
Weigh-in Alim. rapida as0122 1 AN
Weigh-in Alimentacion as0123 1 AN
Material 1 Alim. rdpida as0131 1 AN
Material 1 Alimentacion as0132 1 AN
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IND570fill Campo de datos SDName Longitud
Material 2 Alim. rdpida as0133 1 AN
Material 2 Alimentacion as0134 1 AN
Material 3 Alim. rdpida as0135 1 AN
Material 3 Alimentacion as0136 1 AN
Material 4 Alim. rdpida as0137 1 AN
Material 4 Alimentacion as0138 1 AN
Material 5 Alim. rdpida as0139 1 AN
Material 5 Alimentacion as0140 1 AN
Material 6 Alim. rdpida as0141 1 AN
Material 6 Alimentacion as0142 1 AN
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G Valores predeterminados
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Este apéndice proporciona detalles de las condiciones por defecto de todos los pardmetros de

configuracion de la IND570fill.

Tabla G-1: Fill-570 Valores predeterminados

Caracteristica de configuracion

Valor por defecto

Acceso de seguridad

Aplicacion—Pac—Modo de pesa

je de entrada

Pesaje de entrada Llenado Mantenimiento
Transicion de material Aufomdtico Mantenimiento
Ciclo fara Habilifado Mantenimiento
Borrar fara Inhabilitado Mantenimiento
Transicion a pesaje de entrada Inhabilitado Mantenimiento
Aplicacion—Pac—Modo de pesaje de salida

Pesaje de salida Ninguno Mantenimiento
Borrar tara Inhabilifado Manfenimiento
Modo de rellenado Aufomdtico Manfenimiento
Tara de rellenado Inhabilifado Manfenimiento
?nc;r;;ei;\iocién del suministro de Inhabilitado Manfenimiento
Transicion a pesaje de salida Inhabilitado Mantenimiento
Aplicacion—Pac—Cronometrado

Demora de inicio 0 Manfenimiento
Demora después de pesar 0 Mantenimiento
Demora después de vaciar 5 Mantenimiento
Pesaje de entrada completo 0 Mantenimiento
Pesaje de salida completo 0 Mantenimiento
Aplicacion—Pac—General—Materiales

Materiales de peso de entrada 1 Mantenimiento
Velocidades de alimentacion #1 2 Mantenimiento
Velocidades de alimentacion #2 2 Mantenimiento
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Valores predeterminodos  SEEGB

G-2

Velocidades de alimentacion #3

Mantenimiento

Velocidades de alimentacion #4

Mantenimiento

Velocidades de alimentacion #5

Mantenimiento

Velocidades de alimentacion #6

Mantenimiento

Velocidades de dosificacién

Track Cycles

NITNIN NN

Inhabilitado

Mantenimiento

Mantenimiento

Salida auxiliary Inhabilitado Mantenimiento
Totalizacion Inhabilifado Manfenimiento
Ajuste Inhabilifado Manfenimiento

Aceptar para pesaje de entrada

Inhabilitado

Tara de recipient Inhabilitado Mantenimiento
Descripcion Inhabilitado Mantenimiento
Totalizacion Inhabilitado Manfenimiento

Mantenimiento

Aceptar para pesaje de salida

Inhabilitado

Mantenimiento

Aceptacién manual

Inhabilitado

ModO Automdtico Manfenimiento
Tiempo de pulso (on) 2 segundos Manfenimiento
Tiempo de pausa (off) 2 segundos Mantenimiento

Mantenimiento

Verificacién de folerancia cero

Inhabilitado

Mantenimiento

Valor de tolerancia cero

0 (unidades primarias)

Mantenimiento

Peso residual

0 (unidades primarias)

Mantenimiento

Ajuste de sobrellenado Inhabilifado Manfenimiento
Ajuste automdtico de derrame Inhabilifado Manfenimiento
Ciclos promediados 3 Manfenimiento

METTLER TOLEDO Fill-570 Software de aplicacién manual técnico
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Factor de qjuste

65 %

Mantenimiento

Actualizar tabla

Inhabilitado

Mantenimiento

Operacion

Inhabilitado

Modo de aprendizaje Inhabilitado Mantenimiento
Punto de prueba 40 % Manfenimiento
Tiempo de alimentacion 3 segundos Mantenimiento
Actualizar tabla Inhabilitado Mantenimiento

Mantenimiento

Ciclo activo

Weigh-in

Mantenimiento

Peso del disparador (on)

0 (unidades primarios)

Mantenimiento

Tiempo (off)

1 second

Mantenimiento

Limite de peso (off)

Estadisticas

0 (unidades primarios)

Habilifado

Mantenimiento

Mantenimiento

Activador

Modo

Llenado

Fill-670

Mantenimiento

Mantenimiento

METTLER TOLEDO Fill-570 Software de aplicacién manual técnico

G-3




METTLER TOLEDO Service
Para proteger su producto METTLER TOLEDO:

Felicidades por elegir la calidad y precision de
METTLER TOLEDO. El uso adecuado de acuerdo con
esfas insfrucciones y la calibracion y el
mantenimiento regular de parte de nuestro personal
de servicio entrenado en fabrica aseguran una
operacion confiable y precisa, lo cual protege su
inversion. Comuniguese para preguntar acerca de
nuestro contrafo de servicio adaptado a sus
necesidades y presupuesto.

Le invitamos a regisfrar su producto en
www.mt.com/productregistration para que podamos
comunicarnos con usted e informarle nuestro
desarrollo, actualizaciones y notificaciones
importantes relacionadas con su producto.

www.mt.com/IND570

Para obtener mds informacion

Mettler-Toledo, LLC

1900 Polaris Parkway
Columbus, OH 43240
Phone 800 438 4511

Fax 614 438 4900
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