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METTLER TOLEDO Service

Congratulations on choosing the quality and precision of METTLER TOLEDO. Proper use of your new equipment
according to this Manual and regular calibration and mainfenance by our factory-trained service team ensures
dependable and accurafe operation, profecting your investment. Contact us about a service agreement tailored
to your needs and budget. Further information is available af www.mf.com/service.

There are several important ways to ensure you maximize the performance of your investment:

1 Register your product: We invife you fo register your product af www.mtf.com/produciregisiration
S0 we can contact you about enhancements, updates and important notifications concerning your product.

2 Contact METTLER TOLEDO for service: The value of a measurement is proportional fo its accuracy — an out
of specification scale can diminish quality, reduce profits and increase liability. Timely service from
METTLER TOLEDO will ensure accuracy and optimize uptime and equipment life.

= Installation, Configuration, Integration and Training: Our service representatives are factory-trained
weighing equipment experts. We make certain that your weighing equipment is ready for production in a
cost effective and timely fashion and that personnel are trained for success.

= Initial Calibration Documentation: The installation environment and application requirements are
unique for every industrial scale so performance must be tested and certified. Our calibration services
and certificates document accuracy fo ensure production quality and provide a quality system record of
performance.

= Periodic Calibration Maintenance: A Calibration Service Agreement provides on-going confidence in
your weighing process and documentation of compliance with requirements. \We offer a variety of
service plans that are scheduled fo meet your needs and designed to fit your budget.

Pallet Truck Scale
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1 Safety Instructions

1.1 General Safety Instructions

Pallet Truck Scale

Read the manuals of the device and the weighing terminal carefully before use.
For safety reasons, follow the warnings and instructions stated in all related manuals strictly.

The safety of the device cannot be ensured if it is not operated in accordance with the operating instructions
and if it is not serviced in accordance with this manual.

Only permit qualified personnel to service the equipment. Exercise care when making checks, fests and
adjustments that must be made with power on. Failure to observe this precaution could resulf in bodily
harm and/ or property damage.

Before connecting/disconnecting any infernal electronic components or interconnecting wiring between
electronic equipment always remove power and wait at least thirty (30) seconds before any connections or
disconnections are made. Failure fo observe these precautions could resulf in damage fo or destruction of
the equipment and/or bodily harm.

Safety Instructions
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Introductions

2.1 Product Overview
The PJA434 and PJA439 are designed for use in fough warehouse applications and production facilities.
PJA434 is painted steel version and PJA439 is 100% stainless steel version. A built-in re~chargeable battery
powers the weighing system and provides enough energy fo work a whole day on a fully charged battery. This
integrated power supply enables you to weigh anywhere the palletf fruck goes. Mobile weighing means cost
saving. You can work more efficient by bringing the scale fo the load instead of moving the load to the scale.
WiFi output of ICS689 terminal infegrates PJA pallef fruck scale in your WLAN and can be used just like
stationary wired network scales. Mobile, Flexible and Accurate.
2.2 Technical Data
2.2.1 Specifications
Process Weighing Accuracy
Capacity Resolution Typical Values* Terminal
Repeatability SD | Error of Indication | Error of Indication| 1CS439 | 1CS469  1CS689
(at max. load) (at half load ) (at full load)
600 (300/600) kg 0.1/0.2kg d MR 30 50 60 X X X
600 kg 0.2kgd 30 50 60 X X X
600 kg 0.1kgd 30 50 60 X X X
1,500 (600/1,500) kg 10.2/0.5 kg d MR 60 g 90g 120 g X X X
2,000 (1,000/2,000) kg |0.5/1 kg d MR 709 100 g 150 g X X X
2,500 (1,500/2,500) kg |0.5/1 kg d MR 100 g 150 g 2004 X X X
3,000 (1,500/3,000) kg | 1/2 kg d MR 150 g 200 ¢ 25049 X X X
Approved Accuracy
600 kg 0.2kge 30¢g 50 g 60 g X X X
1,500 (600/1,5600) kg 1 0.2/0.5 kg e MR 60 g 90g 120 g X X X
2000 (1,000/2,000) kg |0.5/1kg e MR 7049 100 g 150 g X X X
2500 (1,500/2,500) kg |0.5/1kg e MR 100 g 150 g 2004¢ X X X
3000 (1,500/3,000) kg |1/2kg e MR 150 g 200 g 2504 X X X
Platform Performance
Pallet Truck Platform Optional PJA434 Mild Steel Painfed; PJA439 Stainless Steel X X X
Material
Ingress Protection Standard System IP65; Terminal IP67 X X X
GMP Optional Only available on stainless platform X X X
Steering Wheels Optional Rubber / Polyurethane X X X
Loading Wheels Optional Polyurethane, Tandem / Nylon, Tandem X X X
Foot Brake Opfional - X X X
Pump Lock Opfional - X X X
Terminal Bracket Optional Fixed / Rotating X X X
Battery Capacity Optional Pb battery, 12V, 7 Ah / NiMH battery, 12V, 4.8Ah X X X
Battery Life - Pb battery, weak backlight brightness, no WiFi, no prinfer |25 hours| 25 hours |20 hours
- NiMH battery, weak backlight brightness, no WiFi, no 20 hours | 20 hours | 15 hours
prinfer
Charging Hours - 8 hours X X X
Automatic switch-off Standard After 15 minutes X X X
Printer Optional No / Thermal / Matrix X X X
Terminal Optional - X X X
WiFi Optional Only available on ICS689 WiFi - - X
NMI Cerfificate Optional NMI Type Approval (T5920) X X X
* At room temperature and stable environmental conditions without vibration and draft, with automated weight
placement.
Infroductions Pallet Truck Scale



2.2.2 Physical Dimensions

F1

PJA434 / PJA439 Dimensions

A, optional Fork Length 1150/950/ 1400 mm
B Fork Width 160 mm

C, optional Lowered Fork Height 90 /85 mm

D Maximum Fork Height 200 mm

E, optional Width Over Forks 550 /690 mm

F/F! Height fo Top Terminal 1215 - 1335 mm

2.3 Application Area

This product is designed for use in safe area.

2.4 Ambient Conditions
e The product may only be operated accurately in the range of -10°C to +40°C / 14°F to 104°F, 10% - 95%
relative humidity, no condensing.

» Fast temperature changes must be avoided because it will cause condensation in the electronics. During
acclimatization the weighing sysfem must be switched off.

e Consult METTLER TOLEDO for information about using the product in a chemical environment.

2.5 Further Document

Two documents named "Quck Guide" and "User Manual" are available for this product.
e The Quick Guide is printed and delivered with the product.
e The User Manual (available at www.mt.com) confains a full description of the product and ifs use.

Pallet Truck Scale Infroductions
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3 Installation

This product is designed ready for use and requires minimum installation after unpacking.

3.1

3.2

Installation

Unpacking

1

2
3
4

Unpack the product and remove all the packing materials. Keep these packing materials in case the product
needs fo be shipped in the future.

Remove all the fapes that wraps around the forks, otherwise, the weighing accuracy may be compromised.
For stainless sfeel units, remove the protection tapes of all the wheels before putting the unit into use.
Check the packing items according to [Scope of Delivery » Page 6].

Scope of Delivery

Upon delivery of the unit, check all packaging contents based on the fable below.

ltem Quantity
Pallet fruck scale 1
User manual of the weighing terminal 1
Quick guide of the pallet fruck scale 1
Battery charger 1

Pallet Truck Scale



4 Setup and Configuration

For information about configuring and calibrating the scale, refer to the manual for the connected weighing
terminal.
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5 Operation
5.1 Checking Pallet Truck Scale
5.1.1 Function Check

The function check should be performed under the condition that the scale is calibrafed. Refer to the manual
provided with the connected weighing terminal for information about calibration.

1 Before sfarting a weighing series, perform a function
check of the scale and the connected weighing
terminal.

2 Make sure that the scale is connected to a weighing
terminal and that the weighing terminal is switched on.

3 Make sure that the scale is unloaded and the display of
the weighing terminal shows O.

4 Load the scale. The display must show a value
different from O.

5 Unload the scale. The display must return to O.
Otherwise, zero the scale.

0.000 kg

10.520 kg

0.000 kg

5.1.2 Verification Test

For a verification test refer to the manual of the connected weighing terminal. If the verification seal is broken,
verification is no longer valid.

5.1.3 Check Battery Level

{mmEEI Check the battery before operation. Recharge the battery according to [Battery Charging » Page 12] when the
battery level is low.
Please refer to the weighing terminal manual for further explanation on battery level indication.

5.2 Operating Pallet Truck Scale

5.2.1 General Guidance to Safe Operation

* Do not operate the unit unless the operator is familiar with it and has been trained or authorized to do so.

* Do not operate the unit until the operator is convinced that it is in good condition. Pay special aftention fo
the condition of the wheels, the handle assembly, the forks and the lower control.

* Do not use the unit on sloping ground.

« Never place any part of human body in the liffing mechanism or under the forks or load.
« Do not carry passengers.

e The operator is recommended fo wear gloves and safety shoes at all fimes.

* Do not handle unstable or loosely stacked loads.

« Do not overload the unit.

* Make sure that length of the forks matches the length of the pallet.

5.2.2 Weighing Operation
WARNING Make sure the pallet truck scale is on a level (concrete) surface when weighing or transporting
loads. The maximum slope of the floor should be less than 2%.
1 Turn on the weighing terminal.
2 Wait for 3-5 minutes until the weighing terminal fully warms up.
3 Do nof fo lift loads before the ferminal shows "0".
4

Lower the forks, and then push the lowered forks into the pallet. A\ WARNING: For safety reasons, place
the load centrally across the forks and not at the end of the forks.

8 | Operation Pallet Truck Scale



5 Lift the forks until the pallet and load are entirely off the ground (refer fo [Using Control Lever » Page 9]
for instructions on lifting). Make sure there's no peripheral items or obstacles touching the pallet, the forks,
or the load.

6 Read the weight value when the reading on the weighing ferminal gets stable.

5.2.3 Using Control Lever

To Lower Forks
1 Set the control lever in the LOWER position.
2 The forks will drop to the lowest position.

To Lift Load
1 Set the control lever in the ASCENT position.

2 Push the lowered forks into the pallet. A\ WARNING:
For safety reasons, place the load centrally across
the forks and not at the end of the forks.

3 Pump the handle fo lift the load.

To Move Pallet Truck Scale
1 Set the control lever in the NEUTRAL position.
2 Pull the handle fo move the scale.

5.2.4 Important Notes

For best weighing resulfs observe the following:

 To achieve best weighing results, ensure the center of
gravity of the load between folks.

» Ensure the load is liffed freely without fouching the
housing of the ferminal or other pallefs.

» Place the load from the root of forks. Do not place the
load at the end of forks.

Pallet Truck Scale Operation | 9
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Place the load centrally across the forks. Do not place
the load eccentrally across the forks.

Because the steering wheels are mounted in the front,
near the terminal housing, pulling the scale is preferred
above pushing it.

When the unit is not being used, lower the forks to their
lowest height and place the control lever in neutral
position.

Avoid abrasive and wear processes.

Avoid falling loads, shocks and lateral impacts.

Pallet Truck Scale



6 Maintenance and Service

6.1
6.1.1

6.2

Have an authorized METTLER TOLEDO service representative inspect and calibrate the product periodically. If
the product is used for legal-for-trade purposes, consult the local weights and measures authorities for
minimum inspection requirements. Contact your local authorized METTLER TOLEDO service representative for
information about periodic inspection and calibration service.

/\ WARNING

Only permit qualified personnel to service the equipment. Exercise care when
making checks, tests and adjustments that must be made with power on.
Failure to observe this precaution could result in bodily harm and/ or property
damage.

/\ WARNING

Before connecting/disconnecting any internal electronic components or inter-
connecting wiring between electronic equipment always remove power and wait
at least thirty (30) seconds hefore any connections or disconnections are made.
Failure to observe these precautions could result in damage to or destruction of
the equipment and/or bodily harm.

Maintenance Routine

Checking Lifting and Lowering

1 Check lifting and lowering of the forks according to [Using Control Lever » Page 91].
2 Check all moving parts, including wheels and bearings, for any deformation or damage.
3 Lubricate hinge points if necessary.

Checking Internal Electronics

— Open the battery case and the contirol cabinet, and check for the following ifems:
= Check the cables for any loose connection or damage.
= (Check for moisture.

Cleaning

/\ WARNING

Damage to the equipment due to incorrect use of cleaning agents.

Special Notes for Cleaning
» Use only such cleaning agents that do not act on the plastics used in the scale.
» Only use disinfectants and cleaning agents in accordance with the manufacturer's instructions.

Do not use highly acidic, highly alkaline or highly chlorinated cleaning agents. Avoid substances with a
high or low pH value since increased danger of corrosion oftherwise exists.

e Be particularly careful when cleaning the interior.

» The weighing system (without prinfer) meets up to the profection class IP65. This means that dust or
moisture (rain or water beam from all sides), will not influence the operation of the electronics. However,
high-pressure cleansing in combination with warm water or chemical cleansers will lead to the entry of
moisture and therefore negatively influence the operation of the system.

e The bearings of the wheels (non-polyurethane) and the pivoting points of the leveling bar of the loading
wheels must be cleansed and greased regularly.

Pallet Truck Scale Maintenance and Service
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Cleaning Instructions
— Remove dirf and deposits af regular infervals from the outside and inside of the scale.

= The procedure depends both on the type of surface and on the environmental conditions prevailing at the
installation location.

6.3 Battery Operation
{mEEEI Check the battery before operation. Recharge the battery according to [Battery Charging » Page 12] when the
battery level is low.
Please refer to the weighing terminal manual for further explanation on battery level indication.
This unit is delivered with one of the following battery configurations.

1CS439 1CS469 1CS689 1CS689 wifi
Pb Battery 7Ah Yes Yes Yes Yes
NiMH Baftery Yes Yes Yes Yes

The voltage level of the battery is shown in the weighing terminal. When the battery indication only shows one
bar, the battery should be charged. When the battery is completely empty, the weighing system switches off.

6.3.1 Battery Life
Refer to [Specifications » Page 4] for battery life of the unit.

6.3.2 Battery Charging
In order o maximum the lifetime of the battery, follow the charging instructions below precisely. Follow the
charging hours as stated in [Specifications » Page 4].
6.3.2.1 Charging Pb Battery

The Pb battery can be charged through the inferface on the
battery case. The adapter is supplied with country-specific
plugs. Choose the appropriate one fo charge.

6.3.2.2 Charging NiMH Battery
/\ WARNING

Always recharge both battery banks at the same time!

Remove the NiMH battery banks from the battery case and
use the charging station to recharge the battery.

6.3.3 Battery Disposal

As a result of normal use over a period of time, the available power in the battery pack will be reduced and it
will lose its ability to power the terminal for an extended time. When this occurs, the battery pack should be
replaced and the original battery must be disposed of properly.

12 | Maintenance and Service Pallet Truck Scale



/\ WARNING

Dispose of used battery properly. Keep away from children. Do not disassemble
and do not dispose of in fire.

Follow local laws and regulatfions regarding the disposal of the battery.

6.4 To Expel Air

Air may enter the pump unit when the seals are replaced or when the oil is changed.
1 To expel the air, pump the handle for a few time until the air is expelled.
2 If needed, lower the forks and repeat pumping for a few more fimes until the air is expelled from the pump.
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7 Spare Parts

7.1 PJA434 Spare Parts

14 | Spare Parts

Part Number Description Position
30666630 Load Cell PJA LC-1000-M D3
30666631 Bolt PJA SAP-MP-BOLT-M12-40-CYL D4

Pallet Truck Scale



Part Number Description Position
30666648 Junction Board PJA EB-4-LC-21-41 D91
30666656 Base PJA SAP-MP-BASE-ROTATING D119
30666657 Bracket PJA MP-SUP-MT-ICS-PROTECT-STST D120
30666660 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT D161
30666661 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT-STST D161
30666663 Load Cell PJA LC-2000-M D3
30666665 Baftery PJA BA-12V-7A D8
30666666 Charger PJA SAO-CH-DUAL-N2 D15
30666667 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-UK D15
30666668 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-US D15
30666670 Fuse PJA EP-FUSE-HOL-FL D58
30666671 Pallet Truck PJA PT-A-RAL5003 D75
30666672 Pallet Truck PJA PT-A-QM3000-4LC-RAL5003 D75
30666673 Pallet Truck PJA PT-A-RAL5003-WOF-690 D75
30666674 Pump PJA PTP-A-PUMP D76
30666675 Handle PJA PTP-A-HANDLE D77
30666676 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-RUB D78
30666677 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-PU D78
30666678 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-PU-82MM-LOOSE D79
30666679 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-NYL-82MM-LOOSE D79
30666680 Repair Kit PJA PTP-A-REP D80
30666681 Fork Shoes PJA FS-A-RAL5003 D81
30666682 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-RAL5003 D81
30666683 Fork Shoes PJA FS-A-STST D81
30666684 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-STST D81
30666685 Printer PJA SA-PR-INT-MX-MCPK5377 D87
30666686 Printer PJA PR-INT-TH-RAVAS-MPP8250 D87
30666687 Paper PJA SAP-PRP-PAP-RAVAS-57-50-12 D88
30666688 Paper PJA SAP-PRP-PAP-INT-TH-RAVAS D88
30666689 Cable PJA CA-RS232-MT D89
30666691 Switch PJA SAO-EP-LEVELSWITCH-C3041 D92
30666692 Mounting PJA SAP-MP-MP-3 D94
30666693 Housing PJA SAP-HO-HI-END-BH-RAL5003 D98
30666694 Mount PJA SAP-HOP-MP-U-HI-END-RAL5003 D100
30666695 Indicator PJA IN-MT-ICS-439-1/0 D103
30666696 Indicator PJA IN-MT-ICS-469-1/0 D103
30666697 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-1/0 D103
30666698 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-WIFI D103
30666699 Junction Box PJA SA-HO-SYN-JUNCTION D106
30666700 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5 D116
30666701 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5-STST D116
30666702 Lock Pro PJA HOP-LOCK-PRO D117
30666706 Connector PJA CO-4P-M-CH D121
30666707 Cap PJA COP-CAP-RECEPTACK D122
30666708 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-MT-R5003 D123
30666709 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-R5003ABL D123
30666710 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-RAL5003 D123

Pallet Truck Scale
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16 | Spare Parts

Part Number Description Position
30666711 Cover PJA SAP-HOP-HI-END-CO-PR-RAL5003 D124
30666712 |0 box PJA SA-HO-EB-MT-ICS-IORS232 D127
30666713 Cover PJA SAP-HOP-MC-HI-END-RAL9005 D128
30666714 Mounting PJA SAP-MP-JUNC-HI-END-STST D129
30666715 Housing PJA HO-BAT-MT-HI-END-STST D130
30666716 Holder PJA SAP-BAP-HOLDER-PROLINE D131
30666717 Baftery PJA SA-BA-MT-6V-RC-N2 D132
30666718 Foot Brake PJA PTP-A-BRAKE-FO D153
30666719 Kit PJA SA-KIT-MOD-GREEN-BATTERY D155
30666720 Pump Block PJA MP-PUMP-BLOCK D156
30666721 Charger PJA SA-CH-12V-1A-5M D157
30666722 Charger PJA SA-CH-12V-1A D157
30666723 Flexbolt PJA HH-FLEXBOLT-TOOL D158
30666724 Fastener PJA SAP-MP-BOLT-RUBBER-NUT-M5 D159
30666725 Fuse PJA EP-FUSE-2A D160
30666728 Fuse Holder PJA EP-FUSE-HOL-IP65 D163
30674676 Braket PJA SAP-HOP-HI-END-TUBE-60MM-STST D118
30674699 Fuse PJA EP-FUSE-3, 15A D57
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7.2 PJA439 Spare Parts
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Part Number Description Position
30666648 Junction Board PJA EB-4-LC-21-41 D91
30666657 Bracket PJA MP-SUP-MT-ICS-PROTECT-STST D120
30666661 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT-STST D161
30666665 Battery PJA BA-12V-7A D8

Pallet Truck Scale

Spare Parts
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18 | Spare Parts

Part Number Description Position
30666666 Charger PJA SAO-CH-DUAL-N2 D15
30666667 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-UK D15
30666668 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-US D15
30666670 Fuse PJA EP-FUSE-HOL-FL D58
30666683 Fork Shoes PJA FS-A-STST D81
30666684 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-STST D81
30666685 Printer PJA SA-PR-INT-MX-MCPK5377 D87
30666686 Printer PJA PR-INT-TH-RAVAS-MPP8250 D87
30666687 Paper PJA SAP-PRP-PAP-RAVAS-57-50-12 D88
30666688 Paper PJA SAP-PRP-PAP-INT-TH-RAVAS D88
30666689 Cable PJA CA-RS232-MT D89
30666691 Switch PJA SAO-EP-LEVELSWITCH-C304 1 D92
30666695 Indicator PJA IN-MT-ICS-439-1/0 D103
30666696 Indicator PJA IN-MT-ICS-469-1/0 D103
30666697 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-1/0 D103
30666698 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-WIFI D103
30666699 Junction Box PJA SA-HO-SYN-JUNCTION D106
30666701 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5-STST D116
30666702 Lock Pro PJA HOP-LOCK-PRO D117
30666706 Connector PJA CO-4P-M-CH D121
30666707 Cap PJA COP-CAP-RECEPTACK D122
30666712 |0 box PJA SA-HO-EB-MT-ICS-IORS232 D127
30666714 Mounting PJA SAP-MP-JUNC-HI-END-STST D129
30666715 Housing PJA HO-BAT-MT-HI-END-STST D130
30666716 Holder PJA SAP-BAP-HOLDER-PROLINE D131
30666717 Battery PJA SA-BA-MT-6V-RC-N2 D132
30666719 Kit PJA SA-KIT-MOD-GREEN-BATTERY D155
30666720 Pump Block PJA MP-PUMP-BLOCK D156
30666721 Charger PJA SA-CH-12V-1A-5M D157
30666722 Charger PJA SA-CH-12V-1A D157
30666723 Flexbolt PJA HH-FLEXBOLT-TOOL D158
30666724 Fastener PJA SAP-MP-BOLT-RUBBER-NUT-M5 D159
30666725 Fuse PJA EP-FUSE-2A D160
30666728 Fuse Holder PJA EP-FUSE-HOL-IP65 D163
30674676 Braket PJA SAP-HOP-HI-END-TUBE-60MM-STST D118
30674692 Load Cell PJA SA-LC-1000-M D3
30674693 Load Cell PJA SA-LC-2000-M D3
30674694 Bolt PJA SAP-MP-BOLT-M12-40-CYL-STST D4
30674699 Fuse PJA EP-FUSE-3, 15A D57
30674701 Pallet Truck PJA PT-A-STST D75
30674702 Pallet Truck PJA PT-A-QM3000-4LC-STST D75
30674703 Pallet Truck PJA PT-A-STST-WOF-690 D75
30674704 Pump PJA PTP-A-PUMP-STST D76
30674705 Handle PJA PTP-A-HAN-STST D77
30674706 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-NYL-STST D78
30674707 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-PU-STST-LOOSE D79
30674709 Repair Kit PJA PTP-A-REP-STST D80
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Part Number Description Position
30674719 Housing PJA SAP-HO-HI-END-BH-STST D98
30674729 Base PJA SAP-MP-BASE-ROTATING-STST D119
30674733 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-MT-STST D123
30674734 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-RAV-STST D123
30674735 Cover PJA SAP-HOP-HI-END-CO-PR-STST D124
30674737 Cover PJA SAP-HOP-MC-HI-END-STST D128
30674742 Foot Brake PJA PTP-A-BRAKE-FO-STST D153
30674800 Mount PJA SAP-HOP-MP-U-HI-END-STST D100
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METTLER TOLEDO Service

Gratulujemy wyboru jakosci i precyzji firmy METTLER TOLEDO. Stosowanie nowego urzgdzenia zgodnie z infor-
macjami podanymi w niniejszej instrukcji oraz regularna kalibracja i konserwacja wykonywana przez nasz
przeszkolony w zaktadzie zesp6t serwisowy zapewniajq niezawodng i doktadng prace, chronige Panstwa in-
westycje. Prosimy o konfakf w sprawie umowy serwisowej dostosowanej do indywidualnych potrzeb i budzetu.
Wiecej informacji dosfepnych jest na stronie www.mf.com/service.

Istnieje kilka waznych rozwigzan zapewniajgcych zmaksymalizowanie wydajnosci poczynionej inwestycji:

1 Zarejestruj swoj produkt: Zapraszamy do rejestracji Panstwa produkfu pod adresem www.mtf.com/
productregistration
Dzieki temu bedziemy posiadali mozliwos¢ skonfaktowania sie z Panstwem w przypadku rozszerzen, akiu-
alizacji i waznych wiadomosci dot. produkiu.

2 W celu skorzystania z ustug serwisowych nalezy kontaktowaé sie¢ z METTLER TOLEDO: \Warto$¢ pomiaru
jest proporcjonalna do jego doktadno$ci — stosowanie wagi niezgodnej ze specyfikacjg moze prowadzi¢ do
spadku jakosci, zmniejszenia zyskow i zwigkszenia odpowiedzialnosci. Terminowy przeglgd serwisowy
wykonany przez METTLER TOLEDO zagwarantuje precyzyjnos¢, zoptymalizuje czas pracy bez przestojow
oraz zywotnos¢ urzgdzenia.

= Montaz, konfiguracja, integracja i szkolenie: Nasi przedstawiciele serwisowi sq przeszkolonymi w za-
ktadzie ekspertami ds. urzqdzen wazgcych. Gwarantujemy, ze nasze urzgdzenia wazqgce sq gotowe do
produkcji w rozsgdnej cenie i na czas, a personel jest w petni przeszkolony w celu zapewnienia sukce-
Su biznesowego.

= Dokumentacja dotyczgcg kalibracji wstepnej: Ze wzgledu na unikalnos¢ srodowiska montazowego
oraz wymagania w odniesieniu do zastosowan kazdej wagi przemystowej konieczne jest przeprowa-
dzenie testow oraz certyfikacji sprawnosci. Nasze ustugi kalibracji i certyfikaty dowodzq doktadnosci w
celu zapewnienia wysokiej jakosci produkcji oraz rejestru systemu jakosci w odniesieniu do wydajno-
Sci.

= Konserwacja okresowa kalibracji: Umowa na wykonanie ustugi kalibracji zapewnia state zachowanie
pewnosci dotyczqgcej procesu wazenia i zgodnosci dokumentacji z wymaganiami. Oferujemy rdzne pla-
ny ustug opracowane zgodnie z wymaganiami klienta, a takze w celu dopasowania do wielkosci bu-
dzetu.

Waga palefowa z wozkiem
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1 Instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa

1.1 0Ogdline instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa

Przed przystapieniem do eksploatacji urzgdzenia i terminala wagowego nalezy doktadnie przeczytag in-
strukcje ich obstugi.

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy scisle przestrzegac ostrzezen i instrukcji zawartych we wszystkich po-
wigzanych instrukcjach.

Nie mozna zapewni¢ bezpieczenstwa urzgdzenia, jesli nie obstuguje sie go zgodnie z insfrukcjq obstugi
ani z niniejszq instrukcjg.

Urzgdzenie moze serwisowac¢ wytgcznie wykwalifikowany personel. Podczas wykonywania kontfroli, festow
i regulaciji wymagajgcych wigczonego zasilania nalezy zachowaé wzmozong ostroznos¢. Nieprzestrzega-
nie wspomnianych srodkow ostroznoSci grozi obrazeniami ciata i/lub szkodami majgtkowymi.

Przed podtgczeniem/odtgczeniem jakichkolwiek wewnetrznych podzespotow lub okablowania potgczenio-
wego miedzy urzgdzeniami elekironicznymi nalezy zawsze odtgczy¢ zasilanie i zaczeka¢ przynajmniej
frzydziesci (30) sekund. Nieprzestrzeganie wspomnianych srodkow osfroznosci grozi obrazeniami ciata i/
lub uszkodzeniem albo zniszczeniem urzgdzen.

Waga palefowa z wozkiem Instrukcje dotyczqce bezpieczenstwa
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Wprowadzenie

2.1 Przeglgd produktow

Waézki PJA434 i PJA439 przeznaczone sq do uzytku w frudnych zastosowaniach magazynowych i zaktadach
produkcyjnych. PJA434 to wersja ze stali malowanej, natomiast PJA439 to wersja w 100% ze stali nierdzew-
nej. Wbudowany akumulator zasila system wagowy i zapewnia energie wystarczajgcg do catodziennej pracy
na w petni natadowanym akumulaforze. To wbudowane zrodto zasilania umozliwia wazenie w kazdym miej-
scu, w kfore zostanie przemieszczony wozek palefowy. Wazenie mobilne pozwala na obnizenie kosziow. Moz-
na pracowa¢ wydajniej, przemieszczajgc wage do tadunku zamiast odwrotnie. Wyjscie Wi-Fi ferminala ICS689
integruje wage paletowq PJA z siecig WLAN i moze by¢ uzywane tak jak stacjonarne wagi sieciowe. Mobilne,

2.2
2.2.1

elastyczne i doktadne.

Dane techniczne

Parametry

Doktadnos$¢ wazenia procesowego

Nosnos$é Rozdzielczosé Typowe wartosci* Terminal
Powtarzalno$¢ SD| Btgd wskazania | Btgd wskazania | 1CS439  1CS469 | ICS689
(przy maks. ob- | (przy potowie ob- | (przy petnym ob-
cigzeniu) cigzenia ) cigzeniu)
600 (300/600) kg 0,1/0,2kg d MR 30 50 60 X X X
600 kg 0,2 kg d 30 50 60 X X X
600 kg 0,1kgd 30 50 60 X X X
1500 (600/1500) kg 0,2/0,5 kg d MR 60 g 9N0g 120 g X X X
2000 (1000/2000) kg |0,5/1 kg d MR 7049 100 g 150 g X X X
2500 (1500/2500) kg |0,5/1 kg d MR 100 g 150 g 200 g X X X
3000 (1500/3000) kg | 1/2 kg d MR 150 g 200¢ 250¢ X X X
Zatwierdzona doktadno$é
600 kg 0,2kge 30g 50 g 60 g X X X
1500 (600/15600) kg 0,2/0,5 kg e MR 60 g 9N0g 120 g X X X
2000 (1000/2000) kg |0,5/1 kg e MR 7049 100 g 150 g X X X
2500 (1500/2500) kg |0,5/1 kg e MR 100 g 150 g 200 g X X X
3000 (1500/3000) kg | 1/2 kg e MR 150 g 2004¢ 2504 X X X
Wydajnosé platformy
Materiat platformy wézka | Opcjonalnie PJA434 — stal migkka malowana; PJA439 — stal nie- X X X
palefowego rdzewna
Stopien ochrony Standardowo System IP65; ferminal IP67 X X X
GMP Opcjonalnie Dostepne tylko na platformie ze stali nierdzewnej X X X
Kota skretne Opcjonalnie Guma/poliuretan X X X
Kota zatadowcze Opcjonalnie Poliuretanowe, tandemowe / nylonowe, tandemowe X X X
Hamulec nozny Opcjonalnie - X X X
Blokada pompy Opcjonalnie - X X X
Wspornik terminala Opcjonalnie Staty/obrofowy X X X
Pojemnos¢ akumulafora | Opcjonalnie Akumulator Pb, 12 V, 7 Ah / akumulafor NiMH, 12V, 4,8 X X X
Anh
Zywotno$¢é baterii - Akumulator Pb, staba jasno$¢ pod$wietlenia, brak Wi-Fi, |25 godz. |25 godz. | 20 godz.
brak drukarki
- Akumulator NiMH, staba jasnos¢ podswietlenia, brak Wi- |20 godz. | 20 godz. | 15 godz.
Fi, brak drukarki
Czas tadowania - 8 godz. X X X
Wytqczenie automatycz- | Standardowo Po 15 minutach X X X
ne
Drukarka Opcjonalnie Brak/termiczna/igtowa X X X
Terminal Opcjonalnie - X X X
Wi-Fi Opcjonalnie Dostepne tylko w ICS689 Wi-Fi - - X
Certyfikat NMI Opcjonalnie Zatwierdzenie typu NMI (T5920) X X X

\Wprowadzenie
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* W temperaturze pokojowej i stabilnych warunkach ofoczenia, bez wibracji i ruchu powietrza, z uzyciem auto-
matycznego umieszczenia masy.

2.2.2 Wymiary fizyczne

F1

)
<z [C

R |
Wymiary PJA434/PJA439
A, opcjonalnie Dtugos$é widet 1150/950/1400 mm
B SzerokoS¢ widet 160 mm
C, opcjonainie Wysoko$¢ obnizonych widet 90/85 mm
D Maksymalna wysoko$¢ widet 200 mm
E, opcjonalnie Szerokos¢ ponad widtami 550/690 mm
F/F! WysokoS¢ do gornego terminala 1215-1335 mm

2.3 Obszar zastosowania

Produkt ten przeznaczony jest do uzytku w strefach bezpiecznych.

2.4 Warunki otoczenia
e Produkt moze dziata¢ doktadnie tylko w zakresie od -10°C do +40°C / od 14°F do 104°F, 10-95% wil-
gotnosci wzglednej, bez kondensacii.

* Nalezy unika¢ szybkich zmian temperatury, poniewaz spowoduje to kondensacje w uktadzie elekironicz-
nym. Podczas aklimatyzacji system wazenia musi byC wytgczony.

»  Skonsultuj sie z firmg METTLER TOLEDO, aby uzyska¢ informacje na temat stosowania produkfu w srodo-
wisku chemicznym.

2.5 Dokumenty dodatkowe

Dostepne sq dwa dokumenty dotyczqgce tego produkiu: ,Szybki przewodnik” i ,Podrecznik uzytkownika”.
e Szybki przewodnik jest wydrukowany i dostarczany wraz z produktem.

e Podrecznik uzytkownika (dostepny pod adresem www.mtf.com) zawiera petny opis produkiu i jego zasto-
sowania.
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3 Montaz

Produkt jest gotowy do uzycia i wymaga minimalnego zakresu montazu po rozpakowaniu.

3.1

3.2

6 | Montaz

Rozpakowanie
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Rozpakowa¢ produkt i usungc¢ wszystkie elementy opakowania. Zachowa¢ te materiaty opakowaniowe na
wypadek koniecznosci wystania produkiu w przysztosci.

Usung¢ wszystkie tasmy, ktorymi owinigte sq widty — w przeciwnym razie doktadno$¢ wazenia moze
spasc.

W przypadku jednostek ze stali nierdzewnej usung¢ tasmy ochronne ze wszystkich kot przed uruchomie-
niem urzgdzenia.

Sprawdzi¢ elementy opakowania zgodnie z [Elementy zestawu » strona 6].

Elementy zestawu

Po ofrzymaniu urzqdzenia nalezy sprawdzi¢ zawarto$¢ opakowania zgodnie z ponizszg tabelg.

Element Liczba sztuk
Waga palefowa z wozkiem 1
Instrukcja obstugi tferminala wagowego 1
Szybki przewodnik po wadze paletowej 1
tadowarka do akumulafora 1
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4 Konfiguracja i przygotowanie

Informacje na femat konfiguraciji i wzorcowania wagi znajdujg sie w instrukcji podtgczonego terminala wago-
wego.
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5 Eksploatacja

5.1 Sprawdzanie wagi paletowej z wézkiem

5.1.1 Kontrola dziatania
Kontrole dziatania nalezy przeprowadzi¢ pod warunkiem, ze waga jest wzorcowana. Informacje na temat
wzorcowania mozna znalez¢ w instrukcji dostarczonej z podtgczonym terminalem wagowym.

1 Prze.d. rozpoczeciem serii woZeh sprawdzi¢ dziatanie @
wagi i podtgczonego terminala wagowego. |

2 Upewnic sig, ze waga jest podtgczona do terminala
wagowego i ze terminal wagowy jest wigczony.

3 Upewnic sig, ze waga jest nieobcigzona, a wyswie-
tlacz ferminala wagowego pokazuje O.

4 Umiescic fadunek na wadze. WySwietlacz musi poka-
zywa¢ wartos¢ réznq od O.

5 Zdjqg¢ z wagi wazony tadunek. Wyswietlacz musi po-
wroci¢ do 0. W przeciwnym razie wyzerowa¢ skale.

0.000 kg

10.520 kg

0.000 kg

5.1.2 Test weryfikacyjny

Informacje dotyczqce testu weryfikacyjnego mozna znalez¢ w instrukcji podtgczonego ferminala wagowego.
Jesli pieczeé weryfikacyjna zostanie ztamana, weryfikacja traci waznosg.

5.1.3 Sprawdzanie poziomu natadowania akumulatora
fEEEEi Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ akumulafor. W przypadku niskiego poziomu natadowania natadowaé
akumulafor zgodnie z [tadowanie akumulatora » strona 12].

Wigcej informacji na temat wskazania poziomu natadowania akumulatora mozna znalez¢ w instrukeji termina-
la wagowego.

5.2 Obstuga wagi paletowej z wozkiem

5.2.1 0goine wskazowki dotyczgce bezpiecznej obstugi
» Nie wolno obstugiwaé urzqdzenia, jesli operator nie jest z nim zaznajomiony i nie zostat do tego przeszko-
lony lub upowazniony.

« Nie wolno uzywa¢ urzqdzenia, jesli operator nie jest przekonany, ze jest ono w dobrym stanie. Zwrdci¢
szczegding uwage na stan kot, zespdt uchwytu, widty i dolng dzwignie sterujgcq.

« Nie uzywaé urzgdzenia na pochytym terenie.

 Nigdy nie umieszcza¢ zadnej czesci ciata ludzkiego w mechanizmie podnoszgcym ani pod widtami lub ta-
dunkiem.

* Nie wolno przewozi¢ pasazerow.

e Zaleca sig, aby operator zawsze nosit rekawice i obuwie ochronne.
« Nie manipulowa¢ niestabilnymi lub luzno utozonymi tadunkami.

« Nie przecigza¢ urzqgdzenia.

e Upewni€ sig, ze dtugos¢ widet odpowiada dtugosci palety.

5.2.2 Wazenie

OSTRZEZENIE Upewnié si¢, ze waga paletowa z wézkiem znajduje si¢ na rownej (betonowej) powierzchni
podczas wazenia lub transportu tadunkéw. Maksymalne nachylenie podtoza powinno byé mniejsze niz
2%.

1 Wigczyé terminal wagowy.
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2 Odczeka¢ 3-5 minut, az terminal wagowy catkowicie sig nagrzeje.
3 Nie podnosi¢ tadunkow, zanim ferminal pokaze ,0”.

4 Opusci¢ widty, a nasfepnie wprowadzi¢ opuszczone widty w palete. A\ OSTRZEZENIE: Ze wzgledéw bez-
pieczefistwa tadunek nalezy umies$cié centralnie w poprzek widet, a nie na ich koncu.

5 Podniesé widty, az paleta i tadunek catkowicie oderwq sie od podtoza (patrz [Korzystanie z dzwigni steru-
jacej » strona 9] odnosnie do instrukcji dotyczgeych podnoszenia). Upewni¢ sig, ze zadne elementy pe-
ryferyjne ani przeszkody nie dotykajg palety, widet ani tadunku.

6 Odczyta¢ warto§¢ masy, gdy odczyt na terminalu wagowym sie ustabilizuje.
5.2.3 Korzystanie z dzwigni sterujgcej

Opuszczanie widet
1 Ustawi¢ dzwignig sterujgcg w pozycji OBNIZONEJ.
2 \Widty opadng w najnizsze potozenie.

Podnoszenie tadunku

1 Ustawi¢ dzwignie sterujgcq w pozycji UNIESIONEJ.

2 Wprowadzi¢ opuszczone widty do palety. A\ OSTRZE-
ZENIE: Ze wzgledow bezpieczeiistwa tadunek nalezy
umiescic centralnie w poprzek widet, a nie na ich

koncu.
3 Pompowac uchwytem, aby podnie$¢ tadunek.

Przemieszczanie wagi paletowej z wozkiem

1 Ustawi¢ dzwignie sterujgcq w pozycji NEUTRALNEJ.
2 Pociggng¢ uchwyt, aby przemiesci¢ wage.

5.2.4 Wazne informacje

Aby uzyskac najlepsze wyniki wazenia, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

« Srodek ciezkosci tadunku powinien znajdowacé sie 0
miedzy ramionami widet. Ewmkgé 7/

e Upewnic sig, ze fadunek jest podnoszony swobodnie,
nie dotykajqgc obudowy ferminala ani innych palet.

Waga palefowa z wozkiem Eksploatacja
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Eksploatacja

Umiescic tadunek u nasady widet. Nie umieszczac ta-
dunku na koncu widet.

Umiesci¢ tadunek na $rodku w poprzek widet. Nie
umieszczaé tadunku mimosrodowo na widtach.

Poniewaz kota kierujgce zamontowane sq z przodu,
w poblizu obudowy ferminala, wage nalezy raczej cig-
gnq¢, niz pchag.

Gdy urzqdzenie nie jest uzywane, opusci¢ widty do
najnizszej wysokosci i ustawi¢ dzwignie sterujgcq
w pozycji neutralnej.

Unika¢ operacji powodujgcych Scieranie i zuzycie.

Unika¢ spadajgeych tadunkéw, wstrzgsow i uderzen
bocznych.

Waga paletowa z wozkiem



6 Konserwacja i serwis

6.1
6.1.1

6.2

Nalezy zleci¢ autoryzowanemu przedstawicielowi serwisu METTLER TOLEDO okresowaq konfrolg i wzorcowanie
produkiu. Jesli produkt jest uzywany do celow legalizacyjnych, nalezy skonsultowac sig z lokalnymi wtadzami
zajmujgeymi sie miarami i wagami w celu uzyskania minimalnych wymagan kontrolnych. Nalezy skontakfo-
wac sig z lokalnym autoryzowanym przedstawicielem serwisu METTLER TOLEDO, aby uzyska¢ informacje na
temat okresowych przeglgdéw i ustug wzorcowania.

/\ OSTRZEZENIE

Urzgdzenie moze serwisowaé wytgcznie wykwalifikowany personel. Podczas
wykonywania kontroli, testéw i regulacji wymagajgcych wigczonego zasilania
nalezy zachowaé wzmozong ostroznos¢. Nieprzestrzeganie wspomnianych srod-
koéw ostroznosci grozi obrazeniami ciata i/lub szkodami majgtkowymi.

/\ OSTRZEZENIE

Przed podigczeniem/odigczeniem jakichkolwiek wewnetrznych podzespotow lub
okablowania potgczeniowego miedzy urzgdzeniami elektronicznymi nalezy za-
wsze odtgczyé zasilanie i zaczekaé przynajmniej trzydziesci (30) sekund. Nie-
przestrzeganie wspomnianych srodkéw ostroznosci grozi obrazeniami ciata i/
lub uszkodzeniem albo zniszczeniem urzgdzen.

Procedura konserwacji

Sprawdzanie podnoszenia i opuszczania

1 Sprawdzi¢ podnoszenie i opuszczanie widet zgodnie z [Korzystanie z dzwigni sterujgcej » strona 9].
2 Sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci, w tym kota i tozyska, pod kgfem deformacji lub uszkodzen.
3 W razie potrzeby nasmarowa¢ zawiasy.

Sprawdzanie wewnetrznych uktadow elektronicznych

— Otworzy¢ komore akumulatora i szafe sterowniczq i sprawdzi¢ nastepujgce elementy:
= Sprawdzi¢ kable pod kgfem luznych potgczen lub uszkodzen.
= Sprawdzi¢, czy nie ma wilgoci.

Czyszczenie
/\ OSTRZEZENIE

Uszkodzenie sprzetu z powodu nieprawidtowego uzycia srodkéw czyszczgceych.

Specjalne uwagi dotyczgce czyszczenia

e Uzywac tylko takich srodkow czyszczqeych, kidre nie dziatajg na tworzywa szfuczne zastosowane w wa-
dze.

« Srodki dezynfekujqce i czyszczgee nalezy stosowaé wytqgeznie zgodnie z instrukcjami producenta.

e Nie uzywac silnie kwasnych, silnie zasadowych ani silnie chlorowanych $rodkéw czyszczgeych. Unikaé
stosowania substancji 0 wysokiej lub niskiej wartosci pH, poniewaz w przeciwnym razie istnieje zwigkszo-
ne niebezpieczenstwo korozji.

e Zachowa¢ szczegdIng ostroznos¢ podczas czyszczenia wnetrza.
» System wazenia (bez drukarki) spetnia wymagania do stopnia ochrony IP65. Oznacza to, ze kurz lub wil-
goc¢ (deszcz lub strumien wody ze wszystkich stron) nie wptyng na dziatanie uktadu elekironicznego. Jed-

nak czyszczenie wysokocisnieniowe w potgczeniu z cieptg wodg lub chemicznymi srodkami czyszczgeymi
doprowadzi do przedostania sie wilgoci, a tym samym negatywnie wptynie na dziatanie systemu.

Waga palefowa z wozkiem Konserwacja i serwis
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e tozyska kot (nie poliuretanowe) i punkfy obrotowe belki poziomujqcej két zatadowczych muszg by¢ regu-
larnie czyszczone i smarowane.

Instrukcje czyszczenia

— W regularnych odstepach czasu usuwac zanieczyszczenia i osady z zewnetrznej i wewnetrznej strony wa-
gi.

= Procedura zalezy zaréwno od rodzaju podtoza, jak i warunkow $rodowiskowych panujgeych w miejscu
montazu.

6.3 Zasilanie akumulatorowe

{EREEI Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ akumulator. W przypadku niskiego poziomu natadowania natadowagé
akumulator zgodnie z [tadowanie akumulatora » strona 12].

Wiecej informacji na temat wskazania poziomu natadowania akumulatora mozna znalez¢ w instrukeji termina-

la wagowego.
To urzqdzenie dostarczane jest z jedng z nastepujgeych konfiguracji akumulatorowych.

1CS439 1CS469 ICS689 ICS689 Wi-Fi
Akumulator Pb 7 Ah Tak Tak Tak Tak
Akumulator NiMH Tak Tak Tak Tak

Poziom napiecia akumulatora widoczny jest na terminalu wagowym. Gdy wskaznik akumulatora pokazuije tyl-
ko jeden pasek, akumulator nalezy natadowaé. Gdy akumulator jest catkowicie roztadowany, system wazenia

wytgcza sie.
6.3.1 Zywotno$¢ baterii

Patrz [Parametry » strona 4] odnosnie do zywotno$ci akumulatora urzgdzenia.

6.3.2 tadowanie akumulatora

Aby maksymalnie wydtuzy¢ zywotno$¢ akumulatora, nalezy postepowa¢ doktadnie wedtug ponizszych instruk-
cji tadowania. Przestrzegaé czasu tadowania podanego w [Parametry » sfrona 4].

6.3.2.1 tadowanie akumulatora Pb

Akumulator Pb mozna tadowac przez inferfejs na komorze
akumulatora. Adapter dostarczany jest z wiyczkami prze-
znaczonymi dla danego kraju. Wybraé odpowiednig do
natadowania.

6.3.2.2 tadowanie akumulatora NiMH

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze tadowaé oba akumulatory jednoczesnie.

Wyjq¢ akumulatory NiMH z komory akumulatora i natado-
wac je w stacji tadujgce;j.
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6.3.3 Utylizacja akumulatora

W wyniku normalnego uzytkowania przez pewien okres czasu dostepna moc w akumulatorze spada i traci on
zdolnos¢ do zasilania terminala przez dtuzszy czas. W takim przypadku nalezy wymieni¢ akumulator, a orygi-
nalny akumulator nalezy zutylizowa¢ w odpowiedni sposéb.

/\ OSTRZEZENIE

Zutylizowaé zuzyty akumulator w prawidtowy sposéb. Trzymaé z dala od dzieci.
Nie rozmontowywa¢ ani nie wrzucaé do ognia.

Postepowaé zgodnie z lokalnymi przepisami i regulacjami dotyczgeymi utylizacji akumulatordw.

6.4 Usuwanie powietrza

Powietrze moze dostac sig do zespotu pompy podczas wymiany uszczelek lub wymiany oleju.

1 Aby usunq¢ powietrze, nalezy pompowaé uchwytem kilka razy, az zostanie ono usunigte.

2 W razie potrzeby opusci¢ widty i powtdrzy¢ pompowanie jeszcze kilka razy, az powietrze zostanie usunigte
Z pompy.
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7 Czesci zamienne

7.1 PJA434 Czesci zamienne

Numer czesci Opis Pozycja
30666630 Load Cell PJA LC-1000-M D3
30666631 Bolt PJA SAP-MP-BOLT-M12-40-CYL D4
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Numer czesci Opis Pozycja
30666648 Junction Board PJA EB-4-LC-21-41 D91
30666656 Base PJA SAP-MP-BASE-ROTATING D119
30666657 Bracket PJA MP-SUP-MT-ICS-PROTECT-STST D120
30666660 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT D161
30666661 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT-STST D161
30666663 Load Cell PJA LC-2000-M D3
30666665 Battery PJA BA-12V-7A D8
30666666 Charger PJA SAO-CH-DUAL-N2 D15
30666667 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-UK D15
30666668 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-US D15
30666670 Fuse PJA EP-FUSE-HOL-FL D58
30666671 Pallet Truck PJA PT-A-RAL5003 D75
30666672 Pallet Truck PJA PT-A-QM3000-4LC-RAL5003 D75
30666673 Pallet Truck PJA PT-A-RAL5003-WOF-690 D75
30666674 Pump PJA PTP-A-PUMP D76
30666675 Handle PJA PTP-A-HANDLE D77
30666676 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-RUB D78
30666677 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-PU D78
30666678 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-PU-82MM-LOOSE D79
30666679 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-NYL-82MM-LOOSE D79
30666680 Repair Kit PJA PTP-A-REP D80
30666681 Fork Shoes PJA FS-A-RAL5003 D81
30666682 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-RAL5003 D81
30666683 Fork Shoes PJA FS-A-STST D81
30666684 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-STST D81
30666685 Printer PJA SA-PR-INT-MX-MCPK5377 D87
30666686 Printer PJA PR-INT-TH-RAVAS-MPP8250 D87
30666687 Paper PJA SAP-PRP-PAP-RAVAS-57-50-12 D88
30666688 Paper PJA SAP-PRP-PAP-INT-TH-RAVAS D88
30666689 Cable PJA CA-RS232-MT D89
30666691 Switch PJA SAO-EP-LEVELSWITCH-C3041 D92
30666692 Mounting PJA SAP-MP-MP-3 D94
30666693 Housing PJA SAP-HO-HI-END-BH-RAL5003 D98
30666694 Mount PJA SAP-HOP-MP-U-HI-END-RAL5003 D100
30666695 Indicator PJA IN-MT-ICS-439-1/0 D103
30666696 Indicator PJA IN-MT-ICS-469-1/0 D103
30666697 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-1/0 D103
30666698 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-WIFI D103
30666699 Junction Box PJA SA-HO-SYN-JUNCTION D106
30666700 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5 D116
30666701 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5-STST D116
30666702 Lock Pro PJA HOP-LOCK-PRO D117
30666706 Connector PJA CO-4P-M-CH D121
30666707 Cap PJA COP-CAP-RECEPTACK D122
30666708 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-MT-R5003 D123
30666709 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-R5003ABL D123
30666710 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-RAL5003 D123
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Numer czesci Opis Pozycja
30666711 Cover PJA SAP-HOP-HI-END-CO-PR-RAL5003 D124
30666712 |0 box PJA SA-HO-EB-MT-ICS-IORS232 D127
30666713 Cover PJA SAP-HOP-MC-HI-END-RAL9005 D128
30666714 Mounting PJA SAP-MP-JUNC-HI-END-STST D129
30666715 Housing PJA HO-BAT-MT-HI-END-STST D130
30666716 Holder PJA SAP-BAP-HOLDER-PROLINE D131
30666717 Baftery PJA SA-BA-MT-6V-RC-N2 D132
30666718 Foot Brake PJA PTP-A-BRAKE-FO D153
30666719 Kit PJA SA-KIT-MOD-GREEN-BATTERY D155
30666720 Pump Block PJA MP-PUMP-BLOCK D156
30666721 Charger PJA SA-CH-12V-1A-5M D157
30666722 Charger PJA SA-CH-12V-1A D157
30666723 Flexbolt PJA HH-FLEXBOLT-TOOL D158
30666724 Fastener PJA SAP-MP-BOLT-RUBBER-NUT-M5 D159
30666725 Fuse PJA EP-FUSE-2A D160
30666728 Fuse Holder PJA EP-FUSE-HOL-IP65 D163
30674676 Braket PJA SAP-HOP-HI-END-TUBE-60MM-STST D118
30674699 Fuse PJA EP-FUSE-3,15A D57
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7.2 PJA439 Czesci zamienne
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Numer czgsci Opis Pozycja
30666648 Junction Board PJA EB-4-LC-21-41 D91
30666657 Bracket PJA MP-SUP-MT-ICS-PROTECT-STST D120
30666661 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT-STST D161
30666665 Battery PJA BA-12V-7A D8
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Numer czesci Opis Pozycja
30666666 Charger PJA SAO-CH-DUAL-N2 D15
30666667 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-UK D15
30666668 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-US D15
30666670 Fuse PJA EP-FUSE-HOL-FL D58
30666683 Fork Shoes PJA FS-A-STST D81
30666684 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-STST D81
30666685 Printer PJA SA-PR-INT-MX-MCPK5377 D87
30666686 Printer PJA PR-INT-TH-RAVAS-MPP8250 D87
30666687 Paper PJA SAP-PRP-PAP-RAVAS-57-50-12 D88
30666688 Paper PJA SAP-PRP-PAP-INT-TH-RAVAS D88
30666689 Cable PJA CA-RS232-MT D89
30666691 Switch PJA SAO-EP-LEVELSWITCH-C3041 D92
30666695 Indicator PJA IN-MT-ICS-439-1/0 D103
30666696 Indicator PJA IN-MT-ICS-469-1/0 D103
30666697 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-1/0 D103
30666698 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-WIFI D103
30666699 Junction Box PJA SA-HO-SYN-JUNCTION D106
30666701 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5-STST D116
30666702 Lock Pro PJA HOP-LOCK-PRO D117
30666706 Connector PJA CO-4P-M-CH D121
30666707 Cap PJA COP-CAP-RECEPTACK D122
30666712 |0 box PJA SA-HO-EB-MT-ICS-IORS232 D127
30666714 Mounting PJA SAP-MP-JUNC-HI-END-STST D129
30666715 Housing PJA HO-BAT-MT-HI-END-STST D130
30666716 Holder PJA SAP-BAP-HOLDER-PROLINE D131
30666717 Baftery PJA SA-BA-MT-6V-RC-N2 D132
30666719 Kit PJA SA-KIT-MOD-GREEN-BATTERY D155
30666720 Pump Block PJA MP-PUMP-BLOCK D156
30666721 Charger PJA SA-CH-12V-1A-5M D157
30666722 Charger PJA SA-CH-12V-1A D157
30666723 Flexbolt PJA HH-FLEXBOLT-TOOL D158
30666724 Fastener PJA SAP-MP-BOLT-RUBBER-NUT-M5 D159
30666725 Fuse PJA EP-FUSE-2A D160
30666728 Fuse Holder PJA EP-FUSE-HOL-IP65 D163
30674676 Braket PJA SAP-HOP-HI-END-TUBE-60MM-STST D118
30674692 Load Cell PJA SA-LC-1000-M D3
30674693 Load Cell PJA SA-LC-2000-M D3
30674694 Bolt PJA SAP-MP-BOLT-M12-40-CYL-STST D4
30674699 Fuse PJA EP-FUSE-3,15A D57
30674701 Pallet Truck PJA PT-A-STST D75
30674702 Pallet Truck PJA PT-A-QM3000-4LC-STST D75
30674703 Pallet Truck PJA PT-A-STST-WOF-690 D75
30674704 Pump PJA PTP-A-PUMP-STST D76
30674705 Handle PJA PTP-A-HAN-STST D77
30674706 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-NYL-STST D78
30674707 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-PU-STST-LOOSE D79
30674709 Repair Kit PJA PTP-A-REP-STST D80
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Numer czesci Opis Pozycja
30674719 Housing PJA SAP-HO-HI-END-BH-STST D98
30674729 Base PJA SAP-MP-BASE-ROTATING-STST D119
30674733 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-MT-STST D123
30674734 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-RAV-STST D123
30674735 Cover PJA SAP-HOP-HI-END-CO-PR-STST D124
30674737 Cover PJA SAP-HOP-MC-HI-END-STST D128
30674742 Foot Brake PJA PTP-A-BRAKE-FO-STST D153
30674800 Mount PJA SAP-HOP-MP-U-HI-END-STST D100
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METTLER TOLEDO Service

Blahopfejeme k vybéru kvality a pfesnosti METTLER TOLEDO. Spravné pouzivani nového zafizeni v souladu s
touto pfiruckou a pravidelnd kalibrace a udrzba servisnim tymem vySkolenym v naSem podniku zajisti
spolehlivou a pfesnou ¢innost pfistroje a ochrdni vasi investici. Obratte se na nds v zdlezitosti smlouvy o servi-
su prizplisobené vasim potfebdm a vasemu rozpo¢tu. Dalsi informace jsou dostupné na www.mt.com/service.

Zde jsou nékteré dllezZité informace, které maximalizuji vykon vasi investice:

1 Registrujte sviij produkt: Zveme vds k registraci vaseho produktu na www.mt.com/productregistration
a budeme vdm zasilat upozornéni na zlep$eni, aktualizace a dllezitd sdéleni tykajici se vaseho produktu.

2 V zdleZitostech servisu se obratte na METTLER TOLEDO: Hodnota méfeni je im&ma jeho presnosti — vd-
ha, kferd je mimo specifikaci, mize snizit kvalitu, sniZit vynosy a zvysit nutnou odpovédnost. Véasny servis
provadény firmou METTLER TOLEDO zaijisti pfesnost a optimalizuje dobu bezporuchového chodu a
Zivotnost zafizeni.

= Instalace, konfigurace, integrace a Skoleni: Nasi servisni zastupci jsou odbornici na vazici zafizeni
Skoleni ve vyrobé. Zajistime, aby vaSe vdzici zafizeni bylo pfipraveno pro produkcei, a to ndkladové efek-
tivnim zplsobem a v ¢asové prijatelném terminu, a osoby byly vySkoleny k dosaZeni Uispéchu.

= Dokumentace vychozi kalibrace: Prostfedi instalace a pozadavky aplikace jsou pro kazdou prdmys-
lovou vdhu jedinecné, a proto musi byt jeji vykon testovan a cerfifikovan. NaSe kalibragni servisy a cer-
tifikaty dokumentuiji pfesnost, aby byla zajisténa kvalita produkce, a poskytuji zdznam o kvalité vykonu
systému.

= Periodickd adrZba kalibrace: Smlouva o kalibraénim servisu zajisfuje dodavani pribéznych informaci
k vasemu procesu véZeni a dokumentaci o shodé s poZzadavky. Nabizime rlizné varianty servisnich
schémat, které jsou napldnovany tak, aby vyhovovaly vasim poffebdm a byly pfizplisobeny vasemu
rozpoctu.

Vdha integrovand do paletového voziku
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1 Bezpecnostni pokyny

1.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny

» Pfed pouzitim si pozorné prectéte prirucky k zafizeni a vahovému termindilu.

7 bezpecnostnich dlivod( dlsledné dodrZuijte varovdni a pokyny uvedené ve vSech souvisgjicich priruc-
kach.

e Pokud neni zafizeni provozovano v souladu s ndvodem k obsluze a neni provadén servis zafizeni v soula-
du s fouto pfiruckou, nelze zajistit jeho bezpecnost.

e Servis vybaveni smi provadét pouze osoby s piislusnou kvalifikaci. Pfi kontrole, zkou$kach a Upravdch na-
staveni, kieré Ize provést pouze u zapnutého pfistroje, postupuijte se zvySenou opatrnosti. Nedodrzeni foho-
to pokynu miZe byt pficinou tjmy na zdravi osob a/nebo vzniku $kod na majetku.

» Pred pfipojenim/odpojenim internich elekironickych soucdsti a propojovacich vedeni mezi elekironickymi
zafizenimi vzdy odpojte pfislusnd zafizeni od zdroje elekirické energie a pfed opétovnym pfipojenim/odpo-
jenim vyCkejte alespori fficet (30) sekund. NedodrZeni tohoto pokynu miize byt pficinou poSkozeni nebo
zniCeni vybaveni a/nebo djmy na zdravi osob.
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2 Uvod
2.1 Popis vyrobku

Zatizeni PJA434 a PJA439 jsou urCena k pouziti v ndrocnych aplikacich ve skladech a vyrobnich zdvodech.
Kod PJA434 oznaCuje provedeni z lakované oceli a PJA439 oznacuje provedeni ze 100% nerezové oceli. Va-
hovy systém napdji vestavéna dobijeci baterie, kferd pfi svém pIné nabitém stavu poskytuje dostatek energie
pro celodenni prdci. Tento integrovany zdroj napdjeni umoziuje vazit, kdekoli se paletovy vozik nachdzi. Mobi-
In véZeni znamend Gsporu ndkladd. Véha vdm umozZni pracovat efektivngji tak, Ze misto presunuti ndkladu

k vaze premistite vahu k nakladu. Soucasti termindlu ICS689 je vystup Wi-Fi, kiery v€leni vahu integrovanou
do paletového voziku PJA do vasi sité WLAN. Vahu Ize poté pouzivat stejné jako staciondrni vahy s moznosti
pfipojeni k pevné siti. Mobilni, flexibilni a pfesna.

2.2 Technické udaje

2.2.1 Specifikace
Presnost procesniho vazeni
Vazivost RozliSeni Typické hodnoty* Termindl
Opakovatelnost | Chyba indikace | Chyba indikace | ICS439 | ICS469 | ICS689
SD (pfi poloviénim | (pfi plném zati-
(pfi max. zati- zatizeni) Zeni)
Zeni)
600 (300/600) kg 0,1/0,2kg d MR 30 50 60 X X X
600 kg 0,2kgd 30 50 60 X X X
600 kg 0,1kgd 30 50 60 X X X
15600 (600 /1 500) kg |0,2/0,5 kg d MR 60 g N4 120 g X X X
2000 (1 000/ 0,5/1 kg d MR 7049 100 g 150 g X X X
2 000) kg
2 500 (1 500/ 0,5/1 kg d MR 100 g 150 g 200 ¢ X X X
2 500) kg
3000 (1 500/ 1/2 kg d MR 150 g 200 g 250 g X X X
3 000) kg
Schvdlend piesnost
600 kg 0,2kge 30g 50 g 60 g X X X
1500 (600 /1 500) kg |0,2/0,5 kg e MR 60 g N4 120 g X X X
2000 (1 000/ 0,5/1kg e MR 7049 100 g 150 g X X X
2 000) kg
2 500 (1 500/ 0,5/1kg e MR 100 g 150 g 200 ¢ X X X
2 500) kg
3000 (1 500/ 1/2kg e MR 1560 g 200 g 250 g X X X
3 000) kg
Vlastnosti platformy
Materidl platformy pale- | Volitelna vybava | PJA434 lakovand mékka ocel; PJA439 nerezova ocel X X X
fového voziku
Stupen kryti Standardni Systém IP65; termindl IP67 X X X
GMP Volitelnd vybava | K dispozici pouze na nerezové platformé X X X
Volanty Volitelnd vybava | Guma/polyuretan X X X
Nakladaci kolecka Volitelnd vybava | Polyuretan, uspofdddni za sebou / nylon, uspofddani za X X X
sebou
Nozni brzda Volitelnd vybava |- X X X
Zamek pumpy Volitelna vybava |- X X X
Podpéra termindlu Volitelnd vybava | Pevnd/otocnd X X X
Kapacita baterie Volitelnd vybava | Pb baterie, 12 V, 7 Ah / NiMH baterie, 12V, 4,8 Ah X X X
Zivotnost baterie - Pb baterie, slaby jas podsviceni, bez Wi-Fi, bez tiskarny | 25 hodin| 25 hodin |20 hodin
- NiMH baterie, slaby jas podsviceni, bez Wi-Fi, bez tiskarny | 20 hodin | 20 hodin| 15 hodin

Doba nabijeni (v hodi- |- 8 hodin X X X
nach)
Automatické vypnuti Standardni Po 15 minutach X X X
Tiskdrna Volitelnd vybava | Zadnd/termotiskdrna/jehlickova X X X
Termindl Volitelnd vybava | — X X X
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Wi-Fi

Volitelna vybava | K dispozici pouze na termindlu ICS689

Osvédceni NMI

Volitelna vybava | Schvaleny typ NMI (T5920)

*PYi pokojové teploté a stabilnich podminkach prosttedi bez vibraci a prlivanu, s automatickym umisténim nd-

kladu.

2.2.2 Fyzické rozmeéry

F1

Rozmeéry zafizeni PJA434/PJA439

A, volitelné Délka vidlice 1150/950/1 400 mm
B Sitka vidlice 160 mm

C, volitelné VySka spusténé vidlice 90/85 mm

D MaximdlIni vyska vidlice 200 mm

E, volitelné Sitka pres vidlice 550/690 mm

F/F! VySka k hornimu termindlu 1215-1335mm

2.3 Oblast pouziti

Tento vyrobek je urCen k pouziti v bezpecném prostoru.

2.4 Provozni podminky
e \lyrobek Ize s presnosti provozovat pouze v rozsahu —10 °C az +40 °C/ 14 °F az 104 °F, relativni vihkost
10 % — 95 %, bez kondenzace.

« Je ffeba se vyhnout rychlym zmeéndém teploty, protoZe zplisobuji kondenzaci v elekirickych soucdstech. Bé-
hem aklimatizace musi byt vahovy systém vypnuty.

e Informace o pouzivani vyrobku v chemickém prosttedi ziskdte u spole¢nosti METTLER TOLEDO.

2.5 DalSi dokumenty

Pro tento vyrobek jsou k dispozici dva dokumenty s ndzvem ,Struény priivodce” a ,UzZivatelskd piirucka”.
e Struény prlivodce je v ti§tené podobé a doddavd se s vyrobkem.
 Uzivatelska piirucka (k dispozici na adrese www.mt.com) obsahuje Uplny popis vyrobku a jeho pouziti.

Vdha integrovand do paletového voziku
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3 Instalace

Tento vyrobek se doddva pfipraveny k pouziti a po vybaleni vyzaduje minimaini instalaci.

3.1

Instalace

Vybaleni pristroje

1 Vybalte vyrobek a odstrarite veSkeré obalové materidly. Tyto obalové materidly si uschovejte pro pfipad, ze

by bylo nutné vyrobek v budoucnu expedovat.

2 Odstraite vSechny pasky omotané kolem vidlic; v opacném piipadé by mohla byt ohrozena presnost vd-

zeni.

3 U jednotek z nerezové oceli odsirante pred uvedenim do provozu ochranné pdsky ze vSech koleCek.
4 Zkontrolujte polozky baleni podle ¢asti [Obsah doddvky b strana 6].

3.2 Obsah doddvky

Po doruceni jednotky zkonirolujte veSkery obsah baleni podle nize uvedené tabulky.

Polozka

Mnozstvi

Vdha integrovand do paletového voziku

1

Uzivatelskd pfirucka vahového termindlu

1

Struény prlvodce vahy integrované do paletového vo-
ziku

p—

NabijeCka baterie
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4 Nastaveni a konfigurace

Informace o konfiguraci a kalibraci vahy naleznete v pfirucce k pfipojenému vahovému fermindlu.

Vdha integrovand do paletového voziku Nastaveni a konfigurace | 7



5.1
5.1.1

5.1.2

5.1.3
i

5.2
5.2.1

5.2.2

8 | Ovladani

ovidadani
Kontrola vdhy integrované do paletového voziku

Kontrola funkce

Pred provedenim kontroly funkce musi byt véha zkalibrovana. Informace o kalibraci naleznete v pfirucce do-

dané s pfipojenym vdhovym fermindlem.

1 Pred zahajenim sekvence vazeni provedfe konirolu
funkce vahy a pfipojeného vahového termindlu.

2 Ujistéte se, ze je vaha pfipojena k vahovému termindlu
a ze je vahovy termindl zapnuty.

3 Ujistéte se, Ze je vaha nezatizend a na displeji vahove-
ho termindlu je zobrazena hodnota O.

4 Nalozte na vahu ndklad. Na displeji musi byt zobraze-
na hodnota jind nez 0.

5 Odeberfe ndklad z vahy. Na displeji se musi znovu
zobrazit hodnota 0. V opacném pfipadé vahu vynuluj-
te.

0.000 kg

10.520 kg

0.000 kg

Ovérovaci test

Informace o ovéfovacim festu naleznete v pfirucce k pripojenému vahovému fermindlu. Pokud je ovéfovaci pe-
Cef poruSena, ovéfeni jiz neni platné.

Kontrola urovné nabiti baterie

Pfed provozovdnim zafizeni zkontrolujte baterii. Pokud je Uroved nabiti baferie nizkd, dobijte baterii podle po-
kyn( v ¢dsti [Nabijeni baterie » strana 12].

DalSi vysvétleni ohledné indikace Urovné nabiti baterie naleznete v pfirucce k vahovému termindlu.

Obsluha vdhy integrované do paletového voziku

V§eobecné pokyny k bezpeénému provozu
« Neprovozuijte jednotku, pokud s ni obsluha neni obezndmena a nebyla k tomu vySkolena nebo autorizovd-
na.

¢ Neprovozuijte jednotku, dokud neni obsluha presvédcena o tom, Ze je v dobrém stavu. Vénuijte zvlaSini po-
zornost stavu koleCek, sestavy rukojefi, vidlic a dolniho ovlddaciho prvku.

¢ NepouZivejte jednotku na strmém terénu.

* Nikdy neumisfujte zadné ¢asti téla do zvedaciho mechanismu nebo pod vidlice €i ndklad.
« Nepouzivejte jednotku k prevazeni osob.

« Doporucuje se, aby obsluha vzdy pouzivala rukavice a bezpe€nostni obuv.

¢ Nepracujte s nestabilnim nebo voIné nalozenym ndkladem.

¢ Nadmémé jednotku nezatézujte.

o Ujistéte se, ze délka vidlic odpovidd délce palety.

Podminky pro vazeni

VAROVANI Dbejte na to, aby se pfi vdZeni nebo pfepravé ndkladu vdha integrovand do paletového voziku
nachdzela na rovném (betonovém) povrchu. Maximalni sklon podlahy by mél byt mensi nez 2 %.

1 Zapnéte vahovy terminal.

2 PoCkejte 3 az 5 minut, nez se vahovy termindl zcela rozehfeje.

3 Nezvedejte ndklad, dokud se na termindlu nezobrazi ,0”.

Vaha integrovand do paletového voziku



4 Spustte vidlice a poté vsufite spusténé vidlice do palety. A\ VAROVANI: Z bezpe&nostnich diivodi umisté-
te ndklad centrdiné pres vidlice, nikoli na konec vidlic.

5 Zvednéte vidlice, dokud se paleta a naklad nebudou nachdzet zcela nad zemi (pokyny pro zveddni nalez-
nefe v &asti [Pouzivani oviddaci paky » strana 9]). Dbejte na to, aby se paleta, vidlice nebo ndklad ne-
dostaly do konfaktu s zadnymi perifernimi pfedmeéty nebo prekdzkami.

6 Zaznamenejte hodnotu hmotnosti na vahovém fermindlu, jakmile se ustali.
5.2.3 Pouzivani ovladaci paky

Spousténi vidlic

1 Nastavte ovladaci pdku do polohy SPUSTIT.

2 Vidlice se spusti do nejnizsi polohy.

Zveddni ndkladu

1 Nastavte ovlddaci pdku do polohy ZVEDNOUT.
2 Vsurite spusténé vidlice do palety. A\ VAROVANI: @
Z bezpeénostnich dlvodi umistéte ndklad centrdiné
pres vidlice, nikoli na konec vidlic.
3 Pumpovdnim rukojeti zvednéte ndklad.

Premisténi vahy integrované do paletového voziku

1 Nastavte oviddaci paku do polohy NEUTRAL.
2 Zatazenim za rukojef vahu premistite.

5.2.4 DuleZité pozndmky

Cheete-li dosdhnout nejlepsich vysledki vazeni, dodrzujte nésledujici pokyny:

*  Chcete-li dosahnout nejlepsich vysledkl vdzeni, dbejte

mi.

e Dbejte na to, aby byl ndklad zvedan volng, aniz by pi-
Sel do kontaktu s plastém termindlu nebo jinymi
paletami.

Vdha integrovand do paletového voziku Ovladani
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Umistéte ndklad smérem od paty vidlic. Neumisfujte
ndklad na konec vidlic.

Umistéte ndklad centrdiné pres vidlice. Neumisfujte ng-
klad pres vidlice do nevycentrovane polohy.

Vizhledem k tomu, Ze jsou fidici koletCka namontovdna
vpredu v blizkosti plasté termindlu, je upfednostiiovdno
tazeni vahy pred jejim tlacenim.

vySkové polohy a umistéte oviddaci pdku do neutraini
polohy.

Nevystavujte jednotku abrazivnim procestim nebo ji-
nym procesim opoffebent.

Zabrante pddu ndkladu, bocnim kolizim a jinym nd-
razdm.

Vaha integrovand do paletového voziku



6 Udrzba a servis

6.1
6.1.1

6.2

Zajistéte pravidelnou kontrolu a kalibraci vyrobku u autorizovaného servisniho zdstupce spolecnosti METTLER
TOLEDO. Pokud se vyrobek pouzivd pro Gcely LFT, obrafte se na mistni metrologicky institut ohledné mi-
nimdlinich poZadavkd na kontrolu. Informace o pravideliném kontrolnim a kalibraénim servisu ziskate u mistni-
ho autorizovaného servisniho zdstupce spolecnosti METTLER TOLEDO.

/\ VAROVANI

Servis vybaveni smi provddét pouze osoby s prislusnou kvalifikaci. PFi kontrole,
zkou$kach a Gpravdch nastaveni, které Ize provést pouze u zapnutého pfistroje,
postupuijte se zvySenou opatrnosti. NedodrZeni tohoto pokynu miZe byt pfi¢inou
Ujmy na zdravi osob a/nebo vzniku $kod na majetku.

/\ VAROVANI

Pred pfipojenim/odpojenim internich elektronickych soucdsti a propojovacich
vedeni mezi elektronickymi zafizenimi vZdy odpojte prislusna zafizeni od
zdroje elektrické energie a pfed opétovnym pripojenim/odpojenim vyckejte
alespoii fficet (30) sekund. NedodrZeni tohoto pokynu miiZe byt pfic¢inou posko-
zeni nebo zni¢eni vybaveni a/nebo Gjmy na zdravi osob.

Postup udrzby

Kontrola zveddni a spousténi

1 Zkontrolujte zveddni a spousténi vidlic podle pokynl v édsti [Pouzivani oviadaci paky » strana 97.
2 Zkontrolujte vSechny pohyblivé dily, vceiné koleCek a lozisek, zda nejsou deformované nebo poskozené.
3 V pfipadé potfeby namazfe zavésné body.

Kontrola vnitini elektroniky

— Ofeviete pouzdro na baterie a fidici skfin a zkontrolujte nasledujici polozky:
= Zkontrolujte, zda nejsou kabely uvolnéné nebo poskozené.
= Hledejte zndmky vihkosti.

Cisténi
/\ VAROVANI

PosSkozeni vybaveni v diisledku nesprdvného pouZiti Cisticich prostredki.

Zvldstni pozndmky k Gisténi
» Pouzivejte pouze takové Cistici prostfedky, které neplisobi na plasty nachdzejici se ve vaze.
» Dezinfekéni a Cistici prostfedky pouZivejte pouze v souladu s pokyny vyrobce.

* Nepouzivejte vysoce kyselé, vysoce zdsadité nebo vysoce chlorované Cistici prosttedky. Nepouzivejte Idtky
s vysokou nebo nizkou hodnotou pH; jejich pouziti fotiz vede ke vzniku zvySeného nebezpeci koroze.

 Pri CiSténi vnitfnich prostor budfe obzvldsté opatmi.

« Vahovy systém (bez tiskdrny) vyhovuje pozadavkdm na stuperi kryti IP65. To znamend, Ze ¢innost elekiro-
niky neni ovlivnéna pfitomnosti prachu nebo vihkosti (désf nebo proud vody ze vSech stran). Vysokotlaké
Cisténi v kombinaci s feplou vodou nebo chemickymi Cisticimi pfipravky vSak povede k vniknuti vihkosti,

a negativné tak ovlivni provoz systému.

e Loziska koleCek (nepolyuretanovd) a otocne Cepy vyvazovaci tyCe nakladacich koleCek je nuiné pravidelné
Cistit a mazat.

Vdha integrovand do paletového voziku Udrzba a servis
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Pokyny k ¢isténi
-V pravidelnych intervalech odstrariujte necistoty a usazeniny z vnéjsku i zevnitt vahy.
= Procedura zavisi jak na fypu povrchu, fak na podminkdch prosttedi pfeviddajicich v misté instalace.

6.3 Napdjeni z baterii
{EEEEI Pfed provozovdnim zafizeni zkonfrolujte baterii. Pokud je Groved nabiti baterie nizkd, dobijte baterii podle po-
kyn( v ¢dsti [Nabijeni baterie » strana 12].
Dalsi vysvétleni ohledné indikace Urovné nabiti baterie naleznete v pfirucce k vahovému termindlu.
Tato jednotka je doddvana s jednou z nésledujicich konfiguraci baterii.

1CS439 1CS469 1CS689 1CS689 Wi-Fi
Pb baterie, 7 Ah Ano Ano Ano Ano
NiMH baterie Ano Ano Ano Ano

Uroven napéti baterie se zobrazuje na vahovém termindlu. Pokud indikace baterie zobrazuje pouze jednu
¢arku, baterie by méla byt nabita. Pokud je baferie zcela vybitd, vahovy systém se vypne.
6.3.1 Zivotnost baterie

Informace o Zivotnosti baterie jednotky naleznete v ¢asti [Specifikace » strana 47].

6.3.2 Nabijeni baterie
Chcete-li maximalizovat Zivotnost baterie, postupuijte pfesné podle nize uvedenych pokyn{ k nabijeni. DodrZuj-
te dobu nabijeni uvedenou v édsti [Specifikace » strana 4].
6.3.2.1 Nabijeni Pb baterie

Pb baterii Ize nabijet prostfednicivim rozhrani na pouzdru
na baterie. Adaptér se dodava s konekiory specifickymi pro
danou zemi. Pro Gcely nabijeni vyberte vhodny konektor.

6.3.2.2 Nabijeni NiMH baterii
/\ VAROVANI

Nabijejte vzdy obé baterie souéasné!

Vyjméte NiMH baterie z pouzdra na baterie a pomoci nabi-
jeci stanice baterie nabijte.

6.3.3 Likvidace baterii

V dUsledku bézného pouzivani se po urgité dobé snizi mnozstvi energie v sadé baterii, a sada baterif fak ztrati
schopnost napdjet termindl po delsi dobu. V takovém piipadé je tieba sadu baterii vyménit a plvodni baterii
fadné zlikvidovat.
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/\ VAROVANI

PouZitou baterii fadné zlikvidujte. Baterii uchovavejte mimo dosah déti. Baterii
nerozebirejte a nelikvidujte ji v ohni.

Pfi likvidaci baterie se fidie mistni legislativou a pfedpisy.

6.4 Vypusténi vzduchu

Pfi vymeéné tésnéni nebo oleje miiZze do jednotky pumpy vniknout vzduch.
1 Chcete-li vzduch vypustit, po kratkou dobu pumpuijte rukojeti, dokud nebude vzduch vypustén.

2 'V pfipadé potfeby spustte vidlice a rukojeti jesté nékolikrdt zapumpujte, dokud nebude vzduch z pumpy vy-
pustén.

Vdha integrovand do paletového voziku Udrzba a servis | 13



7 Nahradni dily
7.1 PJA434 Nahradni dily

Cislo dilu Popis Pozice
30666630 Load Cell PJA LC-1000-M D3
30666631 Bolt PJA SAP-MP-BOLT-M12-40-CYL D4
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Cislo dilu Popis Pozice
30666648 Junction Board PJA EB-4-LC-21-41 D91
30666656 Base PJA SAP-MP-BASE-ROTATING D119
30666657 Bracket PJA MP-SUP-MT-ICS-PROTECT-STST D120
30666660 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT D161
30666661 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT-STST D161
30666663 Load Cell PJA LC-2000-M D3
30666665 Battery PJA BA-12V-7A D8
30666666 Charger PJA SAO-CH-DUAL-N2 D15
30666667 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-UK D15
30666668 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-US D15
30666670 Fuse PJA EP-FUSE-HOL-FL D58
30666671 Pallet Truck PJA PT-A-RAL5003 D75
30666672 Pallet Truck PJA PT-A-QM3000-4LC-RAL5003 D75
30666673 Pallet Truck PJA PT-A-RAL5003-WOF-690 D75
30666674 Pump PJA PTP-A-PUMP D76
30666675 Handle PJA PTP-A-HANDLE D77
30666676 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-RUB D78
30666677 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-PU D78
30666678 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-PU-82MM-LOOSE D79
30666679 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-NYL-82MM-LOOSE D79
30666680 Repair Kit PJA PTP-A-REP D80
30666681 Fork Shoes PJA FS-A-RAL5003 D81
30666682 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-RAL5003 D81
30666683 Fork Shoes PJA FS-A-STST D81
30666684 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-STST D81
30666685 Printer PJA SA-PR-INT-MX-MCPK5377 D87
30666686 Printer PJA PR-INT-TH-RAVAS-MPP8250 D87
30666687 Paper PJA SAP-PRP-PAP-RAVAS-57-50-12 D88
30666688 Paper PJA SAP-PRP-PAP-INT-TH-RAVAS D88
30666689 Cable PJA CA-RS232-MT D89
30666691 Switch PJA SAO-EP-LEVELSWITCH-C304 1 D92
30666692 Mounting PJA SAP-MP-MP-3 D94
30666693 Housing PJA SAP-HO-HI-END-BH-RAL5003 D98
30666694 Mount PJA SAP-HOP-MP-U-HI-END-RAL5003 D100
30666695 Indicator PJA IN-MT-ICS-439-1/0 D103
30666696 Indicator PJA IN-MT-ICS-469-1/0 D103
30666697 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-1/0 D103
30666698 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-WIFI D103
30666699 Junction Box PJA SA-HO-SYN-JUNCTION D106
30666700 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5 D116
30666701 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5-STST D116
30666702 Lock Pro PJA HOP-LOCK-PRO D117
30666706 Connector PJA CO-4P-M-CH D121
30666707 Cap PJA COP-CAP-RECEPTACK D122
30666708 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-MT-R5003 D123
30666709 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-R5003ABL D123
30666710 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-RAL5003 D123
Vdha integrovand do paletového voziku Ndhradni dily
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Cislo dilu Popis Pozice
30666711 Cover PJA SAP-HOP-HI-END-CO-PR-RAL5003 D124
30666712 |0 box PJA SA-HO-EB-MT-ICS-IORS232 D127
30666713 Cover PJA SAP-HOP-MC-HI-END-RAL9005 D128
30666714 Mounting PJA SAP-MP-JUNC-HI-END-STST D129
30666715 Housing PJA HO-BAT-MT-HI-END-STST D130
30666716 Holder PJA SAP-BAP-HOLDER-PROLINE D131
30666717 Baftery PJA SA-BA-MT-6V-RC-N2 D132
30666718 Foot Brake PJA PTP-A-BRAKE-FO D153
30666719 Kit PJA SA-KIT-MOD-GREEN-BATTERY D155
30666720 Pump Block PJA MP-PUMP-BLOCK D156
30666721 Charger PJA SA-CH-12V-1A-5M D157
30666722 Charger PJA SA-CH-12V-1A D157
30666723 Flexbolt PJA HH-FLEXBOLT-TOOL D158
30666724 Fastener PJA SAP-MP-BOLT-RUBBER-NUT-M5 D159
30666725 Fuse PJA EP-FUSE-2A D160
30666728 Fuse Holder PJA EP-FUSE-HOL-IP65 D163
30674676 Braket PJA SAP-HOP-HI-END-TUBE-60MM-STST D118
30674699 Fuse PJA EP-FUSE-3, 15A D57
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7.2 PJA439 Ndhradni dily
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Cislo dilu Popis Pozice
30666648 Junction Board PJA EB-4-LC-21-41 D91
30666657 Bracket PJA MP-SUP-MT-ICS-PROTECT-STST D120
30666661 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT-STST D161
30666665 Baftery PJA BA-12V-7A D8

Vdha integrovand do paletového voziku
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Cislo dilu Popis Pozice
30666666 Charger PJA SAO-CH-DUAL-N2 D15
30666667 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-UK D15
30666668 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-US D15
30666670 Fuse PJA EP-FUSE-HOL-FL D58
30666683 Fork Shoes PJA FS-A-STST D81
30666684 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-STST D81
30666685 Printer PJA SA-PR-INT-MX-MCPK5377 D87
30666686 Printer PJA PR-INT-TH-RAVAS-MPP8250 D87
30666687 Paper PJA SAP-PRP-PAP-RAVAS-57-50-12 D88
30666688 Paper PJA SAP-PRP-PAP-INT-TH-RAVAS D88
30666689 Cable PJA CA-RS232-MT D89
30666691 Switch PJA SAO-EP-LEVELSWITCH-C3041 D92
30666695 Indicator PJA IN-MT-ICS-439-1/0 D103
30666696 Indicator PJA IN-MT-ICS-469-1/0 D103
30666697 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-1/0 D103
30666698 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-WIFI D103
30666699 Junction Box PJA SA-HO-SYN-JUNCTION D106
30666701 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5-STST D116
30666702 Lock Pro PJA HOP-LOCK-PRO D117
30666706 Connector PJA CO-4P-M-CH D121
30666707 Cap PJA COP-CAP-RECEPTACK D122
30666712 |0 box PJA SA-HO-EB-MT-ICS-IORS232 D127
30666714 Mounting PJA SAP-MP-JUNC-HI-END-STST D129
30666715 Housing PJA HO-BAT-MT-HI-END-STST D130
30666716 Holder PJA SAP-BAP-HOLDER-PROLINE D131
30666717 Baftery PJA SA-BA-MT-6V-RC-N2 D132
30666719 Kit PJA SA-KIT-MOD-GREEN-BATTERY D155
30666720 Pump Block PJA MP-PUMP-BLOCK D156
30666721 Charger PJA SA-CH-12V-1A-5M D157
30666722 Charger PJA SA-CH-12V-1A D157
30666723 Flexbolt PJA HH-FLEXBOLT-TOOL D158
30666724 Fastener PJA SAP-MP-BOLT-RUBBER-NUT-M5 D159
30666725 Fuse PJA EP-FUSE-2A D160
30666728 Fuse Holder PJA EP-FUSE-HOL-IP65 D163
30674676 Braket PJA SAP-HOP-HI-END-TUBE-60MM-STST D118
30674692 Load Cell PJA SA-LC-1000-M D3
30674693 Load Cell PJA SA-LC-2000-M D3
30674694 Bolt PJA SAP-MP-BOLT-M12-40-CYL-STST D4
30674699 Fuse PJA EP-FUSE-3, 15A D57
30674701 Pallet Truck PJA PT-A-STST D75
30674702 Pallet Truck PJA PT-A-QM3000-4LC-STST D75
30674703 Pallet Truck PJA PT-A-STST-WOF-690 D75
30674704 Pump PJA PTP-A-PUMP-STST D76
30674705 Handle PJA PTP-A-HAN-STST D77
30674706 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-NYL-STST D78
30674707 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-PU-STST-LOOSE D79
30674709 Repair Kit PJA PTP-A-REP-STST D80
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Cislo dilu Popis Pozice
30674719 Housing PJA SAP-HO-HI-END-BH-STST D98
30674729 Base PJA SAP-MP-BASE-ROTATING-STST D119
30674733 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-MT-STST D123
30674734 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-RAV-STST D123
30674735 Cover PJA SAP-HOP-HI-END-CO-PR-STST D124
30674737 Cover PJA SAP-HOP-MC-HI-END-STST D128
30674742 Foot Brake PJA PTP-A-BRAKE-FO-STST D153
30674800 Mount PJA SAP-HOP-MP-U-HI-END-STST D100
Vdha integrovand do paletového voziku Ndhradni dily
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METTLER TOLEDO Service

Gratuldlunk, hogy a METTLER TOLEDO nevével fémijelzett mindséget és pontossdagot vdlasztotta. Ha a megvd-
sdrolt Uj berendezést a jelen felhaszndloi kézikdnyvnek megfeleléen rendeltetésszerlen haszndlja, és képzett
szerviz csapatunkkal rendszeresen elvégezteti a kalibraldst és karbantartdst, akkor azzal biztositja az eszkoz
pontos és megbizhatd mikodéseét, valamint beruhdzdsa védelmét. Személyre és koliségvetésre szabott szervi-
zelési megallapoddshoz vegye fel vellink a kapcsolatof. Tovabbi informdciot ift talal www.mt.com/service.

Beruhdzdsanak értékét szamos mddon maximalizdlhatja:

1 Termékregisztracio: Kéjk, regiszirdlja fermékét a www.mt.com/productregistration
oldalon, hogy fdjékoztathassuk a termékére vonatkozo fejlesziésekrol, frissitésekrél és fontos informdciok-
rol.

2 Szervizeléshez Iépjen kapcsolatba a METTLER TOLEDOVAL: Egy mérés értéke egyenes ardnyban dll an-
nak pontossagaval: a specifikaciotol eltéré mérleg a mindség és a nyereség rovasdra mehet, valamint a fe-
lelésséget is ndveli. A METTLER TOLEDO dltal idében elvégzett szervizeléssel biztosithatd a pontossag és
optimalizdlhato a berendezés lizemideje és éleftartama.

= Telepités, konfigurdlds, integrdlds és képzés: Szervizképviselbink tizemi képzettséggel rendelkez6
mérlegszakértGk. Biztos lehef benne, mérGberendezesei a sikerre képzett személyzet segitségével min-
denkor koltséghatékony maodon dlinak majd az On rendelkezéseére.

= Eredeti kalibrdldsi dokumentdcié: A telepitési kdrnyezet és a felnasznalasi kévetelmények minden ipari
mérleg esetében masok, ezért a mlikodést ellendrizni és tanusitani kell. Kalibrdlasi szervizeink és tanu-
sitvanyaink a pontossdg dokumentdlasdval biztositjak a termékmindséget s a kivald mindségi muko-
dés-nyilvantarto rendszert.

= |doszakos kalibralé karbantartds: Kalibraldsi megdllapodds biztositja a mérési folyamatok és a kdve-
telményeknek valé megfelelés dokumentdlasanak folyamatos megbizhatésagat. Tobbféle szervizesoma-
gunk kdzul biztosan megfaldlja az igényeinek és koliségvetésének megfelelé csomagot.
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1 Biztonsdgi utasitasok

1.1 Altaldnos biztonsdgi utasitdsok

* Olvassa el figyelmesen az eszkdz és a tomegmérd termindl kézikonyvét a hasznalatuk el6t.

e Biztonsdgi okokbol szigoruan be kell tartania az ésszes kapcsolddo kézikonyvben szerepl figyelmeztetése-
ket és ufasitasokat.

» Az eszkdz biztonsaga csak akkor garantalhato, ha lzemeltetése a haszndlati utasitasnak, szervizelése pe-
dig a jelen kézikdnyvnek megfelelben fortenik.

» A Dberendezés szervizelését csak képzett szakember végezheti. Fokozott korlltekintéssel végezzen olyan elle-
nérzéseket, teszieket €s beszabdlyozasokat, amelyeket aram alatt kell végrehajtani. Az dvintézkedés figyel-
men kivll hagydsa személyi sérilést és/vagy anyagi kart okozhat.

e Szlinfesse meg az aramelldtast és varjon legaldbb harminc (30) mdasodpercet, mieléit belsé elekironikus
alkatrészt vagy elekironikus berendezéseket 0sszekitd vezetéket csatlakoztat/valaszt le. Az dvintézkedések
be nem fartdsa a berendezés karosodasdhoz, tonkremeneteléhez és/vagy személyi sériléshez vezethet.

Békameérleg Biztonsagi utasitdsok | 3
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Bevezetés

2.1 Termékattekintés

A PJA434 és PJA439 berendezés nagy igénybevételt jelentd raktari alkalmazdasokhoz és gyartdlétesitmények-
hez készult. A PJA434 tipus a szinterezett acélbdl, a PJA439 pedig a 100%-ban rozsdamentes acélbdl készlt
vdaltozat. A tdmegmerd rendszer fapelldtasat a beépitett Ujratdltheté akkumuldtor biztositja, amely elegendd
energidt szolgdltat ahhoz, hogy teljesen feltltott akkumuldatorral az egész munkanapon at haszndlhato legyen.
Ez a beépitett tpegység barhol lehetbvé teszi a tomegmérést, ahol a raklapemeldt (békdt) haszndljdk. A mobil
tdmegmérés egyben koltségmegtakaritdst is jelent. Hatékonyabban veégezheti munkajdt, ha a merleget viszi a
teherhez, nem pedig a ferhet mozgatja a mérleghez. Az ICS689 termindl wifikimenete a WLAN-hdl6zat szerves
reszévé feszi a PJA békamérleget, amely a hdlozati csatlakozassal elldfoit, helyhez kotott mérlegekkel feljesen
azonos modon haszndlhatd. Mobil, rugalmas és pontos.

2.2
2.2.1

4 | Bevezetés

Miiszaki adatok

Specifikacio

Folyamatkdzi tomegmérés pontossdga

Terhelhetdség Felbontds Jellemzo értékek* Termindl

Ismétioképesség = Megjelenitési hi- Megjelenitési hi- | ICS439 | 1CS469 | 1CS689

szérdsa ba ba
(max. terhelés- | (fél terhelésnél) | (teljes terhelés-
nél) nél)

600 (300/600) kg 0,1/0,2 kg d MR 30 50 60 X X X
600 kg 0,2kgd 30 50 60 X X X
600 kg 0,1 kg d 30 50 60 X X X
1500 (600/1500) kg 0,2/0,5 kg d MR 60 g 90g 120 g X X X
2000 (1000/2000) kg |0,5/1 kg d MR 709 100 g 150 g X X X
2500 (1500/2500) kg  |0,5/1 kg d MR 100 g 150 g 200 g X X X
3000 (1500/3000) kg | 1/2 kg d MR 150 g 200 g 250 g X X X
Tandsitott pontossdg
600 kg 0,2kge 30g 50 g 60 g X X X
1500 (600/1500) kg 0,2/0,5 kg e MR 60 g 90g 120 g X X X
2000 (1000/2000) kg  |0,5/1 kg e MR 709 100 g 150 g X X X
2500 (1500/2500) kg |0,5/1 kg e MR 100 g 1560 g 200 g X X X
3000 (1500/3000) kg | 1/2 kg e MR 150 g 200 g 250 g X X X
Platform teljesitménye
Raklapemelé platform Vdlaszthato PJA434: szinterezett lagyacél; PJA439: rozsdamentes acél X X X
anyaga
Ipari védettség Alapfelszereltség | Rendszer: IP65; termindl: IP67 X X X
GMP Vdlaszthato Csak rozsdamentes platformon érhet6 el X X X
Kormanyzdkerekek Vdlaszthato Gumi/poliuretdn X X X
Teherhordo kerekek Vdlaszthato Poliuretan, tandem/nejlon, tandem X X X
Labfék Vdlaszthato - X X X
Szivattyazar Vdlaszthatd - X X X
Termindl tartokonzolja Vdlaszthato Rogzitett/forgd X X X
Akkumulator kapacitasa | Valaszthato Olomakkumuldtor, 12V, 7 Ah/nikkel-fém-hibrid (NiMH) X X X

akkumuldtor, 12V, 4,8 Ah
Akkumuldator-éleftartam |- Olomakkumuldtor, kis fényerejdi hattérvilagitas, nincs wifi | 25 6ra | 25 6ra | 20 6ra

és nyomtatd

- Nikkel-fém-hibrid (NiMH) akkumuldtor, kis fényerejd haftér-| 20 6ra | 20 6ra | 15 ¢ra

vilagitds, nincs wifi és nyomtatd
Toltési id6 - 8 ora X X X
Automatikus kikapcsolds | Alapfelszereltség | 15 perc elteltével X X X
Nyomtatd Vdlaszthatd Nincs/hé-/matrixnyomtatd X X X
Termindl Vdlaszthato - X X X
Wifi Vdlaszthato Wifi csak az ICS689 esefén dll rendelkezésre - - X
NMI-tanusitvany Vdlaszthato NMI-fipustanusitvany (T6920) X X X

Békameérleg




* Szobahémeérsékleten es stabil kornyezeti feltéfelek mellett, rezgéstdl és 1éghuzattol mentesen, automatizalt
sulyelhelyezéssel.

2.2.2 Fizikai méretek

F1

)
e |C
|
A
A PJA434/PJAA39 tipus mérefei
A, vdlaszthato Villa hossza 1150/950/1400 mm
B Villa szélessége 160 mm
C, valaszthato Leeresztett villa magassdga 90/85 mm
D Maximdlis villamagassdg 200 mm
E, valaszthato Villak feletti szélesség 550/690 mm
F/F! Magassag a termindl tetejeig 1215-1335 mm

2.3 Alkalmazasi teriilet

A termék biztonsdgos terllefen torténé haszndlatra készdilt.

2.4 Kornyezeti feltételek
e Atermek pontos tizemeltetése kizarélag a —10 °C és +40 °C (14 °F és 104 °F) kdzotti hémérséklet-tarto-
mdnyban, 10-95%-0s, nem lecsapddo relativ paratartalom mellett lehetséges.

» A gyors hémérséklet-valtozasok keriilend6k, mivel paralecsapoddst okoznak az elekironikus rendszerben.
Az akklimatizalodds idejére a tdmegmero rendszert ki kell kapcsolni.

e Atermék vegyszeres kdrnyezetben t6rténd haszndlataval kapcsolatban tgjékoztatdsért forduljon a METTLER
TOLEDO képvisel6jéhez.

2.5 Tovabbi dokumentdcio

A termékhez fovabbi két dokumentum, a REvid Utmutato és a Felhaszndloi kézikdnyv is rendelkezésre all.
e A Révid ttmutatd kinyomtatva a termékkel egyUtt érkezik.

e A Felhaszndloi kézikdnyv (amely a www.mt.com webhelyen érhetd el) a fermék és haszndlata teljes korl
leirasat tartalmazza.

Békameérleg Bevezetés



3 Uzembe helyezés

A termék kialakitsa révén haszndlatra kész, és a kicsomagolds utdn csupan minimdlis Uzembe helyezést igé-

nyel.

3.1 Kicsomagolds

1 Csomagolja ki a terméket, és tavolitsa el az 6sszes csomagoldanyagot. A fermék jovébeli szallitasdra gon-

dolva 6rizze meg ezeket a csomagoléanyagokat.

2 Tavolitsa el a villdkrol az azokat burkold 6sszes ragasztdszalagot, ellenkez6 esetben azok kdros hatdssal

lehetnek a témegmérés pontossdagara.

3 Arozsdamentes acélbol készUlt egységek esetén tavolitsa el az 6sszes keréken taldlhatd védészalagot, mi-

elétt haszndlatba venné az egységet.

4 Ellendrizze a csomagban talalhato tételeket a kdvetkezo szerint: [A csomag fartalma » 6. oldal].

3.2 A csomag tartalma

Az egyseg leszdllitasat kbvetGen az alabbi tabldzatnak megfeleléen ellendrizze a csomag feljes fartalmat.

Tétel Mennyiség
Békamérleg 1
A mérétermindl felnaszndloi kézikonyve 1
A békameérleg révid utmutatoja 1
Akkumuldtortolté 1

6 | Uzembe helyezés
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4 Bedllitdas és konfiguralds

A mérleg konfigurdldsaval és kalibraldsaval kapcsolatban a csatlakoztatott mérétermindl kézikdnyvébdl tajéko-
z6dhat.

Békameérleg Bedllitas és konfigurdlas | 7
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Uzemeltetés

A békamérleg ellendrzése

Funkciok ellendrzése

A funkciokat a mérleg kalibralt dllapotdban kell ellendrizni. A kalibralasra vonatkozd informdciokért tekintse
meg a csatlakoztatott mérétermindlhoz kapott kézikdnyvet.

1 TOmegmerési sorozat inditsa el6it végezze el a mérleg
és a csatlakoztatott méréterminal funkcidinak ellendr-
Z6sét.

2 Gybz6djdn meg arrdl, hogy a mérleg csatlakozik egy
bekapcsolt mérétermindlnoz.

3 Ugyeljen rd, hogy a mérlegen ne legyen teher, a méro-
termindl kijelz6jén pedig ,0” legyen Iathato.

4 Helyezzen terhet a mérlegre. A kijelz6n 0”10l eltér6 ér-
teknek kell megjelennie.

5 Vegye le a terhet a mérlegrdl. A kijelzének vissza kell
térnie a ,0” értékre. Ellenkezd esetben nulldzza a mér-
leget.

0.000 kg

10.520 kg

0.000 kg

Hitelesitési teszt

A hitelesitési teszt végrehajtdsahoz forduljon a csatlakoztatott mérétermindl kézikdnyvéhez. Ha a hitelesitési
plomba sérllt, akkor a hitelesités érvénytelen.

Az akkumuldtortoltottségi szint ellenorzése
Uzemeltetés el6it ellendrizze az akkumuldtort. Alacsony toltottségi szint esetén a kivetkezd szerint téltse fel az
akkumulatort: [Az akkumuldtor t6ltése » 12. oldal].

Az akkumulatortoltotiségi szint jelzésére vonatkozd bévebb magyarazatért fekintse meg a mérétermindl kézi-
konyvet.

A békamérleg iizemeltetése

Altaldnos Gtmutaté a biztonsdgos iizemeltetéshez
o Afelhaszndlo csak akkor lizemeltesse az egységet, ha ismeri és képzésben részesult a haszndlataval kap-
csolatban, illetve engedélyezték a haszndlatot a szamdra.

o Afelhaszndlo csak azt kdvetben Uzemeltesse az egységet, hogy meggy6z6dott annak jo dllapotardl. Kilo-
nds figyelmet kell forditania a kerekek, a fogantydegység, a villdk és az emelést iranyitd kezelészerv dllapo-
tara.

« Ne haszndlja az egységet lejtés talajon.

¢ Sose helyezzen semmilyen fesirészt az emel6bmechanizmusra, illetve a villék vagy a teher ald.
¢ Ne szdllitson utasokat.

e Afelhaszndlo szamara mindig ajdnlott a védékeszty( és a biztonsdgi labbeli viselése.

* Ne mozgasson instabil vagy lazan rakdsolt terheket.

* Ne ferhelje tUl az egységet.

« Ugyeljen arra, hogy a villdk hossza illeszkedjen a raklap hosszahoz.

A tomegmérés miivelete

FIGYELMEZTETES Ugyeljen arra, hogy a békamérleg vizszintes (beton-) feliileten legyen a terhek témeg-
mérése és szallitdsa sordn. A padlézat maximadlis lejtése nem haladhatja meg a 2%-ot.

1 Kapcsolja be a mérétermindlt.

2 Varjon 3-5 percet, amig a tdémegmér6 termindl teljesen bemelegszik.

Békameérleg



5.2.3

5.2.4

Békameérleg

3 Ne emelje meg a terheket azel6it, hogy a termindlon ,0” jelenne meg.

4 Engedije le a villdkat, majd tolja a leengedett villdkat a raklapba. A\ FIGYELMEZTETES: Biztonsdgi okokbél
kozépre, ne pedig a villak végére helyezze a terhet a villdkon.

5 Emelje fel a villakat, amig a raklap és a teher teljesen el nem emelkedik a talajtol (az emelési utasitasokat
lasd: [A vezérl6kar haszndlata » 9. oldal]). Ugyeljen rd, hogy ne legyenek a raklaphoz, a villakhoz vagy
a teherhez ér6 kdrnyezeti targyak vagy akaddlyok.

6 Amikor a mér6termindlon megjelend érték stabilla vdlik, olvassa le a tdmegértéket.
A vezérl6kar haszndlata
a villdk leengedéséhez

1 Allitsa a vezérl6kart LOWER (leengedés) helyzetbe.
2 Avillak lesullyednek a legalacsonyabb alldsukba. Q j )

a teher felemeléséhez
1 Allitsa a vezérlGkart ASCENT (emelés) helyzetbe.
2 Toljg a leengedett villdkat a raklapba. A\ FIGYELMEZ- Q 9
TETES: Biztonsagi okokbol kdzépre, ne pedig a villdk
végére helyezze a terhet a villdkon.
3 Afogantyl pumpdlasaval emelje fel a terhet.

a békamérleg mozgatdsdhoz

1 Allitsa a vezérl6kart NEUTRAL (semleges) helyzetbe.
2 Afogantyl htizdsaval mozgassa a mérleget. @

Fontos megjegyzések

A legjobb témegmérési eredmeények érdekében tartsa be a kdvetkezOket:

* A legjobb fémegmérési eredmények eléréséhez Ugyel-
jen arra, hogy a feher témegkdzéppontja a villdk kozé
essen.

e Gondoskodjon arrdl, hogy a teher szabadon emelheté
legyen, anélkil, hogy a termindl burkolatdhoz vagy
mas raklapokhoz érne.

Uzemeltetés
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Helyezze a terhet a villdk tvébe. A terhet sose helyezze
a villék végére.

A terhet kdzpontosan helyezze el a villakon. A ferhet
sose kulponfosan helyezze a villakra.

Mivel a kormdnyzdkerekek el6re, a termindl burkolatd-
nak kozelébe vannak szerelve, tolds helyett inkdbb
hlzni ajanlatos a mérleget.

Az egység hasznalaton kivili dllapotdban engedje le a
villékat a legalacsonyabb magassdgba, valamint allit-
sa a vezérlokart dres helyzetbe.

Kerllje a csiszold és koptatd hatasu folyamatokat.

Kerllje a ferhek leejtését, az Utédéseket és az oldalira-
nyd behatasokat.

Békamérleg
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6.1
6.1.1

6.2

Békameérleg

Karbantartds és szervizelés

A METTLER TOLEDO hivatalos szervizképvisel6jével rendszeres id6kozonként vizsgdltassa at és kalibraltassa a
terméket. Ha a terméket kereskedelmi haszndlaira hitelesitett célokra veszi igénybe, a minimdlis vizsgdlati ko-

vetelményekert forduljon a helyi tdmegmérési és mérestgyi hatdsdghoz. A rendszeres vizsgalati és kalibraldsi

szolgdltatdssal kapcsolatos tudnivalokért Iépjen kapcsolatba a METTLER TOLEDO helyi hivatalos szervizképvi-
sel6jével.

/\ FIGYELMEZTETES

A berendezés szervizelését csak képzett szakember végezheti. Fokozott koriilte-
kintéssel végezzen olyan ellendrzéseket, teszteket és beszabdlyozdsokat, ame-
lyeket dram alatt kell végrehajtani. Az vintézkedés figyelmen Kiviil hagydsa
személyi sériilést és/vagy anyagi kdrt okozhat.

/\ FIGYELMEZTETES

Sziintesse meg az dramellatast és vdrjon legaldbb harminc (30) mdsodpercet,
mieldtt belsd elektronikus alkatrészt vagy elektronikus berendezéseket dssze-
kotd vezetéket csatlakoztat/valaszt le. Az dvintézkedések be nem tartdsa a be-
rendezés kdrosoddsdhoz, tonkremeneteléhez és/vagy személyi sériiléshez ve-
zethet.

Karbantartdsi eljaras

Az emelés és leengedés ellendrzése
1 A kovetkez6 témakor szerint ellendrizze a villdk emelését és leengedését: [A vezérl6kar haszndlata » 9. ol-
dal].

2 A mozgo6 alkatrészek mindegyikét — tobbek kozott a kerekeket és csapagyakat is — ellendrizze deformdaloddas
vagy serllés szempontjdbol.

3 Szlikség szerint kenje meg a csuklopontokat.

A belso elektronika ellenorzése

- Nyissa ki az akkumuldtorfokot és a vezeérlészekrényt, majd ellendrizze az aldbbiakat:
= Ellendrizze a kabeleket laza csatlakozdsok és sérilések szempontjabol.
= Ellendrizze a nedvesség jeleit.

Tisztitas
/\ FIGYELMEZTETES

A tisztitoszerek helytelen haszndlata kdrosithatja a berendezést.

Tisztitdsra vonatkozé kiilonleges megjegyzések

» Kizdrdlag olyan tisztitoszereket haszndljon, amelyek nem Iépnek reakcioba a mérlegben haszndlt mdanya-
gokkal.

o Aferf6ilenitd- és tisztitoszereket kizarolag a gydrto Utmutatdsdval 6sszhangban alkalmazza.

» Ne haszndljon er6sen savas vagy lugos kémhatdsy, illetve erésen kldrozott fisztitoszereket. Kertlje a ma-
gas vagy alacsony pH-értéki szerek haszndlatat, mivel ezek esetén fokozottan fenndll a rozsddsodds ve-
szélye.

* A Dbels6 részek tisztitasakor kildndsen korlltekintéen jarjon el.

Karbantartds és szervizelés
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¢ Atfémegmérd rendszer (nyomiatd nélkil) megfelel az IP65-0s ipari védettseg feltételeinek. Ez azt jelenti,
hogy a por és a nedvesség (a barmely oldalrdl érkezé esd vagy vizsugar) nincs hatdssal az elekironikai
rendszer mikodésére. Azonban a meleg vizzel vagy vegyszeres tisztitbszerekkel egyUtt alkalmazott nagy
nyomasu fisztitds bejuftatja a nedvességet a berendezesbe, igy az negativan befolydsolja a rendszer mako-
dését.

* A (nem poliuretdn) kerekek valamennyi csapdgya és a teherhordo kerekek szintezérudjanak forgdsi pontjai
rendszeres fisztitGst és kenést igényelnek.

Tisztitasi utasitdsok

— Rendszeres idékdzonkent tavolitsa el a szennyezddéseket és a lerakoddsokat a mérleg belsé és kilso ré-
szeir6l.

= Az alkalmazott eljdrds a felllet tipusdfol és az tzembe helyezés helyszinén fenndlld kdrnyezeti feltételekicl
egyardnt fugg.

6.3 Miikodtetés akkumuldtorrol

fmmEEi (Jzemeltetés el6tt ellendrizze az akkumuldtort. Alacsony 16ltbttségi szint esetén a kvetkezd szerint toltse fel az
akkumuldtort: [Az akkumuldtor tltése » 12. oldal].

Az akkumulatortolittiségi szint jelzésére vonatkozd bévebb magyardzatért tekintse meg a mérétermindl kézi-

kOnyveé.
Az egység szallitsa az aldbbi akkumuldforkonfiguraciok egyikével torténik.

1CS439 1CS469 1CS689 1CS689 wifi
Olomakkumuldtor, 7 Ah | Igen Igen Igen Igen
Nikkel-fém-hibrid (NiMH) | Igen Igen Igen Igen
akkumuldtor

Az akkumulator fesziliségszintje leolvashato a tdmegmérd termindlon. Ha az akkumuldtor 161tttségjelz6je csak
egy savot jelenit meg, akkor az akkumuldtort fel kell t6lteni. Az akkumuldtor teljesen lemerlt dllapotdban a 16-
megmérd rendszer kikapcsol.

6.3.1 Akkumulator-élettartam

Az egység akkumuldator-élettartamaval kapcsolatban Iasd: [Specifikdacio » 4. oldal].

6.3.2 Az akkumuldtor toltése

Az akkumulator életfartamanak maximalis meghosszabbitdsa érdekében pontosan kovesse az aldbbi ufasitd-

sokat. Tartsa be a toltési idére vonatkozo eldirdst: [Specifikdcié » 4. oldal].

6.3.2.1 Az 6lomakkumuldtor toltése

Az 6lomakkumuldtor t6ltését az akkumuldtortok csatlako-
zOfelliletén keresztUl lehet végrehajtani. A mellékelt adapter
orszdgspecifikus csatlakozdfejekkel van elldtva. A toltés-
hez valassza ki ezek kozll a megfelel6t.

6.3.2.2 A nikkel-fém-hibrid (NiMH) akkumuldtor toltése
/\ FIGYELMEZTETES

Mindig egyszerre toltse a két akkumulatortombot!

12 | Karbantartds és szervizelés Békameérleg



6.3.3

6.4

Békameérleg

Vegye ki a NiMH-akkumuldatoriémboket az akkumuldatorfok-
bol, majd a téltéallomds segitségével t6lise fel az akkumu-
|¢tort.

Az akkumuldtor drtalmatlanitdsa

A hosszabb idén at tarté normdl hasznalat eredmeényeként az akkumuld@tor dltal szolgaltathaté tapellatds csdk-
ken, majd elvesziti a termindl tartos Gzemeltetésenek képességet. Ennek bekdvetkezésekor az akkumuldtort ki
kell cserélni, és egyben gondoskodni kell az eredeti akkumuldtor megfeleld artalmatianitasarol.

/\ FIGYELMEZTETES

A haszndlt akkumuldtort megfeleléen drtalmatlanitsa. Tartsa gyermekek eldl el-
zdrva. Ne szerelje szét, és ne dobja tiizbe.

Az akkumulator artalmatlanitasa kapesdan kovesse a helyi jogszabdlyok és rendelkezések el6irasait.

A leveg0 kiengedése

A tdmités- és olajcsere alkalmdaval levegd kerilhet a szivattyldegységbe.

1 Aleveg0 kiengedéséhez néhdanyszor végezzen pumpdlé mozdulatot a fogantylval, amig a levegd el nem
fogy a rendszerbdl.

2 Szlkség esetén engedje le a villdkat, majd ismételje meg még néhanyszor a pumpdldst, amig ki nem
nyomja a levegdt a szivaftyubal.

Karbantartds és szervizelés
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7 Alkatrészek

7.1 PJA434 Alkatrészek

14 | Alkatrészek

Cikkszdm Leirds Pozicio
30666630 Load Cell PJA LC-1000-M D3
30666631 Bolt PJA SAP-MP-BOLT-M12-40-CYL D4

Békamérleg




Békameérleg

Cikkszam Leirds Pozici6
30666648 Junction Board PJA EB-4-LC-21-41 D91
30666656 Base PJA SAP-MP-BASE-ROTATING D119
30666657 Bracket PJA MP-SUP-MT-ICS-PROTECT-STST D120
30666660 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT D161
30666661 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT-STST D161
30666663 Load Cell PJA LC-2000-M D3
30666665 Battery PJA BA-12V-7A D8
30666666 Charger PJA SAO-CH-DUAL-N2 D15
30666667 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-UK D15
30666668 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-US D15
30666670 Fuse PJA EP-FUSE-HOL-FL D58
30666671 Pallet Truck PJA PT-A-RAL5003 D75
30666672 Pallet Truck PJA PT-A-QM3000-4LC-RAL5003 D75
30666673 Pallet Truck PJA PT-A-RAL5003-WOF-690 D75
30666674 Pump PJA PTP-A-PUMP D76
30666675 Handle PJA PTP-A-HANDLE D77
30666676 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-RUB D78
30666677 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-PU D78
30666678 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-PU-82MM-LOOSE D79
30666679 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-NYL-82MM-LOOSE D79
30666680 Repair Kit PJA PTP-A-REP D80
30666681 Fork Shoes PJA FS-A-RAL5003 D81
30666682 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-RAL5003 D81
30666683 Fork Shoes PJA FS-A-STST D81
30666684 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-STST D81
30666685 Printer PJA SA-PR-INT-MX-MCPK5377 D87
30666686 Printer PJA PR-INT-TH-RAVAS-MPP8250 D87
30666687 Paper PJA SAP-PRP-PAP-RAVAS-57-50-12 D88
30666688 Paper PJA SAP-PRP-PAP-INT-TH-RAVAS D88
30666689 Cable PJA CA-RS232-MT D89
30666691 Switch PJA SAO-EP-LEVELSWITCH-C3041 D92
30666692 Mounting PJA SAP-MP-MP-3 D94
30666693 Housing PJA SAP-HO-HI-END-BH-RAL5003 D98
30666694 Mount PJA SAP-HOP-MP-U-HI-END-RAL5003 D100
30666695 Indicator PJA IN-MT-ICS-439-1/0 D103
30666696 Indicator PJA IN-MT-ICS-469-1/0 D103
30666697 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-1/0 D103
30666698 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-WIFI D103
30666699 Junction Box PJA SA-HO-SYN-JUNCTION D106
30666700 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5 D116
30666701 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5-STST D116
30666702 Lock Pro PJA HOP-LOCK-PRO D117
30666706 Connector PJA CO-4P-M-CH D121
30666707 Cap PJA COP-CAP-RECEPTACK D122
30666708 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-MT-R5003 D123
30666709 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-R5003ABL D123
30666710 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-RAL5003 D123
Alkatrészek
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Cikkszam Leirds Pozici6
30666711 Cover PJA SAP-HOP-HI-END-CO-PR-RAL5003 D124
30666712 |0 box PJA SA-HO-EB-MT-ICS-IORS232 D127
30666713 Cover PJA SAP-HOP-MC-HI-END-RAL9005 D128
30666714 Mounting PJA SAP-MP-JUNC-HI-END-STST D129
30666715 Housing PJA HO-BAT-MT-HI-END-STST D130
30666716 Holder PJA SAP-BAP-HOLDER-PROLINE D131
30666717 Baftery PJA SA-BA-MT-6V-RC-N2 D132
30666718 Foot Brake PJA PTP-A-BRAKE-FO D153
30666719 Kit PJA SA-KIT-MOD-GREEN-BATTERY D155
30666720 Pump Block PJA MP-PUMP-BLOCK D156
30666721 Charger PJA SA-CH-12V-1A-5M D157
30666722 Charger PJA SA-CH-12V-1A D157
30666723 Flexbolt PJA HH-FLEXBOLT-TOOL D158
30666724 Fastener PJA SAP-MP-BOLT-RUBBER-NUT-M5 D159
30666725 Fuse PJA EP-FUSE-2A D160
30666728 Fuse Holder PJA EP-FUSE-HOL-IP65 D163
30674676 Braket PJA SAP-HOP-HI-END-TUBE-60MM-STST D118
30674699 Fuse PJA EP-FUSE-3,15A D57

Békamérleg




7.2 PJA439 Alkatrészek

Békameérleg
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Cikkszdm Leiras Pozicio
30666648 Junction Board PJA EB-4-LC-21-41 D91
30666657 Bracket PJA MP-SUP-MT-ICS-PROTECT-STST D120
30666661 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT-STST D161
30666665 Battery PJA BA-12V-7A D8

Alkatrészek
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Cikkszam Leirds Pozici6
30666666 Charger PJA SAO-CH-DUAL-N2 D15
30666667 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-UK D15
30666668 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-US D15
30666670 Fuse PJA EP-FUSE-HOL-FL D58
30666683 Fork Shoes PJA FS-A-STST D81
30666684 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-STST D81
30666685 Printer PJA SA-PR-INT-MX-MCPK5377 D87
30666686 Printer PJA PR-INT-TH-RAVAS-MPP8250 D87
30666687 Paper PJA SAP-PRP-PAP-RAVAS-57-50-12 D88
30666688 Paper PJA SAP-PRP-PAP-INT-TH-RAVAS D88
30666689 Cable PJA CA-RS232-MT D89
30666691 Switch PJA SAO-EP-LEVELSWITCH-C304 1 D92
30666695 Indicator PJA IN-MT-ICS-439-1/0 D103
30666696 Indicator PJA IN-MT-ICS-469-1/0 D103
30666697 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-1/0 D103
30666698 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-WIFI D103
30666699 Junction Box PJA SA-HO-SYN-JUNCTION D106
30666701 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5-STST D116
30666702 Lock Pro PJA HOP-LOCK-PRO D117
30666706 Connector PJA CO-4P-M-CH D121
30666707 Cap PJA COP-CAP-RECEPTACK D122
30666712 |0 box PJA SA-HO-EB-MT-ICS-IORS232 D127
30666714 Mounting PJA SAP-MP-JUNC-HI-END-STST D129
30666715 Housing PJA HO-BAT-MT-HI-END-STST D130
30666716 Holder PJA SAP-BAP-HOLDER-PROLINE D131
30666717 Battery PJA SA-BA-MT-6V-RC-N2 D132
30666719 Kit PJA SA-KIT-MOD-GREEN-BATTERY D155
30666720 Pump Block PJA MP-PUMP-BLOCK D156
30666721 Charger PJA SA-CH-12V-1A-5M D157
30666722 Charger PJA SA-CH-12V-1A D157
30666723 Flexbolt PJA HH-FLEXBOLT-TOOL D158
30666724 Fastener PJA SAP-MP-BOLT-RUBBER-NUT-M5 D159
30666725 Fuse PJA EP-FUSE-2A D160
30666728 Fuse Holder PJA EP-FUSE-HOL-IP65 D163
30674676 Braket PJA SAP-HOP-HI-END-TUBE-60MM-STST D118
30674692 Load Cell PJA SA-LC-1000-M D3
30674693 Load Cell PJA SA-LC-2000-M D3
30674694 Bolt PJA SAP-MP-BOLT-M12-40-CYL-STST D4
30674699 Fuse PJA EP-FUSE-3, 15A D57
30674701 Pallet Truck PJA PT-A-STST D75
30674702 Pallet Truck PJA PT-A-QM3000-4LC-STST D75
30674703 Pallet Truck PJA PT-A-STST-WOF-690 D75
30674704 Pump PJA PTP-A-PUMP-STST D76
30674705 Handle PJA PTP-A-HAN-STST D77
30674706 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-NYL-STST D78
30674707 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-PU-STST-LOOSE D79
30674709 Repair Kit PJA PTP-A-REP-STST D80

Békamérleg




Békameérleg

Cikkszam Leirds Pozici6
30674719 Housing PJA SAP-HO-HI-END-BH-STST D98
30674729 Base PJA SAP-MP-BASE-ROTATING-STST D119
30674733 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-MT-STST D123
30674734 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-RAV-STST D123
30674735 Cover PJA SAP-HOP-HI-END-CO-PR-STST D124
30674737 Cover PJA SAP-HOP-MC-HI-END-STST D128
30674742 Foot Brake PJA PTP-A-BRAKE-FO-STST D153
30674800 Mount PJA SAP-HOP-MP-U-HI-END-STST D100
Alkatrészek
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METTLER TOLEDO Service

METTLER TOLEDO'nun kalitesi ve hassasiyetini sectiginiz i¢in sizi febrik ederiz. Yeni ekipmaninizin bu Kilavuza
uygun olarak dogru bir sekilde kullaniimasi ve kalibrasyon ve bakim islerinin fabrikada egitiimis servis ekibimiz
tarafindan dizenli bir sekilde yapilmasi ekipmanin guvenilir ve dogru bir sekilde ¢alismasini saglayarak yatiri-
minizi korur. ihtiyaclariniza ve bitgenize uygun bir servis anlasmast igin bizimle irtibata gegin. Daha fazla bilgi
suradan bulunabilir www.mf.com/service.

Yatinminizin performansini maksimize etmek igin yapmaniz gereken birkac dnemli sey bulunmaktadir:

1 Uriiniiniizii kaydedin: www.mt.com/productregistration adresine giderek driiniiniizii kaydedin
bdylece Urlnundzle ilgili gelistirmeler, gtincellemeler ve énemli bildirimlerle ilgili olarak sizinle iletisime ge-
cebiliriz.

2 Servis igin METTLER TOLEDO ile irtibata gegin: Bir lcumun degeri, dogruluguna baghdir — ayarlar bozul-
mus bir tarti kaliteyi azaltabilir, karlar distrebilir ve yukumlalukleri arfirabilir. Servis islerinin METTLER
TOLEDO farafindan zamanli bir sekilde yapiimasi dogru sonuglar alinmasini saglar, arizasiz ¢alisma stre-
sini ve ekipmanin émrand artirir,

= Kurulum, Kalibrasyon, Entegrasyon ve Egitim: Servis temsilcilerimiz fabrikamizda egitilmis tartiim ekip-
mani uzmanlaridir. Tarfim ekipmaninizin uygun maliyetli ve zamanli bir sekilde Gretime hazir hale geti-
rildiginden ve personelin bunda basarili olmak igin egitim aldigindan emin oluruz.

= ilk Kalibrasyon Dokiimantasyonu: Kurulum ortami ve uygulama gereksinimleri her endiistriyel 6lgek
icin farklidir, bu yuzden performansin test edilmesi ve onaylanmasi gerekmektedir. Kalibrasyon hizmet-
lerimiz ve serfifikalarimiz, Grefimde kaliteyi temin etmek ve kaliteli bir performans kaydi sistemi sagla-
mak i¢in dogrulugu belgelendirir.

= Periyodik Kalibrasyon Bakimi: Kalibrasyon Servis Anlasmasi, tarfim strecinize olan giiveninizin de-
vamliigini ve gerekliliklere uyuldugunun belgelenmesini saglar. ihtiyaglariniza uyacak sekilde planlan-
mis ve bltcenize gore tasarlanmis ¢esitli servis planlari sunmaktayiz.

Transpalet Kantari
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1 Giivenlik Talimatlar

1.1 Genel Giivenlik Talimatlar

» Kullanmadan 6nce cihaz ve tartim terminalinin kilavuzlarini dikkatlice okuyun.

e Guvenlik nedeniyle, ilgili tum kilavuzlarda belirtilen uyarilara ve talimatlara harfiyen uyun.

e Kullanim talimatlarina uygun calistinimazsa ve servisi bu kilavuza goére yapilmazsa cihazin glvenligi ga-
ranti edilemez.

e Ekipmanin servisinin yalnizca yetkili personel tarafindan yapilmasina dikkat edin. Glg acikken yapilmasi
gereken kontroller, testler ve ayarlamalar sirasinda dikkatli olun. Bu 6nlemlerin alinmamasi halinde yara-
lanma ve/veya maddi hasarla karsilasilabilir.

 Dahill bir elekironik bileseni fakip ¢ikarmadan veya elekironik ekipmanlar arasinda kablolar baglamadan
once her zaman elekirik baglantisini kesin ve her baglanti kurma ya da baglantyr kesme isleminden énce
en az otuz (30) saniye bekleyin. Bu énlemlerin alinmamasi hdlinde ekipmanin hasar gérmesi ya da bozul-
masi ve/veya kullanicinin yaralanmasi s6z konusu olabilir.

Transpalet Kantari Guvenlik Talimatlart | 3



2.1

2.2

2.2.1

4 | Giris

Giris

Uriine Genel Bakis

PJA434 ile PJA439, zorlu depo uygulamalarr ve Gretim tesislerinde kullaniimak Gzere tasarlanmistir. PJA434,
boyali celik; PJA439 ise %100 paslanmaz gelik versiyondur. Sarj edilebilir dahili bir akd, tarim sistemine gug
saglar ve tam sarjli bir akd, tGm gin ¢calismaya yetecek enerjiyi sadlar. Bu enfegre gii¢ kaynagi, transpalefin gi-
debildigi her yerde tartim yapmanizi saglar. Mobil fartim, maliyeften tasarruf demektir. YUk kantara tasimak
yerine kantari yike getirerek daha verimli calisabilirsiniz. 1CS689 terminalinin WiFi ¢ikisi, PJA franspalet kantar-
int WLAN'Iniza entegre eder ve sabit kablolu ag kanfarlari gibi kullanilabilir. Mobil, Esnek ve Dogru.

Teknik Veriler
Teknik Ozellikler
Proses Tartiminda Dogruluk
Kapasite Coziiniirliik Normal Degerler* Terminal
Tekrarlanabilirlik | Gosterim Hatasi | Gosterim Hatasi | 1CS439 | 1CS469 | 1CS689
(SD) (yar yiikte ) (tam yiikte)
(maksimum yiik-
te)
600 (300/600) kg 0,1/0,2 kg d MR 30 50 60 X X X
600 kg 0,2 kg d 30 50 60 X X X
600 kg 0,1 kgd 30 50 60 X X X
1.500 (600/1.500) kg |0,2/0,5 kg d MR 60 g 90 g 120 gr X X X
2.000 (1.000/2.000) kg |0,5/1 kg d MR 7049 100 g 1560 g X X X
2.500 (1.500/2.500) kg |0,5/1 kg d MR 100 g 150 g 200 g X X X
3.000 (1.500/3.000) kg | 1/2 kg d MR 150 g 200¢ 2504 X X X
Onayli Dogruluk
600 kg 0,2kge 30g 50 g 60 g X X X
1.500 (600/1.500) kg |0,2/0,5 kg e MR 60 g 90 g 120 gr X X X
2.000 (1.000/2.000) kg |0,5/1 kg e MR 7049 100 g 1560 g X X X
2.500 (1.500/2.500) kg | 0,5/1 kg e MR 100 g 1560 g 200 g X X X
3.000 (1.500/3.000) kg | 1/2 kg e MR 150 g 2004¢ 2504 X X X
Platform Performansi
Transpalet Platformunun | Opsiyonel PJA434 Boyali Yumusak Celik; PJA439 Paslanmaz Celik X X X
Malzemesi
Giris Korumasl Standart Sistem IP65; Terminal IP67 X X X
GMP Opsiyonel Yalnizca paslanmaz platformda mevcuttur X X X
Kumanda Kolu Tekerlek- | Opsiyonel Kauguk/Politiretan X X X
leri
YUk Tekerlekleri Opsiyonel Politretan, Tandem/Naylon, Tandem X X X
Ayak Freni Opsiyonel - X X X
Pompa Kilidi Opsiyonel - X X X
Terminal Brakei Opsiyonel Sabit/Dénen X X X
AKU Kapasitesi Opsiyonel Pb akd, 12V, 7 Ah / NiMH akd, 12V, 4,8 Ah X X X
Akt Omri - Pb (kursun) aku, zayif arka 1sik parlakhdi, WiFi yok, yazi- | 25 saat | 25 saat | 20 saat
cl yok
- NiMH aku, zayif arka 1sik parlakhdi, WiFi yok, yazici yok 20 saat | 20 saat | 15 saat
Sarj Stresi (Saat) - 8 saat X X X
Otomatik kapatma Standart 15 dakika sonra X X X
Yazici Opsiyonel Hayir/Termal/Nokta Vuruslu X X X
Terminal Opsiyonel - X X X
WiFi Opsiyonel Sadece ICS689 WiFi'de bulunur - - X
NMI Sertifikasi Opsiyonel NMI Tipi Onayr (T5920) X X X

* Otomatik agirlik yerlestirme ile, oda sicakhiinda ve fitresim/hava akimi olmayan stabil ortam kosullarinda.
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2.2.2 Fiziksel Boyutlar

F1

PJA434 / PJA439'un Boyutlar

A, opsiyonel Catal Uzunlugu 1.150 x 950 x 1.400 mm
B Catal Genigligi 160 mm

C, opsiyonel indirilmis Catal Yiiksekligi 90 x 85 mm

D Maksimum Catal Yiksekligi 200 mm

E, opsiyonel Catallar Uzerindeki Geniglik 550 x 690 mm

F/F! Ust Terminale Kadar Olan Yikseklik 1.2156-1.335 mm

2.3 Uygulama Alani

Bu Urdn, gavenli bir alanda kullaniimak zere tasarlanmigtir.

2.4 Ortam Kosullari

e Uriin yalnizca -10°C ila +40°C (14°F ila 104°F) arasi sicakliklarda, %10-%95 bagil nem araliginda (yo-
gusmayan) dogru sekilde calisabilir.

« Elekironik bilesenlerde yogunlasmaya neden olacagindan, hizli sicaklik degisimlerinden kaginiimalidir. ik-
limlendirme sirasinda tartim sistemi kapatiimalidir.

e Uriiniin kimyasal bir ortamda kullaniimast ile ilgili bilgiler igin METTLER TOLEDO'ya danisin.

2.5 Diger Dokiimanlar

Bu Urdn icin "Hizh Kilavuz" ve "Kullanim Kilavuzu" adli iki dokiiman mevcuttur.

e Hizli Kilavuz basili formdadir ve Urlnle birlikte teslim edilir.

e Kullanim Kilavuzu (www.mt.com adresinde mevcuttur) drin ve kullanimiyla ilgili gerekli tm agiklamalari

igerir.

Transpalet Kantari
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3 Kurulum

3.1

Bu Urdn kullanima hazir olarak tasarlanmistir ve ambalajindan ¢ikarildiktan sonra minimum dizeyde kurulum
gerekfirir.

Ambalajin A¢ilmasi

1

4

Uriniin ambalajini agin ve tiim ambalaj malzemelerini gikarin. ileride Griiniin taginmasi sirasinda gerekebi-
leceginden bu ambalaj malzemelerini saklayin.

Catallarin etrafini saran tm bantlar ¢ikarin, aksi takdirde tarfim dogrulugu tehlikeye girebilir.

Paslanmaz celik Uniteler igin, Unifeyi kullanmaya baslamadan énce tim tekerleklerin koruma banflarini ¢i-
karin.

Ambalajin igerigini su bélime uygun sekilde kontrol edin: [Teslimat igerigi » sayfa 6].

3.2 Teslimat icerigi

Unite teslim edildiginde, asagidaki tablodan tiim ambalaj icerigini kontrol edin.

6 | Kurulum

Oge Miktar
Transpalet kantar 1
Tartim terminalinin kullanim kilavuzu 1
Transpalet kantarinin hizli kilavuzu 1
AKU sarj cihazi 1

Transpalet Kantari




4 Ayar ve Yapilandirma

Kantarin yapilandinimasi ve kalibre edilmesi ile ilgili bilgi icin, bagli fartim terminalinin kilavuzuna bakin.

Transpalet Kantari Ayar ve Yapilandirma | 7
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5
5.1
5.1.1

5.1.2

5.1.3
i

5.2
5.2.1

5.2.2

Galistirma

Calistirma
Transpalet Kantarinin Kontrol Edilmesi

islev Kontrolii

Kantarin kalibre edilmesi sartiyla, islev kontrol yapiimalidir. Kalibrasyon ile ilgili bilgi icin bagh tarfim termina-
liyle birlikte verilen kilavuza bakin.

1 Bir farim serisine baslamadan 6nce, kantarda ve bagl (T

tartim terminalinde islev kontrolu yapin. : ’
2 Kantarin bir tarfim terminaline bagli, tarim terminalinin

de giiciiniin acik olduguna emin olun. 00004
3 Kantarin bos (yiksUlz) olduguna ve tartiim ferminalinin

gostergesinin Q' (sifir) gosterdigine emin olun.
4 Kantara yik koyun. Ekranda O'dan farkl bir deder gor-

Ulmelidir. 10.520 kg
5 YUkd kantardan alin. Ekranda tekrar O degeri gortlme-

lidir. Aksi takdirde kantari sifirlayin.

0.000 kg

Dogrulama Testi

Dogrulama testi icin, bagli tartim terminalinin kilavuzuna bakin. Dogrulama mahrd kirilirsa dogrulama arfik ge-
cerli olmaz.

Akii Seviyesinin Kontrol Edilmesi

Calistirmadan énce aklyd kontrol edin. Ak seviyesi dislk oldugunda, akiyd [Akinun Sarj Edilmesi » say-
fa 127 bolimuinde yazilanlara gore yeniden sarj edin.

AKU seviyesi gostergesi ile ilgili daha fazla agiklama icin Itfen tartim terminalinin kilavuzuna bakin.

Transpalet Kantarinin Caligtiriimasi

Giivenli Calistirmaya Yonelik Genel Kurallar
e Operator ekipmani fanimiyorsa ve galistinimasi igin gereken egitimi veya yetkiyi almamigsa ekipmani ¢aligt-
Irmayin.

e Operator iyi durumda olduguna ikna olana kadar ekipmani ¢alisiirmayin. Tekerleklerin, kol fertibatinin, ¢a-
tallarin ve alt kumandanin durumuna 6zellikle dikkat edin.

e Ekipmani egimli zeminde kullanmayin.

e Vucudun hicbir bélimand kaldirma mekanizmasi Gzerine veya catallarnin ya da yikin altina getirmeyin.
¢ Yolcu fasimayin.

e Operatortin her zaman eldiven ve glvenlik ayakkabisi giymesi tavsiye edilir.

e Dengesiz veya gevsek sekilde istiflenmis yUkleri tagimayin.

e Ekipmani asir yuklemeyin.

e Catallarin uzunlugunun paletin uzunluguna uygun olduguna emin olun.

Tartim islemi

UYARI Yiikleri tartarken veya tasirken transpalet kantarinin diiz (beton) bir yiizeyde olduguna emin olun.
Zeminin maksimum egimi %2'den az olmalidir.

1 Tartim terminalini ¢ahstirn.

2 Tarhim terminali famamen 1sinana kadar 3-5 dakika bekleyin.

3 Terminal ekraninda "0" (sifir) deg@erini gérmeden yik kaldirmayin.

Transpalet Kantari



4 Catallar indirin ve ardindan indirilmis catallar palete dogru itin. A\ UYARI: Giivenlik nedenleriyle, yiikii
catallarin ucuna degil, ortasina yerlestirin.

5 Palet ve yik yerden tamamen kalkana kadar ¢atallar kaldinn (kaldirma ile ilgili talimatlar icin bkz. [Ku-
manda Kolunun Kullaniimasi » sayfa 97). Cevrede palete, catallara veya ylke deden herhangi bir nesne
veya engel olmadigina emin olun.

6 Tarhim terminalindeki agirlik degeri stabil hdle geldidinde degeri okuyun.

5.2.3 Kumanda Kolunun Kullaniimasi

Catallari indirmek igin
1 Kumanda kolunu ASAGI konumuna getirin.
2 Cafallar en alt konuma inecekir.

Yiikii Kaldirmak i¢in
1 Kumanda kolunu YUKARI konumuna gefirin.

2 indirilmis catallar palefe dogru itin. A\ UYARI: Giiven-
lik nedenleriyle, yiikii catallarin ucuna degil, ortasi-
na yerlestirin.

3 YUkU kaldirmak icin kolu pompalayin.

Transpalet Kantarini Hareket Ettirmek icin
1 Kumanda kolunu NOTR konumuna getirin.
2 Kantarr hareket eftirmek icin kolu gekin.

5.2.4 Onemli Notlar

En iyi tarhm sonuglari icin asagidakilere dikkat edin:

e En iyi tarfim sonuglarini elde etmek igin, yikun agirhik
merkezinin c¢atfallarin orfasinda olmasini saglayin.

e Yukun, ferminalin kutusuna veya diger paletlere dokun-
madan serbestce kaldinldigina emin olun.

Transpalet Kantari Galistirma
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Galistirma

YUkU catallarin dibine yerlestirin. Yuki ¢afallanin ucuna
yerlestirmeyin.

YUKU c¢atallarin ortasina yerlestirin. YUk ¢atallarin Gze-
rinde disar dogru ¢ikacak sekilde yerlestirmeyin.

Kumanda kolu tekerlekleri 6ne, terminal kutusunun ya-
kinina monte edildiginden, kantarin itilmesi yerine ge-
kilmesi fercih edilir.

Ekipman kullaniimayacaksa ¢atallarr en dusik konu-
ma indirin ve kumanda kolunu nétr konumuna getirin.

Ekipmanin asinmasina ve yipranmasina yol agabilecek
islemlerden kaginin.

Yukleri dustrmeyin, carpmalardan ve yandan gelen
darbelerden kaginin.

Transpalet Kantari



6 Bakim ve Servis

Urtindi belirli araliklarla yetkili bir METTLER TOLEDO servis temsilcisine inceletip kalibre eftirin. Urin yasal ticari
amaglar i¢in kullaniliyorsa minimum inceleme gereksinimleri igin yerel agirliklar ve élgtim yetkililerine danigin.
Periyodik inceleme ve kalibrasyon servisi hakkinda bilgi icin yerel yetkili METTLER TOLEDO servis temsilcinizle
ilefisime gecin.

/\ UYARI

Ekipmanin servisinin yalnizca yetkili personel tarafindan yapiimasina dikkat
edin. Gii¢ acikken yapiimasi gereken kontroller, testler ve ayarlamalar sirasin-
da dikkatli olun. Bu 6nlemlerin alinmamasi hdlinde yaralanma ve/veya maddi
hasarla karsilasilabilir.

/\ UYARI

Danhili bir elektronik bileseni takip ¢cikarmadan veya elektronik ekipmanlar aras-
inda kablolari baglamadan dnce her zaman elektrik baglantisini kesin ve her
baglanti kurma ya da baglantiyl kesme isleminden 6nce en az otuz (30) saniye
bekleyin. Bu 6nlemlerin alinmamasi hdlinde ekipmanin hasar gérmesi ya da
bozulmasi ve/veya kullanicinin yaralanmasi s6z konusu olabilir.

6.1 Bakim Rutini

6.1.1 Kaldirma ve indirme islemlerinin Kontrol Edilmesi
1 Cafallar kaldirma ve indirme hareketlerinin [Kumanda Kolunun Kullaniimasi » sayfa 9] bélimiine uygun
sekilde yapilip yapilamadigini kontrol edin.

2 Tekerlekler ve rulmanlar dahil olmak izere tum hareketli parcalarda herhangi bir deformasyon veya hasar
olup olmadigini kontrol edin.

3 Gerekirse mentese noktalarini yaglayin.

6.1.2 Ddhili Elektronik Bilesenlerin Kontrol Edilmesi

— AKU kutusunu ve kontrol kabinini agin ve asagidaki 6geleri kontrol edin:
= Kablolarda gevsek baglanti veya hasar olup olmadigini kontrol edin.
= Nem olup olmadidini konirol edin.

6.2 Temizlik
/\ UYARI

Temizlik maddelerinin yanhs kullanimi nedeniyle ekipmanda hasar.

Temizlikle ilgili Ozel Notlar
» Sadece, kantarda kullanilan plastiklere etki efmeyen temizlik maddelerini kullanin.
» Dezenfektanlari ve temizlik maddelerini yalnizca dreficinin talimatlarina uygun sekilde kullanin.

e Yuksek asitli, yiksek alkali veya ylksek klorlu temizlik maddesi kullanmayin. Yuksek veya disik pH deger-
li maddeleri kullanmaktan kaginin, aksi takdirde paslanma tehlikesi artar.

* i kismi temizlerken Gzellikle dikkatli olun.

e Tartim sistemi (yazicisiz) IP65 koruma sinifina uygundur. Bu, tozun veya nemin (her yénden gelebilecek
yagmur veya sular) elektronik bilesenlerin calismasini etkilemeyecegi anlamina gelir. Bununla birlikte, 1lik
suyla veya kimyasal femizleyicilerle yapilan ytksek basingh temizlik, nemin igeri girmesine neden olur ve
sistemin c¢alismasini olumsuz yénde etkiler.

 Tekerleklerin rulmanlar (poliuretan olmayan) ve yUk tekerleklerinin dengeleme cubugunun dénme nokfalari
dlzenli olarak temizlenmeli ve greslenmelidir.
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6.3.2

6.3.2.1

6.3.2.2

6.3.3

12 | Bakim ve Servis

Temizleme Talimatlari
— Kantarin i¢ ve dis tarafindaki kir ve birikintileri diizenli araliklarla temizleyin.
= Prosedur, hem ylizeyin flrine hem de kurulum yerindeki orfam sartlarina gére degisir.

Akiiyu Galistirma

Calistirmadan énce aklyd kontrol edin. Ak seviyesi diislk oldugunda, akiyd [Akinun Sarj Edilmesi » say-
fa 12] bélimunde yazilanlara gére yeniden sarj edin.

AkU seviyesi gostergesi ile ilgili daha fazla agiklama icin ldtfen fartim terminalinin kilavuzuna bakin.

Bu ekipmanla birlikte gelen aku icin asagidaki yapilandirmalardan biri gecerlidir.

1CS439 1CS469 1CS689 1CS689 wifi
Pb Aku 7 Ah Evet Evet Evet Evet
NiMH Akt Evet Evet Evet Evet

Aklnin voltaj seviyesi, tartim terminalinde gosterilir. Akl géstergesinde yalnizca bir gubuk gérliyorsa aki sarj
edilmelidir. Ak tamamen bosaldiginda tartim sistemi kapanir.

Akii Omrii
Ekipmanin akii émri igin bkz. [Teknik Ozellikler » sayfa 4].

Akiiniin Sarj Edilmesi

Akii dmrini maksimuma gikarmak igin asagidaki sarj talimatiarini harfiyen uygulayin. [Teknik Ozellikler » say-
fa 4] béliimiinde belirtilen sarj siirelerine uyun.

Pb Akiiniin Sarj Edilmesi

Pb ak, aki kutusu Uzerindeki araylz kullanilarak sarj edi-
lebilir. Adaptor, Ulkeye Ozel fislerle birlikie verilir. Sarj igin
uygun fisi segin.

NiMH Akiiniin Sarj Edilmesi
/\ UYARI

Her iki akii pilini de daima ayni anda sarj edin.

NiMH aku pillerini aki kutusundan ¢ikarin ve akiyd sarj
efmek icin sarj istasyonunu kullanin.

Akiiniin Atilmasi

Belirli bir stire boyunca normal kullanimin sonucu olarak, aktnin gict azalacak ve terminale uzun sire guc
saglama yetenedini kaybedecekfir. Boyle bir durumda, aki degistiriimeli ve eskiyen aki, uygun sekilde atilmali-
dir.
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/\ UYARI

Kullaniimig akiiyii prosediirlere uygun sekilde atin. Cocuklardan uzak tutun. Pa-
rcalarina ayirmayin ve atese atmayin.

AkUnun atilmasiyla ilgili yerel yasa ve dlzenlemelere uyun.

6.4 Havanin Bosaltiimasi

Contalar veya yag degistirildidinde pompa (nitesine hava girebilir.
1 Havayi bosaltmak icin, tim hava ¢ikincaya kadar kolu birkag kez pompalayin.

2 Gerekirse gatallart indirin ve hava pompadan gikana kadar pompalama islemini birkag kez daha tekrarlay-
In.
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7 Yedek parcalar
7.1 PJA434 Yedek parcalar

Parca Numarasi  Aciklama Durum
30666630 Load Cell PJA LC-1000-M D3
30666631 Bolt PJA SAP-MP-BOLT-M12-40-CYL D4

14 | Yedek parcalar Transpalet Kantari



Parca Numarasi Aciklama Durum
30666648 Junction Board PJA EB-4-LC-21-41 D91
30666656 Base PJA SAP-MP-BASE-ROTATING D119
30666657 Bracket PJA MP-SUP-MT-ICS-PROTECT-STST D120
30666660 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT D161
30666661 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT-STST D161
30666663 Load Cell PJA LC-2000-M D3
30666665 Baftery PJA BA-12V-7A D8
30666666 Charger PJA SAO-CH-DUAL-N2 D15
30666667 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-UK D15
30666668 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-US D15
30666670 Fuse PJA EP-FUSE-HOL-FL D58
30666671 Pallet Truck PJA PT-A-RAL5003 D75
30666672 Pallet Truck PJA PT-A-QM3000-4LC-RAL5003 D75
30666673 Pallet Truck PJA PT-A-RAL5003-WOF-690 D75
30666674 Pump PJA PTP-A-PUMP D76
30666675 Handle PJA PTP-A-HANDLE D77
30666676 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-RUB D78
30666677 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-PU D78
30666678 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-PU-82MM-LOOSE D79
30666679 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-NYL-82MM-LOOSE D79
30666680 Repair Kit PJA PTP-A-REP D80
30666681 Fork Shoes PJA FS-A-RAL5003 D81
30666682 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-RAL5003 D81
30666683 Fork Shoes PJA FS-A-STST D81
30666684 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-STST D81
30666685 Printer PJA SA-PR-INT-MX-MCPK5377 D87
30666686 Printer PJA PR-INT-TH-RAVAS-MPP8250 D87
30666687 Paper PJA SAP-PRP-PAP-RAVAS-57-50-12 D88
30666688 Paper PJA SAP-PRP-PAP-INT-TH-RAVAS D88
30666689 Cable PJA CA-RS232-MT D89
30666691 Switch PJA SAO-EP-LEVELSWITCH-C3041 D92
30666692 Mounting PJA SAP-MP-MP-3 D94
30666693 Housing PJA SAP-HO-HI-END-BH-RAL5003 D98
30666694 Mount PJA SAP-HOP-MP-U-HI-END-RAL5003 D100
30666695 Indicator PJA IN-MT-ICS-439-1/0 D103
30666696 Indicator PJA IN-MT-ICS-469-1/0 D103
30666697 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-1/0 D103
30666698 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-WIFI D103
30666699 Junction Box PJA SA-HO-SYN-JUNCTION D106
30666700 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5 D116
30666701 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5-STST D116
30666702 Lock Pro PJA HOP-LOCK-PRO D117
30666706 Connector PJA CO-4P-M-CH D121
30666707 Cap PJA COP-CAP-RECEPTACK D122
30666708 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-MT-R5003 D123
30666709 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-R5003ABL D123
30666710 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-RAL5003 D123
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Parca Numarasi Aciklama Durum
30666711 Cover PJA SAP-HOP-HI-END-CO-PR-RAL5003 D124
30666712 |0 box PJA SA-HO-EB-MT-ICS-IORS232 D127
30666713 Cover PJA SAP-HOP-MC-HI-END-RAL9005 D128
30666714 Mounting PJA SAP-MP-JUNC-HI-END-STST D129
30666715 Housing PJA HO-BAT-MT-HI-END-STST D130
30666716 Holder PJA SAP-BAP-HOLDER-PROLINE D131
30666717 Baftery PJA SA-BA-MT-6V-RC-N2 D132
30666718 Foot Brake PJA PTP-A-BRAKE-FO D153
30666719 Kit PJA SA-KIT-MOD-GREEN-BATTERY D155
30666720 Pump Block PJA MP-PUMP-BLOCK D156
30666721 Charger PJA SA-CH-12V-1A-5M D157
30666722 Charger PJA SA-CH-12V-1A D157
30666723 Flexbolt PJA HH-FLEXBOLT-TOOL D158
30666724 Fastener PJA SAP-MP-BOLT-RUBBER-NUT-M5 D159
30666725 Fuse PJA EP-FUSE-2A D160
30666728 Fuse Holder PJA EP-FUSE-HOL-IP65 D163
30674676 Braket PJA SAP-HOP-HI-END-TUBE-60MM-STST D118
30674699 Fuse PJA EP-FUSE-3,15A D57

16 | Yedek parcalar
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7.2 PJA439 Yedek parcalar
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Parca Numarasi  Agiklama Durum
30666648 Junction Board PJA EB-4-LC-21-41 D91
30666657 Bracket PJA MP-SUP-MT-ICS-PROTECT-STST D120
30666661 Bolt PJA SAP-MP-LC-BOLT-NUT-STST D161
30666665 Battery PJA BA-12V-7A D8

Transpalet Kantari
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Parca Numarasi Aciklama Durum
30666666 Charger PJA SAO-CH-DUAL-N2 D15
30666667 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-UK D15
30666668 Charger PJA SA-CH-DUAL-N2-US D15
30666670 Fuse PJA EP-FUSE-HOL-FL D58
30666683 Fork Shoes PJA FS-A-STST D81
30666684 Fork Shoes PJA FS-A-WOF-690-STST D81
30666685 Printer PJA SA-PR-INT-MX-MCPK5377 D87
30666686 Printer PJA PR-INT-TH-RAVAS-MPP8250 D87
30666687 Paper PJA SAP-PRP-PAP-RAVAS-57-50-12 D88
30666688 Paper PJA SAP-PRP-PAP-INT-TH-RAVAS D88
30666689 Cable PJA CA-RS232-MT D89
30666691 Switch PJA SAO-EP-LEVELSWITCH-C304 1 D92
30666695 Indicator PJA IN-MT-ICS-439-1/0 D103
30666696 Indicator PJA IN-MT-ICS-469-1/0 D103
30666697 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-1/0 D103
30666698 Indicator PJA IN-MT-ICS-689-WIFI D103
30666699 Junction Box PJA SA-HO-SYN-JUNCTION D106
30666701 Flexbolt PJA SAP-MP-LC-FLEXIBLE-V5-STST D116
30666702 Lock Pro PJA HOP-LOCK-PRO D117
30666706 Connector PJA CO-4P-M-CH D121
30666707 Cap PJA COP-CAP-RECEPTACK D122
30666712 |0 box PJA SA-HO-EB-MT-ICS-IORS232 D127
30666714 Mounting PJA SAP-MP-JUNC-HI-END-STST D129
30666715 Housing PJA HO-BAT-MT-HI-END-STST D130
30666716 Holder PJA SAP-BAP-HOLDER-PROLINE D131
30666717 Battery PJA SA-BA-MT-6V-RC-N2 D132
30666719 Kit PJA SA-KIT-MOD-GREEN-BATTERY D155
30666720 Pump Block PJA MP-PUMP-BLOCK D156
30666721 Charger PJA SA-CH-12V-1A-5M D157
30666722 Charger PJA SA-CH-12V-1A D157
30666723 Flexbolt PJA HH-FLEXBOLT-TOOL D158
30666724 Fastener PJA SAP-MP-BOLT-RUBBER-NUT-M5 D159
30666725 Fuse PJA EP-FUSE-2A D160
30666728 Fuse Holder PJA EP-FUSE-HOL-IP65 D163
30674676 Braket PJA SAP-HOP-HI-END-TUBE-60MM-STST D118
30674692 Load Cell PJA SA-LC-1000-M D3
30674693 Load Cell PJA SA-LC-2000-M D3
30674694 Bolt PJA SAP-MP-BOLT-M12-40-CYL-STST D4
30674699 Fuse PJA EP-FUSE-3, 15A D57
30674701 Pallet Truck PJA PT-A-STST D75
30674702 Pallet Truck PJA PT-A-QM3000-4LC-STST D75
30674703 Pallet Truck PJA PT-A-STST-WOF-690 D75
30674704 Pump PJA PTP-A-PUMP-STST D76
30674705 Handle PJA PTP-A-HAN-STST D77
30674706 Wheel PJA PTP-A-WH-ST-NYL-STST D78
30674707 Wheel PJA PTP-A-WH-TL-PU-STST-LOOSE D79
30674709 Repair Kit PJA PTP-A-REP-STST D80
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Parca Numarasi Aciklama Durum
30674719 Housing PJA SAP-HO-HI-END-BH-STST D98
30674729 Base PJA SAP-MP-BASE-ROTATING-STST D119
30674733 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-MT-STST D123
30674734 Cover PJA SAP-HOP-CP-HI-END-BH-RAV-STST D123
30674735 Cover PJA SAP-HOP-HI-END-CO-PR-STST D124
30674737 Cover PJA SAP-HOP-MC-HI-END-STST D128
30674742 Foot Brake PJA PTP-A-BRAKE-FO-STST D153
30674800 Mount PJA SAP-HOP-MP-U-HI-END-STST D100
Transpalet Kantari Yedek parcalar
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METTLER TOLEDO Service assures
the quality, measuring accuracy and
preservation of value of this product
for years o come.

Please request full details about our
attractive terms of service.

www.mt.com

For more information

Mettler-Toledo (Albstadt) GmbH
Unter dem Malesfelsen 34
D-72458 Albstadf, Germany

Tel. +49 7431-14 0

Fax +49 7431-14 232
www.mt.com

© Mettler-Toledo (Albstadf) GmbH 05/2021

00000000
30681006A



	Title Page
	Table of Contents
	English
	 Table of Contents
	1 Safety Instructions
	1.1 General Safety Instructions

	2 Introductions
	2.1 Product Overview
	2.2 Technical Data
	2.2.1 Specifications
	2.2.2 Physical Dimensions

	2.3 Application Area
	2.4 Ambient Conditions
	2.5 Further Document

	3 Installation
	3.1 Unpacking
	3.2 Scope of Delivery

	4 Setup and Configuration
	5 Operation
	5.1 Checking Pallet Truck Scale
	5.1.1 Function Check
	5.1.2 Verification Test
	5.1.3 Check Battery Level

	5.2 Operating Pallet Truck Scale
	5.2.1 General Guidance to Safe Operation
	5.2.2 Weighing Operation
	5.2.3 Using Control Lever
	5.2.4 Important Notes


	6 Maintenance and Service
	6.1 Maintenance Routine
	6.1.1 Checking Lifting and Lowering
	6.1.2 Checking Internal Electronics

	6.2 Cleaning
	6.3 Battery Operation
	6.3.1 Battery Life
	6.3.2 Battery Charging
	6.3.2.1 Charging Pb Battery
	6.3.2.2 Charging NiMH Battery

	6.3.3 Battery Disposal

	6.4 To Expel Air

	7 Spare Parts
	7.1 PJA434 Spare Parts
	7.2 PJA439 Spare Parts


	Polski
	 Spis treści
	1 Instrukcje dotyczące bezpieczeństwa
	1.1 Ogólne instrukcje dotyczące bezpieczeństwa

	2 Wprowadzenie
	2.1 Przegląd produktów
	2.2 Dane techniczne
	2.2.1 Parametry
	2.2.2 Wymiary fizyczne

	2.3 Obszar zastosowania
	2.4 Warunki otoczenia
	2.5 Dokumenty dodatkowe

	3 Montaż
	3.1 Rozpakowanie
	3.2 Elementy zestawu

	4 Konfiguracja i przygotowanie
	5 Eksploatacja
	5.1 Sprawdzanie wagi paletowej z wózkiem
	5.1.1 Kontrola działania
	5.1.2 Test weryfikacyjny
	5.1.3 Sprawdzanie poziomu naładowania akumulatora

	5.2 Obsługa wagi paletowej z wózkiem
	5.2.1 Ogólne wskazówki dotyczące bezpiecznej obsługi
	5.2.2 Ważenie
	5.2.3 Korzystanie z dźwigni sterującej
	5.2.4 Ważne informacje


	6 Konserwacja i serwis
	6.1 Procedura konserwacji
	6.1.1 Sprawdzanie podnoszenia i opuszczania
	6.1.2 Sprawdzanie wewnętrznych układów elektronicznych

	6.2 Czyszczenie
	6.3 Zasilanie akumulatorowe
	6.3.1 Żywotność baterii
	6.3.2 Ładowanie akumulatora
	6.3.2.1 Ładowanie akumulatora Pb
	6.3.2.2 Ładowanie akumulatora NiMH

	6.3.3 Utylizacja akumulatora

	6.4 Usuwanie powietrza

	7 Części zamienne
	7.1 PJA434 Części zamienne
	7.2 PJA439 Części zamienne


	Čeština
	 Obsah
	1 Bezpečnostní pokyny
	1.1 Všeobecné bezpečnostní pokyny

	2 Úvod
	2.1 Popis výrobku
	2.2 Technické údaje
	2.2.1 Specifikace
	2.2.2 Fyzické rozměry

	2.3 Oblast použití
	2.4 Provozní podmínky
	2.5 Další dokumenty

	3 Instalace
	3.1 Vybalení přístroje
	3.2 Obsah dodávky

	4 Nastavení a konfigurace
	5 Ovládání
	5.1 Kontrola váhy integrované do paletového vozíku
	5.1.1 Kontrola funkce
	5.1.2 Ověřovací test
	5.1.3 Kontrola úrovně nabití baterie

	5.2 Obsluha váhy integrované do paletového vozíku
	5.2.1 Všeobecné pokyny k bezpečnému provozu
	5.2.2 Podmínky pro vážení
	5.2.3 Používání ovládací páky
	5.2.4 Důležité poznámky


	6 Údržba a servis
	6.1 Postup údržby
	6.1.1 Kontrola zvedání a spouštění
	6.1.2 Kontrola vnitřní elektroniky

	6.2 Čištění
	6.3 Napájení z baterií
	6.3.1 Životnost baterie
	6.3.2 Nabíjení baterie
	6.3.2.1 Nabíjení Pb baterie
	6.3.2.2 Nabíjení NiMH baterií

	6.3.3 Likvidace baterií

	6.4 Vypuštění vzduchu

	7 Náhradní díly
	7.1 PJA434 Náhradní díly
	7.2 PJA439 Náhradní díly


	Magyar
	 Tartalomjegyzék
	1 Biztonsági utasítások
	1.1 Általános biztonsági utasítások

	2 Bevezetés
	2.1 Termékáttekintés
	2.2 Műszaki adatok
	2.2.1 Specifikáció
	2.2.2 Fizikai méretek

	2.3 Alkalmazási terület
	2.4 Környezeti feltételek
	2.5 További dokumentáció

	3 Üzembe helyezés
	3.1 Kicsomagolás
	3.2 A csomag tartalma

	4 Beállítás és konfigurálás
	5 Üzemeltetés
	5.1 A békamérleg ellenőrzése
	5.1.1 Funkciók ellenőrzése
	5.1.2 Hitelesítési teszt
	5.1.3 Az akkumulátortöltöttségi szint ellenőrzése

	5.2 A békamérleg üzemeltetése
	5.2.1 Általános útmutató a biztonságos üzemeltetéshez
	5.2.2 A tömegmérés művelete
	5.2.3 A vezérlőkar használata
	5.2.4 Fontos megjegyzések


	6 Karbantartás és szervizelés
	6.1 Karbantartási eljárás
	6.1.1 Az emelés és leengedés ellenőrzése
	6.1.2 A belső elektronika ellenőrzése

	6.2 Tisztítás
	6.3 Működtetés akkumulátorról
	6.3.1 Akkumulátor-élettartam
	6.3.2 Az akkumulátor töltése
	6.3.2.1 Az ólomakkumulátor töltése
	6.3.2.2 A nikkel-fém-hibrid (NiMH) akkumulátor töltése

	6.3.3 Az akkumulátor ártalmatlanítása

	6.4 A levegő kiengedése

	7 Alkatrészek
	7.1 PJA434 Alkatrészek
	7.2 PJA439 Alkatrészek


	Türkçe
	 İçindekiler
	1 Güvenlik Talimatları
	1.1 Genel Güvenlik Talimatları

	2 Giriş
	2.1 Ürüne Genel Bakış
	2.2 Teknik Veriler
	2.2.1 Teknik Özellikler
	2.2.2 Fiziksel Boyutlar

	2.3 Uygulama Alanı
	2.4 Ortam Koşulları
	2.5 Diğer Dokümanlar

	3 Kurulum
	3.1 Ambalajın Açılması
	3.2 Teslimat İçeriği

	4 Ayar ve Yapılandırma
	5 Çalıştırma
	5.1 Transpalet Kantarının Kontrol Edilmesi
	5.1.1 İşlev Kontrolü
	5.1.2 Doğrulama Testi
	5.1.3 Akü Seviyesinin Kontrol Edilmesi

	5.2 Transpalet Kantarının Çalıştırılması
	5.2.1 Güvenli Çalıştırmaya Yönelik Genel Kurallar
	5.2.2 Tartım İşlemi
	5.2.3 Kumanda Kolunun Kullanılması
	5.2.4 Önemli Notlar


	6 Bakım ve Servis
	6.1 Bakım Rutini
	6.1.1 Kaldırma ve İndirme İşlemlerinin Kontrol Edilmesi
	6.1.2 Dâhilî Elektronik Bileşenlerin Kontrol Edilmesi

	6.2 Temizlik
	6.3 Aküyü Çalıştırma
	6.3.1 Akü Ömrü
	6.3.2 Akünün Şarj Edilmesi
	6.3.2.1 Pb Akünün Şarj Edilmesi
	6.3.2.2 NiMH Akünün Şarj Edilmesi

	6.3.3 Akünün Atılması

	6.4 Havanın Boşaltılması

	7 Yedek parçalar
	7.1 PJA434 Yedek parçalar
	7.2 PJA439 Yedek parçalar



