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IND560X Terminal de pesaje
METTLER TOLEDO

Servicios esenciales para el desempefio confiable

Enhorabuena por elegir la calidad y precision de METTLER TOLEDO. El uso adecuado de su nuevo
equipo siguiendo este manual, y la calibracion y mantenimiento regulares por parte del equipo de
servicio formado en fabrica garantizan un funcionamiento fiable y preciso, protegiendo su
inversion. Pongase en contacto con nosotros acerca del acuerdo de servicio ajustado a sus
necesidades y presupuesfo. Hay mads informacion disponible en www.mt.com/service.

Existen varias maneras importantes de garantizar que usfed maximizard el rendimiento de su inversion:

1.

Registre su producto: Le invitamos a registrar su producto en www.mt.com/productregistration
para que podamos ponernos en contacto con usted si hubiera mejoras, actualizaciones y
nofificaciones importantes relacionadas con su producto.

Pongase en contacfo con METTLER TOLEDO para obtener servicio: El valor de una medida es
proporcional a su precision: una bdscula fuera de las especificaciones puede disminuir la
calidad, reducir las ganancias y aumentar la responsabilidad. El servicio oportuno por parte de
METTLER TOLEDO garantizara precision y optimizard el tiempo de funcionamiento y la vida ufil
del equipo.

a.

d.

Instalacion, configuracion, infegracion y formacion: Nuestros representantes de servicio
reciben una capacitacion en fabrica y son expertos en equipos de pesaje. Nos aseguramos
de que el equipo de pesaje esté listo para la produccion de manera rentable y oportuna y
de que el personal esté formado para obtener resultados exitosos.

Documentacion de calibracion inicial: Los requisitos de aplicacion y del enforno de
instalacion son Unicos para cada bascula industrial. Su rendimiento se debe comprobar y
certificar. Nuestros servicios y certificados de calibracion documentan la precision para
garantizar la calidad en la produccion y para proporcionar un regisiro de rendimiento del
sistema de calidad.

Mantenimiento periédico de calibracién: El acuerdo de servicio de calibracion proporciona
confianza en el proceso de pesaje y documentacion de cumplimiento de los requisitos.
Ofrecemos diversos planes de servicio que se programan para satisfacer sus necesidades
y estan disefados para ajustarse a su presupuesto.

Verificacién de GWP®: Un enfoque basado en el riesgo para manejar equipos de pesaje
permite el control y mejora del proceso de medicion completo, lo que asegura la calidad
reproducible del producto y minimiza los costos del proceso. GWP (Good Weighing
Practice [Buenas prdcticas de pesaje]), el estandar basado en la ciencia para el manejo
eficiente del ciclo de vida del equipo de pesaje, ofrece respuestas claras acerca de como
especificar, calibrar y asegurar la precision del equipo de pesaje, independientemente del
modelo o la marca.


http://www.mt.com/service
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Ninguna parte de este manual puede ser reproducida o transmitida en ninguna forma y por ningdn
medio, elecirénico 0 mecdnico, incluyendo fotocopiado y grabacion, para ningun propdsito sin
permiso por escrito de METTLER TOLEDO.

Derechos restringidos del Gobierno de los Estados Unidos: Esta documentacion se proporciona con
Derechos Restringidos.

Derechos de autor 2021 METTLER TOLEDO. Esta documentacion contiene informacién patentada de
METTLER TOLEDO. Esta informacidn no puede copiarse total o parcialmente sin el consentimiento
expreso por escrito de METTLER TOLEDO.

DERECHOS DE AUTOR

METTLER TOLEDO® es una marca registrada de Mettler-Toledo, LLC. Todas las demds marcas o
nombres de productos son marcas comerciales o registradas de sus respectivas compafiias.

METTLER TOLEDO SE RESERVA EL DERECHO DE HACER REFINACIONES O CAMBIOS SIN PREVIO
AVISO.

Aviso de la FCC

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las Pautas de la FCC y los Requerimientos de Radio-
Interferencia del Departamento Canadiense de Telecomunicaciones. La operacion esta sujeta a las
siguientfes condiciones: (1) este dispositivo no puede causar interferencia dafiina, (2) esfe
dispositivo debe aceptar cualquier inferferencia recibida, incluyendo la interferencia que pueda
causar una operacion indeseada.

Este equipo ha sido probado y se encontro que cumple con los limites para un dispositivo digital
clase A, consecuente con la Parte 15 de las Pautas de la FCC. Estos limites estdn disefiados para
proporcionar una profeccion razonable contra inferferencia dafiina cuando el equipo es operado en
un ambiente comercial. Este equipo genera, usa y puede irradiar frecuencias de radio y, si no es
instalado y utilizado de acuerdo con el manual de instrucciones, puede causar interferencia daiina
a las radiocomunicaciones. Es probable que la operacion de este equipo en un drea residencial
cause interferencia dafiing, en cuyo caso se le exigird al usuario que corrija la interferencia con
gastfos a su cargo.

B La Declaracion de Conformidad se puede encontrar en
http://glo.mt.com/us/en/home/search/compliance.html/compliance/.

NOTA ACERCA DE LAS VERSIONES DEL SOFTWARE DEL FABRICANTE

Este manual describe caracteristicas y funciones del ferminal IND560x con la version de
software del fabricante 4.xx. Los terminales con otras versiones de software del fabricante
pueden diferir en algunas areas.

Enunciado referente a sustancias nocivas

Nosotros no usamos directamente sustancias nocivas como asbestos, sustancias radioactivas o
compuestos de arsénico. Sin embrago, compramos componentes de ferceros que pueden contener
algunas de estas sustancias en canfidades muy pequefias.
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Precauciones

LEA este manual ANTES de operar o dar servicio a este equipo y SIGA estas insfrucciones detalladamente.

GUARDE este manual para futura referencia.

/N ADVERTENCIA

NO INSTALE, NI REALICE TAREAS DE MANTENIMIENTO EN EL EQUIPO, ANTES DE QUE EL PERSONAL
AUTORIZADO POR LA PERSONA RESPONSABLE EN LAS INSTALACIONES DEL CLIENTE HAYA DETERMINADO
QUE EL AREA EN LA QUE SE ENCUENTRA EL TERMINAL IND560X NO ES PELIGROSA.

/\ ADVERTENCIA

NO TODAS LAS VERSIONES DEL IND560 ESTAN DISENADAS PARA USARSE EN AREAS PELIGROSAS
(EXPLOSIVAS). CONSULTE LA PLACA DE IDENTIFICACION DEL IND560 PARA DETERMINAR SI UN
TERMINAL ESPECIFICO ESTA APROBADO PARA USARSE EN UN AREA CLASIFICADA COMO PELIGROSA
DEBIDO A ATMOSFERAS COMBUSTIBLES O EXPLOSIVAS.

/™ ADVERTENCIA

UTILICE EL TERMINAL DE PESAJE UNICAMENTE CUANDO NO SEAN POSIBLES LOS PROCESOS
ELECTROESTATICOS QUE PROVOQUEN DESCARGAS DE PROPAGACION.

/™ ADVERTENCIA

EVITE LA CARGA ELECTROSTATICA DURANTE EL FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO.

/™ ADVERTENCIA

EL FUNCIONAMIENTO SE PERMITE SOLAMENTE CUANDO LAS CARGAS ELECTROSTATICAS RELACIONADAS
CON EL PROCESO Y EL PROCESO SON ELIMINADAS.

/™ ADVERTENCIA

MANTENGA EL TERMINAL ALEJADO DE PROCESOS QUE GENEREN UN ELEVADO POTENCIAL DE CARGA,
COMO UN REVESTIMIENTO ELECTROESTATICO, LA TRANSFERENCIA RAPIDA DE MATERIALES NO
CONDUCTORES, CHORROS DE AIRE RAPIDOS Y AEROSOLES DE ALTA PRESION.

/N ADVERTENCIA

NO UTILICE UN PANO SECO PARA LIMPIAR EL TERMINAL DE PESAJE. UTILICE SIEMPRE UN PANO
HUMEDO PARA LIMPIAR EL TERMINAL SUAVEMENTE.

/N ADVERTENCIA

VISTA UN ATUENDO ADECUADO. EVITE EL NAILON, EL POLIESTER U OTROS MATERIALES SINTETICOS QUE
GENEREN Y MANTENGAN CARGA. UTILICE UN PAVIMENTO Y UN CALZADO CONDUCTOR.

EEEFEEFFEE

/N ADVERTENCIA

EVITE COLOCAR FUNDAS DE PLASTICO SOBRE EL TERMINAL.




/\ ADVERTENCIA

ASEGURESE DE QUE LA BASE DE LA BASCULA, LOS ACCESORIOS DE MONTAJE Y EL TERMINAL CUENTA
CON UNA TOMA DE TIERRA EQUIPOTENCIAL ADECUADA.

/\\ ADVERTENCIA

S| EL TECLADO, EL CRISTAL DE LA PANTALLA O LA CARCASA DEL IND560X SE DANAN, EL
COMPONENTE DEFECTUOSO DEBE SUSTITUIRSE INMEDIATAMENTE.DESCONECTE LA ALIMENTACION
ELECTRICA INMEDIATAMENTE Y NO VUELVA A CONECTARLA HASTA QUE EL PERSONAL DE
MANTENIMIENTO CUALIFICADO HAYA REEMPLAZADO EL CRISTAL DE LA PANTALLA, EL TECLADO O LA
CARCASA. DE NO HACERLO, PODRIAN PROVOCARSE DANOS PERSONALES O MATERIALES.

/\ ADVERTENCIA

EN ESTE DISPOSITIVO, SOLO SE PUEDEN USAR LOS COMPONENTES ESPECIFICADOS EN EL MANUAL DE
INSTALACION INCLUIDO EN EL CD-ROM DE DOCUMENTACION 64062176. TODO EL EQUIPO DEBE
INSTALARSE DE ACUERDO CON LAS INSTRUCCIONES DE MONTAJE. LA SUSTITUCION DE LOS
COMPONENTES, EL USO DE UNOS NO ADECUADOS O EL INCUMPLIMIENTO DE ESTAS INSTRUCCIONES
PUEDE AFECTAR A LA SEGURIDAD INTRINSECA DEL TERMINAL Y PODRIAN PROVOCAR LESIONES
PERSONALES O DANOS MATERIALES.

/\ ADVERTENCIA

PARA PREVENIR LA IGNICION DE ATMOSFERAS PELIGROSAS, DESCONECTE EL IND560X DE LA FUENTE
DE ENERGIA ANTES DE ABRIR EL GABINETE. MANTENGA LA TAPA CERRADA HERMATICAMENTE
MIENTRAS SE ENERGIZA EL CIRCUITO. NO LA ABRA CUANDO HAYA UNA ATMOSFERA DE POLVO
EXPLOSIVO PRESENTE.

/\\ ADVERTENCIA

PARA PROTECCION CONTINUA CONTRA DESCARGAS ELECTRICAS, CONECTE SOLO EN UNA TOMA CON
CONEXION A TIERRA APROPIADA. NO RETIRE EL POLO DE CONEXION A TIERRA

/\\ ADVERTENCIA

S| ESTE EQUIPO SE INTEGRA COMO COMPONENTE EN UN SISTEMA, LA REVISION DEL DISENO FINAL
DEBERA LLEVARLA A CABO EL PERSONAL CUALIFICADO QUE CONOZCA LA ESTRUCTURA Y EL
FUNCIONAMIENTO DE TODOS LOS COMPONENTES DE DICHO SISTEMA, ASi COMO LOS RIESGOS
POTENCIALES QUE EXISTEN. SI NO SE TIENE EN CUENTA ESTA PRECAUCION, SE PODRIAN PRODUCIR
DANOS PERSONALES O MATERIALES.

/\ ADVERTENCIA

EL MANTENIMIENTO DEL TERMINAL IND560X SOLO LO DEBE REALIZAR PERSONAL CUALIFICADO. TENGA
CUIDADO AL REALIZAR COMPROBACIONES, PRUEBAS Y AJUSTES QUE SE DEBAN LLEVAR A CABO CON EL
EQUIPO ENCENDIDO. SI NO SE TIENEN EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES, SE PUEDEN PRODUCIR
LESIONES PERSONALES Y/O DANOS MATERIALES.

EE FFE FE XX

/\ ADVERTENCIA

TODO EL EQUIPO DEBE INSTALARSE DE ACUERDO CON LAS INSTRUCCIONES DE MONTAJE. EL
INCUMPLIMIENTO DE LAS INSTRUCCIONES PUEDE AFECTAR A LA SEGURIDAD INTRINSECA DEL TERMINAL
Y ANULA LA APROBACION DE LA AGENCIA.




g

/\\ ADVERTENCIA

ANTES DE CONECTAR O DESCONECTAR CUALQUIER COMPONENTE ELECTRICO INTERNO O
INTERCONECTAR CABLES ENTRE EQUIPOS ELECTRONICOS, SIEMPRE DEBE DESCONECTAR LA
ALIMENTACION Y ESPERAR COMO MiNIMO TREINTA (30) SEGUNDOS ANTES DE REALIZAR CUALQUIER
CONEXION O DESCONEXION. SI NO SE TIENEN EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES, SE PUEDEN
PRODUCIR DANOS EN EL EQUIPO O SU DESTRUCCION.

AVISO

ASEGURESE DE QUE LOS CIRCUITOS DE COMUNICACION ESTEN CONECTADOS EXACTAMENTE COMO SE MUESTRA EN EL
CROQUIS DE CONTROL 72191600. SI LOS CABLES NO ESTAN CONECTADOS CORRECTAMENTE, EL TERMINAL IND560X O LA
TARJETA DE INTERFAZ PODRIAN DANARSE.

£\

AVISO

TENGA EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES PARA MANIPULAR LOS DISPOSITIVOS SENSIBLES A LA
ELECTROESTATICA.

Requerimiento de desecho seguro

B

En conformidad con la Directiva Europea 2002/96/EC sobre Residuos de Equipos Eléctricos y
Electrénicos (WEEE), este dispositivo no puede desecharse con la basura doméstica. Esto también
es aplicable para paises fuera de la UE, segln sus requerimientos especificos.

Deseche este producto de acuerdo con las regulaciones locales en el punfo de recoleccion
especificado para equipos eléctricos y electronicos.

Si tiene alguna pregunta, comuniquese con la autoridad responsable o con el distribuidor a quien
compro este dispositivo.

En caso que este dispositivo sea transferido a ofras partes (para uso privado o profesional), también
deberd mencionarse el contenido de esta regulacion.

Gracias por su contribucion a la proteccién ambiental.
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1 Introduccion

1.1.  Descripcion de IND560x

EI IND560x representa lo mas reciente en fecnologia METTLER TOLEDO vy es el ferminal de pesaje
mas versatil de hoy en dia. EI IND560x es apropiado para usarse en aplicaciones de pesaje
industrial dentro de dreas peligrosas clasificadas). El terminal IND560x fiene aprobaciones
globales de agencia que permiten su operacion dentro de dreas peligrosas Division 1 o Zona 1/21.

El terminal IND560x es un ferminal de pesaje de alfo rendimiento de rango simple o mulfiple para
usarse con celdas de carga analdgicas o con interfases de bascula IDNet y SICSpro de alta
precision. EI IND560x produce datos de medicion de precision desde miligramos hasta toneladas
en un solo paquete rentable que se integra facilmente en los sistemas instalados.

Las opciones de energia incluyen una alimentacion eléctrica externa que convierte voltaje de CA de
alfo nivel a voltajes de CD intrinsecamente seguros y aun adecuados para la instalacion dentro del
area peligrosa. También estd disponible una bateria externa para usarse en aplicaciones moviles
con el modelo para ambientes adversos/analégico del IND560X.

Existen inferfases de comunicacion de PLC y PC a fravés de modulos de comunicacion de drea
segura fdciles de instalar. Las opciones de E/S digitales infernas y remotas ofrecen control de
aplicaciones de proceso tales como el llenado. EI IND560x versatil puede actualizarse con una
variedad de paquetes de software de aplicacion especial que agregan caracteristicas de
funcionamienfo cuando se necesita. Estas caracteristicas hacen del IND560x el complemento
perfecto para casi cualquier aplicacion de pesaje en muchas industrias, incluyendo:

» Farmacéutica » Pefroquimica » Refinacion
e Molienda e Agricultura e Cosmeticos y perfumes
« Quimicos de especialidad e Recubrimienfos y finfas
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1.2. Versiones del terminal IND560Xx

e METTLER TOLEDO

Figura 1-1: Terminal IND560x - para ambientes adversos (izquierda) y para montaje en panel (derecha)
El terminal IND560x estd disponible en las siguientes versiones:

¢ (Caja para ambientes adversos con conexion para celdas de carga analogicas
e Caja para ambientes adversos con conexion base de alta precision (IDNet o SICSpro)
e Caja para montaje en panel con conexion para celdas de carga analdgicas

e (Caja para montaje en panel con conexion base de alta precision (IDNet o SICSpro)

1.3. Caracteristicas estandar del IND560x

o El pesaje basico en areas peligrosas (explosivas) incluye poner en cero, tarar e imprimir
¢ (Cajas para montaje en panel 0 monfaje en escritorio 0 pared para ambientes adversos

e Se conecta a una base para bascula para celdas de carga analogicas (o hasta a cuatro celdas
de carga de 350 ohmios) o a una base IDNet 0 SICSpro dependiendo de la version del
IND560x

e Funcionamiento como pantalla remota para otro terminal
¢ Pantfalla de cristal liquido (LCD) con luz de fondo, grafica de matriz de puntos de 128 x 64
e Reloj en tiempo real (respaldo de bateria)

e Incluye un puerto serial infrinsecamente seguro para comunicacion asincronica bidireccional y
salida para impresiones

e Funciona con la alimentacion eléctrica APS768x o PSUx infrinsecamente segura. Existe un
paquete de bateria externa NiMH disponible para usarse con el modelo para ambientes
adversos/analdgico

¢ Funcionamiento con los siguientes tableros opcionales:

o Interfases E/S discontinuas:
e Inferfase de bucle de corriente infrinsecamente segura de doble canal
e 0bien
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o Inferfase de fibra optica de doble canal

e Compatible con las siguientes opciones utilizando el médulo de comunicacion ACM500 en el
drea segura:

e Interfase de salida analdgica

e Inferfase DeviceNet™

o Interfase Ethernet / IP

e Inferfase PROFIBUS® DP

o Inferfase Allen Bradley RIO® (Uso inferrumpido en enero de 2021)

o Inferfase Modbus TCP

e Ethernet TCP / IP y dos puertos seriales
e Modo ID mode para secuencia de transaccion guiada
e Modo de seleccion de clasificacion sobra/falta de operacion con grdficas
e Modo de seleccion de transferencia de materiales para llenado simple o dosificacion
e Pantalla grafica SmartTrac™

e Comparadores: simples punfos de ajuste de coincidencia para la comparacion de peso o fasa
con los valores o intervalos de objetivos absolufos.

e Dos tablas de memoria; 25 registros de tara y 25 registros de objetivos
e (Cambio de unidad entre tres diferentes unidades incluyendo unidades personalizadas
e Almacenaje de memoria alibi hasta para 60,000 registros
e Registros de gran fofal y subtotal para peso acumulable
e (Cinco plantillas de impresién modificables e impresion de reportes
e Filtracion digital TraxDSP™ para celdas de carga analégicas
e Moniforeo y registro del funcionamiento de TraxEMT™
e Calibracion CalFREE™ sin pesaos de calibracion
e Soporte para los siguientes modulos de software de aplicacion:
e Fill-560 e FillPlus e (COM-560
e Drive-560 e TaskExpert® o

Para informacion referente a la capacitacion técnica de METTLER TOLEDO, comuniquese a:
METTLER TOLEDO US

1900 Polaris Parkway

Columbus, Ohio 43240

Phone (US and Canada): (614) 438-4511
Phone (Infernational): (614) 438-4888
www.mt.com
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METTLER TOLEDO

Postfach 250

D-72423 Albstadt, Germany
Phone: (+49-7431) 140
www.mt.com

1.4. Advertencias y precauciones

Lea las siguientes instrucciones defenidamente anfes de comenzar a operar el nuevo terminal.

EI IND560x fiene una construccion resistente, sin embargo es un instrumento de precision. Tenga
cuidado con el ferminal al manejarlo e instalarlo.

/\ ADVERTENCIA

NO INSTALE NI LLEVE A CABO NINGUN SERVICIO EN ESTE EQUIPO ANTES DE QUE EL AREA DONDE SE
ENCUENTRA EL IND560X SE HAYA ASEGURADO COMO NO PELIGROSA POR PARTE DEL PERSONAL
AUTORIZADO PARA HACERLO MEDIANTE AUTORIZACION DE LA PERSONA RESPONSABLE DE LA
INSTALACION DEL CLIENTE.

/\ ADVERTENCIA

SOLO LOS COMPONENTES ESPECIFICADOS EN ESTE MANUAL PUEDEN USARSE EN ESTA TERMINAL.
TODO EL EQUIPO DEBE INSTALARSE DE ACUERDO CON LAS INSTRUCCIONES DESCRITAS EN ESTE
MANUAL. EL USO DE COMPONENTES INCORRECTOS 0 SUSTITUTOS Y/ 0 LA DESVIACION DE ESTAS
INSTRUCCIONES PUEDE ALTERAR LA SEGURIDAD INTRINSECA DE LA TERMINAL Y DAR COMO
RESULTADO LESIONES PERSONALES Y/0 DANOS A LA PROPIEDAD.

1.5.  Enalce equipotencial

Un eléctrico autorizado del propietario debe instalar el enlace equipotencial. METTLER TOLEDO
Service realiza solo una funcion de monitoreo y consultoria para este procedimiento.

Conecte el enlace equipotencial de todos los dispositivos (unidad de alimentacion de energia,
terminal de pesaje, convertidor de interfaz y plataforma de pesaje) de acuerdo con el diagrama del
terminal y todas las regulaciones y estandares especificos del pais. En el proceso, deberd
asegurarse que:

e Todas las cajas de dispositivos estén conectadas al mismo potencial a fravés de los
terminales EB.

e No debe haber flujos de corriente circulante a fravés del blindaje del cable para circuitos
intrinsecamente seguros.

e El punfo neutro para el enlace equipotencial deberd estar tan cerca del sistema de pesaje como
seq posible.
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Advertencias
CENELEC

Conexion del EB de acuerdo con las regulaciones especificas por pais

Se debe asegurar que las cajas de todos los dispositivos estén conectadas al mismo potencial a
fraves de los terminales EB. No debe haber corriente circulante a traves del blindaje del cableado
intrinsecamente seguro.

cFMus

Conexion del EB de acuerdo con ANSI/NFPA 70, articulo 504, y ANSI/IA RP 12.06.01 o el Codigo
Eléctrico Canadiense C22.2

Se debe asegurar que las cajas de todos los dispositivos estén conectadas al mismo potencial a
fraves de los terminales EB. No debe haber corriente circulante a través del blindaje del cableado
intrinsecamente seguro.

Ambiente operativo

Cuando seleccione la ubicacion:

e Utilice el ferminal de pesaje Unicamente cuando no sean posibles los procesos electroestaticos
que provoquen descargas de propagacion.

e Mantenga el terminal alejado de procesos que generen un elevado potencial de carga, como
un revestimiento electroestdtico, la transferencia rdpida de materiales no conductores, chorros
de aire rapidos y aerosoles de alta presion

e Seleccione una superficie estable libre de vibraciones para instalar el ferminal

o \Verifique que no haya fluctuaciones excesivas de temperatura ni exposicion directa a los rayos
solares

e Evite corrientes de aire sobre la plataforma de pesaje (por ejemplo, de ventanas abiertas o de
aire condicionado)

e Calibre el terminal después de cualquier cambio de ubicacion geogrdfica

Temperatura y humedad

EI IND560x puede almacenarse y operarse en las condiciones de femperatura y humedad relativa
descritas en la Tabla 1-T.

Proteccion ambiental

Los terminales IND560x para ambientes adversos y montaje en panel tienen profeccion ambiental
como se describe en la Tabla 1-T.

Areas peligrosas

El terminal IND560x infrinsecamente seguro esta disefiado para operar en dreas clasificadas como
Division 1, Zona 1 0 Zona 21.
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E IMPORTANTE: No todos los modelos de la familia del terminal IND560 pueden operarse en
areas clasificadas como peligrosas debido a las atmaosferas combustibles o explosivas de
dichas dreas. Anfes de instalar el paquete, revise la placa de informacion del ferminal para
confirmar que estd marcada con la aprobacién para el ambiente en el que se usard.

1.7. Inspeccion y lista de verificacion de contenido

Verifique el contenido e inspeccione el paquete inmediatamente al recibirlo. Si el contenedor de
embarque estd danado, revise si hay danos internos y presente una reclamacién por dafos de
tfransporte con el operador si es necesario. Si el contenedor no estd dafado, retire el terminal
IND560x de su paquete de proteccion, observe como estd empacado, e inspeccione cada
componente para detectar posibles dafos.

Si es necesario enviar el terminal, es mejor usar el contenedor original. Se debe empacar
correctamente el terminal IND560x para asegurar su transporte correcto.

El paquete debe incluir:

e Terminal IND560x e (D de documentation (incluye todos los manuales)

e Manual de instalacion e Bolsa de partes que incluyen ferritas, arandelas aislantes, efc.,
imprimado dependiendo de la configuracion del terminal
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1.8. Dimensiones fisicas

Las dimensiones fisicas del ferminal IND560x para la caja de montaje en panel se muestran en la
Figura 1-2 en pulgadas y [mm].
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Figura 1-2: Dimensiones de la caja tipo montaje en panel del IND560x

Las dimensiones fisicas del terminal IND560x para el recorte en panel se muestran en la Figura 1-
3 en pulgadas y [mm].
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Figura 1-3: Dimensiones del recorte para montaje en panel del IND560x
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Las dimensiones fisicas del terminal IND560x para la caja de montaje en escritorio/pared para
ambienfes adversos se muestran en las Figuras 1-4 y 1-5, en pulgadas y [mm].
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Figura 1-4: Dimensiones de la caja de montaje para ambientes adversos, escritorio
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Figura 1-5: Dimensiones de montaje en pared para ambientes adversos del IND560x - se muestran con soporte
para montaje en pared opcional

1.9. Especificaciones

El terminal IND560x concuerda con las especificaciones mostradas en la Tabla 1-1.

Tabla 1-1: Especificaciones del IND560x

Especificaciones del IND560x

Tipo de caja Panel fronfal de acero inoxidable tipo montaje en pared con marco de
aluminio

Caja de acero inoxidable fipo 304L para montaje en escriforio, pared o
columna en ambientes adversos

Dimensiones (a x | x p) Montaje en panel: 160 mm x 265 mm x 92 mm

Ambientes adversos: 170 mm x 289 mm x 183 mm
Peso de transporte 3.5 kg (8 Ib)
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Especificaciones del IND560x

Proteccién ambiental

El sellado del panel fronfal proporciona IP65 (comparable a la profeccion
de TIPO 4 y TIPO 12)- certificadas por DEKRA EXAM GmbH

El caja para ambientes adversos cumple los requisitos IP65 - cerfificadas
por DEKRA EXAM Gmbh; y IP68 y IP69K, cerfificadas por MTLS

Ambiente para
almacenamiento

El terminal puede almacenarse a temperaturas que van de —20 a 60° C

Ambiente operativo

El terminal (ambos tipos de caja) se pueden operar a temperaturas entre
-10°a40°C (14°a 104° F) a 10% a 95% de humedad relativa no
condensante.

Areas peligrosas

El IND560x estd aprobado para usarse en dreas peligrosas Division 1y
Zona 1/21 2 GD.

Observe que no todos los modelos de la familia del ferminal IND560
pueden operarse en dreas clasificadas como peligrosas debido a las
atmésferas combustibles o explosivas de dichas dreas. Antes de instalar el
paquete, revise la placa de informacién del terminal para confirmar que
estd marcada con la aprobacion para el ambiente en el que se usard.

Energia elécfrica

Todos los modelos del IND560x pueden operar con alimentaciones
eléctricas infrinsecamente seguras PSUx o APS768x. La PSUx y APS768x
proporcionan varios voltajes infrinsecamente seguros al IND560x para su
operacion correcta. La PSUx y APS768x estdn disponibles en versién de
120 VCA 0 230 VCA.

El modelo para ambientes adversos/analogico IND560x con la opcion
IND560x-PAB instalada opera con el paquete de bateria NiMH externa
infrinsecamente seguro de METTLER TOLEDO

(NUmeros de partes 64060627 y 64060625).

Pantalla

128 x Pantalla LCD grdfica de 21 mm de matriz de 64 puntos
Velocidad de actualizacién de la panfalla: 10/segundo

Pantalla de pesos

Resolucién mostrada de 100,000 numeros para bdsculas de celdas de
carga analogicas

La resolucion de pantalla para bases IDNet de alta precision estd
deferminada por la base especifica usada

Tipos de basculas

Celdas analégicas o IDNet o SICSpro de alta precision, Kx Line (fipo T-Brick
Ex T4) o modulo Point Ex.

Plataformas de alta precision SICSpro que incluyen modo de configuracion
avanzada. Velocidad de actualizaciéon aproximada de 50 Hz.

NO ES COMPATIBLE CON EL MODULO ANTIGUO PIK EX

Numero de celdas analégicas

Cuatro celdas de carga de 350 ohmios (2 6 3 mv/\)

Nimero de bdsculas

Interfase para una bdscula analdgica o ona IDNet

Velocidades de actualizacién
analégica/digital

Interna: Analdgica: >366 Hz; IDNet: Determinada por la base; SICSpro: 50
Hz para bases que incluyen modo de configuracion avanzada
Comparacion de objetivos: hasta 50 Hz;

Interfase PLC: hasta 20 Hz

METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario
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Especificaciones del IND560x

Velocidades de actualizacién
SICSpro

Pantalla de peso: 10 Hz

E/S discretas internas: 50 Hz

E/S discretas externas (ARM100): 25 Hz

Datos ciclicos de PLC: 25 Hz

SICS confinua (SIR): 20 Hz

Salida confinua MT: 20 Hz

Plantilla confinua (serial): 18 Hz (115.2 Kbaud), 14 Hz (38400 baud)

Plantfilla continua (Eprint): 10 Hz

Precision del reloj

Nominal 2 segundos/dia a temperafura ambienfe constante de 25 °C.
Nominal 8 segundos/dia mdaxima para el rango de temperatura de -10 °C a
40°C (14 °Fa 104 °F)

Voltaje de excitacion de la
celda de carga

5 VCC

Sensibilidad minima

0.3 pV/e aprobado

Teclado

25 teclas; Pelicula de poliéster (PET) de 1.5 mm de espesor con
recubrimiento duro. Lente de pantalla de policarbonato (PC).

Comunicaciones

Interfases seriales
Estandar: Un puerto serial de seguridad intrinseca (COMT) RS-232, 300 a
115,200 baudios

Interfases opcionales:

Ethernet/2 puertos seriales: Ethernet 10 Base-T y dos puertos seriales
adicionales (COM2 y COM3) disponibles con el ACM500 en Grea segura.
La inferfase opcional de fibra optica se comunica con el ACM500 o con un
convertidor de fibra éptica existente de doble canal.

-- 0 bien --

Interfase de bucle de corriente infrinsecamente segura de doble canal
opcional con el ACM500 para inferfase con PLC y/o Ethernet o
COM2/COM3.

-- 0 bien --

Interfase de bucle de corriente intrinsecamente segura de doble canal
opcional con uno o dos médulos ACM200 para el puerto serial RS-232
(COM4, COMb)

-- 0 bien --

IND560x con interfase intrinsecamente segura directamente con el IND226x
con interfase-remoto para interfases de pantalla remota de drea
peligrosaProtocolo

Entradas seriales: Caracteres ASCII, sefiales ASCII para CTPZ (borrar, tara,
imprimir, cero), SICS (la mayoria de sefiales nivel O y nivel 1)

Salidas seriales: Continua o por solicitud con hasta cinco plantillas de
impresién configurables o protocolo de hospedaje SICS, impresion de
reportes, inferfase con ACM500 externo en Grea peligrosa para inferfase
Ethernet, COM2, COM3 y PLC.

Inferfases de PLC

Estan disponibles las opciones Allen-Bradley RIO (Uso interrumpido en
enero de 2021), PROFIBUS DP, DeviceNet, EtherNet/IP, Modbus TCP o
salida analégica usando una ranura de expansion en el modulo accesorio
ACMb500 en el drea segura.
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Especificaciones del IND560x

Aprobaciones Pesos y medidas
EE.UU: Clase I, 100,000d; Clase lII/IIL,
10,000d; CoC #05-057A2

Canadd: Class II, 100,000d; Clase Ill, 10,000d; Clase llIHD, 20,000d; AM-
5593 Rev 1

Europa: Clase Il, resolucién aprobadas determinadas por plataforma; Clase
I 10,000e; TC6812 Rev 5

Areas peligrosas

EE.UU.: Certificado FM16US0438X y suplementos
IS, Clase I, Il, ll; Div 1; Grupos A-G T4
Ta=-10°C hasta +40°C, P65, Tipo 4
I/T/AEX ib IIC T4

ATEX: Cerfificado BVS 09 ATEX E 010X y suplementos

12 GExib [opis Ga] IIC T4 Gb
112 D Ex ib [op is Da] lIIC T60°C Db

IP65
Canadd: Cerfificado FM16CA0199X y suplementos
IS, Clase I, Il, lll; Div 1; Grupos A-G T4

Ta=-10°C hasta +40°C, IP65

I[ECEx: Certificado IECEx BVS 10.0096X y ndmeros de emision
Ex ib [op is Ga] IIC T4 Gb

Ex ib [op is Da] 1IIC T60°C Db

IP65

1.10. Fecha de fabricacion

La fecha de fabricacion del producto o el codigo de fecha para el terminal se encuentra en la placa
de datos seriales (en la parte superior del gabinete).

1.11. PCB principal

El tablero de circuitos impresos (PCB) principal del terminal IND560x proporciona la interfase de la
bascula para las celdas de carga IDNet o SICSpro. El terminal debe pedirse con la inferfase de
bascula requerida; no puede modificarse posteriormente.

B Nota: Las conexiones para las celdas de carga analdgicas y la base IDNet/SICSpro estan
presentes en la tarjeta principal del IND560x al mismo fiempo. Sin embargo, sélo se ha
habilitado una conexion en el software del fabricante de la tarjeta.

La tarjeta principal fambién contiene las conexiones de enfrada de energia de corriente directa,
interfase para teclado, bus conector para la pantalla, bus conector para la farjeta opcional de E/S
discontinuas, y un conector para las conexiones (COM4 y COMb5) de la tarjeta de inferfase de
bucle de corrienfe intrinsecamente segura o de fibra dptica.
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Se debe instalar una tarjeta opcional adicional conocida como IND560x-PAB (tarjefa de
adaptacion de energia) en la tarjeta principal del IND560x para hacer al terminal compatible con el
paquete de bateria NiMH externa. La IND560x-PAB solo puede usarse con la revision D de la
version analogica de la farjeta principal. Consulte la Guia de Instalacion para mas informacion
acerca de la IND560x-PAB.

B Nofa: El nivel de revision no se indica en la farjeta principal IND560x. Las farjetas principales
revision D (y mas recienfes) pueden identfificarse por la presencia de la conexion en puente
W3. Si una tarjefa principal tiene una conexion en puente W3, es al menos revision D o mds
reciente. Si la conexion en puente W3 no esta presente, la farjeta principal es anterior a la
revision D y no puede usarse con la IND560x-PAB.

1.11.1. Base de bdascula para celda de carga analégica

EI IND560x puede proporcionar energia hasta para una carga de 87 ohmios (cuatro celdas de
carga analégicas de 350 ohmios). Una conexion en puente permite la configuracion para celdas
de carga de 2 0 3 mV; la posicion de 3 mV se selecciona en la fabrica. Se proporciona una tablilla
de terminales para la conexion de la celda de carga.

B Nofa: Cuando esta instalada, la IND560x-PAB cubrird la conexion en puente mV. Tome esto en
consideracion durante la instalacion del modelo analdgico IND560X.

1.11.2. Base de bdscula IDNet™

EI IND560x es compatible con el mas reciente estilo de T-Brick Ex T4 de base de precision
infrinsecamente segura a través del puerto IDNet de la tarjeta principal. Este puerfo proporciona la
energia y comunicacion necesarias para hacer operar esta base de mds reciente estilo.

B Nofa: EI IND560x no es compatible con el modulo antiguo PIK Ex.

B Nofe: Los terminales IND560x IDNet no pueden usarse con la IND560x-PAB y paquefe de
bateria NiMH externa.

1.11.3. Base de bdascula SICSpro

EI IND560x es compatible con una plataforma SICSpro a través del puerto SICSpro de la tarjeta
principal. La interfaz SICSpro es compatible con las plataformas PBK9 y PFK9 de alta precision
con celdas de carga MPXI. La interfaz SICSpro del IND560x es compatible solo con aquellas
plataformas SICSpro que incluyen el modo de configuracion avanzada (ASM).

1.11.4. Puerto serial COM1

La tarjeta principal también confiene el puerto serial COM1 que proporciona comunicacion del RS-
232 intrinsecamente segura. El puerto es bidireccional y puede configurarse y usarse para varias
funciones como salida por demanda, comunicaciones de servidor SICS, salida continua, entrada
de orden ASCII (borrar, tara, imprimir, cero), entrada de caracteres ASCII, impresion de reportes,
acceso al servidor de datos compartidos, o conexion con la herramienta para PC InSite.
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B Nofa: Los pardmetros de la entidad de aprobacion para el puerto serial cuando se hacen
conexiones con este puerfo dentro del area peligrosa. Cuando se conecta el COM1 con un
periférico en el drea segura, se requiere una barrera para proteger adecuadamente el puerto y
garantizar la seguridad del sistema. Compare los valores de la entidad del ferminal IND560x y
de la barrera para confirmar la compatibilidad segura antes de conectarlas

1.12. Opciones IND560Xx

Algunas de las opciones y accesorios disponibles para usarse con el IND560x se describen en las
siguientes secciones. Observe que algunas opciones requieren el uso del modulo de comunicacion
ACMb500 en el drea segura.

1.12.1. Opciones de hardware

o Inferfase de fibra Optica para conectar el modulo de comunicacion accesorio ACM500 o
ACM200

e Interfase de bucle de corriente intrinsecamente segura para conexiéon con el médulo
ACM500

e E/S discontinuas intrinsecamente seguras con 4 entradas y 6 salidas.

e IND560x-PAB (tarjeta de adaptacion de energia) para hacer el terminal IND560x compatible
con el paquete de bateria NiMH externa

1.12.1.1. Interfase de fibra optica de doble canal

Se puede usar una inferfaz de fibra 6ptica de doble canal para conectar un terminal IND560x con
el ACM500 que se encuentra en un drea segura. Esta interfase también proporciona conectividad
para el convertidor de fibra opfica de doble canal anfiguo (desde una instalacion 8141, 8525,
Puma o ID3sTx).

e Lainterfase de fibra dptica proporciona uno o dos canales de comunicacion disefiados para
usar un cable de fibra dptica con recubrimiento duro de silice. Se usan transmisores y
receptores de alta velocidad para incrementar el rendimiento de datos. Cuando se combina
con el modulo de comunicaciones ACM500 y sus opciones, ésta permite la operacion remota
(Grea segura) de las interfases de los puertos seriales COM2 y COM3, Ethernety PLC a
distancias de hasta 300 metros (1000 pies) del terminal IND560X.

e (Cuando se usa con el convertidor de fibra optica estandar de doble canal, esta interfase
proporciona uno o dos puertos seriales bidireccionales adicionales (COM4 y COMb5) a la
misma disfancia.

e Lainterfaz de fibra Optica puede usarse para comunicarse directamente entre dos terminales
IND560x en una configuracion principal-remota.

B NOTA: se puede usar cable de fibra 6ptica de nucleo de pldastico en framos de cable cortos de
40 m (130 pies) o0 menos.

1.12.1.2. Interfase de bucle de corriente exirinsecamente segura de doble canal

En lugar de inferfase de cable de fibra opfica, se puede usar una interfase de bucle de corriente de
doble canal para conectar un terminal IND560x con el ACM500 que se encuentra en un area
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1.12.1.3.
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segura. Esta interfase fambién puede proporcionar conectividad con el convertidor ACM200 en el
drea segura. En forma alternativa, el IND560x puede conectarse directamente al terminal IND226x
y actuar como pantalla remota dentro del area peligrosa. En este escenario, el IND226x debe estar
equipado con la opcion Interface-Remote (interfaz-remota).

La inferfase de bucle de corriente proporciona uno o dos canales de comunicacion disefiados
para usar un cable de alambre de cobre. Se usan transmisores y recepfores de alta velocidad
para incrementar el rendimiento de datos. Cuando se combina con el mddulo de
comunicaciones ACM500 y sus opciones, ésta permite la operacion remota (Grea segura) de
las interfases de los puertos seriales COM2 y COM3, Ethernet y PLC a distancias de hasta 300
metfros (1000 pies) del ferminal IND560X.

Cuando se usa con el modulo de comunicacion de area segura ACM200, esta interfase
proporciona un puerto serial adicional (COM4 o COMb5) a la misma distancia de 300 metros
(1000 pies) del terminal IND560x.

Esta inferfase fambién puede usarse para operar un ferminal IND560x o IND226x como
pantalla remota para el IND560x. El ferminal remoto puede colocarse hasta a una distancia de
300 metros (1000 pies) del terminal IND560X.

E/S discontinuas

/N ADVERTENCIA

EN APLICACIONES DONDE EL PLC CONTROLA LAS SALIDAS DISCRETAS DE FORMA REMOTA, LA
PERDIDA DE LA COMUNICACION DEL PLC NO DEVOLVERA EL CONTROL DE LAS SALIDA
DISCRETAS AL TERMINAL.

Las opciones de E/S discontinuas incluyen E/S infernas y remofas. Se puede soportar un maximo
de 12 entradas y 18 salidas a fravés de un fotal de tres opciones (internas y externas, y
combinadas).

La opcion de E/S discontinuas estd disponible en fres combinaciones diferentes de enfradas
activas y pasivas y salidas activas y pasivas. Tanto las enfradas como las salidas usan
dispositivos de estado solido.

— Enfradas activas y salidas activas: Las entradas estdn energizadas infernamente mediante
el terminal IND560x y estan disefiadas para usarse con interruptores simples dentro del
drea peligrosa. Las entradas no estdn aprobadas para conexién directa con dispositivos
en el area segura; se debe usar un ARM100 remoto para esto. Las salidas también estan
energizadas internamente mediante el terminal IND560x y proporcionan inferrupcion de 12
V a 50 mA tofal. Estas salidas estdn disefiadas para usarse con solenoides piezoeléciricos
infrinsecamente seguros de extremadamente baja energia.

B Lo opcidn de E/S activas/activas no esta disponible para usarse con la IND560x-PAB y el
paquete de bateria NiMH externa.

— Entradas activas y salidas pasivas: Las entradas estan energizadas internamente mediante
el terminal IND560x y estan disefiadas para usarse con interruptores simples dentro del
drea peligrosa. Las entradas no estan aprobadas para conexion directa con dispositivos
en el area segura; se debe usar un ARM100 remofo para esto. La energia para operar las
salidas debe proporcionarse mediante una fuenfe de alimentacion externa y barrera
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intrinsecamente segura. Consulte los valores de la entidad de aprobacién para las
restricciones y limitaciones.

— Entradas pasivas y salidas pasivas: La energia para operar las salidas y entradas debe
proporcionarse mediante una fuente de alimentacion externa y barrera intrinsecamente
segura.

Se pueden configurar E/S remotfas de drea segura para comunicarse con un dispositivo
ARM100 (consulte la pagina 1-21) usando el ACM200 con la opcion CL/RS-422/RS-485 o el
ACMb500 configurado con la opcion Ethernet/COM2/COM3 (consulte la pagina 1-18 para
informacion adicional sobre el ACM500 v la pagina 1-21 para el ACM200). Ofra posibilidad
es usar COM1 en la tarjeta principal IND560x. Esta sefial puede pasarse a través de una
barrera segura intrinsecamente (ISB, intrinsically safe barrier) y luego a través de un
convertidor RS-232 a RS-485, ambos localizados en el drea segura. EI ARM100 proporciona
seis salidas de contacto en seco y cuatro entradas de corriente directa de bajo voltaje. Se
requiere una alimentacion externa de 12 a 24 VCD para operar el ARM100.

NOTA: El ARM100 NO estd aprobado para usarse dentro de areas clasificadas como
peligrosas. Un ARM100 solamente debe instalarse en el drea segura.

Tres opciones (infernas y externas combinadas) permiten un maximo de 12 enfradas y 18
salidas.

1.12.1.4. IND560x-PAB

Debido a limitaciones de espacio y limitaciones de la vida util de la bateria, la IND560x-PAB
(farjeta de adaptacion de energia) solo puede usarse con la version para ambientes
adversos/analogica del IND560x. La IND560x-PAB no funcionard con ningun modelo de
montaje en panel 0 modelos IDNef o SICSpro del IND560x. La IND560x-PAB y el paquete de
bateria NiMH externa tampoco son compatibles con la opcion de E/S activas-activas.

La opcién IND560x-PAB funciona como un separador de voltaje para el paquete de bateria NiMH
externa del IND560x. La IND560x-PAB recibe la fuente de voltaje simple del paquete de bateria
NiMH exferna y lo divide en los diferentes voltajes que requiere el terminal IND560x para sus
funciones. EI IND560x con PAB solo puede usarse con el paquete de bateria NiMH externa 8Ah,
numero de parte 64060625 y 64060627.

1.12.2. Aplicaciones de software

Las siguientes aplicaciones de software adicionales estdn disponibles para el terminal IND560X.

Fill-560 (software del fabricante de aplicacion de llenado y dosificacion)

Fill-Plus (Fill-5660 estandar con una aplicacion agregada de manejo de formulas simples)
Drive-560 (aplicacion de manejo de vehiculo simple)

COM-560 (software del fabricante existente del protocolo del servidor)

TaskExpert (capacidad de programacion personalizada)

1.12.2.1. Fill-660

La Fill-560 es una aplicacion especial que puede instalarse en el ferminal IND560x para )
proporcionar confrol adicional de llenado y dosificacion para un maximo de cuatro materias. Esta

METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 64062165 | 12 | 03/2021



proporciona control para las siguienfes combinaciones de secuencias de peso de enfrada y peso

de salida.
e Llenado solamente e Mezclado solamente
e Llenado y vaciado e Mezclado y vaciado
e Salida de dosis solamente e Mezclado y salida de dosis

e Llenado y salida de dosis

Se puede obtener informacion adicional en el manual del Fill-560 del CD de documentacion
adjunto al kit de software del Fill-560 o un terminal IND560fill.

B Solo se puede estructurar una formula a la vez. Una vez que se hace un cambio a cualquier
formula, se pierde su configuracion anterior.

1.12.2.2. FillPlus

FillPlus es un programa complementario creado para la aplicacion Fill-560. Igual que la Fill-560,
FillPlus es una aplicacion especial que puede agregarse al ferminal IND560x para proporcionar
control de llenado y dosificacion hasta para 4 materiales.

FillPlus proporciona un programa de manejo y almacenamiento de férmulas que agrega las
siguientes caracteristicas al soffware de la aplicacion Fill-560:

e Almacenamiento de hasta 25 féormulas de materiales multiples
e Ajuste de formulas
e Una salida anica auxiliar que puede asignarse para cada férmula

La aplicacion FillPlus estd escrita con TaskExpert™. Las tareas asociadas con FillPlus se ejecutan
independientemente del codigo de base de la Fill-560.

En el Manual técnico de la Fill-660 y FillPlus, numero de parte 64057366, puede encontrar
informacion adicional, el cual esta en el CD de documentacion que acompaiia a los paquetes de
software de las aplicaciones Fill-560 y FillPlus, o a un terminal que se ha configurado en la fabrica
con el software Fill-560 o FillPlus.

1.12.2.3. Drive-560

La opcion Drive-560 es una solucion de aplicacion especializada para los requisitos de pesaje de
vehiculos de entrada y salida simples. EI IND560xdrive tiene dos modos de funcionamiento:
pesaje de ID de tara temporal y pesaje de ID de tara permanente Algunas caracteristicas de este
software son:

e Capacidad de almacenar hasta 100 ID de taras permanentes
o Totalizacion de las ID de taras permanentes

e Procesado en un paso de ID temporarias

e Reimpresion de recibo de fransaccion anterior

e Almacenamienfo de hasta 2000 fransacciones
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e Peso de enfrada, fecha y hora disponibles en comprobantes de enfrada y de salida

En el Manual técnico de la Drive-560, numero de parte 64062160, puede encontrar informacion
adicional, el cual estd en el CD de documentacion que acompana a los paquetes de software de
las aplicaciones Drive-560.

1.12.2.4. COM-560

La opcion COM-560 es una solucién de modulo de software especializada que se enfoca en las
necesidades de los usuarios que utilizan protocolos de comunicacion existentes 0 que necesitan
emplear ordenes especiales. EI IND560com conserva fodas las caracteristicas y funciones
estandar del IND560x ademds de las caracteristicas y funciones especificas de la COM-560.
Proporciona las siguientes caracteristicas y funciones:

e Plantilla de 6rdenes personalizada ASCII ¢  Profocolo de hospedaje 8530
e Salida corfa continua de Mettler Toledo e  Profocolo PT6S3
e Protocolo de hospedaje 8142 e  Protocolo SMA

Se puede encontrar informacion adicional en el Manual de la COM-560x, en el CD de
documentacion del modulo.

1.12.2.5. TaskExpert™

La funcionalidad de TaskExpert proporciona una forma de modificar la funcionalidad estandar del
IND560x de manera que se alinee de forma mds cercana con los requerimientos de la aplicacion.
TaskExpert es una combinacion de una herramienta de visualizacion de programacion, una
maquina de ejecucion y la funcionalidad basica del terminal. La secuencia de operacion puede
modificarse y puede agregarse funcionalidad adicional a la operacion bdsica del terminal.

1.13. Opciones de comunicacion de area segura

1.13.1. Médulo de comunicacion ACM500 y accesorios

Figura 1-6: Médulo ACM500
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Cuando se requiere acceso a Ethernet, puerfos seriales adicionales o una interfase de PLC, se debe
conectar un modulo de comunicacion ACM500 con el terminal IND560x. EI ACM500, que debe
instalarse en un drea no peligrosa, recibe datos del IND560x a través de la inferfase de fibra optica
0 de la interfase de bucle de corriente intrinsecamente segura. El ACM500 proporciona ranuras de
expansion para una tarjeta opcional Ethernet y COM2/COM3 y una opcion de PLC simple. Consulfe
el Manual técnico o el Manual de instalacion del ACM500 para mds detalles.

Las siguientes opciones para el IND560x requieren el uso del médulo de comunicacion ACM500
en el drea segura:

e Ethernet, COM2, COM3
¢ Inferfases de control lo6gico programable (PLC)

e E/S discontinua remota (en drea segura) via modulos ARM100
1.13.1.1. Puertos Ethernet/COM2/COM3

El puerto Ethernet puede usarse para transferencia FTP de tablas de tara y objetivos y archivos
completos de configuracion. También proporciona un puerto TCP/IP para transmitir una plantilla
solicitada o datos continuos para configuracion remota con el uso del programa InSite™ de
METTLER TOLEDO, para acceso directo a datos via un servidor de datos compartidos, y para enviar
avisos de Email cuando la calibracion expire o falle. Este puerto también puede usarse para
respaldar y restaurar la configuracion del ferminal, usando el programa InSite™ SL de METTLER
TOLEDO.

El COM2 proporciona comunicacion RS-232 y velocidades desde 300 hasta 115.2k baudios. El
COM 3 funciona con las mismas velocidades de baudios y proporciona una conexion RS-232, RS-
422, 0 RS-485. EI COM3 puede usarse para actualizar el software del fabricante del IND560x
mediante la herramienta de configuracion InSite™ CSL.

Cuando se usan los puertos seriales COM2 o COM3 en el ACM500, se recomienda usar una
velocidad de baudios de transmision de red de al menos 9,600 baudios. El uso de los puertos
seriales COM2 o COM3 con velocidades de baudios de transmision de red de 4,800 baudios o
menos puede resultar en refraso de datos continuos con respecto a las condiciones de tiempo real,
0 en una respuesta demorada a solicitudes de dafos por solicitud (por ejemplo, solicitudes SICS).

1.13.2. Interfases PLC

El terminal IND560x requiere el uso del moédulo ACM500 en el drea segura para proporcionar una
interfase de PLC. Las inferfases compatibles incluyen salida analégica, A-B RIO (Uso inferrumpido en
enero de 2021), DeviceNet, EtherNet/IP, Modbus TCP y PROFIBUS DP.

Se pueden enconfrar mas detalles de esta interfase en el Manual de la interfase PLC (in inglese) en
el CD de documentacion del IND560x.

1.13.2.1. Salida analdgica

Salida analogica significa la representacion de un sistema interno variable que usa una sefial
eléctrica proporcional. La salida analégica puede usarse para fransmitir un valor medido, como es
un peso bruto o neto. Otro uso de la salida analdgica es una sefal de control para algunos
dispositivos externos como una valvula de control en donde el grado de apertura de la valvula es
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1.13.2.2.

1.13.2.3.

1.13.2.4.

1.13.2.5.

1.13.2.6.

proporcional a la sefal analdgica que comanda su operacion. Estas salidas se usan para
controlar el caudal de material que entra o sale de un tanque.

Se proporcionan las sefiales de 0-10 VDC y 4-20 mA. Solo se puede usar una sefial a la vez.
A-B RIO

B Lainferfaz Allen Bradley RIO dejo de ufilizarse en enero de 2021. La informacion sobre AB-RIO
de este manual se incluye solo para brindar asistencia en instalaciones mads antiguas.

La opcion A-B RIO permite el intercambio de dafos mediante comunicaciones bidireccionales con
el uso del modo de transferencia discontinua de datos o el modo de transferencia en bloque. El
terminal IND560x inicia un intercambio de comunicacion con el PLC aproximadamente 20 veces
por segundo con el uso del profocolo de transferencia disconfinua de datos Allen-Bradley. Esta
comunicacion es una interfase de mensajes de alfa velocidad en tiempo real entre el terminal
IND560x y la PLC para confrol de proceso. Funciona con los valores de division, nimero entero y
punto flofante.

La interfase A-B RIO del IND560x también funciona en el modo de transferencia en bloque para
fransmitir grandes cantidades de datos. Se pueden encontrar mas detalles de esta interfase en el
Manual de Interfase PLC del IND560x PLC, en el CD de documentacion.

DeviceNet

DeviceNet es una red basada en RS-485 que utiliza fecnologia de chip CAN. Esta red fue creada
para dispositivos de nivel de bits y bytes. La red puede configurarse para transmitir hasta 500
Kbits por segundo en cableado y distancias. Los mensajes estdn limitados a 8 byfes no
fragmentados. La red puede incluir hasta 64 nodos incluyendo el principal, comunmente llamado
escaner.

EtherNet/IP

EI IND560x es compatible con las comunicaciones de la opcién de la interfaz de Ethernet/IP y el
correspondiente software del controlador.

Modbus TCP

Modbus/TCP se usa para establecer comunicacion maestro-esclavo/cliente-servidor entre
dispositivos infeligentes. Este es un profocolo de red estandar abierto ampliamente usado en la
fabricacion industrial. El protocolo Modbus TCP toma el conjunto de insfrucciones de Modbus y
envuelve TCP/IP alrededor de él. El profocolo Modbus TCP es compatible con la farjeta de interfase
Ethernet/IP, version 1.32 o mas reciente.

PROFIBUS DP

El terminal IND560x se comunica con un PROFIBUS-DP maestro de acuerdo con DIN 19 245. La
opcion PROFIBUS consiste en software instalado en el terminal IND560x y una tarjeta de circuito
que se instala en el médulo de comunicacién ACM500 para implementar el infercambio de datos.

METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 64062165 | 12 | 03/2021



1.13.3. Mé6dulo ARM100

Figura 1-7: Médulo ARM100

El mddulo remoto de E/S discontinuas ARM100 estd disenado para extender la red de control de
los terminales industriales METTLER TOLEDO. Este modulo de alto rendimienfo proporciona cuatro
entradas y seis salidas de relé de contacto en seco en un lugar remoto desde un terminal 0 modulo
de comunicacion compatible. La informacion de control digital se comunica entre el ARM100 y el
terminal a través de un enlace de comunicacion RS-485.

Se requiere una fuente de energia externa de 10 a 32 VCD para operar el modulo ARM100. El
ARMT00 sdlo estd aprobado para instalacion en dareas clasificadas como SEGURAS.

1.13.4. Modulo ACM200

Figura 1-8: Médulo ACM200 Médulo de comunicacion de area segura

El convertidor ACM200 puede usarse para convertir la informacion del bucle de corriente
intrinsecamente segura desde el COM4 o COMb en el terminal IND560x en una sefial RS-232
dentro del area segura. El convertidor ACM200 puede usarse para obtener datos por solicitud o
continuos RS-232 del IND560x, o puede convertir sefiales RS-232 en el area segura a datos ASCII
intrinsecamente seguros y enviarlos al IND560x. Para una sefial CL20mA o RS-422 o RS-485
dentro del area segura, se puede usar el ACM200 configurado con la opcion CL/RS-422/RS-485.

Si el ACM500 ya estd conectado al terminal IND560x, no es posible conectar el convertidor
ACM200. Esto se debe a que ambos dispositivos requieren el uso dedicado de los puerfos COM4 y
COM5 del terminal IND560x. EI ACM200 estd disefiado para comunicarse con el terminal
IND560x mediante un cable de comunicacion de alambre de cobre a distancias de hasta 300 m

(1000 pies).
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1.14. Accesorios adicionales

Accesorios adicionales incluyen:

e Herramienta de configuracion InSite™ SL

e Convertidor de fibra 6ptica de doble canal existente (Grea segura) para RS-232 o bucle de
corriente de 20 mA

e Nucleo de vidrio o cable de fibra 6ptica de pldstico
o \arios soportes para montaje del gabinete para ambientes adversos en pared y columna
1.14.1. Herramienta de configuracion InSite™ SL

InSite™ SL estd disponible para usuarios finales de ferminales IND560x. El ferminal IND560x
puede conectarse con una PC que ejecute el InSite™ SL a través de Ethernet o un puerto serial para
proporcionar lo siguiente:

e Guardar informacién de configuracion localmente en la PC

e Cargar en ofros dispositivos un archivo de configuracion guardado

e Restablecer la configuracion a un estado conocido con fines de mantenimiento.
1.14.2. Herramienta de configuracion InSite™ CSL

B InSite™ CSL estd solamente disponible para proveedores de servicio certificados de METTLER
TOLEDO.

El terminal IND560x puede conectarse a una PC que ejecute InSite CSL a través del COM1 del
IND560x o0 puertos Ethernet o serial opcionales para proporcionar lo siguiente:

e Very cambiar la configuracion desde una PC remota
e Realizar configuraciones sin dispositivos antes de instalar el hardware

e Guardar informacion de configuracion localmente en la PC, cargar un archivo de configuracion
guardado en ofros dispositivos, o restablecer a un estado conocido con propdsitos de servicio

e Corregir con una herramienta de correccion autodiddctica con un drea de vision extendida,
funciones de cortar y pegar, biblioteca de porfapapeles almacenada (elementos MyData), y
visualizador con espacio para uso de la plantilla

e Imprimir documentacion para los archivos de los usuarios

e Realizar servicios de actualizacion de programas de instrucciones del fabricante para el
IND560x

1.14.3. Convertidores de fibra dptica existentes

Los convertidores de fibra optica de doble canal 0964 a 0043, a 0058, a 0059 y a 0060 pueden
usarse con el ferminal IND560x para proporcionar uno o dos canales adicionales de
comunicacion bidireccional a distancias de hasta 300 m (1000 pies). Los convertidores
proporcionan ya sea conectividad RS-232 o de bucle de corriente de 20 mA en el Grea segura,
derivada de los puerfos COM4 y COMb del terminal.
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Si el ACM500 ya estd conectado al terminal IND560x, no es posible conectar el convertidor de
fibra Optica de doble canal. Esto se debe a que ambos dispositivos requieren el uso dedicado de
los puertos COM4 y COM5 del terminal IND560Xx.

EI IND560x y los convertidores de fibra optica de doble canal estdn disefiados para usar un cable
de fibra Optica de silice de revestimiento duro, pero se puede usar cable de fibra éptica de nucleo
de pldastico en tframos de cable corfos de 40 m (130 pies) 0 menos.

1.15. Pantalla y teclado

El terminal IND560x tiene una pantalla de cristal liquido (LCD) tipo grdfico de matriz de puntos de
128 x 64 con luz de fondo LED blanca. La Figura 1-7 muestra un ejemplo del panel frontal del
IND560X.

METTLER TOLEDO Teclas numéricas

Linea del sistema

, L Teclas cero,
Area de 0p||c00|op de fara e imprimir
pesos y medidas
Etiquefas de tecla
programables Teclas de
Teclas programables navegacion
Llave para la

corriente

Figura 1-9: Pantalla y distribucion del teclado del IND560x

1.15.1. Disposicion de la pantalla

Se reserva una linea de sistema en la parte superior para mostrar mensajes del sistema y
mensajes enviados de forma remota desde un PLC; area de aplicacién con visualizacion del peso,
leyendas, entrada de datos y ofra informacion en la parte media; y efiquetas de teclas
programables (iconos) transversalmente en la parte inferior.

La distribucion de la pantalla esta disefiada con una linea de sistema reservada en la parte
superior para mostrar mensajes y posibles errores asincronos. La parte media de la pantalla estd
reservada para mostrar el peso o para SmartTrac. En la parte inferior de esta area se muestran
entradas de datos al azar. La parte inferior de la pantalla estd reservada para mostrar las efiquetas
graficas (iconos) para las feclas programables. Se proporcionan posiciones de aparicion hasta
para cinco iconos de teclas programables.

Hacia la derecha del area de teclas programables hay un espacio reservado para un indicador
MAS ARRIBA (#) o un indicador MAS ABAJO (¥). Si estdn presentes, éstos indican las selecciones
adicionales de teclas programables disponibles al presionar las teclas de navegacion para subir o
bajar. Hay un fotal de 15 feclas programables para la posicion inicial dependiendo de las
opciones de pesaje y las funciones del terminal habilitadas. Estas de presentan en tres grupos de
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cinco feclas. La capacidad de configuracion de feclas programables y de establecer equivalencias
del terminal determina el posicionamiento de las feclas programables y su ubicacion para
visualizarlas.

1.15.2. Teclados del panel frontal

Existen fres teclas de funcion de bascula especificas a la derecha de la pantalla. Estas
proporcionan la interfase para poner en cero o la fara de la bascula y para iniciar una impresion.

El teclado numérico de 12 teclas del ferminal se usa para ingresar datos y sefiales. Las teclas
numeéricas se encuentran en el lado superior derecho del panel frontal del terminal.

Existen cinco teclas de navegacion abajo de las teclas de funcion de la bascula. Estas teclas
permiten que el operador navegue hacia las opciones de pasos en el arbol del menu y dentro de
las pantallas de configuracion y aplicaciones.

En el lado inferior derecho del panel fronfal se encuentra una llave para la corrienfe. La tecla de
encendido y apagado de energia se habilita e inhabilita medianfe una conexion en puente en la
tarjeta principal.
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2.2

22.1.1.
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Operacion

Generalidades

Este capitulo proporciona informacion acerca de la navegacion, funcionalidad bdsica y generacion
de reportes usando el terminal IND560x.

La operacion del terminal depende de funciones habilitadas y pardmetros que estdn configurados en
el area de configuracion como se describe en el Capitulo 3, Configuracion. La navegacion y la
funcionalidad bdsica, asi como la generacion de reportes, estdn descritas en las siguientes
secciones.

Seguridad

EI IND560x funciona con un nombre de usuario y contrasefia para seguridad de configuracion en
cuatro niveles.

Administrador

Un administrador tiene acceso ilimitado a todas las dreas del sistema operativo y de configuracion.
Puede haber mulfiples cuentas de administrador. Hay una cuenta principal de administrador, la
cual puede cambiarse pero nunca eliminarse. El terminal estd configurado de fabrica con la cuenta
principal de administrador con un nombre de usuario de "admin". La contrasefia de fabrica es nula
(no hay confrasefia). EI nombre de usuario predeferminado (admin) no puede cambiarse; solo se
puede agregar o modificar la confrasefa. La unidad tal como esta configurada de fabrica no
necesita ingreso con conirasefia para entrar al modo de configuracion. Todas las funciones del
terminal estdn disponibles para todos los usuarios hasta el momento en que se cree una
contrasefia para la cuenta de administrador principal.

Si el inferruptor de metrologia se enciende y se selecciona una aprobacion regional en la
instalacion, fodos los usuarios con derechos de administrador se reducen al nivel de
mantenimienfo. Esto se hace para proteger metrologicamente pardmetros importantes que no
pueden cambiarse cuando el terminal estd aprobado.

De manera similar, el interruptor de mefrologia se puede utilizar para prevenir que los usuarios de
nivel de administrador accedan a las funciones de mefrologia, incluso si la aprobacion de la
region es “ninguna”.

E Una vez establecida una contrasefa, asegurese de recordarla. Si se cambia u olvida la
confrasefa, no serd posible ingresar al menu de configuracion. Asegurese de proteger la
conirasefia del personal no autorizado. La contrasefia proporciona acceso al mend completo
de configuracion, excepto si el interruptor de metrologia esta en la posicion aprobada.
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2212

2213

2214,

2215,

22.16.

Manfenimiento

El acceso puede ser limitado al configurar el nivel de seguridad segun se desee.
Supervisor

El acceso puede ser limitado al configurar el nivel de seguridad segun se desee.
Operador

Se proporciona una cuenta de operador predeterminada con un nombre de usuario de
“anonymous” (anénimo) y contrasefia nula (sin contrasefa). Los lugares donde se requiere
validacion deberian crean muchas cuentas de operador, cada una con un nombre de usuario y
confrasefa.

Contrasefia

Si se ha programado una contrasefia para el administrador principal en el menu de configuracion,
se crea una condicion de seguridad al ingresar al menu de configuracion e ingresar una
contrasefia. El usuario puede ingresar una contrasefia en cualquier nivel de seguridad respaldado
por la configuracion del usuario en la configuracion de usuario.

El terminal esta pre-configurado en la fabrica para que tenga una cuenta de usuario “anonymous”
con contrasefia nula (en blanco). El usuario “anonymous” predeterminado puede corregirse o
borrarse. El usuario puede subir a un nivel mds alto de ingreso de seguridad al solicitar una
funcion de configuracion y enseguida cumpliendo con el reto asociado de seguridad.

Si falla el acceso, la pantalla sale de la pagina de acceso y regresa a la posicion de inicio.
Interruptor de metrologia

Si el interrupfor de metrologia (SW1-1) se coloca en la posicion aprobada (On), el acceso a la
rama de bdscula en la configuracion y en ofras dreas significativas de metrologia no esta
permitido. El inferruptor de metrologia puede usarse para prevenir que los usuarios con nivel de
administrador tengan acceso a las funciones de metrologia si la aprobacion de la region es
“Ninguna”.

La seleccion de la aprobacion de una region especifica y el encendido (On) del interruptor de
metrologia alteran especificamente algunas funciones de la bascula:

E Sila aprobacién es Canadd, enfonces un comando de tara del teclado realiza una tara
redondeada.

E Sila aprobacién es Canadd, entonces el centro de la division de cero es 0,2 d. El valor
predeterminado para el modo no aprobado es 0,25 d.

B Sila aprobacion es OIML, enfonces el infervalo de cero de encendido es +/- 10% vy el intervalo
de cero del botdn de contacto es +/-2%. Para el modo no aprobado, el usuario puede
seleccionar este infervalo.

E Sila aprobacion es para Argentina, las funciones del ferminal se cambian como sigue:

e El acceso a las pantallas de configuracion estd prohibido mientras el inferruptor de
metrologia esta habilifado. Si se hace un intento para ingresar en el menu, aparece un
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mensaje que dice “Access denied. Scale is approved”. (Acceso negado. La bdscula es
aprobada).

e Toda la capacidad de escritura del servidor de datos compartidos a través de COM1
(serial) y Ethernet estd inhabilitada. La informacion aun puede leerse de los datos
compartidos, pero no es posible escribir para datos compartidos.

e El servidor FTP (serial y Ethernet) s6lo puede leer archivos del ferminal. No puede escribir
nada para el terminal. El campo de dafos compartidos nfO101 se establecerd
automaticamente en 2.

e Si se selecciona SICS como asignacion para un puerfo, se deben inhabilitar fodos los
comandos SICS. Cuando se recibe un comando SICS, se envia una respuesta “EL”.

¢ Una tara predeterminada del panel fronfal, de la fabla de tara, recibida en forma serial (por
ejemplo, 1.00T a través de una asignacion de entrada CTPZ [borrar, tara, imprimir, cero])
o recibida de un PLC, sélo puede acepfarse si no hay movimiento en la bascula. Si se
detecta movimiento, el terminal debe esperar durante el periodo de fiempo de expiracion de
estabilidad programado v, si contina el movimiento, descartar la solicitud. La funcion de
tara predeterminada funcionara por lo fanto igual que la funcién de fara semiautomdtica.

El acceso al inferruptor de metrologia puede sellarse en conformidad con los reglamentos locales
en aplicaciones tipo "legal para comercio". La Figura 2-1 muestra la ubicacion del inferruptor de
metrologia.

SW1
Figura 2-1: Interruptor de metrologia

B Consulte la Guia de Instalacion, Configuracion del interruptor PCB para mayor informacion
acerca de las posiciones de los inferrupfores SW1-1y SW1-2.

2.3. Funciones de teclas

Los nombres y funciones de las teclas se identifican en este manual mediante letras mayusculas y
minusculas. Los nombres de las feclas, como ENTER, estan todos en mayusculas, y las funciones,
como “seleccione”, estdn en minusculas (excepto cuando inician una oracion, en cuyo ¢aso la
primera letra es mayuscula). Por ejemplo:

o “Presione INICIAR...” significa presionar la tecla programable INICIAR <D

e “Seleccione una opcion...” significa usar las teclas de navegacion ARRIBA o ABAJO para
seleccionar una posicion, y entonces presionar ENTER.

64062165 | 12 1 03/2021 METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 2-3



2-4

2.3.1.

Teclas programables e iconos

Las teclas programables y las visualizaciones de aplicaciones utilizan iconos graficos para

identificacion. La Tabla 2-1 muestra iconos grdficos y sus funciones, categorizados por el lugar
donde se usan. Los elementos con un asterisco (*) requieren un acceso de nivel de supervisor o
superior para funcionar.

Tabla 2-1: Imdgenes grdficas y funciones

Icono

Funcion

Icono

Funcion

Opciones para extraccion de informacion

Borrar todo*

i

Extraccion de informacion del
sistema

Co

Borrar subfofal*

>

Extraccion del fotal

Extraccion de
meirologia

(]

Extraccién de peso

Imprimir*

Teclas Programables,

Informacion y Configuracion

©

Menu de configuracion

AA
VvV

Mas selecciones de teclas
programables
(desplazamiento hacia arriba
y hacia abajo de filas)

Recuperar informacion

Iconos de calibracion

F(I:'x"aE“E Calibracién CalFREE™ - [] “— Capturare cero
_)l |(_ Capturar extension @ Calibracion escalonada
S Modo de servicio
Mr ":;: (acceder al modo de ® Iniciar
ode servicio IDNet)
Ejecutar prueba de 5 Informacién de peso de
\ll calibracion 1l prueba
Saltar (salta el paso
Sy fallido se prueba de
EEN calibracion y continta

con la prueba)

Acceso a las funciones de memoria y tablas en memoria

>

Memoria de tara (entrar
a la tabla de tara)

®

Memoria de objefivos (enirar
a la tabla de objefivos)

METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario
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Icono Funcién Icono Funcién
Objetivo (ver o corregir
#7" % i i
. o valor fiv registr
Alibi Memoria alibi alores activos de. regisfro
L W para la comparacion de

objetivos)

Ver tabla (acceso a una
tabla para ver o exiraer
un registro)

Buscar (comenzar a buscar
una tabla para un registro o
grupo de registros)

Tara (capturar el peso
vivo en la bascula en el
registro de tarqg; sélo
para corregir fabla de
tara)

Comparadores (ver
comparadores y modificar
valores de limite)

Reportes (extrae e
imprime reportes de
memoria alibi, tabla de
tara o tabla de
objetivos)*

ID (iniciar una secuencia de
fransaccién programada)

Contador de
fransacciones

000

Reiniciar confador

Hora y fecha

=

Imprimir

Repeticion de

E—) E—)
RN

Activadores personalizados

impresion [33 1,2y3
Edicion
C Borrar todo* K Sohri (regresar a la pantalla
previa)
g Eliminar D Insertar
. QK- Validar Enfrada/Transaccion
/ Editar ~ (OK)
Salir (salir sin L, .
@ almacenar) éé Copior
Iconos de pantalla
10 veces la
1 0 visualizacién (ampliar Smart SmarfTrac (encender y apagar
X el peso mostrado 10 -Trac la pantalla de SmartTrac)
veces)
Min- MinWeigh (entre en el ™™ . ,
Weigh | modo MinWeigh) \_A | Combiodeunidades

Ajustar contraste
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Icono Funcion

Icono Funcion

Control Especial

—>
4N \11 Control de objefivos @ Iniciar
—
@ Pausar @ Detener
® No C* Borrar totales*
.O Reinicializar

Iconos de seleccion de tarea (solamente quando TaskExpert™ estd instalado)

Icono Funcion
Lista de tareas
= Muestra la lista de aplicaciones TaskExpert asignadas
v 1 Tarea 1
= Inicia la aplicacion TaskExpert designada como Tarea 1
ﬂ 2 Tarea 2
g Inicia la aplicacion TaskExpert designada como Tarea 2
E 3 Tarea 3
o Inicia la aplicacién TaskExpert designada como Tarea 3
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2.4. Explicacion de la interfase de navegacion

Navegue en las aplicaciones y configure el IND560x usando

e Teclas de navegacion e Teclas alfabéticas
e Teclas programables e Teclas numéricas

e Teclas de funcién de
bdscula

La Figura 2-2 muestra la ubicacion de estas teclas y el area de la panfalla de visualizacion.

METTLER TOLEDO Teclas numéricas

Linea del sistema

, L Teclas cero,
Area de 0p||c00|op de fara e imprimir
pesos y medidas
Etiquetas de tecla
programables Teclas de

navegacion

Teclas programables 9
Llave para la
corriente

Figura 2-2: Pantalla de visualizacion y ubicacion de las teclas

2.4.1. Teclas de navegacion

Las fecla de navegacion (vea la Figura 2-2) permiten la navegacion dentro del arbol de menu de
configuracion, panfallas de configuracion y pantallas de aplicaciones. Las teclas de navegacion
inclufcyyen:

e Las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO mueven el foco hacia arriba y abajo a diferentes
opciones de configuracion dentro del arbol del menu (el foco esta indicado por un testo
iluminado), hacia diferenfes campos dentro de una pdgina de configuracion, y hacia otra pagina
de fecla programables disponibles. Las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO sirven también
para regresar 0 avanzar en una pagina cuando una barra de desplazamiento indica que se
ufilizan dos o fres paginas para los campos de configuracion asociados con un pardmetro
especifico. El ejemplo de la Figura 2-3 muestra un pardmetro de configuracion que requiere fres
paginas para mostrar todos los campos de configuracion asociados. Las barras de
desplazamiento indican cudl de las tres pdginas se muestra.
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Barra de
desplazamiento
mostrando
pdgina 1 de 2

Barra de
desplazamiento
mostrando
pdgina 2 de 2

Figura 2-3: Ejemplo de barras de desplazamiento que indican tres pdginas de campos para
configuracion

Presione la tecla de navegacion ABAJO para cambiar de la pagina Tala2odela2 ala 3.
Presione la tecla de navegacion ARRIBA para cambiar de la pdgina3 ala2odela2ala 1.

e Teclas de navegacion IZQUIERDA y DERECHA

Expanda (tecla de navegacion DERECHA) las opciones de configuracion en el arbol del mend
Colapse (fecla de navegacion IZQUIERDA) las opciones de configuracion en el drbol del menu
Mueva la posicion del cursor a un cardcter especifico el las dreas de fexto

Habilite el desplazamiento hacia la izquierda y derecha para ver toda la informacion disponible
en una panfalla.

e Tecla ENTER

Abre la pagina de configuracion para ver y corregir parametros de configuracion

e Mueve el foco de un nombre de campo a un valor de configuracion para ese campo
Acepfa nuevos valores ingresados en un campo y mueve el foco al siguiente nombre de
campo

24.2. Teclas programables

Hay una pagina de configuracion de teclas programables que se usa para

e Cambiar la posicion de las teclas programables
¢ Habilitar las funciones de las teclas programables
¢ Inhabilitar funciones de las teclas programables

Por ejemplo, se puede habilitar una tecla de CAMBIO DE UNIDADES ¥ 3 para seleccionar unidades
de medida alfernas

Existen cinco teclas programables distribuidas en la parte inferior de la pantalla (vea la Figura 2-
2). Algunas aplicaciones podrian tener hasta fres paginas de feclas programables para un fotal de
15 funciones posibles. Un simbolo de MAS ABAJO ¥ que aparece en el angulo inferior derecho de
la pantalla (el del lado derecho de los iconos de las teclas programables) indica que existen mds
selecciones de feclas programables disponibles. Presione la tecla de navegacion ABAJO para
mostrar pantallas de teclas programables adicionales. Presione la fecla de navegacion ARRIBA
para mostrar la pantalla previa de teclas programables.

24.2.1. Personalizacién de fecla programables

Todas las feclas programables disponibles para asignacion a la pantalla inicial pueden
reemplazarse con imagenes de mapas de bits personalizadas.

2-8 METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 64062165 | 12 1 03/2021



Los mapas de bits deben medir no mds de 23 pixeles de ancho por 15 pixeles de alto. Cada
grafica debe tener un borde por lo menos de un pixel de ancho a la izquierda, derecha y arriba;
vea la Figura 2-4.

A
Y.

23 pixels

15 pixels

1 pixel

Figura 2-4: Dimensiones de la grdfica de teclas programables

Las graficas pueden cargarse al terminal IND560x mediante una conexion fip via Ethernet, o a
través de un puerto serial.

Las graficas de mapas de bits nuevas deben tener el mismo nombre de archivo que las grdficas a
las que reemplazan. La Tabla 2-2 enuncia las graficas de feclas programables que pueden
reemplazarse con imagenes personalizadas.

Tabla 2-2: Nombres de archivos de los imagenes

Tecla programable Imuge_n Nombre fie archivo
predeterminada de la imagen
Alibi Alibi alibi.bmp
Prueba Calibracion |§| N cal_test.omp
Comparadores "|(_ comprir.omp
ID 1D Id.bmp
MinWeigh Welgh minweigh.bmp
Extraccion de informacion ﬁ) recall.bmp
Reportes E reports.bmp
Configuracion <> setup.bmp
SmartTrac Spart sm_trac.bmp
Tabla de Tara ® tare_mem.bmp
Objetivo (1 target.bmp
Control de objetivos ’I‘_;\l« confrol.bmp
Iniciar (D start.bmp
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Tecla programable Imuge_n Nombre f‘e archivo
predeterminada de la imagen
Tabla de objetivos @ targ_mem.bmp
Activador 1 [ frigger1.bmp
Activador 2 [2p frigger2.bmp
Activador 3 [ frigger3.bmp
Hora y fecha @'ﬁ timedate.bmp
Cambio de unidades = select.omp
10 veces la visualizacion x10 x10.bmp

24.2.72. Teclas de funcién de bascula

Las teclas de funcion de bdscula (vea la Figura 2-2) son:

+()« CERO
+Te TARA
E:—» IMPRIMIR

Cuando la plataforma de la bascula o el puente de pesaje estan vacios, el
terminal debe indicar cero. La referencia de cero bruto se registra durante la
calibracion. Presione la tecla de funcion de bascula CERO para capturar un
nuevo punto de referencia de cero bruto si el botdn pulsante cero estd
habilitado en configuracion y el peso esta dentro del rango de cero.

La tara es el peso de un contenedor vacio. Se usa normalmente para defermina
el peso neto del contenido de un contenedor. Presione la tecla de funcion de
bascula TARA cuando haya un contenedor sobre la bascula. El terminal muestr
entonces un peso neto de cero. Conforme el confenedor es cargado, el terminal
muestra el peso neto del contenido. El boton pulsante de tara debe estar
habilitado para usar esta tecla de esta forma.

Cuando el peso vacio del contenedor es un valor conocido, ingrese el peso de
tara usando las teclas numéricas y después presione la tecla de funcién de
bascula TARA. El terminal muestra el peso nefo del contenido del confenedor.
La tara en el feclado debe estar habilitada para usar esta fecla de esta forma.

Presione la tecla de funcion de bascula IMPRIMIR para iniciar la solicitud de
una impresion de una plantilla de impresion asignada. Se debe configurar
una conexion de impresion en serie o Ethernet para vincular una plantilla o
informe al puerfo serie o Ethernet seleccionado. Cuando se genera una sefial
de impresion, aparece “Imprimiendo” en la linea del sistema durante 5
segundos; vea la Figura 2-9.
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2.4.2.3. Teclas alfabéticas

En algunas paginas de configuracion, las teclas programables funcionan como teclas alfabéticas
(vea la Figura 2-5) que se usan para ingresar caracteres alfabéticos para parametros tales como
contrasenas.

Teclas programables y
grupos de caracteres
alfabéficos asociados

Figura 2-5: Teclas alfabéticas

Las feclas alfabeticas se muestran automaticamente cuando se mueve el cursor hacia un cuadro
de ingreso de dafos en el que se pueden hacer entradas alfabéticas. El primer grupo de caracteres
mostrado estd en letras mayusculas (Figura 2-6). Tres grupos adicionales de teclas programables
incluyen letras mindsculas y simbolos. En cada uno de esfos grupos se muestran de cuatro a seis
caracteres por tecla programable.

ab|fa|Kl
G e h:Lg Mo
n'::n
Escl|@sr | % 5
Ezcll+=i )=

Figura 2-6: Grupos de caracteres adicionales

Para ingresar un cardcter, mueva la fila de feclas que muestra el grupo de caracteres que incluye el
cardcter que va a ingresar. Si el grupo de feclas no incluye el cardcter que va a ingresar, presione
la tecla de navegacion ABAJO para ver el siguiente grupo. Presione las teclas de navegacion
ABAJO y ARRIBA segun sea necesario hasta que el grupo de teclas muestre el caracter que
necesita. La presencia de simbolos MAS ARRIBA / MAS ABAJO a la derecha de las teclas
programables indica que hay grupos de caracteres adicionales disponibles. Una vez que aparezca
la fila correcta, presione la tecla programable debajo del grupo de caracteres que incluye el
cardcter requerido.

En este punto, los caracteres que estan sobre la tecla programable cambiardn para mostrar un
cardcter por tecla programable (Figura 2-7).

11

64062165 | 12 1 03/2021 METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 2



2-12

2424,

2.5.

sername

Figura 2-7: Una letra por tecla programable

Anora, presione la tecla programable que corresponda al cardcter que va a ingresar. También
observe que el simbolo MAS ABAJO aparece a la derecha de las teclas programables. Presione la
tecla de navegacion ABAJO para ver la segunda fila de caracteres. Esfe grupo incluird una tecla
programable ESC (Es<] (Figura 2-8). Si selecciono el grupo de caracteres equivocado, use esta
tecla para regresar a la pantalla de seleccion del grupo de caracteres.

(Escl|

Figura 2-8: Cardcter de la tecla ESC

Repita esfe proceso hasta que se hayan ingresado los caracteres alfabéficos. La tecla BORRAR se
puede usar para eliminar caracteres que no se usen en el cuadro de ingreso. La tecla programable
ESC (Esc] en el grupo de simbolos de feclas programables (ver Figura 2-6) sirve para salir del
proceso de ingreso de datos sin aceptar ninguno de los nuevos datos escrifos. Los datos del
campo de enfrada regresan a los dafos originales (los datos que habia en el cuadro de entradas
anfes de iniciar el ingreso de datos nuevos).

Una vez que se hayan ingresado los caracteres alfabéticos en los campos correspondientes en la
pantalla, presione la fecla ENTER para aceptar las enfradas.

Teclas numéricas
Utilice el teclado numérico de 12 teclas (vea la Figura 2-2) para ingresar dafos y sefiales.

Para usar las teclas numeéricas, cologue el cursor en el campo (vea Teclas de navegacion) y
presione las teclas numéricas para ingresar los dafos correspondientes. Presione la fecla DECIMAL
para ingresar punfos decimales cuando sea necesario.

La tecla BORRAR funciona como una tecla de retroceso. Coloque el cursor al final de los datos que
va a borrar y presione la tecla BORRAR. Presione la tecla BORRAR una vez para cada cardcter que
vaya a borrar. Cuando ingrese por primera vez en un cuadro de entrada de datos, la enfrada previa
estard en el foco. Al presionar BORRAR en este momento se borra la entrada previa entera.

Pantalla principal

Cuando el terminal esta inactivo aparece la pantalla principal (vea la Figura 2-9). La pantalla
principal es la unica pantalla que proporciona acceso al operador a las teclas programables.
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Linea del
sistema

Area de
aplicacién

Simbolo MAS
ABAJO para
selecciones de
feclas
programables

Iconos de teclas
programables

Figura 2-9: Pantalla de operacién con una mensaje del sistema

La pantalla principal incluye:

e Linea de sistema: Muestra mensajes del sistema y datos de aplicacion

o Area de aplicacién:  Muestra el peso, unidades y otros datos de pesaje especificos de
aplicacion

¢ Iconos de teclas programables: Muestra los iconos para las funciones activas de las

teclas programables. Un simbolo MAS ABAJO ¥ o MAS ARRIBA A
indican que hay mds selecciones de feclas programables disponibles.

2.6. Funcionalidad bdsica

Esta seccion proporciona informacion acerca de la funcionalidad bdsica del IND560X. Los
manuales de aplicacion especificos contienen informacion acerca de dreas adicionales de
funcionalidad especifica para la aplicacion del software disponible para el IND560x. Las funciones
basicas descritas en esta seccion incluyen:

o Compatibilidad con e MinWeigh ¢ Reportes
6l paguefe de bateria e Extraccion de informacion e Prueba de calibracion
externa

o Cero e Comparacion de objefivos e CalFree™

e Tara o Comparadores o Memoria Alibi

e Cambio de unidades e Modo ID e Busquedas de fablas

o Ampliar 10 veces e SmarfTrac ¢ Pantalla remota

o Imprimir ¢ Hora y fecha e Reconexion al ACM500

2.6.1. Compatibilidad con el paquete de bateria externa

Hay un paquete de bateria NiMH externa disponible como opcion de energia para el modelo para
ambientes adversos/analégico del ferminal IND560x. Solamente el paquete de bateria NiMH
externa METTLER TOLEDO, numero de parte 64060625, estd aprobado para usarse con el
IND560x. El ferminal IND560x requiere una configuracion de software especifica para habilitar la
compatibilidad del sistema con la bateria NiMH numero de parte 64060625. Existen pardmetros
de software adicionales para ayudar a prolongar la duracién de la carga simple de la bateria.
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Estas configuraciones especificas de baferia se encueniran en los siguientes lugares en el menu de
configuracion del terminal. Estas configuraciones pueden direccionarse en el orden siguiente para
garantizar la configuracion correcta para compatibilidad con la baferia externa.

2.6.1.1. Bdscula > Tipo

Los pardmetros de celda de carga se muestran solo para las tarjetas principales analégicas del
IND560x y solo si el fipo de bascula se selecciona como Analogica. Los valores predeterminados
de los parametros de celdas de carga son 1 x 350 Q. Si el tipo de bascula se configura como
Remoto, el numero de celdas se configura autfomdticamente como O.

E Estas configuraciones se muestran en el menu Configuracion para todos los ferminales
analégicos ya sea que la compatibilidad para la bateria se haya habilitado o no. Sin embargo,
solo el modelo para ambientes adversos/analdgico es fisicamente compatible con la bateria
NiMH externa.

Es importante ingresar los valores correctos para los pardmetros de celdas de carga, ya que la
demanda de corriente de las celdas de carga determina el punto de ajuste de voltaje de apagado
de la bateria externa. Configurar los pardmetros de las celdas de carga correctamente ayuda a:

e Asegurar que se use foda la capacidad disponible de la bateria

e Proteger el paquete de bateria de una descarga profunda que dafiard a las celdas NiMH y
acortard la vida util del paquete

2.6.1.2. Terminal > Dispositivo > Operacion con bateria

Este parametro se muestra solamente en los modelos IND560x con tarjefas principales analdgicas.
El valor predeterminado es Inhabilitado. Si se configura este paradmetro como Habilitado, activara el
IND560x para que use los parametros de celda de carga establecidos en Béscula > Tipo. Habilitar
la operacion de la bateria fambién desbloquea un parametro de Apagado aufomatico en la rama
Terminal del menu Configuracion.

2.6.1.3. Terminal > Pantalla

Una vez que el parametro Operacion de la bateria se ha establecido en Habilitado, los usuarios
pueden elegir una funcion de apagado automdtico que ayudard a optimizar la vida util de la
baferia de carga simple. EI pardmetro Temporizador de apagado autom@tico monitorea el
movimienfo de la bascula y la operacion del teclado numérico. Si no ocurre actividad del feclado
numérico dentro del valor de tiempo seleccionado, el terminal se apaga automadticamente. Este
apagado automdtico ocurrir@ sin advertir al operador.

2.6.1.4. Recomendaciones para sisfemas que operan con bateria

Los sistemas que operan con bateria de fodos los fipos siempre deberdn evitar el consumo
innecesario de energia. Las siguientes recomendaciones se deben aplicar siempre que sea posible
para prolongar la duracion de la carga simple del paquete de bateria NiMH METTLER TOLEDO (N/P
64060625) y su desemperfio a largo plazo.

26.1.4.1. Consideraciones del hardware del sistema IND560x

e Use bases de bascula y celdas de carga de alta impedancia siempre que sea posible. Cuando
considere solamente la duracién de la carga simple de la bateria NiMH, se prefieren las celdas
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26.1.42.

2.6.1.43.

26.1.44.
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de carga de 1000 ohmios sobre las de 350 ohmios. La vida util de la bateria de carga simple
se incrementa a medida que se incrementa la impedancia de la celda de carga.

Instale solamente opciones y conexiones que se requieran. Si una tarjefa opcional tiene
conexiones multiples, conecte fisicamente solo los puertos que se requieran. (Por ejemplo, Si
solo se requiere el COM4, no haga también una conexion fisica al COMb)

Consideraciones del software del IND560x

Habilite la operacion de la bateria en Terminal > Dispositivo > Operacion de la bateria
Si es posible, habilite la configuracion Apagado automdtico.

Si la iluminacion de fondo estd habilitada, habilite la configuracion Tiempo de expiracién de la
luz de fondo que se encuentra en Terminal > Dispositivo > Pantalla.

Inhabilite todas las comunicaciones innecesarias que pudieran estar configuradas en
Comunicacién > Conexiones. Esto incluye comunicaciones en COM4, COM5 o COMT.

Manejo general de la bateria NiMH

Recargue la bateria NiMH lo mas pronto posible después de ver la advertencia “low battery”
(bateria baja) en la pantalla del ferminal IND560X.

Las baterias recargables se descargan solas. Para prevenir que los paquetes de bateria NiMH
experimenten descarga considerable que los dafie, establezca un proceso de control de
calidad para recargarlos cada tres meses, incluso si no los usa.

No almacene o cargue los paquetes de bateria NiMH en lugares calientes. Las temperaturas
altas aumentan la velocidad de aufodescarga.

Vida dtil estimada de la bateria de carga simple

Cuando los usuarios implementan las recomendaciones descritas anteriormente para el hardware y
software del IND560x, asi como las recomendaciones generales de manejo de la bateria NiMH, la
duracion estimada de la carga simple del paquete de bateria NiMH Mettler Toledo (N/P
64060625) para varias aplicaciones del IND560x se muestra en la Tabla 2-3.

E Todas las estimaciones asumen el uso de un paquete de bateria NiMH nuevo vy recién
cargado (las baterias NiMH experimentan autodescarga de hasta 10% en las primeras 24
horas después de cargarse.)

E Todas las estimaciones asumen el uso a 20 °C
E El tiempo aproximado de recarga es de 6 horas

E Lo expectativa de vida dtil del paquete de bateria NiMH N/P 64060625 es de 500 ciclos
de recarga. Al final de la vida util de la bateria se reduce el tiempo de duracion de la
carga.

Tabla 2-3: Vida atil estimada de la bateria NiMH de carga simple

Resistencia tofal de la | Opciones de hardware del IND560x B Tiempo estimado
. aproximado de ”
celda de carga (TSR) instaladas corrlente de operacion
87.5Q 1 Sin opciones, 0 265 mA 25 horas
3500 bien solamente E/S discontinuas 225 mA 32 horas
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Resistencia fofal de la | Opciones de hardware del IND560X | r‘;;’('l‘;';':l‘: 4o | Tiempo estimado

celda de carga (TSR) instaladas P corriente de operacion
10000 acfivas/pasivas™ 215mA 35 horas
87.50 2. Bucle de corriente 0 275mA 24 horas
3500 fibra Gptica con o sin E/S 240mA 30 horas
10009 discontinuas activas/pasivas 230mA 32 horas

* La influencia de las E/S discontinuas activas/pasivas sobre la operacion general es
insignificante.
2.6.1.4.5. Advertencias de bateria baja y proteccion de la bateria

Cuando el voltaje de la bateria alcanza un valor predeferminado, aparece el mensaje “Low Battery!”
(Bateria baja) en la linea de informacion del sistema IND560x, y parpadea cada fres segundos. El
terminal continuard funcionando durante una hora o0 menos (dependiendo de la configuracion del
sistema y de la condicion de la bateria) después de que desaparece el mensaje “Low Battery!”
Durante este periodo, apague el terminal y retire y cargue la bateria, o reemplace la bateria por una
que tenga carga completa.

E Nota: El rendimiento de la bateria NiMH se reducira si se permite que se descargue demasiado.
La adverfencia de bateria baja y funciones de apagado estdn disefiadas para proteger la
eficiencia y vida util de la bateria.

Si se alcanza el voltaje de apagado antes de que la bateria vuelva a cargarse o se reemplace,
aparecerd en la pantalla el mensaje “ALARM — Low Battery! Power off is in process!” (GALARMA -
Batferia bajal Apagado en proceso). Este mensaje aparecerd durante diez segundos, despues de
los cuales el ferminal se apagard automaticamente.

2.6.2. Cero

La funcion Cero se usa para establecer o restablecer el punto de referencia inicial de cero del
IND560x. Hay fres modos de establecer cero:
e Mantenimienfo de cero automatico
e Encendido
e Botdn pulsante

2.6.2.1. Mantenimiento de cero automdtico
El mantenimiento de cero automdtico (AZM) permite al IND560x compensar la acumulacién de
pequerias cantidades de peso y rastrearse a si misma al centro de cero. Dentro del rango de
operacion AZM (programable de 0.00 a 10.00 divisiones), cuando el terminal esta en una
condicion sin movimiento, éste hace pequefios ajustes a la lectura actual de cero para llevar la

lectura de peso hacia el verdadero centro de cero. Cuando el peso esta fuera del rango
programado AZM, estd funcion no se activa.
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2.6.2.2. Cero de encendido

El cero de encendido permite al ferminal IND560x capturar un nuevo punto de referencia después
de aplicar corrienfe. Si hay movimiento durante la funcion de captura de cero, el terminal
continuard@ buscando una condicion de ausencia de movimienfo hasta que se capture el cero.

El cero de encendido puede inhabilitarse o habilitarse, y se puede configurar un rango para cero
calibrado arriba y abajo. El rango es programable de 0% a 100% de la capacidad y puede incluir
un rango positivo asi como un rango inferior al cero calibrado.

2.6.2.3. Cero de boton pulsante

La funcién cero con botdn pulsante (semiautomatica) puede lograrse presionando la fecla de
funcién de bdscula CERO, -*[)¢ programando una entrada discontinua, una sefial de PLC o una
sefal serial, 0 mediante una aplicacion.

El rango para todos los tipos de cero semiautomatico puede seleccionarse (0% a 100%) mas o
menos a partir de cualquier punfo cero calibrado (si el cero de encendido estd desactivado) o a
partir del punfo de ajuste de cero inicial (si el cero de encendido estd habilitado).

Es posible el inicio remofo de la sefial de cero semiautomatico via una entrada discontinua, una
sefial ASCII 'Z’ enviado por puerto serial (CPTZ y SICS), una sefial iniciada por una inferfase PLC, o
desde una aplicacion.

2.6.3. Tara

La tara es el peso de un contenedor vacio. El valor de tara se sustrae de la medicion del peso bruto
para proporcionar el peso neto (material sin el contenedor). La funcion de tara también puede
usarse para rastrear la cantidad neta de material que se agrega o retira de un tanque o contenedor.
En el segundo caso, el peso del material en el contenedor se incluye con el peso de tara del
confenedor como fara. La pantalla entonces refleja la cantidad nefa que estd siendo agregada o
retirada del tanque.

Los tipos de tara y operaciones asociadas disponibles en el IND560x incluyen:

e Tara de botdn pulsante e Borrar tara
e Tara del feclado (fara preestablecida) e Borrado manual
e (Correccion del signo neto e Borrado automatico

e Tara automdtica

2.6.3.1. Tara de botdn pulsante

La tara con botdn pulsante puede configurarse en el area de configuracion como habilitada o
inhabilitada. Cuando estd inhabilitada, la tecla de funcién de bascula TARA =T« no puede usarse
para obtener una fara.

Si estd habilitada, al presionar la fecla de funcién de bascula del botén pulsante TARE =T« se
inicia una fara semiautomatica. El IND560x infentard llevar a cabo un proceso de tara. Si es
satisfactorio, la panfalla cambia a una indicacion de peso nefo de cero y el peso previo en la
bascula se almacena como valor de fara. EI modo neto se indicard en la pantalla.
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Varias condiciones pueden inhibir la funcién de tara del botén pulsante:

Movimiento — La fara del botén pulsante no puede fomarse cuando la bdscula estd en
movimiento. Si se detecta movimiento al recibir una senal de tara de botdn pulsante, el
IND560x esperard tres segundos a que haya una condicion sin movimiento. Si ocurre una
condicion estable (sin movimiento) antes de que expiren los fres segundos, la sefial de
tara de boton pulsante se ejecuta.

Si hay una condicion de movimiento al final de los tres segundos, la sefial es cancelada y
aparece un error de falla de tara por movimiento (Tare Failure—In Motion).

Tara de botén pulsante inhabilitada — Si la fara de botdn pulsante estd configurada como
inhabilitada, la fecla de funcién de bdscula TARA no iniciard una tara semiaufomdatica.

Peso bruto negativo — Cualquier intento de fara de boton pulsante cuando el peso brufo estd en
0 por debajo de cero es ignorada y aparece un error de falla de tara demasiado pequeiia
(Tare Failed-Too Small). Asegurese de que el peso bruto sea superior a cero.

2.6.3.2. Tara de teclado

Una tara de feclado (preestablecida) es una tara numeérica que se ingresa manualmente mediante
el teclado numérico, que se recibe por un puerto serial proveniente de un periférico, o extraida de la
memoria de la fabla de faras. El valor de tara establecido no puede exceder la capacidad de la
bascula. Los datos ingresados se consideran con las mismas unidades que el valor actual
mostrado. El movimiento no afecta la entrada de valores de tara preestablecida.

La tara con feclado puede configurarse en el area de configuracion como habilitada o inhabilitada.
Cuando estd inhabilitada, el teclado numérico v la tecla de funcién de bascula TARA =T« no
pueden usarse para obtener una tara.

Para ingresar un valor de tara preestablecida, utilice el teclado numérico para ingresar el valor de
tara (el dato ingresado se mostrard arriba de la fecla programable con un dafo: nombre) y
presione la fecla de funcion de bascula TARA > T <.

Si estd configurado en el drea de configuracion, un equipo remoto puede ingresar un valor de tara
preestablecida medianfe una sefial serial o de PLC (vea el Manual técnico del IND560x, Capitulo
3, Configuracién, seccion Comunicacion, configuracion serial y PLC, para mayor informacion).

Si la fara establecida no tiene éxito, la pantalla cambia a una nueva indicacion de peso, y el valor
de tara establecida ingresado es guardado como el valor de tara en la tabla de tara.

Varias condiciones pueden inhibir la funcion de tara preestablecida:

Tara de teclado inhabilitada — Si la tara de feclado estd configurada en el drea de configuracion
como inhabilitada, el teclado numérico y la tecla de funcién de béscula TARA =T« no
pueden utilizarse para obfener una tara.

Condiciones de exceso de capacidad o por debajo de cero — La tara preestablecida no se
permite cuando la pantalla de peso indica condiciones de exceso de capacidad o por
debajo de cero. Cualquier intenfo de tara preestablecida cuando la bdscula esta por arriba
de su capacidad es ignorada y aparece un error de tara fallida por exceso de capacidad
(Tare Failed—Over Cap). Cualquier intento de tara preestablecida cuando la pantalla de
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peso indica una condicién por debajo de cero se ignora y aparece un error de tara fallida
demasiado pequeria (Tare Failed—Too Small).

La tara preestablecida puede ingresarse en formato libre. Si el valor mostrado no coincide con la
ubicacion del punto decimal del peso mostrado o intervalo de visualizacién, el valor de fara
ingresado se redondea el intervalo de visualizacion mas cercano y el punto decimal es ajustado
para que coincida con el peso bruto. Es método de redondeo consiste en que 0.5 0 mds de un
intervalo de visualizacion (d) se incrementa al siguiente intervalo y 0.49 o menos de un intervalo
disminuye al intervalo mads bajo.

Cuando se ingresa un valor de tara menor de 1.0, el operador puede ingresar el dato sin el cero a
la izquierda (a la izquierda del punto decimal), pero toda la presentacion, almacenamiento e
impresion de este valor incluird el cero a la izquierda. Por ejemplo, una entrada de tara
preestablecida de .05 aparecerd como 0.05.

Si se ha establecido una tara y se ingresa una tara diferenfe, la segunda tara preestablecida
reemplaza al valor anferior (éste no se suma al valor previo). La tara de reemplazo puede ser
mayor 0 menor que al valor original de tara.

2.6.3.3. Tabla de tara

El terminal IND560x contiene una tabla de tara con 25 registros para almacenar pesos de fara que
el operador puede extraer para usarse en lugar de ingresarlos manualmente para cada
tfransaccion. Esto es especialmente Util cuando ciertos valores de fara se usan repetidamente.

Hay una descripcion de 20 caracteres que se puede incluir en cada registro. Esto puede usarse
para distinguir un registro de tara de ofro. Cada registro de tara en la tabla de tara fambién
contiene un campo de fotalizacién. Cuando se habilita la fotalizacion para la tabla de tara, cada
vez que se fermina una fransaccion con una identificacion especifica de tara, se sumard el valor
del peso seleccionado (peso bruto 0 peso neto) al total y el contador correspondiente se
incrementard en uno.

Se puede extraer una memoria de tara seleccionando de una lista todos los registros disponibles o
si se conoce la ID para el valor de tara, ésta puede encontrarse en forma “rapida”. También estd
disponible un reporte impreso de los registros de la tabla de tara.

2.6.3.4. Correccion del signo neto

La correccion del signo neto permite usar el terminal para operaciones de enviar (entrante vacio) y
recibir (entranfe cargado). La correccion de signo neto puede se puede habilitar o inhabilitar en el
IND560x. Consulte el Capitulo 3, Configuracién, seccion Bdscula, para mayor informacion
relacionada con la habilitacion e inhabilitacion de la correccion de signo nefo.

Si la correccion de signo nefo esta inhabilitada en la configuracion, cualquier valor de peso
almacenado en el registro de tara se considera una fara independientemente del peso bruto
presente en la bascula en el momento de la transaccion final y los valores nefos pueden ser
negativos.

Si la correccion de signo nefo esta habilitada, el terminal cambiard los campos de peso bruto y
peso de tara cuando sea necesario, de modo que el peso mds grande sea el peso bruto, el peso
menor sed el peso de tara, y la diferencia siempre sea un peso neto positivo. La correccion de
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signo neto afecta los datos de la panfalla, almacenados, la exiraccion de peso, y los dafos
impresos.

La correccion de signo neto opera con la tara de botdn pulsante, la tara preestablecida o con
memorias de tara. La Tabla 2-3 muestra un ejemplo de valores de peso con y sin correccion de
signo. En este ejemplo, el valor de registro de fara es de 53 kg y el peso vivo en la bdscula es de

16 kg.
Tabla 2-4: Valores de peso con y sin correccion de signo neto
Correccion de signo neto
Impreso y mostrado Sin Con
Bruto 16 kg 53 kg
Tara 53 kg 16 kg
Neto =37 kg 37 kg

E Cuando se ha habilitado la correccion de signo neto, el campo de peso de tara en la pantalla
de exiraccion serd identificado con la lefra “M” para indicar “Memoria” en lugar de “T* o “PT”.

2.6.3.5. Tara automdtica

Se puede configurar el IND560x de manera que la fara sea tomada automaticamente (fara
automatica) despues de que el peso en la bascula exceda un peso umbral de tara programado. La
tara automdtica puede configurarse en el area de configuracion como habilitada o inhabilitada.
Cuando esta habilitada la tara automatica, la pantalla cambia a indicacién de peso neto cero
después de que el peso exceda el valor del umbral. El peso previo en la bascula se almacena en
la tabla alibi como el valor de tara. Las operaciones de tara automatica involucran:

Peso umbral de tara — Cuando el peso en la plataforma de la bascula excede al valor umbral de
tara, el terminal tara automdticamente.

Peso umbral restablecido — El peso umbral restablecido debe ser menor que el peso umbral de
tara. Cuando el peso en la plataforma de la bascula caiga por abajo del valor de umbral
restablecido, como cuando se ha retirado una carga, el ferminal restablece
automaticamente el activador de fara automdtica.

Verificacion de movimiento — Se proporciona verificacién de movimiento para controlar la
rehabilitacion de la funcion de tara aufomdtica. Si estd inhabilitada, el accionador de tara
automatica serd restablecido en cuanto el peso caiga por debajo del valor restablecido. Si
estd habilitada, el peso debe estabilizarse a un estado sin movimiento por debajo del
umbral restablecido antes de que se pueda iniciar la siguiente tara automatica.

Varias condiciones pueden inhibir la funcién de tara automdtica:

Movimiento — La fara automdtica no puede fomarse cuando la bdscula esta en movimiento. Si
se detecta movimiento después de que el peso de la badscula exceda un peso umbral de
tara preestablecido, el IND560x esperard a que haya una condicion sin movimiento. Si
ocurre una condicion estable (sin movimienfo) dentro de tres segundos, la sefal de tara
automatica se ejecuta.
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Tara automdtica inhabilitada — La tara aufomdtica puede configurarse en el area de
configuracion como habilitada o inhabilitada.

2.6.3.6. Borrado de fara
Los valores de tara pueden borrarse manual o autfomaticamente.

2.6.3.6.1. Borrado manual

Borre manualmente los valores presionando la fecla BORRAR (C en el teclado numérico cuando el
IND560x esté en el modo neto y haya terminado la operacion de pesaje. EI movimiento en la
bascula no afecta al borrado manual.

Si estd configurada en el drea de configuracion, al presionar la tecla de funcion de bascula CERO
-]« primero borrard la tara anfes de enviar una sefial de cero (vea el Capitulo 3, Configuracion,
seccion de Bdscula, Borrado automatico).

2.6.3.6.2. Borrado automatico

EI IND560x puede configurarse para borrado aufomdtico de tara cuando el peso regresa a un valor
por debajo de un umbral programable o mediante la sefial de impresion. Una vez que la tara esta
borrada, la pantalla regresa al modo de peso bruto.

La tara automdtica se inhabilita o habilita en el drea de configuracion. Si la tara aufomdtica esta
habilitada, los siguientes parametros, segun estan configurados en el drea de configuracion,
afectan la operacion de borrado automatico:

Borrar peso umbral — Borrar peso umbral es el valor de peso bruto por abajo del cual el
IND560x borrard automdticamente una tara una vez que se haya establecido a un valor
por arriba del valor umbral.

Verificacion de movimiento — Se proporciona verificacién de movimiento para controlar el
borrado automatico de la fara. Si la verificacion de movimienfo esta inhabilitada, el valor
de tara se borra inmediatamente después de que el peso descienda por abajo del peso
umbral (umbral de borrado automdtico), independientemente del la condicién de
movimiento.

Si la verificacion de movimiento estd habilitada, una vez que cumpla con los requisitos
para valor de peso por arriba y luego por debajo del peso umbral (umbral de borrado
automatico), el IND560x espera una condicion sin movimiento antes de borrar
automdticamente la fara.

Borrar después de imprimir — Si estd habilitado, la tara es borrada automdticamente y la
bascula regresa al modo bruto una vez que los dafos hayan sido transmitidos al presionar
la fecla de funcién de bascula IMPRIMIR [ o desde un origen remoto.

Consulte el Capitulo 3, Configuracion, seccion de Bdscula, Borrado automdtico, para mayor
informacion para configurar el borrado automatico.
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2.6.4. Cambio de unidades

Para adaptarse a cada lugar y utilizar unidades de medida mdaltiples, el IND560x funciona con
cambio de unidades. La tecla programable de CAMBIO DE UNIDADES G permite el cambio entre
unidades primarias (la unidad principal de medida) y unidades alternas (unidades secundarias y
terciarias).

Al presionar la tecla programable CAMBIO DE UNIDADES, G la panfalla cambia de la unidad
primaria a la secundaria. Cuando se presiona nuevamente esta tecla, la pantalla cambia a la
unidad terciaria (si se ha programado una) o regresa a la unidad primaria. Cada vez siguiente que
se presione la tecla programable CAMBIO DE UNIDADES G el IND560x confinta para cambiar la
unidad con la misma secuencia.

Cuando se cambian las unidades, el valor de éstas cambia a las unidades seleccionadas
correspondientes, y fiene lugar la conversion del valor mostrado. La division mostrada cambia a
un valor de peso equivalente en la unidad cambiada (por ejemplo, de 0.02 Ib a 0.01 kg) v la
posicion decimal cambia para adaptarse a la conversion.

Al cambiar unidades, la capacidad de las unidades convertidas esta dictada por el numero original
de divisiones esfablecidas en el area de ajuste de capacidad e incrementos. En algunas
situaciones, esfo puede reducir la capacidad del ferminal cuando se convierfe en segundas o
terceras unidades.

2.6.5. Ampliar x10 veces

La tecla programable AMPLIAR 10 VECES ¥ {J se utiliza para incrementar la resolucion de
visualizacion del peso seleccionado en un digito adicional. Por ejemplo, un peso mostrado de
40.96 podria incrementarse en un digifo adicional para mostrase como 40.958. El modo de
Ampliar 10 veces esta indicado en la pantalla por medio del simbolo x10, el cual aparece debajo
de la pantalla de peso. Al presionar nuevamente la fecla programable AMPLIAR 10 VECES )(1 0
la pantalla regresa a la visualizacion normal de peso.

Si la unidad estd programada como aprobada con el interruptor de metrologia en ON, el modo de
Ampliar 10 veces aparece cinco segundos y despues regresa a la resolucion normal. La impresion
estd inhabilitada cuando se amplia el peso y el ferminal estd programado como aprobado.

2.6.6. Imprimir

La funcién de impresion (impresion bajo demanda) se puede iniciar pulsando la fecla IMPRIMIR
[5* del teclado principal, las teclas programables activadoras de la impresion personalizada o
mediante los ajuste automaticos de impresion. La solicitud de impresion de dafos puede iniciarse
como parte de una secuencia particular de operacion o software de aplicacion especial. Aparece
un mensaje del sistema “Imprimiendo” (visible en la Figura 2-9) durante 5 segundos cuando el
terminal ejecuta una sefal de impresion.

2.6.6.1. Bloqueo de impresion

El bloqueo de impresion esta disefiado para implementar una sola salida de impresion por
tfransaccion. El bloqueo de impresion puede habilitarse o inhabilitarse. Si estd habilitada, la sefial
de impresion es ignorada hasta que el peso bruto medido exceda el umbral de bloqueo de
impresion. Una vez que se ejecute la primera sefial de impresion, las sefales siguienfes de
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impresion son ignoradas hasta que la indicacion de peso bruto descienda por abajo del umbral
restablecido de bloqueo de impresion. Si una sefal de impresion es bloqueada por el bloqueo de
impresion, se genera un error sincrono “2nd Print Prohibited” que indica la prohibicion de la
segunda impresion.

2.6.6.2. Impresién automdtica

El inicio automatico de una solicitud de impresion ocurre una vez que el peso bruto excede el
umbral minimo y no hay movimiento en la bascula. Después del inicio, el peso bruto debe
regresar por abajo del umbral restablecido antes de que ocurra una impresion automatica
posterior.

La impresion automatica puede habilitarse o inhabilitarse. La impresion automatica puede
activarse y restablecerse mediante pesos que excedan umbrales o mediante desviacion de peso de
una lectura previamente estable.

2.6.6.3. Repeticion de impresion

La tecla programable de repeticion de impresion @ permite la salida de la impresion bajo
demanda mas reciente 0 una impresion personalizada desde una aplicacion, para una nueva
impresion con la palabra “DUPLICADO” en el encabezado o pie de pdgina para distinguirla de la
impresion original.

Para habilitar la funcion de repeticion de impresion, simplemente agregue la tecla programable de
repeticion de impresion a la pdagina principal. Al presionar esta tecla programable se inicia una
impresion repetida de la conexion de impresion por solicitud que se encuentra indicada en las
asignaciones que estan en Configuracion en Comunicacion > Conexiones.

Se puede marcar una plantilla de salida con la palabra “DUPLICADO” en el encabezado o pie de
pagina para indicar que los datos en la plantilla de salida se generaron como repeticion de una
comunicacion anterior.

2.6.6.4. Activador de impression de cliente

Los fres activadores de impresion de cliente [13>[23>[37> disponibles en el IND560x funcionan
como la impresion por solicitud estdndar, excepfo que no activardn registro de alibi, totalizacion o
actualizacion de contador de transacciones.

NOTA: Este es un cambio en funcionalidad que se introdujo en el software v4.03. Afecta como el
IND560x maneja plantillas de impresion que contienen datos sensibles metrologicamente.

Con las versiones de software 3.04 y anteriores, el uso de los activadores de impresion
personalizados era simplemente para fransmitir dafos no metrolégicos desde el terminal. Duranfe
la vida del IND560, se hizo aparente que los activadores de impresion personalizados se estaban
usando para transmitir dafos sensibles metrologicamente tales como datos de peso. Sin embargo,
en todas las versiones de software antes de la v4.03, los activadores de impresion personalizados
no estaban sujetos a los mismos tipos de verificaciones de validacion a los que estaba la
impresion por solicitud estandar. Los activadores de impresion personalizados han sido
histéricamente capaces de fransmitir datos de peso sensibles metrolégicamente aun en
circunstancias como movimienfo, capacidad excedida, efc.
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En terminales que usan el software v4.03, las plantillas transmitidas por un activador de impresion
personalizado se evaltan para los siguientes tipos de datos compartidos que indican si la plantilla
confiene informacion de bascula metrologicamente sensible: ce, cs, tz, wk, wm, ws, wt. Si la
plantilla incluye cualquiera de estos campos de datos compartidos, se verifican los siguientes
esfados:

o Cero de encendido no capturado
e Por arriba de la capacidad
o Abajo de cero
o Datos satisfacforios
e 10 veces (x10) habilitado, el ferminal estd en modo aprobado
e Umbral de impresion minimo no alcanzado entre solicitudes de impresion
e (Condicion de interbloqueo de impresion no cumplida
e Bdscula en movimiento
En el software v.4.03, excepto para movimiento, cada uno de éstos causa un error inmediato. Si

hay movimiento, el terminal espera el periodo de expiracién de movimiento, e imprime (si se
alcanza la estabilidad) o muestra un error.

2.6.7. MinWeigh

Algunas industrias como la farmacéutica y alimenticia requieren una garantia de que el equipo de
pesaje seleccionado para una medida en particular sea apropiado para la tarea. Una forma de
asegurar la seleccion del equipo de pesaje apropiado consiste en la creacion y uso de un valor de
pesaje minimo (MinWeigh), por abajo del cual un equipo en particular no puede usarse.

Cuando la funcién MinWeigh estd habilitada, la tecla programable MINWEIGH weign puede
presionarse para iniciar la funcion de MinWeigh, la cual compara el peso neto presente con al
valor programado de MinWeigh. Si el peso nefo es mayor o igual que MinWeigh, todas las
funciones del equipo frabajan con normalidad. Si el valor absolufo del peso neto es menor que el
MinWeigh, la visualizacion del peso muestra un simbolo de MinWeight destellante (&) a la
izquierda del peso. Si el usuario intenta registrar el peso mientras existe esta condicion, la
impresion fambién incluye un asterisco (x).

Consulte las instrucciones paso por paso para configurar el MinWeigh, en el Capitulo 3,
Configuracion, Bascula, MinWeigh.
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2.6.8. Extraccion de informacion

Presione la tecla EXTRAER INFORMACION SV para ingresar en la pantalla de extraccién con donde
aparecen las teclas programables mostradas a continuacion:

ﬁ Extraccién de peso Muestra las lecturas de peso bruto, tara y neto activas para la bdscula.
i Informacion del Muestra informacion del sistema, incluyendo el modelo y ndmero de serie,
sistema identificacion del ferminal #1, identificacion del terminal #2, identificacion

del ferminal #3, e informacién de software y hardware. Esta informacion de
identificacion se ingresa en el modo de configuracion (vea el Capitulo 3,
Configuracién, Terminal, Dispositivo, para consultar acerca del ingreso de
informacién de identificacion del terminal).

M Extraccion de Muestra el numero de control de mefrologia del terminal (MCN), ya sea que
meirologia el ferminal esté programado como aprobado o no, y la fecha y hora de la
Gltima calibracién. En la version IDNet de alta precision fambién se muestra
el codigo de identificacion (rastreo de calibracion).

@ Extraccion total Muestra el conteo de fransaccién subtotal y gran tofal, asi como el peso
total del terminal. Presione la fecla programable BORRAR SUBTOTAL CO
para borrar las cantidades del subtotal. Presione la tecla programable
BORRAR C para borrar las cantidades del gran fotal y del subfotal.
Presione la tecla programable IMPRIMIR % para imprimir un reporte de
los fotales.

Notas: Observe que, si Borrar tofal y Borrar subtotal después de imprimir
estdn habilitadas en configuracion, estos valores se borran una vez
impresos.

La tabla de extraccion de totales de borra y las funciones de
impresion quedan accesibles s6lo para usuarios con nivel de
acceso de supervisor 0 superior.

2.6.9. Comparacién de objetivos

La comparacion de objefivos se ufiliza para comparar el peso bruto o el peso nefo en la bascula
con un valor objefivo predeterminado. Esta funcion es util en los procesos autfomdtico y manual.
Por ejemplo, un sistema de llenado automatico que use una comparacion de objetivos podria
proporcionar una senal de inicio al IND560x y el IND560x podria controlar el sistema de
alimentacion para llenar un contenedor hasta un objetivo deseado.

Un ejemplo de un proceso manual podria ser una estacion de pesaje de comprobacion en donde el
operador verifica el peso neto de los paquetes. EI IND560x puede usar su funcion de comparacion
para proporcionar una indicacion brillante Sobra - OK - Falta para ayudar al operador a determinar
si el peso de cada paquete es aceptable 0 no comparado con un peso ideal.

La comparacion de objefivos (punto de ajuste) se ufiliza mds frecuentemente en dos tipos de
aplicaciones:

Aplicaciones de transferencia de materiales — Requiere que un dispositivo de control desactive
cuando se obtiene un valor objefivo

Aplicaciones Sobra/falta — Clasifican cargas colocadas en la plataforma de la bascula como
arriba o abajo del valor objetivo o dentro del rango de tolerancia del objetivo
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2.6.9.1.

La velocidad de comparacion de objetivos del IND560x (para bdsculas de celdas de carga
analogicas y bases SICSpro) es de 50 comparaciones por segundo. La velocidad de comparacion
para bases IDNet de alta precision depende del modulo en la base.

Consulte el Capitulo 3, Configuracion, seccion Aplicacion, Memoria, Tabla de objetivos y
operacion, Objetivo, para mayor informacion acerca de la configuracion de parametros para
operaciones de comparacion de objetivo.

Aplicaciones de transferencia de materiales

Si la comparacion de objetivos del IND560x se va a usar para controlar el flujo de material, la
aplicacion puede clasificarse como fransferencia de material. Estos tipos de aplicaciones estdn
generalmente automatizados pero también pueden ser manuales. Se ufiliza un sistema de
alimentacion de una o dos velocidades para agregar peso o para quitar peso de la bascula. El
terminal monitorea el cambio en el peso y lo compara con un objetivo ingresado previamente y
con otros parametros de control.

Las siguientes definiciones explican algunos de los términos usados en las aplicaciones de
transferencia de materiales:

Cancelar Cuando se ha pausado un proceso de comparacién de objetivos, puede
cancelarse al presionar la fecla programable Cancelar @ que estd en la

tecla programable de Control de Objetivo & ¥ o al activar una entrada
discontinua de Pausar/Cancelar Objetivo. Si se selecciona cancelar, el
proceso de comparacion de objefivo se cancela.

Salidas de coincidencia Una salida de coincidencia siempre esta activa y no requiere de sefial de
inicio o paro. Si el peso en la bdscula es inferior al objetivo menos al valor de
derrame, las salidas estan habilitadas (on). Si el peso esta por arriba del
objetivo menos el valor de derrame, las salidas estan inhabilitadas (off). Esfe
tipo de salida comunmente requiere 16gica externa para proporcionar el
control necesario para sistemas de alimentacion.

Salidas simultaneas Estas describen la operacion de la salida de alimentacion en un sistema de
alimentacion de dos velocidades. Si el fipo de alimentacién se programa
como simultdneo, la salida de alimentacion se habilitard cuando se encienda
la salida de alimentacion répida y continuard operando hasta que el peso
alcance el objetivo menos el valor de derrame. Las salidas de alimentacion
rdpida y la salida de alimentacion estan activas al principio de una
comparacion de objetivo. Es lo opuesto de las salidas independientes.

Salida de alimenfacion Esta se refiere a la conexion de salida fisica que se usa para alimentar
rdpida rapidamente en un sistema de alimentacion de dos velocidades. Esta salida
no se utiliza en un sistema de velocidad simple.

Salida de alimentacion Esta se refiere a la conexion de salida fisica utilizada para la velocidad mas
lenta en un sistema de alimentacion de dos velocidades o a la Unica salida
de alimentacion en un sistema de alimentacion de velocidad simple.

Alimentacién fina El valor ingresado por la cantidad de material que serd alimentado en la
velocidad lenta en un sistema de alimentacion de dos velocidades. Este valor
y el valor de derrame se restan del valor del objetivo para determinar el punto
en el que la salida de alimentacion se apaga.
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Salidas independientes

Salidas enganchadas

Modo de transferencia de
material

Pausar

Reanudar

Derrame

Iniciar

Objetivo
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Estas describen la operacion de la salida de alimentacion en un sistema de
alimentacion de dos velocidades. Si el fipo de alimentacién estd programado
como independiente, la salida de alimenfacion no se enciende hasta que se
apague la salida de alimentacion rapida. Solamentfe una velocidad de
alimentacion esta activa en un momento dado. Es lo opuesto de las salidas
simultneas.

Las salidas enganchadas se apagan en el peso objetivo menos el valor de
derrame y permanecen apagadas (independientemente de cambios
adicionales en el peso) hasta que se reciba una sefial de inicio. Estos fipos
de salidas generalmente no requieren légica externa para realizar secuencias
estdndar de peso de entrada o peso de salida.

El modo de comparacion de objetivo que proporciona control para entregar
una cantidad medida de material de un contenedor o tanque a otro. La
tfransferencia puede aplicarse a un material que entra o sale de un contenedor
o fanque. Este incluye los términos fradicionales como peso de entrada, peso
de salida, llenado y dosificacion.

Se proporciona una funcién de pausa en el conirol de comparacion de
objetivo en caso de que una comparacion deba suspenderse temporalmente.
Esto puede hacerse al presionar la tecla programable Pausa @en la tecla

programable Control de Objetivo 'I‘_él« 0 el accionar una entrada discontinua
programada como Pausar/Cancelar Objetivo. Cuando estd pausada, la
energia se interrumpe para las salidas de alimentacion y alimentacion rdpida
(si se utilizan). Una vez que se ha pausado una comparacion de objetivo, el
proceso puede reanudarse o cancelarse.

Una vez que se ha pausado el proceso de comparacion, éste puede
reanudarse al presionar la tecla programable @ o al activar una entrada
discontinua programada como Iniciar/Reanudar Objefivo. Cuando se reanuda
una comparacién de objetivo, ésta continda usando los valores originales de
objefivo.

La cantidad de material que serd agregada (en un peso de entrada) o retirada
(en un peso de salida) de la bascula una vez que la alimentacion final estd
apagada. En un proceso de peso de entrada, este es el material en
suspension que adn caerd en la bascula cuando la alimentacion esté
apagada. Este valor se resta del valor del objetivo para determinar cudndo se
apaga la salida de alimentacion.

Cuando se utilizan objetivos enganchados, la condicidn preestablecida es
con el enganche puesto en la condicion desactivada (off). Para activar
cualquier salida (on), es necesaria una sefial de inicio. Esfa podria ser la
tecla programable INICIAR <D una entrada discontinua programada como
Iniciar/Reanudar Objetivo, o a través de la tecla programable CONTROL DE
OBJETIVO L.

El objetivo es el valor del peso que estd en el objetivo final del proceso de
transferencia de material. Si un confenedor se va a llenar con 10 kg de
material, el valor objetivo es 10 kg.
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Tolerancia El rango de peso arriba y abajo del valor del objefivo que serd aceptable
COmO una comparacion de objetivo “en folerancia”. La tolerancia puede
ingresarse como una desviacion del peso en relacién al objetivo o una
desviacion de porcentaje en relacion al objetivo dependiendo de la
configuracion.

26.9.1.1. Control de objetivos

El terminal proporciona dos diferentes niveles de control de objefivos para el modo de transferencia
de material. Las salidas de enganche deben habilitarse para ufilizar cualquier tipo de control
aufomdtico. Para aplicaciones simples, solo se necesita la fecla programable INICIAR Q} para
comenzar el proceso de comparacion de objetivo. No se proporciona ningun ofro control. La
comparacion se ejecuta hasta el final cuando el enganche establece las salidas en FALSAS hasta
que se presiona la fecla programable INICIAR <D la siguiente vez.

Para aquellas aplicaciones en donde se necesite mayor control para una pausa ocasional o para
cancelar un proceso de comparacion, se ufiliza la fecla programable CONTROL DE OBJETIVO @
Al presionar la tecla programable CONTROL DE OBJETIVO 421« Se proporciona una visualizacion
especifica para la comparacion de objetivo con el estado de comparacion y las teclas
programables mostradas. Los modos posibles de estado son “Listo”, “Ejecutando” o “Pausado”.
Las teclas programables correspondientes incluyen INICIAR 4} PAUSAR @ y DETENER @ Las

Figuras 2-10, 2-11 y 2-12 muestran un ejemplo de cada pantalla de control de objefivo.

Tecla
programable
INICIAR

Figura 2-10: Ejemplo de condicion lista en el control del objetivo

Tecla
programable
PAUSAR

Figura 2-11: Ejemplo de condicién en ejecucion en el control del objetivo
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Tecla
programable
RANUDAR
(INICIAR)

Tecla
programable
CANCELAR
(DETENER)

Figura 2-12: Ejemplo de condicién pausada en el control del objetivo
Aplicaciones Sobra/falta

Si la comparacion de objetivo del IND560x se va a ufilizar para hacer una comprobacion de peso
de un producto, la aplicacion puede clasificarse como fipo Sobra/falta. Estos fipos de aplicaciones
son generalmente manuales pero también pueden ser automatizados. La pantalla SmariTrac indica
la clasificacion del peso colocado en la bascula y se pueden usar E/S discontinuas para activar
luces externas u otros controles. El ferminal compara el peso actual con un objefivo ingresado
anteriormente con valores de tolerancia o con limites de zona e indica los resultados. Las
siguientes definiciones explican algunos férminos usados en aplicaciones Sobra/falta. Las
siguienfes definiciones son para las aplicaciones Sobra/falta:

Arriba del limite Si se selecciona un modo de folerancia de “Valor de peso” en la configuracion, el
IND560x no requiere que se ingrese un valor de objetivo. En este modo, sélo se
ingresan los limites superior e inferior para la zona OK. Cuando se programa para
este modo, el valor por arriba del limite es el peso mdximo que serd clasificado
como OK. Cualquier peso superior a este valor serd clasificado como Arriba.

Modo Sobra / Falta Es el modo de comparacion de objefivo que proporciona tres clasificaciones de
zona para el peso colocado en la bascula. La clasificacion puede ser Abajo si el
peso es inferior al objetivo menos la -tolerancia, OK si estd dentro del rango de
tolerancia, o Arriba si es superior al objetivo mds la +folerancia.

Objetivo El objetivo es el valor de peso ideal para el producto que se estd probando. Si un
confenedor debe pesar exactamente 10 kg, el valor del objefivo es 10 kg.

Tolerancia El rango de peso arriba y abajo del valor del objefivo que serd aceptable como
“OK” en la comparacion de objetivo. La folerancia puede ingresarse como una
desviacion del peso en relacion al objetivo, una desviacion de porcentaje en
relacion al objetivo, 0 como un peso absoluto (limites de zona) dependiendo de la
configuracion.

Abaqjo del limite Si se selecciona un modo de tolerancia de “Valor de peso” en la configuracion, el
IND560x no requiere que se ingrese un valor de objetivo. En este modo, sélo se
ingresan los limites superior e inferior para la zona OK. Cuando se programa para
este modo, el valor por abajo del limite es el peso minimo que serd clasificado
como OK. Cualquier peso abajo de este valor serd clasificado como Abaijo.

Zonas El IND560x proporciona tres clasificaciones diferenfes o0 “zonas” en el modo
Sobra/falta. Las zonas son Sobra, OK y Falta.

Entrada de pardmetros de comparacion de objetivo

Para ingresar los parametros de comparacion, modifique directamente los registros activos o
carguelos con datos de un registro de la tabla de objetivos.
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2.6.93.1.

2.6.932.

Edicion directa de archivos activos

Para corregir directamente un registro activo:

1.

Presione la tecla programable OBJETIVO i—I—r (Consulte el Capitulo 3, seccion Terminal, Teclas
programables, para informacion acerca de como configurar la pantalla de feclas
programables.) Las visualizaciones de las pantallas de valores activos.

Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por los campos disponibles
para edicion.

Presione la tecla ENTER para seleccionar un campo para corregir.

Dependiendo de que se haya seleccionado el modo de fransferencia de material o sobra/falta y
del fipo de tolerancia seleccionada, el registro de objetivo activo mostrard campos diferentes
para corregir. Utilice las teclas de navegacion y numéricas para ingresar valores para todos los
campos segun se necesite.

Mogio 5 1runsfgrenc|u de_ MO(_io Sobrul_fult_q Modo Sobra/falta Tolerancia—
material Tolerancia -Cualquier Tolerancia—Desviacion del Valor del peso
modo peso 0 % del objetivo P
Objetivo Objetivo Arriba del limite
Derrame +Tolerancia Abajo del limite
Alimentacion fina -Tolerancia

+Tolerancia
-Tolerancia

Utilice las feclas alfabéticas para ingresar una descripcion.Presione la tecla programable OK
-para aceptar las ediciones al registro activo.

Presione la fecla programable ESCAPAR [Esc) para regresar a la pantalla de operacion de
pesaje sin guardar las ediciones del registro activo.

Carga de registros de la tabla de objetivos

La tecla programable MEMORIA DE OBJETIVOS @ puede usarse en dos formas para cargar
registros de la tabla de objetivos: Acceso rdpido y seleccion de lista.

Acceso rdpido

Utilice el modo de Extraccion rapida cuando conozca la identificacion del registro de la tabla de
objetivos que va a cargar. Utilice el teclado numérico para ingresar la identificacion y después
presione la tecla programable MEMORIA DE OBJETIVOS @ para cargar el registro. Si el registro
estd disponible, los dafos se cargan. Si no se encuentra el registro, aparece un error que indica
que no se encontrd la identificacion (ID no encontrado).

Seleccién de lista

Utilice el modo de Seleccion de lista cuando no conozcea la identificacion del registro de la tabla de
objetivos. Para utilizar el modo de Seleccion de lista:
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1. Presione la tecla programable MEMORIA DE OBJETIVOS @ sin ninguna entrada de datos
precedente. Aparece la pantalla de busqueda de objetivos.

2. Ingrese cualquier dafo necesario para especificar su busqueda o deje las selecciones como
estdn para exiraer los registros.

3. Presione la tecla programable BUSCAR dﬁ para ver los registros seleccionados en la tabla.

4. Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la lista hasta que se
ilumine el registro deseado.

Presione la tecla programable OK 9}" para cargar el registro seleccionado de la lista.

6. Presione la fecla programable ESCAPAR @ para regresar a la pantalla de operacion de
pesaje sin cargar el registro.

Uso de datos compartidos para seleccionar registros

Alternativamente, el servidor de datos compartidos se puede ufilizar para activar los registros de
objetivos almacenados en la tabla de objetivos. Consulte las referencias de datos compartidos en
el CD de documentacién para las instrucciones especificas.

Unidades objetivo

Si se establecen segundas y/o ferceras unidades en el IND560x, los registros de objetivos que
utilizan segundas o terceras unidades se pueden recuperar desde la tabla de objetivos en un
estado de objetivos activo. EI IND560x convertird los registros recuperados en unidades activas
cuando se exiraiga el registro. Pulsar la fecla programable OBJETIVO %r mostrard las unidades
originales exiraidas de la tabla de objetivos.

Si se infenta recuperar un registro desde la tabla de objetivos que no ufilice unidades primarias,
secundarias o ferciarias, aparecera un error de "Units Mis-match" (las unidades no coinciden)
indicando que no se pudo realizar la extraccion del registro.

2.6.10. Comparadores

Los comparadores son simples objetivos, cinco de los cuales pueden configurarse en la
configuracion. Estos se controlan ya sea mediante coincidencia o comparacién con un rango. La
fuente de comparacion puede ser el peso bruto, el peso mostrado, la velocidad o una asignada por
una aplicacion TaskExpert personalizada. Cuando se asigna a la panfalla inicial, la tecla
programable de comparadores >l permite el acceso directo a los comparadores. Esta pantalla
nuestra para cada comparador su identificacion, descripcion, limite, unidad, limite alto (si es
aplicable) y operador activo. Solo el valor o valores de limite pueden modificarse. Para modificar
parametros que no sean limites, se debe ingresar en la pantalla de configuracion de los
comparadores en la configuracion.

Para ingresar directamente en la pagina de modificacion de un limite de comparador, presione el
numero de identfificacion del comparador y enseguida la fecla programable de comparadores. Si
no se conoce el numero de identificacion, presione la tecla programable de comparadores > |<—,
use las teclas SOBRA/FALTA para seleccionar el comparador deseado de la lista, y presione la tecla
programable EDITAR softkey 7
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B Para comparadores de intervalos, el valor para el limite alto siempre debe ser mayor que el
valor del limite.

Cuando el valor activo sea <, <=, =, >= 0 >, la fuente seleccionada se compara con un peso
objetivo. Cuando el valor activo esta dentro de (>_ _<) o fuera de (_< >_) un rango, la fuente
seleccionada se compara mediante los valores del limite y limite alto.

2.6.10.1. Uso de comparadores

Para usar un comparador, éste debe asignarse a una salida discontinua.
2.6.10.1.1. Comparadores de valor de objetivo

En este caso, la salida se accionard dependiendo de la configuracion activa. Por ejemplo, si el
operador activo es <= (menos que o igual a) y el limite es 1000 kg, la salida se desactivard
cuando el valor medido llegue a 1000 kg.

2.6.10.1.2. Comparadores de rango

En el caso de un comparador de modo de rango, el valor limite establece la velocidad inferior de
las dos velocidades que definen el rango, dentro o fuera (dependiendo del operador) del cual la
salida es activa. Por ejemplo, si el operador activo esta dentro de (>_ _<), el limite es 3.0 kg/s y
el limite alto es 8 kg/s, la salida serd activa si la velocidad permanece entre 3 y 8 kg/s. Si la
velocidad desciende de 3 o excede 8 kg/s, la salida se desactivara.

B Observe que el valor de la velocidad establecido en la configuracion en Bdascula > Caudal
permite que se definan las unidades de peso y tiempo, junto con el periodo entre mediciones y
el numero de mediciones para promediar para generar el valor de salida.

E Sila informacion del peso en el terminal llega a ser invdlida, la pantalla para la velocidad
mostrara 0.000.

Un comparador de rango también puede usar el peso mostrado o bruto como su origen. Por
ejemplo, si el peso mostrado, (posiblemente un valor neto, representando el peso de una folva) es
el origen, el operador activo estd afuera, y el limite y el limite alto son 1000 kg y 1500 kg
respectivamente, la salida permanecerd activa si el valor de origen es menor de 1000 kg. En este
caso se debera establecer un valor suficienfemente grande para el limite alto para asegurar que,
una vez que se alcance el limite y la salida se desactive, no haya derrame suficiente para alcanzar
el limite alto y reactivar la salida.

2.6.11. ID

La funcion ID proporciona una forma simple y conveniente para asegurar que una serie de
operaciones se lleve a cabo en la misma forma cada vez. Cada paso puede acomparniarse de una
instruccion en pantalla que indica al operador llevar a cabo una accién, o de un mensaje que
indica que el terminal esta llevando a cabo una funcion. Estos pasos pueden incluir captura de
datos (mediante el feclado numerico, teclas alfanumeéricas, o alguna otra forma de enfrada como
un lector de codigo de barras) y acciones (como colocar un paquete sobre la bascula, leer una
tara o imprimir un comprobante para la fransaccion.) Cuando se finalice un paso, con la presion
de la tecla ENTER se avanza al siguiente.

Pueden programarse hasta 20 pasos, y la secuencia puede accionarse en una o dos formas:

e Manualmente, con la tecla programable | D
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2.6.12.

2.6.12.1.
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¢ Automdticamente, mediante las lecturas del peso umbral y de reinicio de la bascula

Si la secuencia se acciona manualmente, puede programarse en forma ciclica, repitiendo fodos los
pasos hasta que se presione la tecla programable SALIR, ™, o se presione una tecla programable
ESC (Esc] mientras se selecciona un campo de entrada alfanumérico.

Cuando el modo ID esta configurado para funcionar automdticamente, al colocar en la bascula un
peso que excede un valor de umbral preconfigurado inicia la secuencia. Cuando se hayan
realizado fodos los pasos v se refire el peso, la lectura de la bdscula desciende por abajo de un
valor de reinicio. En este punfo lal terminal esta listo para iniciar la siguiente secuencia de ID.

Para defalles acerca de la configuracion del modo ID, consulte el Capitulo 3, Configuracién.

SmariTrac™

SmartTrac es una visualizacion grdfica de pantalla del peso brufo o del peso nefo como esté
seleccionado en la configuracion. SmartTrac en el IND560x utiliza un fipo de visualizacion de
grafica de barras para el modo de transferencia de material y una grdfica de fres zonas par el
modo Sobra/falta.

Modo de transferencia de material

El operador agrega material hasta que el valor medido esté dentro del limite aceptable de
tolerancia. Normalmente un operador agregard material rapidamente cuando el contenedor no esté
por llenarse y mas lenfamente cuando se aproxima el valor del objetivo.

La pantalla SmarfTrac puede definirse en la configuracion como pequeria, mediana o grande. Cada
tamafio proporciona informacion diferenfe de objetivo y peso en la pantalla. La Figura 2-13
muestra el tamafio pequefo, la Figura 2-14 muestra el famafio mediano, y la Figura 2-15 muestra
el tamano grande.

Visualizacién

= 0.7500%
SmartTrac que
E'"; indica el peso en
mf blcnco
]

= DT # Pl

Figura 2-13: Tamafio pequefio de SmariTrac para fransferencia de materiales

Visualizacion
del peso \\
III EI:IEI ka BIG
Descripcion del 3
objetivo :/ SmariTrac
| Peso objetivo
=] = |
o
L martl |.+ I
B k |'Tra|3 :> |+'" s

Figura 2-14: Tamafio mediano de SmartTrac para transferencia de materiales
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2.6.12.1.1.

26.12.1.2.

2.6.12.1.3.

2.6.12.1.4.

I Sin presentacion

Test target el peso
Descripcion del //
objetivo - SmartTrac
- fol —| + fol

Peso objetivo

Figura 2-15: Tamaiio grande de SmartTrac para transferencia de materiales

La pantalla de la grdfica de barras parece ser una gréfica de barras continua pero en realidad
puede estar dividida en cuatro secciones o rangos separados. Dependiendo de los valores de
objetivo y tolerancia ufilizados, puede haber una, dos o tres velocidades a las que estas secciones
graficas se llenan. La Figura 2-16 ilustra los rangos.

B | C D

toot

10% del Tol Objetivo  +Tol
objetivo

Figura 2-16: Rangos de la grdfica de barras SmartTrac

Abajo de tolerancia

El rango Abajo de folerancia se identifica como “A” en la Figura 2-16. Este rango representa la
cantidad de material del 10% del valor del objetivo al objetivo menos el valor de folerancia
negativa. La grafica de barras comienza a llenar el rango “A” cuando se ha agregado mds de 10%
del objetivo. No se muestra ningun llenado hasta que se alcanza el punto del 10%.

Abajo de tolerancia aceptable

La region B en la Figura 2-16 representa la zona de tolerancia aceptable por abajo del valor del
objetivo.

En el objetivo

Cuando el valor medido es exactamente igual al valor del objetivo aparece una indicacion de un
friangulo sin llenar (vea la Figura 2-17).

[ A

Figura 2-17: Tridngulo en el objetivo

Arriba de folerancia aceptable

La region C en la Figura 2-16 representa la zona de tolerancia aceptable por arriba del valor del
objetivo.
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2.6.12.1.5. Arriba de tolerancia

La region D en la Figura 2-16 representa la zona de folerancia inaceptable por arriba del valor del
objefivo. En la region D, la velocidad de llenado se invierte a la misma velocidad usada en la
region A. Si el valor medido es suficienfemente grande para que el nimero de columnas punteadas
necesarias para mostrar exceda el numero disponible, la pantfalla se satura. Los incrementos
posteriores en el valor medido no afectan la visualizacion grdfica.

2.6.12.2. Modo Sobra / Falta

Se pueden seleccionar tres tamafos de Sobra/Falta de SmariTrac en la configuracion. Cada
tamanio proporciona informacion diferente de objetivo y peso en la pantalla. La Figura 2-18
muestra el tamafio pequefio, la Figura 2-19 muestra el tamafio medio, y la Figura 2-20 muestra el
tamano grande. Observe que la Figura 2-18 muestra una pantalla combinada con graficas que
indican por abajo, acceptable (OK) y por arriba en forma simultanea.

Visualizacion
del peso

SmartTrac

Figura 2-18: Pantalla sobra/falta de tamaiio pequeiio

Visualizacion I

del peso

Descripcion del
objetivo

Valore de

SmartTrac objefivo

Sin presentacion

del peso Descripcion del objetivo

Visualizacio del

SmarfTrac Valores de objetivo

y folerancia

Figura 2-19: Pantalla sobra/falta de tamaiio grande
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26.12.2.1.

26.12.2.2.

2.6.12.2.3.

26.12.2.4.

2.6.13.

2.6.14.

Menos del 10% del objetivo

Hasta que el peso en la bascula llegue a 10% del valor del objetivo, el simbolo Abajo se muestra
como un simbolo de linea punteada < sy |as salidas discontinuas estan

inhabilitadas. El simbolo de la zona Abgjo v las sdlldos discontinuas se actfivan cuando se ha
agregado mas del 10% del objefivo.

Zona Falta

La zona Falta aparece en la Figura 2-18 como el simbolo a la izquierda, asi como en la Figura 2-
19. Esta clasificacion de zona aparece cuando el peso en la bascula es mayor del 10% del

objetivo pero menor que el valor del objefivo menos el valor de -tolerancia. Si se ha asignado una
salida discontinua a la zona Falta, esa salida estard activa (on) cuando el peso esté en esta zona.

Zona OK

Cuando el peso en la bascula estd entre el objetivo menos la —folerancia y el objetivo mas la
+tolerancia, aparece el simbolo OK. Este simbolo es el mismo para todos los tamarfios de
SmartTrac y aparece en la Figura 2-18 como el simbolo central. Si se ha asignado una salida
discontinua como Tolerancia - OK, esa salida estard activa (on) cuando el peso esté en esta zona.

Zona Sobra

La zona Sobra aparece en la Figura 2-18 como el simbolo a la derecha, asi como en la Figura 2-
20. Esta clasificacion de zona aparece cuando el peso en la bascula es mayor que el valor del
objetivo mds el valor de +tolerancia. Si se ha asignado una salida discontinua a la zona Sobra,
esa salida estard activa (on) cuando el peso esté en esta zona.

Hora y fecha

La hora y fecha se utilizan para reportes, archivos de hora de errores y fransacciones y para activar
eventos de servicio. La tecla programable de HORA 'Y FECHA @E permife ingresar a la pantalla
para ajustar la hora y fecha, incluyendo horas, minutos, dia, mes y afio. Cuando se ajusta la hora,
los segundos estan en 0.

Aunque el formato para hora y fecha pueden seleccionarse segun las preferencias locales, el uso
de una marca de hora en los archivos de registro no es opcional. Los formatos de marca de hora
siempre son fijos como:

Fecha: AAAA/MM/DD (por ejemplo, 23 de julio de 2005 se convierte en la fecha formal fija
2005/07/23)

Hora: HH:MM:SS almacenados en un formato de 24 horas (por ejemplo, 10:01:22 PM se
convierte en la hora formal fija 22:01:22)

Reportes
Los reportes pueden generarse, verse e imprimirse de las tablas de bases de datos que incluyen:

e Memoria alibi (sélo ver)
e Tabla de tara

e Tabla de objetivos
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La tecla programable REPORTES ﬂﬂ debe mostrarse en las pantallas operativas para generar
reportes de tablas. De ofra forma, la tabla de reportes s6lo puede generarse en configuracion.

Para generar un reporte:

1. Presione la fecla programable REPORTES ﬂﬂ Aparece la pantalla de reportes (vea la Figura 2-
17).

Cuadro de seleccion
de fipo

Tecla programable

Tecla programable
BORRAR TOTALES

VER TABLA

Tecla
Tegllo programable
progm”s‘/‘:ug IMPRIMIR

Figura 2-20: Pantalla de reportes

2. Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar el fipo deseado de reporte de
tabla de base de datfos en el cuadro de seleccion.

3. Latecla programable BORRAR TOTALES C* aparece cuando se selecciona la fabla de tara
que tiene los totales habilifados en configuracion. Si Borrar después de Imprimir estd habilitado
en configuracion para la fabla seleccionada, la fecla programable BORRAR TOTALES C* no
aparece. Presione la tecla programable BORRAR TOTALES C* para borrar los fotales en la
tabla seleccionada. Aparece una advertencia que requiere verificacion acerca de que el usuario
quiere borrar los fotales de la tabla.

4. Presione la tecla programable IMPRIMIR ,% en esta pantalla para imprimir el reporte
completo seleccionado.

E Las funciones BORRAR TOTALES e IMPRIMIR s6lo son accesibles para usuarios con un nivel
de acceso de supervisor 0 superior.

5. Presione la tecla programable SALIR K para regresar a la pantalla de inicio.
6. Presione la fecla programable VER TABLA @ para seleccionar un grupo secundario de

registros de la tabla. Aparece la pantalla de busqueda para el tipo de reporte seleccionado
(vea la Figura 2-22).
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Cuadro de seleccion
de busqueda de

campo Cuadro para

fexto

Cuadro de seleccion
de comparacion
Tecla
programable
BUSCAR

Figura 2-21: Pantalla de basqueda (tabla de tara)

7. Presione la tecla programable BUSCAR @]3 para ver fodos los datos en la tabla. Solo los
campos habilitados en configuracion aparecen en las fablas.

8. Para limitar los dafos:

A. Utilice el cuadro de seleccion del campo de busqueda para seleccionar un campo de
busqueda deseado (por ejemplo, buscar campos para la tara de tabla que incluya
Descripcion, Identificacion, n, Tara y Tofal).

B. Utilice el cuadro de seleccion de comparacion para seleccionar cémo serdn limitados los
datos [menor que (<), menor que o igual a (<=), igual a (=), mayor que o igual a (>=),
mayor que (>), 0 no igual a (<>) estan disponibles en el cuadro de seleccion].

C. Utilice el teclado numérico para ingresar el factor limitante en el cuadro de texto (el cardcter
* es el cardcter “comodin” y produce todos los resultados).

D. Presione la tecla programable BUSCAR para ver los datos limitados en la tabla. Los
registros de resultados de busqueda siempre estan ordenados por identificacion (del
numero menor al mayor de identificacion). Use las feclas con flechas para desplazarse a la
izquierda y a la derecha para ver columnas adicionales. La Figura 2-23 es un ejemplo de
resultados de busqueda para una tabla de tara, con una serie de vistas que muestran fodas
las columnas de datos disponibles.

Figura 2-22: Resultados de bisqueda de tabla de tara
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2.6.15. Prueba de calibracion

El terminal IND560x proporciona una secuencia de prueba de calibracion programable que puede
contener hasta 25 pasos individuales. La prueba de calibracion estd disefiada para guiar a quien
hace la prueba a través de un grupo determinado de pasos y comparar la calibracion del terminal
con pesos de prueba conocidos.

Se tiene acceso a la prueba al presionar la tecla programable PRUEBA DE CALIBRACION @ Jenla
pdgina de inicio. Aparece una pantalla donde puede registrarse el nombre de la persona que hace
la prueba y se pueden ingresar el numero de serie y la capacidad de cada uno de los pesos de
prueba utilizados. Esto proporciona un registro que se puede rastrear para la prueba de
calibracion.

La prueba de calibracion se inicia al presionar la tecla programable INICIAR 4} Se muestra una
pantalla que proporciona el peso de la bascula activa, los valores de peso de objetivo y folerancia,
y dos lineas de instrucciones (referentes a donde colocar los pesos). Cuando la persona termina
estas instrucciones, presiona la fecla programable OK E’}{’ y el terminal compara el peso real en la
bascula con el peso del objetivo programado para este paso. Si la comparacion es aprobada, la
prueba confindia con el siguiente paso. Si falla, aparece un mensaje que indica la falla. Después
de aceptar el error, la persona puede cancelar la prueba, volver a probar este paso o saltarse este
paso sabiendo que fallo.

Al final de la prueba de calibracién se puede hacer una impresion que muestre todos los datos de
la prueba. Se puede encontrar una descripcién completa de la prueba de calibracién en el Capitulo
3, Mantenimiento, Configurar/Vista, Prueba de calibracion.

Al final de la prueba completa, se puede iniciar una impresion de todos los datos de la prueba de
calibracion. Una descripcion completa de la prueba de calibracion se encuentra en el Capitulo 3,
Configuracién, Manfenimienfo, Configurar/Ver, Prueba de calibracion.

2.6.16. CalFree™

El terminal IND560x proporciona un método para calibrar una bdscula sin usar pesos de prueba.
Este se basa en el ingreso manual de datos de capacidad y funcionamiento a partir de la celda de
carga o plataforma de la celda de carga. Este método de calibracion puede usarse para la
verificacion y prueba inicial de sistemas o cuando se usa una esfructura grande como tanque de
pesaje y no es posible aplicar pesos de prueba a la estructura. METTLER TOLEDO recomienda
ampliamente que se usen pesos de prueba siempre que sea posible ya que esto proporciona el
método de calibracion mas preciso.

2.7. Acceso directo a memoria alibi

La memoria alibi almacena dafos de transaccion que pueden exiraerse para verificar informacion
de fransacciones.

La informacion almacenada en la memoria alibi incluye:

e Valor del contador de fransaccion

e Fecha y hora de la fransaccion
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e Pesos brufo, neto y fara incluyendo unidades de medida

2.7.1.1. Para ver y imprimir la memoria alibi

1. Presione la fecla programable Alibi si estd programada como una de las posiciones de inicio
0 presione la fecla programable REPORTES ﬂj Si esta@ programada como una de las feclas
programables iniciales y después seleccione Memoria Alibi en el cuadro de seleccion.

2. Presione la tecla programable VER TABLA ,@E Aparece la panfalla para ver la busqueda de
memoria alibi.

3. Utilice los cuadros de seleccion y los campos de ingreso de datos para ingresar informacion
especifica para limitar la busqueda, o no ingrese ningun limite de bdsqueda para ver toda la
informacion de la tabla de memoria alibi.

4. Presione la fecla programable INICIAR BUSQUEDA Chil Aparece la pantalla para ver la
busqueda de memoria alibi. Los registros estan ordenados por fecha y hora y el registro mas
reciente se muestra al ultimo.

5. Pulse la fecla programable IMPRIMIR =5 en esta pantalla para imprimir toda la tabla de
memoria Alibi seleccionada.

2.8. Busquedas de tablas

Hay varios métodos para buscar tablas, incluyendo la fecla programable MEMORIA DE TARA <T> la
tecla programable MEMORIA DE OBJETIVOS @ la tecla programable ALIBI, la tecla programable

REPORTES [~] y desde el érbol del mend.
2.8.1.1. Para buscar una tabla
1. Ingrese a la tabla que desea ver a fravés del método apropiado.
2. Presione la tecla programable VER TABLA ,@E Aparece la pantalla para ver la bdsqueda.

3. Utilice los cuadros de seleccion e ingreso de dafos para ingresar informacion especifica para
limitar la busqueda, o ingrese * (el cardcter “comodin®) para ver toda la informacion de la
tabla.

4. Presione la fecla programable INICIAR BUSQUEDA @]3 Aparece la pantalla para ver la
busqueda con los resultados de la basqueda.

2.9. Pantalla Remota

Si se configura correctamente, el IND560x puede funcionar como una pantalla remota para ofro
terminal IND560x o para otro ferminal de Mettler Toledo capaz de gestionar la salida continua de
Mettler Toledo.

Si se utiliza el IND560x remoto para emitir comandos simples a otro ferminal (al que denominado
terminal principal), el terminador principal debe poder aceptar las enfradas de comando (CPTZ).
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2.10.
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IMPORTANTE: Se requieren barreras apropiadas o médulos de comunicacion aprobados de Mettler
Toledo para la instalacion y transmision de sefales seguras. Consulte la Guia de instalacion o el
diagrama de control 72191600 de Mettler Toledo para las propiedades especificas de los
instrumentos y lineamientos para equipos.

Reconexion automadtica al modulo de
comunicacion ACM500

El profocolo de comunicacion entre el IND560x y el ACM500 requiere que el ACM500 se encienda
primero. Si el ACM500 experimenta un ciclo de apagado y encendido, aparecerd el mensaje que
se muestra en la Figura 2-23. Anferiormente, cuando esto ocurria, se requeria que los usuarios
aceptaran este mensaje emergente presionando la tecla ENTER. Posteriormente se requeria que los
usuarios realizaran manualmente un ciclo de apagado y encendido del IND560x para restablecer
la comunicacion entre el ferminal y el ACM500.

ACHMS00 Com Error,

F‘DHF‘I' I:EC le

I I P ot

Figura 2-23: Mensaje de error COM del ACM500

Una nueva configuracion en el software del fabricanfe v3.04 y mds reciente ofrece al usuario varias
opciones para restablecer la comunicacion automdticamente en caso de pérdida de energia del
ACM500. En configuracion, Comunicacion > Conexiones incluye una nueva opcion llamada Modo
reconexion. Las opciones disponibles son Manual y Automdtico.

Manual Cuando se selecciona Manual, el operador fendrd dos opciones cuando aparece en la
pantalla el error de comunicacion del ACM500 (Figura 2-23). El presionar ESC acepta y
borra el mensaje de error, pero el terminal IND560x no realizard ninguna otra accion. Si se
presiona “Aceptar”, se acepta el mensaje de error y el IND560x realizard un ciclo de
apagado y encendido a fin de restablecer la comunicacion con el ACM500.

Si se selecciona Automadtfico, el mensaje emergente de error de comunicacion del
ACMb00 no se mostrara en la pantalla y el usuario no fendrd la opcion de cuando
el IND560x realizard un ciclo de apagado y encendido. En lugar de ello, una vez
que el IND560x detecta que el ACM500 esta nuevamente en linea, el IND560x
realizard un ciclo de apagado y encendido por si solo.

Automdtico

En caso de que el IND560x esté en proceso de un ciclo de fransferencia de material, al
reiniciarse, el IND560x regresard en linea con el ciclo en estado de pausa. El usuario
tendrd la opcién de reanudar el ciclo o de cancelarlo.
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3 Configuracion

Este capitulo proporciona informacion acerca de como configurar el sistema operativo del ferminal
IND506. En él se describe el acceso al modo de configuracion donde las funciones pueden
habilitarse, inhabilitarse o definirse al ingresar parametros en pantallas especificas de
configuracion.

3.1. Ingreso al modo de configuracion

Para ingresar al modo de configuracion del terminal IND560x se ufiliza la tecla programable
CONFIGURACION =>. Si se ha habilitado la seguridad con contrasefia, aparece una pantalla de
inicio (Figura 3-1) y el usuario debe ingresar la contrasefia correcta para proceder con la
configuracion. (Consulte la seccion Seguridad personal en el Capitulo 2, Operacién, y Opciones de
configuracion, Terminal, seccion Usuarios de este capitulo para mayor informacion acerca de la
configuracion y la seguridad. Para salir y regresar a la pantalla principal sin ingresar informacion
de ingreso, presione la tecla programable ESCAPAR @.

Cuadro de ingreso de
nombre de usuario

Cuadro de ingreso
de confransefia

Figura 3-1: Pantalla de inicio

3.1.1. Para ingresar un nombre de usuario

1. Presione la tecla ENTER para entrar al cuadro de ingreso del nombre de usuario. Las teclas
programables cambian a feclas alfabéticas (consulte la Figura 3-2).
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Figura 3-2: Pantalla de inicio (teclas alfabéticas)

2. Utilice las teclas alfabeticas para escribir el nombre de usuario en el cuadro correspondiente.
3. Presione la tecla ENTER. Las teclas alfabéticas dejan de mostrarse.

3.1.2. Para ingresar una contraseiia

1. Con el foco en el nombre del campo para contrasefia, presione la tecla ENTER. Las teclas
programables cambian a feclas alfabéticas (consulte la Figura 3-2) y el foco se mueve al
cuadro para contrasefia.

2. Utilice las teclas alfabéticas para escribir la contrasefia en el cuadro correspondiente.

3. Presione la tecla programable OK QK- Si en nombre de usuario y contrasefia son correctos, el
terminal enfra en modo de conflguromon. Una vez que el terminal estd en modo de
configuracion, aparece el menu de configuracion.

3.2. Salida del modo de configuracion

Para salir del modo de configuracion, seleccione Pagina Principal en el arbol del menu de
configuracion y presione ENTER. Aparece la pantalla de operacion de pesaje.

E Como alternativa, presione la primera tecla programable en cualquier momento que aparezca
el arbol del mend para salir de éste.

3.3.  Arbol del menii de configuracion

Cada linea del arbol del menu de configuracion se denomina rama (consulte la Figura 3-3).
Algunas ramas tienen ramas adicionales que aparecen cuando se extiende la vista de la rama

principal. Si una rama tiene ramas adicionales, en un principio aparece el simbolo colapsado (=)
frente al nombre de la rama. Una vez que se ha extendido la vista de la rama, aparece el simbolo

extendido (&) frente al nombre de la rama asi como las ramas adicionales. Cuando una rama no
se puede extender se le llama nodo de hoja.
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La primera rama del drbol del menu que se muestra con el foco es la rama Bascula (Figura 3-3).

I Acceso
Foomos Pdgina Principal
EF-r - - Configuracion

Rama S E Rama simple

contraida principal con foco

——————— Aplicacian
Rama ‘ .
expandida > ‘+7‘ ““““ ;--Terrmnul
| ----Dispositivo
i ] Pantall

Sub-rama final

ErfFormuto de hora y fecha ‘—(nodo de hoja)

=-Ajustar hora y fecha
--ldioma

e Reinicializar
------ Comunicacion
7777777 Mantenimiento

Figura 3-3: Arbol del menii de configuracién

Utilice las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazar el foco en las ramas del darbol del
menu de configuracion.

Presione la tecla de navegacion DERECHA para extender una rama y la tecla IZQUIERDA para
contraerla. Cuando el foco estd en una sub-rama, éste puede retrocederse rapidamente con la fecla
de navegacion [ZQUIERDA.

Cuando una rama de nodo de hoja (singular, que no se extiende) tal como Device (dispositivo) o
Display (pantalla) esta en el foco, presione la fecla ENTER para mostrar la pantalla de
configuracion para esa funcion.

3.3.1. Pantallas de configuracion

Las pantallas de configuracion permiten la entrada a los campos de datos en donde pueden verse,
ingresarse o modificarse parametros para configurar el terminal de acuerdo con cierfas
necesidades de funciones especificas.

3.3.1.1. Navegacion

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por los nombres de los
campos que aparecen en cada pantalla de configuracion, y para ir a una segunda o tercera
pantalla cuando se ufiliza mas de una para utilizar campos de configuracion asociados con un
paradmetro especifico (indicado por la presencia de una barra de desplazamiento). La porcion
sombreada de la barra de desplazamiento indica cudl pantalla es mostrada.
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Nombre del
campo con foco

Barra de
desplazamiento
indicando primera
pantalla de
configuracion

Barra de
desplazamiento
indicando
segunda pantalla
de configuracion

Figura 3-4: Pantallas de configuracion (Formato de fecha y hora)
3.3.1.2. Ingreso de datos

Presione la tecla ENTER para cambiar el foco del nombre del campo hacia cualquier cuadro de
seleccion o de ingreso de datos en donde se vayan a introducir o corregir datos (consulte la Figura
3-5).

Cuadro de seleccion
de valor de campo
con foco

Figura 3-5: Pantalla de configuracion

Si hay valores de campo en un cuadro de seleccion, la seleccion presente tendrd el foco cuando se
presione la fecla ENTER.

3.3.1.2.1. Para cambiar el valor del campo en un cuadro de seleccion

1. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la lista y colocar el
foco en el valor que va a seleccionar.

2. Presione la tecla ENTER para aceptar la seleccion como el valor para el campo. La seleccion
aparece como el valor del campo y el foco se mueve al siguiente nombre de campo.

Si el valor del campo es para un cuadro de ingreso de datos y es posible ingresar caracteres
alfanuméricos, aparecen las teclas alfabéticas.
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3.3.1.2.2. Para cambiar el valor del campo con caracteres alfanuméricos

1. Cuando se ingresan datos por primera vez en un cuadro de datos, los datos previos (si estan
presentes) estan en el foco. Para cambiar los datos previos, utilice las teclas alfabéticas vy el
teclado numérico para ingresar el valor deseado.

O TAMBIEN

2. Presione las teclas de navegacion IZQUIERDA y DERECHA para colocar el cursor si el valor
necesita corregirse desde un punto especifico en lugar de sustituirse. Coloque el cursor al final
del dafo que va a borrar y presione la fecla “C” una vez para cada cardcter que vaya a borrar.

3. Presione la tecla ENTER para aceptar los caracteres alfanumeéricos ingresados para el campo.
La entrada aparece como el valor del campo y el foco se mueve al siguiente nombre de
campo.

Para salir de una pantalla de configuracion, presione la tecla programable SALIR K que estda en
la primera posicion de las teclas programables. Aparece el drbol del menu de configuracion con el
foco en la rama para la pantalla de configuracion de la que se salio.

3.4. Generalidades de configuracion

El arbol del mend de configuracion puede extenderse para mostrar cada rama y nodo de hoja en la
configuracion del terminal. Utilice las feclas de configuracion para seleccionar la pantalla de
configuracion deseada.

Hay cinco ramas principales en el menu de configuracion:

e Bdscula e Comunicacion
e Aplicacion ¢ Mantenimiento
e Terminal
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3.4.1.

Los defalles de cada rama se proporcionan en la siguiente seccion de opciones de configuracion.
La Figura 3-6 muestra el arbol del menu de configuracion con todas las ramas extendidas.

1

AE— Acceso

I

Mo oo Pdgina Principal

[---r--- Configuracién -

---- Béscula

oo~ Modo de config. avanzada
i (Solo versiones SICSpro)

S Capacidad & Incr.

! (Solo versiones analogica y IDNet)

\ Calibracion

! (Solo versiones analdgica y IDNet)

I S AZM & Pantalla
[ S Rangos

L Filtro
fusescsnsan Estabilidad
R Registrar o Imprimir

E;} =
[ S— MinWeigh
T S Reinicializar
GF--r-- Aplicacion

-r=- Memoria

L Tabla Objectivo
-r-- Operacion

Fommme- Objectivo

F---- Comparators

&

i ....... Tabla de Mensajes
7

[ Totalizacion

[ S Entradas
i Lo Salidas de datos
R — Reinicializar

EF--+- Comunicacion
i
I
I
|
‘
|
|
|
|
|
1
I
I
I
|
‘

fffff Dispositivo
----- Pantalla

______ Ajustar Hora & Fecha
[ EER Idioma

77777 Contador Transaccion
fffff Usuarios

F————- Teclas Programables
...... Reinicializar

.
i
i
i
i
i
y
=]
3
=1
[=1
S
=
5]
=]
a
2=
b g
@
8
=
a

Gr-+-- Plonfillas

£+~ Reportes
------ Formato
—————— Tabla Taras

T St Tabla Objectivos

—————— Conexiones
---- Serial

---~- Mantenimiento

-+--- Configurar/Vista
} 777777 Cambiar Registro
} 777777 Registro Manfenimiento
bemmme Manejo Calibracion
bommmmm Prueba Calibracion
R Reinicializar
--~-- Ejecutar
:» ------ Prueba Calibracion
CF----- Diagnosticos
(S Pantalla
3 7777777 Prueba Teclado
- Bascula

3 i ****** Salida de celdas

3 : —————— Valores de calibracion
3 S— Esfadisticas

E—— Prueba Serial

B}------ Prueba E/S Discretas

777777 E/S remota 1

i ------ E/S remola 2

| - E/S remota 3
I Prueba de la red
,,,,,,, Restablecer Flash2

------ Restablecer Todo

Figura 3-6: Arbol del meni del IND560Xx con todas las ramas extendidas

E El nodo TaskExpert solo estd disponible si el modulo del software de aplicacion TaskExpert

estd instalado en el IND560X.

Opciones de configuracién

Configure las opciones del terminal en las pantallas de configuracion que estan disponibles en las
cinco ramas principales del mend de configuracion.

E Si el interrupfor de metrologia estd en la posicion aprobada (SW1-1 = ON), no se permite el
acceso a la rama de la Bdascula. La rama de la Béscula no es extensible en el drbol de menu

de configuracion.

METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario
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3-5- BdSC“IG -7 - Bascula

ommem Tipo
La Bdscula proporciona el siguiente acceso a la |-~~~ Moda de config. avanzada
configuracion de las basculas conectadas: _— Capacidod & lner.
: (Sclo versiones analogica y i)
. H Calibracion
° Tlpo* E] g:l:overslunes analégica y IDNef)
 Modo de config. avanzada (solo versién SICSpro) B i
e Valores de capacidad e incremento* ‘f;}'*l_‘_‘_f?ff’_ s

e Calibracion*t

e ParGmetros de cero*t . :ﬂ;dﬂdes
! afa

e Pardmetros de tara*f {----- Filo
e Estabilidad

e Unidades S Regisfrar o Imprimir
(PR MinWeigh

e Parametros de Velocidad Reiniciglizar

e Pardmetros de filtro*t

e Paramefros de estabilidad™*t

e Pardmetros de umbral de registro o impresion
e ParGmetros de peso minimo

E Los nodos de hoja marcados con un asterisco (*) en la parte superior tienen diferentes
parametros dependiendo del tipo de bascula conectada (analdgica, IDNet o SICSpro). Los
nodos marcados con T aparecen dentro del Modo de Configuracion Avanzada (ASM) del
terminal IND560x SICSpro.

En la parte final de la rama existe una funcion de reinicio para permitir habilitar un reinicio limitado
a los valores de configuracion de fabrica para los parametros de la bascula.

3.56.1. Tipo

La pantalla de tipo de bascula permite la asignacion de un nombre a la bascula, muestra el tipo de
bascula PCB en el terminal, proporciona una lista de seleccion para el modo de aprobacion y
permite la configuracion del IND560x como pantalla remota para otro terminal (principal). La fecla
programable SALIR K regresa la panfalla al arbol del menu de configuracion.

3.5.1.1. Nombre

El campo de nombre (Name) permite ingresar la identificacion de la bascula. Ingrese el nombre de
la bascula (una cadena alfanumeérica de hasta 20 caracteres) en el cuadro para en nombre.

3.5.1.2. Tipo de bdscula

El campo de tipo de bascula muestra automaticamente la configuracion del hardware. El campo de
tipo de bdscula muestra automaticamente la configuracion de hardware. Este campo muestra el
analégico o IDNet, junto con el remoto. Si se selecciona Remofo, la opcion de aprobacion no
estara disponible.
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3.6.1.3. Celdas de carga

Los pardmetros de celda de carga se muestran solo para las tarjetas principales analdgicas del
IND560x y solo si el tipo de bascula se selecciona como Analogica. Los pardmetros de celda de
carga deben configurarse correctamente para los ferminales IND560x analdgicos que funcionardn
con energia de bateria, ya que la demanda de corriente de las celdas de carga defermina el punto
de ajuste del voltaje de apagado de la bateria externa.

La configuracion correcta de los pardmetros de las celdas de carga ayuda a asegurar que se use
completamente la capacidad disponible de la bateria, y protege al paquete de batferia de una
descarga considerable que puede dafiar a las celdas de NiMH y acortar la vida ufil del paquete de
bateria

Los valores predeterminados de los pardmetros de las celdas de carga son 1 x 350 Q. Ingrese el

numero total de celdas de carga analogicas en el primer campo, y la impedancia (resistencia) de
cada celda de carga individual en el campo © (ohmios). Si s6lo se conoce la resistencia total de
la bascula, ingrese 1 como el nimero de celdas de carga y la resistencia total de la bascula en el
campo Q.

Si el fipo de bascula se configura como Remoto, el nimero de celdas de carga se configura
automaticamente como 0.

3.5.1.4. Aprobacion

Aprobacion (solo con celdas de carga analdgicas) se refiere a la configuracion de aprobacion de
metrologia (pesos y medidas) para la bascula especifica. La seleccion de aprobacion no se
encuentra en las bases de bdsculas IDNet, pero es parte del modo de servicio de la base. Para
SICSpro, este parametro se muestra en la rama Metrologia del Modo de configuracion avanzada
(ASM) del terminal. Este parametro muestra la region de aprobacion del sistema segun esta
programado en el Modo de configuracion avanzada (ASM) de la celda de carga. La lista de
seleccion para celdas de carga analogica puede establecerse para:

e Nada: No se requiere aprobacion

e USA

e OIML

e Canada
e Australia
o Argentina

Si se configura una aprobacion (USA, OIML, Canada o Australia) y el SW-1-1 estd encendido
(ON), estard prohibido ingresar a la rama de configuracion de bascula en el arbol del menu.

Si la aprobacioén se configura para Argentina y el interruptor de seguridad de metrologia, SW1-1,

estd encendido (ON), el acceso al menu de configuracion completo esta prohibido. Si se hace un
intento de acceso al menu de configuracion, aparecerd un mensaje en pantalla que dice “Access

denied. Scale is approved”. (Acceso negado. Bdscula aprobada.)

Si se selecciona una aprobacion pero el SW1-1 no estd encendido (ON), no serd posible salir de
la configuracion y aparecerd un mensaje: Interruptor NO ASEGURADO.
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3.5.2. Modo Configuracion avanzada

El modo de configuracion avanzada proporciona acceso a configuraciones del programa en la
celda de carga. Consulte el manual de la plataforma SICSpro que va a conectar para mads detalles
de los pasos de configuracion incluidos en el ASM. La Figura 3-7 ofrece una vista general de la
estructura actual del menu del ASM.

B El mend del ASM solo se muestra en inglés.

--5-- Advanced Setup Mode

=== Capacity and Increments
;‘ fffff Linearization & Calibration

Figura 3-7: Estructura del meni bdsico, modo configuracion avanzada
3.5.2.1. Funcion de emparejamiento

Cuando se conecta una base SICSpro a través de una inferfaz digital que se puede enchufar vy el
sistema esta en modo aprobado, se guarda informacion especifica de la base en el terminal para
constituir un sistema "emparejado" para cumplir requerimientos legales especificos. El terminal
utiliza la informacion guardada para identificar manipulacion intencional o accidental del sistema
aprobado. El terminal revisa el emparejamiento durante cada encendido al leer los pardmetros de
emparejamiento de la base y comparar con los pardmetros almacenados en el terminal. Si el
emparejamiento falla, el terminal mostrard el mensaje "Aprobacion no valida" en la linea del
sistema cada b segundos.

La falla de emparejamiento puede ocurrir si se conecta la bascula digital incorrecta con el terminal,
si la configuracion de la bascula se cambi6 usando ofro terminal, o si la configuracion del terminal
se restablece.

3.5.3. Capacidad e incremento

Cuando hay bases de bascula IDNet instaladas, la pantalla de configuracion de capacidad e
incremento no se muestra, pero es parte del modo de servicio de la base.

Utilice la panfalla de capacidad e incrementos de la bascula para seleccionar unidades primarias,
establecer el numero de rangos o intervalos y la pantalla en blanco cuando estd por arriba de la
capacidad.

E Para las basculas SICSpro, los parametros descritos en las secciones 0 y 3.5.3.2 se muestran
en la rama Capacidad e incrementos del Modo de configuracion avanzada (ASM) en el
terminal. El pardmetro muestra la capacidad e incrementos del sistema segun estd
programado en el ASM de la celda de carga.
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3.56.3.1.

3.56.3.2.

3.56.3.3.

3.56.34.

3.5.4.

3.5.4.1.

Unidades primarias

Establezca las unidades primarias mediante las opciones del cuadro de seleccion, las cuales
incluyen:

e (Gramos (@) e Toneladas méfricas (1)
e Kilogramos (kg) e Toneladas corfas (ton)
e Libras (Ib)

#Rangos

El nimero de ajustes de rango estdn disponibles solamente para celdas de carga analdgica.
Establezca el numero de rangos de uno a tres en el cuadro de seleccion. Especifique la capacidad
e famafio de incremento para cada rango.

Pantalla en blanco por exceso de capacidad

Los ajustes para pantalla en blanco por exceso de capacidad estan disponibles solamente para
celdas analodgicas. La pantalla en blanco se ufiliza para indicar una condicion de exceso de
capacidad. Establezca la funcion de pantalla en blanco por exceso de capacidad para las
divisiones (d) (incrementos de visualizacion) que se permiten a la pantalla exceder en su
capacidad. Por ejemplo, si la capacidad se ajusta a 500 kg mediante incrementos de 0.1 kg vy el
ajuste de pantalla en blanco por exceso de capacidad es de 5 d, el terminal puede mostrar pesos
de hasta 500.5 kg. En pesos mayores de 500.5, aparecen lineas punteadas en lugar del peso.

Siempre X10

La seleccion siempre X10 estd disponible solamente para celdas de carga IDNet. Siempre X10 fija
siempre a la base IDNet para que muestre un peso de mayor resolucion. Si el modo siempre X10
estd habilitado, los datos de peso de alta resolucion de la base IDNet se muestran en fodo

momento y la tecla programable AMPLIAR 10 VECES x10 (si esta configurada para mostrarse)
estd desactivada

Solamente aparece el campo de las unidades primarias y no se puede seleccionar. La unidad que
se muestra es la unidad en la que la base de bascula IDNet ha sido calibrada.

Calibracion

La pantalla de calibracion permite la enfrada de un valor para ajuste de codigo geogrdfico (geo), el
numero de serie de la base, unidades de calibracion, ajuste de linealidad y ajuste de la conexion
en puente de ganancia analdgica.

Caodigo geogrdfico

Ingrese el valor geogrdfico (geo) para el valor de ajuste de acuerdo con la ubicacion geogrdfica
actual. Los codigos geogrdficos estan numerados del 0-31.

El campo de cddigo geogrdfico no se muestra cuando se estd utilizando la base de bascula IDNet.
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3.5.4.2. Numero de serie de la base

Ingrese el numero de serie de la base en esfe campo. Se puede ingresar un numero de hasta 14
caracteres.

Para SICSpro, el numero de serie de la plataforma se muestra en el Modo de configuracion
avanzada (ASM) de la celda de carga en la pantalla informacion 1.

3.5.4.3. Unidades de calibracién

La configuracion de unidades de calibracion esta disponible solamenfe para celdas de carga
analogicas. El cuadro de seleccion confiene las unidades de calibracion que corresponden a las
selecciones de unidades primarias, las cuales incluyen:

e (Gramos (@) e Toneladas métricas (1)
o Kilogramos (k@) e Toneladas cortas (ton)
e Libras (Ib)

3.5.4.4, Ajuste de linealidad

La configuracion del ajuste de linealidad esta disponible solamente para celdas de carga
analégicas. Seleccione el ajuste de linealidad en el cuadro de seleccion. Las selecciones son las
siguienfes:

¢ Inhabilitado: Utilice so6lo cero y un punto de extension

e 3 punfos: Utilice cero, punto medio y punto alto

e 4 punfos: Utilice cero, punfo bajo, punto medio y punto alto

e 5 punfos: Utilice cero, punfo bajo, punto medio, punfo medio alto, y punto alfo

3.56.4.5. Conexion en puente de ganancia analégica

El ajuste de la conexion en puenfe de ganancia analogica estd disponible solamente para celdas
analogicas. Este ajuste en el PCB principal puede ser 2 mv/\VV o 3 mv/V. El terminal se envia de la
fabrica con el ajuste de 3 mv/V. Para que la funcién CalFREE™ opere correctamente, este pardmetro
debe indicar la posicion del puente en el tablero principal. Los ajustes para el puente son:

e 2 mv/V: Puente instalado en ambas clavijas

e 3 mv/V: Puente refirado

3.5.4.6. Teclas programables de calibracion

La pantalla de configuracion de calibracion muestra teclas programables que pueden utilizarse
para procedimientos de calibracion que incluyen:

e Capturar cero _;.[](_

o v
o Capturar extension _)l |(_
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e Calibracién escalonada @

e CalFree™ Cal
FREE

e Modo de servicio (bdsculas IDNet) Srve
Mode

3.5.46.1. Capturar cero

La funcién Capturar cero en la configuracion de calibracion esta disponible solamente para celdas
analogicas. La tecla programable CAPTURAR CERO —>[](— activa una operacion independiente para
restablecer la condicion cero de la bascula. Cuando se presiona la fecla programable que instruye
al usuario a vaciar la bascula y presiona la tecla programable INICIAR (D aparece un mensaje de
estado. Se muestra el estado de la operacién de capturar cero. Al terminar la operacion, aparece
un mensaje de estado final que verifica la ferminacion de la operacion de captura de cero.

E Si hay movimiento durante el proceso de captura cero, el terminal hard un promedio de las
lecturas de pesaje y luego mostrard un mensaje de error indicando que se utilizaron valores de
pesaje inestables. Este mensaje se debe fener en cuenta para guardar estos valores.

3.5.4.6.2. Capturar extension

La funcion Capturar extension en la configuracion de calibracion esvtd disponible solamente para
celdas analégicas. La fecla programable CAPTURAR EXTENSION #| |« inicia una secuencia para
capturar extension que puede llevarse a cabo independientemente de la captura de cero.

Para capturar extension

1. Presione la fecla programable CAPTURAR EXTENSION ->|v|+. Aparece la pantalla para
configuracion de capturar extension.

2. Ingrese el peso para la carga de prueba 1y todas las demas cargas de prueba si se ha
habilitado la linealidad. Presione la tecla ENTER.

3. Coloque el peso de carga de prueba 1 en la bascula.

4. Presione la fecla programable INICIAR <D Se muestra el estado de la operacion de capturar
peso. Al terminar la operacion, aparece un mensaje de estado final que verifica la terminacién
de la captura de peso.

E Presione la tecla ESCAPAR (Esc) para cancelar el proceso de calibracion y regresar a la
pantalla previa.

5. Una vez que se ha ferminado la primera calibracion, el menu mostrard un mensaje para que
se agregue el siguiente peso de calibracion (si los pasos 2, 3 6 4 de la carga de prueba estdn
habilitados por el parametro de ajuste de linealidad) o una secuencia de calibracion
satisfactoria o fallida.

E Si hay movimiento durante el proceso de captura extension, el terminal hard un promedio de
las lecturas de pesaje y luego mostrard un mensaje de error indicando que se ufilizaron
valores de pesaje inesfables. Este mensaje se debe tener en cuenta para guardar estos valores.
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3.6.4.6.3.
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6. Repita los pasos 3—4 para las cargas de prueba 2, 3 y 4 si estdn habilitados por el ajuste de
linealidad.

7. Sila operacion de capturar extension fue satisfactoria, aparece el mensaje de verificacion
“Capturar Amplitud OK”. Si la operacion no fuvo éxito, aparece el mensaje de falla
correspondiente (“Falla de calibracion”). Si la calibracion falla, repita los procedimientos para
capturar extension. Si continua la falla de calibracion, comuniquese con un representante local
de METTLER TOLEDO.

8. Presione la tecla programable SALIR \ para regresar a la pantalla de calibracion.

Calibracién escalonada

La funcion Calibracion escalonada en la configuracion de calibracion estd disponible solamente
para celdas analdgicas. La tecla programable CALIBRACION ESCALONADA l inicia un
procedimienfo que habilita una calibracion de “acumulacion” para tanques y folvas. En la
calibracion escalonada, se agrega la misma cantidad de peso en cada paso del procedimiento de
calibracion.

Para llevar a cabo la calibracién escalonada

1. Presione la fecla programable CALIBRACION ESCALONADA (all]. Aparece la pantalla de
configuracion de calibracion escalonada.

2. Ingrese el peso objefivo para la carga de prueba (se utiliza en cada paso la misma cantidad
de peso de carga de prueba).

3. Presione la tecla programable INICIAR @ Aparece la pantalla de calibracion escalonada. Esta
pantalla muestra un peso activo (vivo) (que usa el factor actual de extension), el peso objetivo
propuesto como fue ingresado en la pantalla previa, y el siguiente paso para el operador
“Agregar peso de prueba”.

4. Agregar peso de prueba al tanque o folva segun el mensaje que aparece en la pantalla. Cada
vez que se agrega peso de prueba a la bascula, la panfalla activa muestra el peso.

5. Cuando se haya agregado la cantidad completa de peso de prueba, presione la tecla
programable OK ‘3/'. La carga de prueba se captura y los factores de extension se guardan.
Durante el tiempo que se captura el peso y se esta calculando en nuevo factor de extension, el
mensaje “Agregar peso de prueba” cambia a “Capturar extension”. La pantalla cambia
entonces al siguiente mensaje “Refirar Peso Prueba, llenar a objefivo”.

6. Refire el peso de prueba. La pantalla activa regresa a cero.
7. Llene el fanque o tolva con un material sustituto hasta el peso objetivo.

8. Presione la tecla programable OK 9}(". El valor del peso objetivo se vuelve a calcular para
mostrar el peso del material sustituto mas el peso del valor propuesto inicial. La pantalla
cambia al siguiente mensaje “Agregar peso prueba”.

9. Agregar peso de prueba al tanque o tolva. La pantalla activa muestra el peso.

13
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10. Presione la tecla programable OK E’}G. Si el peso real no es igual al objefivo, se calcula un
nuevo factor de extension y la pantalla cambia a “Capturar extension”. La pantalla de peso
activo cambia para coincidir con el valor del peso del objetivo. La pantalla cambia al siguienfe
mensaje “Retirar Peso Prueba, llenar a objetivo”.

11. Refire el peso de prueba. La pantalla activa regresa al peso previo mostrado para la ultima
carga de prueba.

12. Repita los pasos 7 a 11 hasta que se haya realizado un numero de pasos de calibracion para
la aplicacion especifica.

13. Presione la tecla programable SALIR \ en cualquier paso del procedimiento para detener el
proceso de calibracion escalonada y regresar a la panfalla de calibracion.

3.5.4.6.4. CalFree™

El procedimiento CalFree se aplica solamente a las celdas de carga analdgicas. La tecla

programable CalFree F%'Eproporciono acceso a la pantalla de cdlculo de extension para la

calibracion preliminar de una bdscula sin pesos de prueba. Las bases de bdscula de alta precision
se calibran cuando se reciben de la fabrica de modo que esta funcion no se utiliza.

Para llevar a cabo una calibracién preliminar de extension con CalFree

1. Presione la fecla programable CalFree FEE"E. Aparece la pantalla CalFree.

2. Ingrese los valores de capacidad de celda de carga y valores de salida en los campos
correspondientes.

B Se debe ingresar aqui la capacidad total de la celda de carga. Por ejemplo, para un tanque
con tres celdas de 5000 kg, la capacidad de la celda seria de 3 x 5000 kg o 15 000 Kg.

B Si se utilizan celdas de carga multiples, la salida promedio de las celdas debe ingresarse aqui.

3. Ingrese un valor estimado de carga preliminar en el campo asociado. La carga preliminar
estimada es una entrada opcional. Durante el cdlculo, el terminal fambién prueba si ocurre
saturacion de entrada del convertidor analégico/digital (A/D) a la capacidad fotal de la
bascula. La carga preliminar estimada se incluye en este cdlculo si se ingresa en este campo.
Si se desconoce la carga preliminar, deje este campo en blanco.

E Este valor de carga preliminar se utiliza solamente para determinar condiciones y no se utiliza
como punto de referencia cero. El punto de referencia cero debe capturarse mediante el
procedimiento de calibracién de cero.

4. Presione la tecla programable OK E’}{’. La extension se calcula usando los pardmetros
ingresados.

5. Si la operacion de calibracion es satisfactoria, aparece el mensaje de verificacion “Calibracion
OK”. Si la operacion de calibracion falla, aparece el mensaje de error “Falla de calibracion”. Si
la calibracion preliminar falla, repita los procedimientos para CalFREE. Si confinta la falla de
calibracion preliminar, comuniquese con un representante local de METTLER TOLEDO.

6. Presione la tecla programable ESCAPAR (Esc) para regresar a la pantalla de calibracion.
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3.5.5.
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Modo de servicio

El modo de servicio estd disponible solamente para las celdas de carga IDNet. Esta pantalla
muestra un cuadro de texto simple que presenta mensajes de la base IDNef de hasta 16
caracteres. Cuando se presiona la tecla programable 9}" SHho ® (No), el terminal envia la
respuesta correspondiente a la base de la bdscula y el siguiente mensaje por fransmitirse se envia
de la base al terminal. Esfa secuencia permanece constante durante la secuencia completa de
comunicacion en el modo de servicio. Consulte el diagrama de flujo del modo de servicio de la
base IDNet para ver la secuencia exacta.

Una vez que ha ferminado la ulfima comunicacion desde la base de la bdscula, aparece la
pantalla se tipo de bdscula.

Prueba de saturacion analégica

Durante el proceso de calibracion, el IND560x determinara si existe la posibilidad de una
safuracion de la seccion analdgica. EI IND560x compara el numero disponible de recuentos con la
amplitud capturada para confirmar que se puede alcanzar la capacidad deseada. Si existe la
posibilidad de que la seccion analdgica se sature antes de que se alcance la capacidad del
sistema, el IND560x mostrard un mensaje de advertencia y una recomendacion de que el sistema
se debe calibrar nuevamente con una nueva capacidad menor.

S0 1 L .

Figura 3-8: Advertencia de saturacion analégica

Este mensaje solo cumple una funcion de recomendacion de una nueva calibracion. Después de
tener en cuenta el mensaje de adverfencia pulsando la tecla INTRO, el usuario visualiza la pantalla
de “Captura de rango OK y la tecla programable ATRAS. A continuacion, el personal de servicio
debe realizar lo siguienfe:

e Confirmar que el puente de ampliacion analdgica de la placa base esté correctamente ajustado
para la salida de celda de carga real, ya sea 2mV/V o 3mV/V (para ver las posiciones del
puente, consulte la Guia de Instalacion).

o Si el puente de ampliacion analdgica estd correctamente ajustado, la bascula se debe calibrar
nuevamente con una capacidad menor. La posibilidad de una saturacion de la seccion
analdgica no provoca un error en la calibracion.

IMPORTANTE: es muy importante que el personal de servicio cumpla con las recomendaciones
para una nueva calibracion o para confirmar que el puente de ampliacion analogica
estd correctamente colocado en la placa base. La saturacion de la seccion
analogica provoca una “inmovilizacion” de la pantalla, haciendo que ésta ya no
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3.5.6.

3.6.6.1.

3.6.6.1.1.

3.5.6.1.2.

3.6.6.1.3.

3.5.6.1.4.

3.5.6.2.

muestre los aumentos de los pesos y creando asi la posibilidad de desbordes y
derrames durante el proceso de pesaje.

Cero

Esta seccion proporciona acceso a los ajustes de mantenimiento de cero automatico (AZM), bajo
los parametros de pantalla blanca en cero, cero de encendido y cero de boton pulsante.

Para SICSpro, este pardmetro se muestra en la rama Modo de configuracion avanzada (ASM) del
menu del terminal.

AZM y visualizacién

AZM es un medio de rastrear cero cuando la bdscula esta vacia. AZM compensa en condiciones
como deriva del indicador o de la celda de carga o desechos en la plataforma de la bascula.

Cero automdtico

Utilice la panfalla de AZM y visualizacion para habilitar cero automatico para pesaje bruto o pesaje
bruto y neto, o para desactivar el cero automatico.

Rango de cero automatico

Celdas de carga analdgicas: Establezca el rango de cero para el nimero de divisiones (d)
alrededor del ajuste de cero en el que funcionard el cero automatico.

Celdas de carga IDNet: Habilite o inhabilite la funcién de cero automdtico.

Celdas de carga MPXI (SICSpro): Este pardmetro se muestra en la rama Modo de configuracion
avanzada (ASM) del menu del terminal.

Pantalla en blanco abajo de cero

La funcién de pantalla en blanco por debajo de cero en la configuracion de cero estd disponible
solamente para celdas analégicas. La pantalla en blanco de utiliza para indicar una condicion
abajo de cero cuando el peso en la bascula desciende por abajo de la referencia de cero actual.
Establezca la pantalla en blanco para el numero de divisiones (d) que el terminal puede recorrer
abajo de cero antes de ponerse en blanco.

E Un valor de 99 inhabilita la pantalla en blanco debajo de cero y el ferminal muestra un peso
tan abajo de cero como sea posible.

Encendido

Un ajuste de encendido de reinicio habilita al terminal para guardar o reutilizar el Gltimo peso de
referencia de cero después de un ciclo de energia para que regrese al mismo valor de peso bruto.
Si se selecciona reinicializar, se utilizard el ultimo valor de calibracion de cero como el punto de
referencia de cero. Seleccione la opcion de reinicializar o de reiniciar en el cuadro de seleccion de
encendido.

Rangos

Utilice los ajustes en la pantalla de rangos para habilitar o inhabilitar cero de encendido y cero de
botén pulsante y para establecer los rangos cerca de la condicion de cero original para que la
bdascula aplique estas funciones.
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3.5.6.23.

3.5.6.2.4.

3.6.7.
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Cero de encendido

La funcién de pantalla en blanco por abajo de cero en la configuracion de cero esta disponible
solamente para celdas analogicas. Si el cero de encendido estd habilitado, el terminal intenta
capturar cero cuando se enciende.

Rango

El ajuste de rango para el cero de encendido estd disponible solamente para celdas de carga
analdgicas. Si el cero de encendido esta habilifado, los campos —Rango y +Rango aparecen para
establecer el rango cerca de la condicion de cero original para la bascula dentro del cual se puede
aplicar el cero de encendido. Las unidades de rango son porcentajes.

Por ejemplo, si el ajuste de +Rango para cero de encendido esta en 2%, el cero de encendido
ocurrira cuando la lectura del peso en la bascula esté en o por abajo de 2% de la condicion
original de cero. Si el —=Rango para cero de botdn pulsante se ajusta en 2%, el cero de encendido
ocurrird cuando la lectura del peso en la bascula esté en o arriba de —2% de la condicion original
de cero.

E Sila captura de cero de encendido estd habilitada y el peso en la bascula estd fuera del rango
de captura de cero, la panfalla indicard EEE hasta que se refire el peso y se capture el cero.

Cero de boton pulsante

Si el cero de boton pulsante estd habilitado, el botdn pulsante CERO del panel fronfal funcionard
para capturar puntos de referencia de cero.

E Si el boton de presion Cero estd inhabilitado, la ejecucion de un cero remofo aun es posible a
través de las dérdenes SICS, CPTZ o SMA desde una PC, de sefiales de entradas discontinuas o
de 6rdenes del PLC.

Rango

El ajuste de rango para el cero de boton pulsante estd disponible solamente para celdas de carga
analdgicas. Si el cero de boton pulsante estd habilitado, los campos —Rango y +Rango aparecen
para establecer el rango cerca de la condicion de cero original para la bascula dentro del cual se
puede aplicar el cero de boton pulsante. Las unidades de rango son porcentajes.

Por ejemplo, si el ajuste de +Rango para cero de botdn pulsante es 2%, el cero de boton pulsante
solo puede utilizarse cuando la lectura del peso en la bascula esté en o por abajo de 2% de la
condicion original de cero. Si el ajuste de +Rango para cero de botdn pulsante es 2%, el cero de
botdn pulsante solo puede utilizarse cuando la lectura del peso en la bascula esté en o por arriba
de —2% de la condicion original de cero.

Tara

La tara se usa para restar el peso de un contenedor vacio del peso brufo en la bascula para
determinar el peso nefo del contenido. La tara estd inhibida si la bdscula estd en movimiento.

Hay tres pantallas para configurar la fara

o Tipos de fara e Tara automdtica e Borrado automdtico
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Para SICSpro, este parametro se muestra en la rama Modo de configuracion avanzada (ASM) del
menu del terminal.

3.5.7.1. Tipos de tara

Utilice la panfalla de configuracion de tipos de tara (Tare Types) para habilitar o inhabilitar la tara
de boton pulsante, la tara de feclado, correccion de signo neto y la tara de ferminal (solamente
celdas de carga IDNet).

3.5.7.1.1. Tara de botdn pulsante

Cuando la tara de botdn pulsante esta habilitada, se puede presionar la tecla de funcion de
bdscula TARA —>T(— para determinar la fara cuando hay un confenedor vacio en la bascula. El
terminal muestra un peso de cero y modo neto. Cuando se carga el confenedor y se coloca en la
bdscula nuevamente, el ferminal muestra el peso neto del confenido.

B Si el botdn de presion Tara estd inhabilitado, la ejecucion de una tara remota aun es posible a
través de las 6rdenes SICS, CPTZ o SMA desde una PC, de sefiales de entradas discontinuas o
de drdenes del PLC.

3.5.7.1.2. Tara de teclado

Cuando esta habilitada la tara de feclado, se puede ingresar el valor conocido para el peso vacio
de un contenedor (fara). El terminal muestra entonces el peso neto del confenido del confenedor.
Las faras de feclado se redondean aufomdticamente a la division mostrada mds cercana.

3.5.7.1.3. Correccion del signo nefo

La correccion del signo neto permite usar el ferminal IND560x para operaciones de enviar (entrante
vacio) y recibir (entrante cargado). Si la correccion de signo neto estd habilitada, el ferminal
cambiard los campos de peso de tara en el comprobante cuando sea necesario, de modo que el
peso mas grande sea el peso bruto, el peso menor sea el peso de tara, y la diferencia siempre sea
un peso neto positivo. La correccion de signo neto afecta la salida de los datos impresos, la
presentacion del peso recuperado y el peso mostrado. La salida de datos continuos seguird
mostrando un valor de peso neto negativo.

La correccion de signo neto opera con la fara de botdn pulsante, la tara preestablecida o con
memorias de tara. La Tabla 3-1 muestra un ejemplo de valores de peso con y sin correccion de
signo. En este ejemplo, el valor de registro de fara es de 53 kg y el peso vivo en la bdscula es de
16 kg.

Tabla 3-1: Ejemplo de correccién de signo neto

Correccio del signo neto

Salida de datos Sin Con
Bruto 16 kg 53 kg
Tara 53 kg 16 kg
Neto -37 kg 37 kg

B Cuando se ha habilitado la correccion de signo neto, el campo de peso de tara en la pantalla
de exiraccion serd identificado con la letra “M” para indicar “Memoria” en lugar de “T” o “PT".
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3.5.7.1.4. Tara de terminal

El campo de tara del terminal solamente se muestra cuando estd conectada una base de bdscula
IDNet. La fara del ferminal estd inhabilitada en forma predeterminada. Cuando la fara del ferminal
estd inhabilitada, fodos los comandos de fara que recibe el IND560x a través de SICS, CTPZ
(borrar, tara, imprimir, cero), PLC o feclado se transferirdn a la base IDNet para ejecucion. La base
calculara los valores de tara y peso neto y transferird esta informacion nuevamente al IND560x.
Cuando la tara del terminal estd habilitada, los valores de tara y peso neto se calculan en el
terminal y no en la base IDNet de alta precision.

Cuando la tara del ferminal estd habilitada, el valor de expiracion de estabilidad se establecerd en
3 segundos, pero puede establecerse en cualquier valor enire 0 y 99 en Béscula > Estabilidad. Un
valor de “99” instruye al terminal esperar indefinidamente a que haya una condicion estable; un
comando de tara nunca se abortaria debido a movimiento.

Cuando la tara del ferminal estd inhabilitada, el valor de expiracion de estabilidad se establece de
forma predeterminada en “99” y no puede modificarse. El ferminal no mostrard o transmitira
estado neto, peso neto 0 peso de fara hasta que reciba esta informacion de la badscula. Soélo
cuando la base IDNet responda, el terminal mostrara y fransmitira el valor de tara y el estado neto
a la PC/PLC.

3.5.7.2. Tara automdtica

Utilice la pantalla de tara automatica para habilitar o inhabilitar la tara automdatica y para ajustar la
tara y restablecer los pesos de umbrales, asi como para habilitar e inhabilitar la verificacion de
movimiento.

3.5.7.2.1. Tara automdtica

Cuando tara automdatica estd habilitada, el peso de la tara se toma automdticamente en el
momento que un contenedor por arriba del peso umbral estd en la bascula y se estabiliza en un
esfado sin movimiento.

3.5.7.2.2. Peso de umbral de fara

Cuando el peso en la plataforma de la bascula excede el valor del umbral de la tara y se estabiliza
en un estado sin movimiento, el terminal tara automaticamente.

3.5.7.2.3. Peso umbral restablecido

El peso umbral restablecido no debe ser menor que el peso umbral de fara. Cuando el peso en la
plataforma de la bascula caiga por abajo del valor de umbral restablecido, como cuando se ha
retirado una carga, el terminal restablece automdticamente el activador de fara automatica,
dependiendo de la programacion de la verificacion de movimiento.

3.5.7.2.4. Verificacién de movimiento

Habilite la verificacion de movimiento para evitar que ocurra la activacion de reinicio de tara
cuando la bascula esta en movimiento. Cuando estd habilitada, la bascula debe detectar una
condicion sin movimiento por debajo del valor restablecido para restablecer el activador.
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3.56.7.3. Borrado automdtico

Utilice el borrado automatico para habilitar o inhabilitar el borrado automatico de tara, borrar
después de imprimir, para establecer el peso umbral de borrado, y para habilitar e inhabilitar la
verificacion de movimiento para el borrado automatico de la fara.

3.5.7.3.1. Borrado automatico de la tara

Para borrar automaticamente la fara cuando la bdscula regresa a un punto por abajo del peso
umbral, habilite el ajuste de borrado automdtico de fara.

3.5.7.3.2. Borrado de umbral de fara

Cuando el peso brufo de la bascula excede y después cae por abajo del valor de borrado del peso
umbral, el terminal borra la tara y regresa al modo de peso brutfo.

3.5.7.3.3. Verificacién de movimiento

El campo de verificacion de movimiento se muestra solamente cuando el borrado automatico de
tara estd habilitado. Habilite el ajuste de verificacion de movimiento para evitar que ocurra el
borrado automatico cuando la bascula estd en movimiento.

3.5.7.34. Borrar después de imprimir

El campo borrar después de imprimir aparece solamente cuando el borrado automatico de tara
estd habilitado. Para borrar la tara automdticamente después de imprimir, habilite la opcién de
borrar después de imprimir.

3.5.7.3.5. Borrar con cero

Para borrar la tara automdticamente al capturar cero, habilite la opcién de borrar con cero.

3.5.7.3.6. Encendido

Un ajuste de encendido de reinicio habilita al terminal para guardar y reutilizar el dltimo peso de
tara después de un ciclo de energia. Si se selecciona reinicio, el terminal regresa al modo de peso
bruto durante el encendido y se borra el ultimo peso de tara después del ciclo de energia.
Seleccione la opcion de reinicializar o de reiniciar en el cuadro de seleccion de encendido.

3.5.8. Unidades
Esta pantalla de configuracion permite seleccionar una segunda y tercera unidad y encender
unidades.

3.5.8.1. Segunda unidad y fercera unidad

Utilice los cuadros de fexto de segunda unidad y tercera unidad para seleccionar unidades de
pesaje segundas y terceras, configurar unidades personalizadas segundas y ferceras, o para no
seleccionar ninguna. So6lo es posible una unidad personalizada.

Si se requiere imprimir dos unidades de medida, establezca “Unidad terciaria”. Las unidades
Primaria y Terciaria pueden imprimirse al mismo tiempo en una plantilla de salida.

Las unidades de pesaje disponibles incluyen:

e Personalizada e Libras-onzas (Ib-0z)

3-20 METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 64062165 | 12 1 03/2021



3.6.8.2.

3.6.8.3.

3.56.83.1.

3.56.8.3.2.

3.56.8.3.3.

3.5.9.

64062165 | 12 1 03/2021

e Pennyweight (dwt)
e (Gramos (g)

Onzas (0z)

Onzas troy (ozt)
e Kilogramos (kg)
e Libras (Ib)

Toneladas métricas ()

Toneladas cortas (fon)
Encendido

Unidades de encendido se refiere a las unidades predeterminadas que el terminal muestra después
del encendido. Utilice el cuadro de seleccion para seleccionar unidades primarias o reiniciar, o
que convierte a las unidades de encendido en aquellas que estaban activas al inferrumpirse la
energia.

Unidades personalizadas

Si se selecciona la opcion personalizada (Custom) para las unidades secundarias o terciarias,
aparecen fres campos adicionales para configurar las unidades personalizadas. El terminal
muestra las tres primeras lefras del nombre personalizado en el drea de unidades de la pantalla
cuando se ufilizan estas unidades.

Factor personalizado

Ingrese un factor de mulfiplicacion para la unidad personalizada en este campo, fal como 0.592 6
1.019. La unidad primaria se mulfiplica por el factor personalizado para obtener el valor
personalizado.

Nombre personalizado

Las teclas programables se convierten en teclas alfabéficas cuando se selecciona este campo.
Utilice las teclas alfabéticas para ingresar el nombre de las unidades personalizadas. Se pueden
ingresar hasta 12 caracteres.

Incremento personalizado

Ingrese un incremento personalizado en este campo, por ejemplo 0.1 6 0.5. Este paso confrola la
posicion decimal y el tamafo de incremento del valor de la unidad personalizada.

Velocidad

Puede programarse una velocidad, expresada como el cambio en unidades de peso primarias o
secundarias, para aparecer en el IND560x (Figura 3-8) y/o usarse para controlar salidas
discontinuas; por ejemplo como la fuente para un comparador (descrito mds adelante en este
capitulo).

E La presentacion de la velocidad es cancelada por SmartTrac. Si SmartTrac esta habilitado, la
opcion de presentacion de velocidad no estd disponible en la panfalla Terminal > Pantalla.

E Sila informacion del peso en el terminal llega a ser invdlida, la pantalla para la velocidad
mostrara 0.000.
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Figura 3-9: Pantalla que demuestra velocidad

Pueden configurarse los siguientes parametros de velocidad:
3.5.9.1. Unidades de peso

Las unidades de peso pueden establecerse como Ninguna, Primaria o Secundaria. Primaria y
Secundaria corresponden a la configuracion de Unidades en la pantalla Bdscula > Capacidad e
incremento. Las Unidades secundarias deben habilitarse en Bascula > Unidades para que las
secundarias sea una opcién de unidad en la funcién de Velocidad. Cuando se selecciona el valor
predeterminado, Ninguna, se inhabilita la funcién de velocidad. Si la unidad es una unidad
personalizada, se puede mostrar un nombre de unidad personalizada de hasta 3 caracteres.

3.56.9.2. Mostrar unidades de tiempo

Las unidades de fiempo pueden configurarse en segundos, minutos u horas. El valor
predeterminado es segundos.

3.5.9.3. Periodo de medicion

El valor del periodo de medicion establece la frecuencia de las mediciones de peso. 1 segundo es
el valor predeterminado. Otras opciones son 0.5 y 5 segundos.

3.5.94. Promedio de salida

La salida de la funcion de velocidad se establece medianfe un promedio progresivo calculado de
mediciones. Este rango posible de valores es de 1 a 99 segundos, con un valor predeterminado de
1. El valor de promedio de salida debe ser suficientemente mayor que el periodo de medicion para
permitir que el terminal haga mediciones multiples para cada promedio.

3.5.10. Filtro

El terminal IND560x tiene un filtro de vibracion multipaso multipolar que puede establecerse para
varias condiciones cuando se usan celdas analégicas. Mientras mas pesado sea el filiro, mds lento
serd el tiempo de estabilizacion de la pantalla.

Para SICSpro, este pardmetro se muestra en la seccion Modo de configuracion avanzada (ASM) del
menu Terminal.

3.5.10.1. Frecuencia de paso bajo

La configuracion de la secuencia de paso bajo esta disponible solamente para celdas analdgicas. La
frecuencia de paso bajo es la frecuencia por encima de la cual se filtran fodas las alteraciones.
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3.6.10.2.

3.56.10.3.

3.56.10.4.

3.6.10.5.
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Mientras mas baja sea la frecuencia, mejor serd el rechazo de la alteracion, pero serd mas largo el
tiempo de estabilizacion que necesita la bascula.

NUmero de polos de paso bajo

La configuracion de la secuencia de paso bajo esta disponible solamente para celdas analogicas. El
numero de polos determina la pendiente del corte del filtro. Para la mayoria de las aplicaciones, es
aceptable un valor de 8 es aceptable; sin embargo, la disminucion de este niumero mejora
ligeramente el tiempo de estabilizacion.

Frecuencia de filfro de banda eliminada

La configuracion de la secuencia de filiro de banda eliminada esta disponible solamente para celdas
analdgicas. El filiro de banda eliminada permite la seleccion de una frecuencia especifica por abajo del
valor del filtro de paso bajo que fambién puede ser filirado. Esto permite configurar el filiro de paso bajo
mas alfo para filtrar todas excepto una frecuencia (que el filiro de banda eliminada manejard) y obtener
un fiempo mas rdpido de estabilizacion. Son posibles los valores de O (inhabilitar) a 99.

Filtro de estabilidad

La configuracion del filtro de estabilidad esta disponible solamente para celdas analogicas. El filtro
de estabilidad funciona en conjunto con el filiro estdndar de paso bajo para proporcionar una lectura
final de pesaje mas estable. El filiro de estabilidad solo debe utilizarse en aplicaciones de pesaje de
fransacciones, ya que la accion no lineal de la conmutacion del filiro puede causar cortes imprecisos
en aplicaciones de dosificacion o llenado. El filiro de estabilidad puede habilitarse o inhabilitarse en
la pantalla de configuracion.

Filtracion IDNet

La configuracion de los pardmetros de filtracion IDNet se lleva a cabo en la pantalla del filiro (Filter).
Utilice el cuadro de seleccion Vibration para seleccionar una opcion de condicion que refleje las
condiciones especificas del lugar. Las selecciones incluyen:

Condiciones ideales La plataforma de pesaje opera muy rdpidamente a pesar de que es muy
sensible. Este ajuste es apto para un lugar franquilo y estable.
Condiciones promedio Este es el ajuste de fabrica y es apto para la mayoria de los ambientes.

Condiciones exiremosas  La base reacciona a cambios de peso mds lentamente pero es mucho mds
estable en ambientes inestables.

Utilice el cuadro de seleccion de proceso de pesaje (Weighing Process) para seleccionar el proceso
especifico en uso. Las selecciones incluyen:

Llenado fino Se utiliza cuando se pesan liquidos o polvos finos
Pesaje universal Para llenado ordinario de materiales solidos o comprobacion de peso
Pesaje estatico Para materiales sélidos y pesaje en condiciones exiremosas fales como

vibraciones fuertes

Pesaje dindmico Para el pesaje de productos que no tienen una estabilidad completa durante
el proceso de pesaje.

METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 3-23



3.5.11. Estabilidad

El terminal IND560x incluye un detector de estabilidad (peso en movimiento). La pantalla de
configuracion de estabilidad permite establecer un rango de movimiento y un intervalo de ausencia
de movimienfo. Para bases SICSpro, puede configurarse un periodo de tiempo de espera.

3.5.11.1. Estabilidad, celdas de carga analdgica

3.5.11.1.1. Rango de movimiento

Establezca el rango de movimiento para el valor de peso (en divisiones) en el que el peso tiene
permitido fluctuar y aun conserva una condicion de ausencia de movimienfo.

3.5.11.1.2. Infervalo de ausencia de movimiento

El intervalo de ausencia de movimiento define la duracion (segundos) en la que el peso de la
bascula debe estar dentro del rango de movimiento para tener una condicion de ausencia de
movimiento.

3.5.11.2. Estabilidad IDNet

Los ajustes de estabilidad para las celdas de carga IDNetf se configuran al seleccionar un ajuste de
numero de O (inhabilitado), 1 (presentacion rapida, repetibilidad aceptable), 2 (presentacion mas
lenta, mejor repetibilidad), 3 (presentacion lenta, mejor repetibilidad), 6 4 presentacion muy lenta,
muy buena repetibilidad) en el cuadro de seleccion de estabilidad (Stability).

3.5.11.3. Estabilidad SICSpro Stability

3.6.11.3.1. Tiempo de espera

Define el periodo (en segundos) después del cual el terminal deja de intentar realizar una funcion
que requiere una condicion de ausencia de movimiento (tal como cero, tara u orden de impresion)
y cancela la funcién. Este tiempo de espera se usa independientemente del origen del comando
como puede ser el feclado, una entrada discreta, PLC o SICS. Los valores de O a 99 son posibles
con un valor predeterminado que es de 3 segundos. Un valor menor significa que se usard menos
tiempo para verificar la ausencia de movimiento antes de cancelar un comando. Cuando se
ingresa un valor de O, debe haber ausencia de movimienfo cuando se da un comando o este
fallard inmediatamente. En valor de 99 es una condicion especial que permite al ferminal esperar
indefinidamente por una condicion sin movimiento; un comando nunca seria cancelado.

3.5.11.4, Archivo o imprimir

La rama de configuracion archivo (Log) o imprimir (Prinf) es el lugar donde los umbrales para
controlar como y cudando se guardan los datos o se define la salida hacia una impresora. La
impresion en modo de solicitud normal ocurre siempre que se hace una solicitud de impresion, con
la condicion de que no haya movimiento en la bascula y que se haya capturado cero (un peso bruto
negativo no se imprimira).

Los valores de peso ingresados son los valores de peso bruto en unidades primarias. El peso bruto
en unidades primarias se usa independientemente de si el IND560x estd en modo brufo o neto e
independientemente de las unidades mostradas.
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3.5.12.
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Peso minimo

El ajuste de peso minimo es el umbral por abajo del cual las funciones de archivo o impresion no
se inician. Las unidades primarias se muestran para este campo.

Bloqueo

El blogueo evita archivar o imprimir repetidamente. Si estd habilitado, el bloqueo requiere que se
restablezca la lectura del peso segun la reinicializacion en el ajuste del parametro (vea mas
adelante) y después se estabilice a un peso mayor que el valor minimo de impresion antes de
responder a la siguiente solicitud de archivo o impresion.

Automdtico

Habilite la configuracion automatica para registrar dafos y enviar una solicitud de impresion cada
vez que el peso en la bascula se estabilice a un valor positivo que es mayor que el valor del peso
umbral ingresado.

Si Automatico estd configurado en dishabilitado, el campo de peso umbral no se muestran.

Reinicializacion activada

El reinicio de la impresion automdtica o ingreso en el registro pueden basarse en valores de
desviacion del umbral del peso o desviacion del peso. Seleccione Refurn (regreso) (el peso debe
regresar a abajo de este valor) or Deviation (desviacion) (el peso debe cambiar mads que este
valor para restablecerse) en el cuadro de seleccion e ingrese el valor del peso en el campo “Reset

”

on”.
Si los ajustes de blogueo y automdtico estan inhabilitados, no se muestra Reinicializar en campo.

Si el reinicio activado estd configurado en desviacion, los campos de peso umbral y verificacion de
movimienfo no se muestran.

Peso umbral de tara

El peso umbral es el valor por arriba del cual un ingreso en el registro o impresion automatica de
datos puede ocurrir u ocurrird. El peso umbral no aparece si automdtico se configura como
inhabilitado o si el reinicio activado estd configurado en desviacion.

Verificacién de movimiento

Habilite la configuracion de verificacion de movimiento para impedir que el bloqueo y las funciones
de registro e impresion automdticas se restablezcan cuando la bascula esté en un movimiento por
abajo del punto de reforno de reinicio activado. La verificacion de movimiento no aparece si el
reinicio activado esta configurado en desviacion.

Tipo de bdscula: Remota

Cuando esta configurado correctamente, el IND560x puede funcionar como pantalla remota para
otro ferminal IND560x o para otro terminal Mettler Toledo capaz de manejar salida continua de
Mettler Toledo. Si el IND560x remoto se usard para emitir 6rdenes simples a otro ferminal (referido
como terminal maestro), el terminal maestro debe ser capaz de aceptar entradas de érdenes
(borrar, imprimir, fara y cero).
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3.5.12.1.

3.5.12.2.

Conexion fisica de los terminales maestro y remoto

La comunicacion para la funcion de pantalla remota ocurre mediante una conexion serial simple.
Los puertos seriales configurables COM1, COM2, COM3, COM4, COM5 (en las tarjefas de interfaz
opcionales de fibra optica o bucle de corriente) en el IND560x pueden funcionar con una salida y
una enitrada en forma simultdnea, de modo que s6lo es necesario un puerto simple para la
operacion remota.

El puerto COM1 estandar en la farjeta principal del IND560x, y los puertos opcionales COM2 y
COM3 que serian instalados en el ACM500, cada uno seria compatible con las tres asignaciones
que se usan en la funcion de pantalla remota: Pantfalla remota, salida continua y enfrada de
sefnales de borrar, tara, imprimir y cero. La comunicacion puede ocurrir via RS-232, RS-422 o RS-
485, pero los parametros del puerto serial (baudios, bits de dafos, paridad y control de flujo)
deben ser los mismos para los terminales maestro y remoto. La informacion de configuracion del
puerto serial se encuentra en el Apéndice D, Comunicaciones.

IMPORTANTE: jLa comunicacion directa con el COM1 en el IND560x con otro ferminal Mettler
Toledo requiere el uso de una barrera de sefiales apropiada! Consulte la Guia de Instalacién para
mas defalles acerca de las barreras que se conoce que funcionan con el IND560Xx.

Comunicacion del terminal remofo via COM1

Si el IND560x va a funcionar como ferminal remoto y la comunicacion serd a través del COM1, la
configuracion Bdscula > Tipo deberd ser Remotfa como se muestra en la Figura 3-10. Observe que
la opcion Aprobacion no estd disponible en esta configuracion.

Figura 3-10: Configuracion de tipo de bdscula para operacién remota

Ademds, en Comunicacion > Conexiones, el puerto COM1 debe asignarse a Pantalla remota como
se muestra en la Figura 3-11.

Figura 3-11: Conexion del COM4 configurado para operacion remota
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E IMPORTANTE: Se requiere una barrera de sefiales apropiada cuando se conecta un dispositivo
no seguro infrinsecamente al COM1 seguro infrinsecamente en el IND560X.

3.5.12.3. Comunicacion del terminal remoto via COM2 or COM3

Si el IND560x va a funcionar como terminal remoto y la comunicacion serd a traves del COM1, la
configuracion Bascula > Tipo deberd ser Remota como se muestra en la Figura 3-10. Observe que
la opcion Aprobacion no estd disponible en esta configuracion.

L bl

Figura 3-12: Conexion del COM4 configurado para el ACM500

COMMECTION EDIT |

FPart

|COME [l

FEsidnmeEnt
Remote Oisplay

g ¥
Figura 3-13: Conexién del COM2 y COM3 configurada para operacion remota

3.5.12.4. Comunicacion del terminal remoto via COM4 o COMb

Si el IND560x funcionard como el ferminal Remoto y la comunicacion se realizard a fravés de un
convertidor de fibra optica existente u otro IND560x con interfaz de fibra optica instalado o el
ACMb500, la configuracion Bascula > Tipo debe ser Remoto, como se muestra en la Figura 3-10.
Ademas, el COM4 o el COMb deben establecerse como estandar en la pagina de configuracion
Conexiones como se muestra en la Figura 3-14. Finalmente, el COM4 o el COM5 pueden entonces
asignarse como Pantalla remota en la pagina Vista de conexiones como se muestra en la Figura
3-15.

E NOTA: EI IND560x no puede funcionar como pantalla remota para otro IND560x si se usa la
interfaz de bucle de corriente. La conexién de bucle de corriente que se usa en una
configuracion de pantalla remota requiere un exiremo activo y uno pasivo en el enlace de
comunicacion, y solo se aprueba una inferfaz de bucle de corriente activa para usarse en el
IND56OX.
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Figura 3-14: Conexion del COM4 o del COM5 configurada para convertidor de fibra dptica o ACM200

Figura 3-15: Conexién del COM4 o del COMS5 configurada para operacién remota
3.5.12.5. Configuracion del terminal maestro

El terminal maestro debe tener un puerfo configurado para enviar informacion de panfalla al
terminal remofo. La asignacion del puerto serial en Comunicacion > Conexiones debe ser Salida
continua. Si el terminal remofo va a usarse para enviar 6rdenes al terminal maestro, el mismo
puerfo debe fener una segunda asignacion de conexion para seiales para borrar, tara, imprimir y
poner en cero (CTPZ).

La Figura 3-16 muestra una configuracion de pantalla remota, con el terminal maestro capaz de
recibir 6rdenes enviadas desde el IND560x remoto.
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Figura 3-16: Ejemplo de configuracion para la funcién de pantalia remota
3.5.12.6. MinWeigh

Habilite la funcion de peso minimo (MinWeigh) para comparar el peso nefo actual con un valor de
MinWeigh. Si el peso nefo es mayor o igual que MinWeigh, fodas las funciones del terminal
trabajan con normalidad. Si el valor absoluto del peso nefo es menor que el MinWeigh, la
visualizacion del peso muestra un simbolo de MinWeight destellanfe (&) a la izquierda del peso. Si
el usuario infenta registrar el peso mientras existe esta condicion, la impresion también incluye un
asterisco ().

3.5.12.6.1. Método de ingreso

El método de ingreso del valor MinWeigh puede ser calculado a través del IND560x o ingresarse
directamente.

Calculado

MinWeigh estd formado por 4 factores, cada uno deferminado independientemente.

Uo x SF x 100%

MinWeigh =
T-(c x SF x 100%)
En donde:

Up = La incertidumbre de medicién a medida que la carga aplicada alcanza 0. Ug se calcula de
forma diferente en cada pais y se introduce en unidades primarias de medida.

T = La tolerancia en porcentaje, que refleja las folerancias necesarias para el proceso e instalacion
especificos. El intervalo es 0,1%-99,9%.

SF = Factor de seguridad, que es otro modo de ajuste. Por lo general, FS = 1. El infervalo de
valores de ndmeros enteros es 1-10.

c = Factor de incertidumbre relacionado con la porcion de incertidumbre de medicién que es

proporcional a la carga aplicada. S6lo como referencia: ¢ = (Uuax — Uo) / max, donde max =
pesaje maximo y Uuax = incerfidumbre de pesaje en peso mdximo.
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3.56.13.

3.6.13.1.

3.6.

3.6.1.

Si se selecciona Calculado, se pide al usuario que introduzca U de incertidumbre, factor c,
porcentaje de folerancia y factor de seguridad en las casillas de enfrada de datos. Luego se calcula
el nuevo valor MinWeigh con un equipo de pesaje.

Directo

Para el ingreso directo de un valor de MinWeigh, el usuario ingresa el valor deseado directamente
en el cuadro de ingreso de datos de MinWeigh. El valor de MinWeigh se ingresa en unidades de
medida primarias.

Reinicializar

La pantalla Reinicializar permite restablecer los valores de configuracion de la bdscula a los
ajustes de fabrica.

Reinicializacion de la bdscula

Para comenzar una reinicializacion, presione la fecla programable OK Q}i Si la reinicializacion

fue satisfactoria, aparece el mensaje de verificacion correspondiente (“Reinicio completado”). Si la
reinicializacion fuvo error, aparece el mensaje “Falla de reinicio”. Si la reinicializacion falla, intente
iniciarla nuevamente. Si confinda la falla de reinicializacion, comuniquese con un representante
local de METTLER TOLEDO.

Presione la tecla programable ESCAPAR (Esc) para salir sin reinicializar.

E El restablecimienfo de la bascula NO incluye reinicializar el tipo de bascula, aprobacion,
unidades de peso, capacidad, incremento o datos de calibracion. Estos datos se reinician al
llevar a cabo un reinicio maestro con los interruptores 2-1 y 2-2 en sus posiciones activadas
(ON), o con una funcion de Restablecimiento en la base IDNet o SICSpro..

E-—— Aplicacion

Apl iCGCién E} Memoria

Alibi
- ) L. . . ) - Tabla Taras
Utilice las pantallas para configuracion de aplicaciones para configurar: - Tabla de Mensajes
. i — Tabla Objectivo
e Memoria y tablas - Operacién
y o L P Objetivo
o Operacion de objetivos y totalizacion P Comparadores
. . Lo Tofalizacién
e E/S discontinuas 1 I— D
. - E/S Discretas
Memoria e Enfradas
. L L [ emmoeoes Salidas de dafos
Las pantallas de configuracion de memoria incluyen: & ToskExpert
: Iniciar
i § Personalizar config.
 Alibi Reiniciar

o Tabla de tara
e Tabla de mensajes

o Tabla de objetivos
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3.6.1.1. Alibi

La memoria alibi puede habilitarse o inhabilitarse en el cuadro de seleccion. La memoria alibi se
configura como una memoria intermedia de “borde” que sobrescribe al registro anterior cuando
alcanza su limite de memoria. La memoria alibi puede almacenar casi 60 000 transacciones
antes de que llegue a su limite y empiece a sobrescribir las fransacciones antiguas. En el capitulo
2, Operacion se encuentra informacion defallada acerca de la memoria alibi.

La tabla de memoria alibi almacena informacion de transacciones bdsicas que el usuario no
puede definir. Esta informacion incluye siempre:

e Marcas de fecha y hora
e Valor del contador de transaccion
e Pesos bruto, tara y neto y unidad de peso

E Siel ferminal IND560x ha sido programado como “aprobado”, la habilitacion o desactivacion
de la memoria alibi es accesible solamente si el interruptor de seguridad (SW1-1) estd en la
posicion OFF.

3.6.1.2. Tabla de tara
La fabla de tara muestra registros de tara almacenados, que incluyen:

e |dentfificacion del registro de tara

e Valor y unidad del peso de fara

e Descripcion

¢ Numero tofal de fransacciones usando cada registro almacenado

e Total (acumulacion de pesos de fara para cada registro de tara almacenado)

En el capitulo 2, Operacion se encuentra informacion detallada acerca de la tabla de tara.

Utilice la pantalla de tabla de tara para habilitar o inhabilitar la descripcion y para configurar la
tofalizacion.

3.6.1.2.1. Descripcion

La descripcién es una cadena alfanumérica que describe la entrada de la tabla de tara. Utilice el
cuadro de seleccion Descripcion para habilitar o inhabilitar la descripcion en la estructura de la
tabla de fara.

3.6.1.2.2. Totalizacion

Totalizacién es un campo que rastrea el peso total para todas las transacciones que involucran a
cada tara en la fabla. Utilice el cuadro de seleccion Totalizacion para seleccionar Nada, Peso
mostrado, o Peso bruto para los totales en la estructura de la tabla.

Presione la tecla programable BORRAR C para restablecer |a tabla. EI acceso debe ser a nivel
supervisor o superior para reiniciar la tabla.

3.6.1.2.3. Para ver los registros de la tabla de tara

1. Presione la tecla programable VER TABLA ,@E Aparece la pantalla de busqueda de tara.
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2.

Utilice los cuadros de seleccion y los campos asociados para ingresar informacion especifica y
limitar la busqueda, o ingrese * (el cardcter “comodin®) para ver toda la informacion de la tabla.

3. Presione la tecla programable INICIAR BUSQUEDA @f:l Aparece la pantalla para ver la busqueda
de fara con los resultados de la busqueda. Solamente aparecen registros con valores de tara no
nulos. Los registros estan ordenados por identificacion, con el numero de identificacion mas bajo
mostrado primero.

4. Presione las teclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA O DERECHA para desplazarse por
la panfalla y ver todos los dafos y registros existentes.

3.6.1.24. Para modificar o agregar registros de tabla de tara

1. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (iluminar) un registro en la
tabla.

2. Presione la fecla programable CORREGIR / para abrir la pantalla de configuracion para corregir
un registro o presione la fecla programable INSERTAR D para abrir la pantfalla de configuracion y
crear un nuevo registro de fabla.

3. Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para cambiar el foco al nombre del campo
que se va a corregir o insertar.

4. Presione la tecla ENTER para seleccionar un valor de campo para corregir o insertar. Aparecen las
teclas alfabéticas.

5. Utilice las teclas alfabéticas y el teclado numérico para corregir o ingresar el valor deseado.

6. Presione la tecla programable TARA ->T<— para capturar el peso vivo y unidad actuales de la
bascula, los cuales se mostrardn en el campo de tara.

7. Presione la fecla programable OK 9}(’ para aceptar las modificaciones o adiciones a la tabla de
tara.

8. Presione la fecla programable ESCAPAR @ para regresar a la pantalla de ver busqueda de tara
sin guardar las modificaciones o adiciones.

9. Presione la tecla programable ELIMINAR 67 para eliminar un registro de tara en la lista.

10. Presione la tecla programable IMPRIMIR % para imprimir la lista. EI acceso debe ser a nivel
supervisor o superior para imprimir la tabla.

11. Presione la tecla programable SALIR \ para regresar a la pantalla de busqueda de tara.

3.6.1.3. Tabla de mensajes

La tabla de mensajes muestra mensajes de texto guardados y nimeros de identificacion
correspondientes que pueden usarse para imprimir plantillas. Solamente aparecen registros con
valores no nulos.

Presione la tecla programable BORRAR C para borrar toda la tabla. El acceso debe ser a nivel
supervisor o superior para borrar la tabla.
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3.6.1.3.1.

3.6.1.4.

3.6.1.4.1.

3.6.1.4.2.
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Para ver los registros de la tabla de mensajes

1. Utilice los cuadros de seleccion y los campos asociados para ingresar informacion especifica
para limitar la busqueda, o no ingrese ningun limite de busqueda para ver toda la informacion de
la tabla de mensajes.

2. Presione la tecla programable INICIAR BUSQUEDA @ﬁ Aparece la pantalla para ver la busqueda
de mensajes con los resultados de la busqueda. Los registros estan ordenados por identificacion,
con el nimero de identificacion mas bajo mostrado primero.

3. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la pantalla y ver fodos
los datos y registros existenfes.

Modifique o agregue informacion a la tabla de mensajes mediante edicion, insercion o eliminacion de
informacion como se describio anferiormente en el apartado de tabla de fara.

Presione la tecla programable IMPRIMIR % para imprimir la lista.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar a la pantalla de busqueda.
Tabla de objetivos

La comparacién de objefivo puede usarse en dos tipos de aplicaciones: transferencia de material y
sobra/falta. Las aplicaciones de fransferencia de materiales requieren que un dispositivo de control
desactive cuando se obtiene un valor objetivo. Las aplicaciones sobra/falta clasifican cargas
colocadas en la plataforma de la bascula como arriba o abajo del valor objetivo.

Los valores en los registros de archivos activos como son el peso del objefivo y tolerancia, y los
cuales pueden modificarse manualmente o cargados de la fabla de objefivos, se comparan con el
peso mostrado o con el peso bruto en la bdscula.

Utilice la pantalla de configuracion de la fabla de objefivos para seleccionar el modo, tipo de
tolerancia y tipo de salida para usarse en la comparacion de obijetivo.

El Capitulo 2, Operacién contiene informacion mas detallada acerca de la tabla de objetivos.

Modo

Utilice el cuadro de seleccion Modo para seleccionar el tipo de aplicacion para la comparacion del
objetivo. Las opciones incluyen:

e Nada

o Transferencia de material

e Sobra/falta

Tipo de folerancia

Utilice el cuadro de seleccion Tipo de tolerancia para seleccionar el tipo de tolerancia que se va a
utilizar en a comparacion del objefivo. Se pueden ingresar valores de tolerancia positivos y de
tolerancia negativos como un valor de peso de desviacion en las mismas unidades del objetivo
(desviacion del objetivo) o como porcentaje del valor del objetivo (% del objetivo).
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3.6.1.4.3.

Cuando se selecciona el modo sobra/falta, existe una opcién de valor de peso disponible como
tipo de tolerancia. En este modo, no se utiliza valor de objetivo; sélo se utilizan valores por debajo
y arriba del limite como limites de zonas para OK.

Tipo de salida

El campo Tipo de salida esta disponible solamente cuando se selecciona el modo de transferencia
de material. Utilice el cuadro de seleccién de tipo de salida para seleccionar el tipo de salida de
dos velocidades que se va a usar en la aplicacion de objetivo. Las opciones incluyen:

Simultanea Ambas salidas funcionan al mismo tiempo.

Independiente Sélo funciona una salida en un momento dado (alimentacién rdpida, después
alimentacion).

Presione la tecla programable BORRAR C para restablecer la tabla de objetivos completa. El
acceso debe ser a nivel supervisor o superior para borrar la tabla.

Para ver los registros de la tabla de objetivos

1. Presione la tecla programable VER TABLA 22 Aparece la pantalla de busqueda de objetivos.

2. Utilice los cuadros de seleccion y los campos asociados de ingreso para ingresar informacion
especifica de busqueda para limitar la busqueda, o no ingrese ningun limite de busqueda para
ver todos los registros de la tabla de objetivos.

E Los campos de busqueda que aparecen en el cuadro de seleccion de campo de busqueda
varian dependiendo de las selecciones hechas en la pantalla de configuracion de la tabla de
objetivos.

3. Presione la tecla programable INICIAR BUSQUEDA @]:l Aparece la pantalla para ver la busqueda
de objetivos con los resultados de la busqueda. Solamente aparecen registros con valores no
nulos. Los registros estan ordenados por identificacion, comenzando por el nimero de
identificacion mas bajo.

4. Presione las teclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA para desplazarse por
la panfalla para ver todos los datos y registros guardados.

5. Los registros de la tabla de objetivos contienen diversa informacion, dependiendo de las
selecciones hechas en la pantalla de configuracion de la tabla de objetivos. Por ejemplo, los
datos de arriba del limite y abajo del limite aparecen solamente cuando de selecciona el modo
sobra/falta con un tipo de tolerancia de valor de peso.

Los registros de la tabla de objefivos pueden contener los siguientes campos:

Identificacion NUmero de identificacion del registro activo
Descripcion Identificacion descriptiva del registro activo
Objetivo El valor de medida deseado para un pesaje

Unidades del objetivo Las unidades de medida para el peso del objetivo (Las unidades de
registro diana y las unidades de comparacion pueden ser una
combinacién de unidades primarias, secundarias o terciarias.)
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3.6.2.1.

3.6.2.1.1.

3.6.2.1.2.

3.6.2.1.3.
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Derrame La cantidad de material entregado una vez que el dispositivo de control
recibe una sefal para detenerse

Tolerancia positiva La mayor tolerancia aceptable arriba del valor del objetivo

Tolerancia negativa La menor tolerancia aceptable por abajo del valor del objetivo

Valor de alimentacion En las aplicaciones de dos velocidades, el valor de alimentacion fina

fina defermina el momento en el que la salida de alimenfacion rdpida se
apaga.

Modifique o agregue informacion de la fabla de objefivos mediante la adicion, insercion o
eliminacién de informacion previamente descrita en la en dicha tabla.

Presione la tecla programable IMPRIMIR % para imprimir la lista. El acceso debe ser a nivel
supervisor o superior para imprimir la tabla.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar a la panfalla de bdsqueda.

Operacion
Las pantallas de configuracion de operacion incluyen:

o  Objetivo

e (Comparadores
e Totalizacion

e Idenfificacion
Objetivo

Utilice esta pantalla de configuracion para seleccionar cudl linea (fuente) de datos de medida viva
utilizar para comparacion de objetivo y para habilitar o inhabilitar el enganche.

Fuente

Seleccione la fuente para utilizar como entrada para comparacion de objetivo, ya sea el peso
mostrado o el peso bruto.

Revision Movimiento

Se demuestra este pardmetro solamente si el modo de Objetivo (en Aplicacién > Memoria > Tabla
Objetivo) se fija al Sobra/Falta. El valor prefijado es lisiado. Si se permite el cheque del
movimiento, las salidas discretas para sobra, falta y OK se activan solamente cuando se detecta
una condicion del ninguno-movimiento.

Enganche

Si la seleccion de modo de la tabla de objetivos es transferencia de material, se proporciona el
enganche de salida. Cuando el enganche de salida estd habilitado, las salidas de comparacion de
objetivo permanecen enganchadas (falsas, “OFF”) después que se excede el umbral de
conmutacion de salida hasta que se restablezca el enganche mediante una entrada de inicio (tecla
programable o enfrada discontinua).

METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 3-35



Si el enganche esta inhabilitado, las salidas funcionaran como salidas tipo coincidencia sin
blogqueos.

3.6.2.2. Comparadores

La pantalla de comparadores permite configurar objetivos simples controlados por coincidencia o

por comparacion con un rango, y usados como asignacion para salidas discontinuas de E/S. Los
comparadores se controlan ya sea mediante coincidencia 0 comparacion con un objefivo 0 rango.
La fuente de comparacion puede ser el peso brufo, el peso mostrado, la velocidad o una asignada
por una aplicacién TaskExpert del cliente.

3.6.2.2.1. Tecla programable de comparadores de la pantalla inicial

La tecla programable de comparadores | puede asignarse a la pantalla inicial de presentacion
del peso. Esta abre la pantalla de vista de los comparadores, la cual muestra la identificacion,
descripcion, limite, limite alto y valores activos para cada comparador. Una tecla programable
EDITAR abre una pantalla que muestra la descripcion de el comparador, y permite modificar sus
valores de limite y limite alto. Los cambios pueden guardarse (%) o descartarse ((Esc)) al
regresar a la pantalla de vista de los comparadores.

3.6.2.2.2. Pantalla de configuracion de los comparadores

Los valores fuente, activo, descripcion y limite sélo pueden establecerse en la pantalla Aplicacion >
Operacién > Comparadores. Esta pantalla nuestra los cinco comparadores, y contiene columnas
para identificacion, descripcion, fuente, limite, unidad, limite alfo y condicion activa. Aqui es
posible EDITAR .7 un comparador, eliminar uno Z##, o borrar C todos los comparadores.

Una vez que los parametros se hayan establecido en la pantalla de modificacion de
comparadores, pueden guardarse al presionar OK 2, o descartarse al presionar ESCAPAR [Esc].
En cualquier caso, la vista regresa a la pantalla de comparadores.

3.6.2.2.3. Origen

El valor predeterminado para fuente Origen es Nada, lo cual significa que el comparador estd
inhabilitado, y no se muestra ningun otro campo de parametro. Otras opciones para la fuente son
peso mostrado, peso bruto y Velocidad. Si se selecciona un campo de peso como la fuente, la
unidad de peso serd unidades primarias. Si se selecciona velocidad como la fuente, entonces la
unidad serd la misma que la seleccionada para velocidad en la rama Béscula > Velocidad. Si se
selecciona Aplicacion, no se muestran ofros campos de pardmetros. Esta seleccion permite que
una aplicacion TaskExpert del cliente controle la asignacion de la fuente para los comparadores.

3.6.2.2.4. Activa

La configuracion Activa determina el rango de ofras opciones disponibles en la pantalla de
modificacién de comparadores. Estas opciones se resumen en la Tabla 3-2.

Cuando se establece Activa como menos que (<, el valor predeferminado), menos que o igual a
(<=), igual a (=), mayor que o igual a (>=), mayor que (>), 0 no igual a (< >), la salida es
activa dependiendo de la relacion entre el valor actual de la fuente y el limite. Cuando Activa se
establece dentro (>_ _<) o fuera (_< >_) de un rango, el valor fuente se compara con el rango del
valor objetivo establecido en los campos de limite y limite alto.

Tabla 3-2: Configuracion de comparadores

Origen Nada*, peso mostrado, peso bruto, velocidad

Activa | <*, <=, =, >=, >, <> >_ _< (dentro), _< >_ (fuera)
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3.6.23.1.

3.6.2.3.2.
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Descripcion Cadena alfanumérica de 20 caracteres

Limite Valor del objetivo Valor del olge’nvo mfenorl para el rango
e comparacion

Limite Alto . . Valor del objefivo superior para el rango
No disponible de comparacion

Descripcion

La descripcion es una cadena alfanumérica que se usa para identificar el tipo y proposito del
comparador. Esta cadena aparece, junto con el numero de identificacion asignado
automaticamente (1-5), en la lista que aparece cuando se presiona la tecla programable de
comparadores.

Limite
El limite establece ya sea el valor del peso objetivo con el cual el valor de fuente real se compara,

0 el valor inferior de objetivo para el rango con el que se compara el valor de fuente medido
actualmente.

Limite alto

El limite alto esta disponible solo para el modo de rango, y establece el valor objetfivo para el
rango con el que se compara el valor fuente medido actualmente. Su valor debe ser mayor que el
del limite; si se ingresa un valor inferior, el ferminal mostrard un mensaje de valor no valido
cuando se presiona la tecla OK 25, El valor se expresa en la unidad de velocidad programada.

Totalizacion

Conocer el numero de fransacciones de pesaje y la cantidad de material procesado durante un
periodo dado es una informacién util para muchas aplicaciones de pesaje.

El terminal IND560x proporciona registradores y contadores para gran total (GT) y subtotal (ST).
Los contadores tienen un limite de 1,500,000 vy los registradores acumulan hasta 11 digitos de
peso incluyendo cualquier numero de posiciones decimales a la derecha del punto decimal. Por
ejemplo, una bdscula programada para 500 x 0.1 kg acumulard valores de peso de hasta
9999999999.9 (11 digitos en fotal). Si se excede cualquiera de estos limites, aparecerd un
mensaje de error y los totales deben restablecerse antes de agregar pesos o conteos adicionales.

Utilice la panfalla de configuracion de totalizacion para seleccionar paraGmetros para operaciones
de totalizacion, incluyendo la fuente que va a usar como enfrada para la tofalizacion, ajustes para
gran fotal y subtotfal, asi como para habilitar y inhabilitar la conversion de pesos de unidades
secundarias o ferciarias para la fotalizacion.

Modo

Seleccione la fuente para utilizar como enfrada para comparacion de fotalizacion, ya sea el peso
mostrado o el peso brufo. La seleccion de ninguno inhabilita la totalizacion.

Borrar el gran fotal (GT) al imprimir

El GT se puede configurar para borrarse automaticamente después de imprimir el reporte de totales.
Si estd habilitado borrar GT al imprimir, el subtotal también de borra automdaticamente después de
imprimir el reporfe de totales.
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3.6.2.3.3.

3.6.2.3.4.

3.6.2.3.5.

3.6.2.4.

3.6.24.1.

3.6.24.2.

3.6.2.4.3.

Subtotal

El subtotal (ST) se puede inhabilitar en forma separada mientras que el GT continia acumulando
pesos. Seleccione habilitar o inhabilitar el registro de subtotal.

Borrar el ST al imprimir

Al borrar el subtotal al imprimir y no borrar el gran total al imprimir permite que el subtofal se
registre para totalizar subgrupos de pesaje y que se restablezca mientras el gran fotal contintia
contando el gran total del peso. Seleccione borrar 0 no borrar el ST al imprimir seleccionando
habilitado o inhabilitado en el cuadro de seleccion.

Conversion de peso

Los registros totales siempre se almacenas en unidades primarias. Si la conversion de peso estd
inhabilitada, los pesos de la bascula que no sean unidades primarias no se acumulan. Si la
conversion de peso estd habilitada, enfonces el peso se convierte a unidades primarias y se
acumula.

D

La funcién de identificacion es un medio simple pero poderoso de facilitar la entrada de datos
especificos por parte del operador o de hacer que una accion especifica fenga lugar. La lista de
indicaciones puede incluir hasta 20 pasos, cada uno con una sefial que defermina la accion que
ejercer@ el IND560x cuando se ejecute el paso.

La secuencia puede programarse para que se ejecute una vez (por ejemplo, cuando es iniciada
por la presion de la tecla ID | D) o en un bucle hasta que sea detenida. También puede iniciarse y
reiniciarse automaticamente, accionada por la entrada de peso procedente de la bdscula. En
cualquier caso, el operador trabaja a través de una serie guiada de acciones o entradas de dafos.
Por ejemplo, el operador podria colocar un paquete en la bdscula, recibir instrucciones para
ingresar su nombre, ingresar un valor de tara preestablecido, leer un cédigo de barras en el
paquete, y generar una impresion aufomdtica antes de retirar el paquete de la bascula. Los datos
impresos podrian incluir el valor del peso neto junto con la informacion del paquete leida y el
nombre del operador. El contenido y formato de la informacion impresa estan determinados por la
plantilla asignada a la salida de demanda.

Modo ID — Ninguno
Si se selecciona Nada como el modo ID, la funcién ID es inhabilitada.

Modo ID — Automdtico

El modo automdtico acciona la secuencia ID cuando se coloca un peso superior al valor del peso
umbral en la bdscula y se detecta un estado sin movimiento. EI accionador de secuencia se
reactiva ofra vez después de que el peso desciende por abajo del valor de reinicio de peso.
Presione la tecla SALIR ™ para salir de la secuencia.

Modo ID — Tecla programable

En este modo, la tecla programable ID | D) acciona la secuencia, la cual se ejecuta ya sea una
vez (si el Bucle estd deshabilitado) o continuamente (si el Bucle estd habilitado). En cualquier
caso, la presion de la tecla SALIR & hace salir de la secuencia.
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3.6.2.4.4.

Pasos para la configuracion de la secuencia de ID

Una vez que se hayan establecido los pardmetros de modo, los pasos de la secuencia de ID
pueden verse, modificarse o borrarse mediante la fecla programable VER TABLA (B2

1.

La pantalla de busqueda de ID aparece y permite buscar resulfados que seran filrados por
numero, tipo, longitud o instruccion.

Seleccione un campo para buscar e ingrese un operador comparativo (<, <=, =, >=, >, <>) e
informacion alfanumérica en los campos de datos; o deje el caracter comodin (*) en el campo
de datos para ver fodos los pasos existentes.

2. Presione la tecla programable INICIAR BUSQUEDA iy para mostrar la pantalla de vista de ID.
Aqui los pasos de ID pueden modificarse 7, crearse [ ], borrarse £ e imprimirse &=

3. Elvalor # se asigna automdticamente. Este defermina el orden en que se ejecutan los pasos.
Se pueden insertar pasos en una secuencia especifica al seleccionar una entrada y presionar
la tecla programable NUEVA [ 1] para definir un nuevo paso. El nuevo paso creado aparecerd en
la secuencia anfes de la enfrada seleccionada, y todos los valores # subsiguienfes se
incrementaran en uno. Para mover un paso en la secuencia, deberd borrarse y volver a
ingresarse en la posicion apropiada.

4. El acceso a la pantalla para editar ID es a través de la tecla programable NUEVA (Mo latecla
programable EDITAR . Los pardmetros que pueden establecerse para cada paso dependen
del paso seleccionado.

Tipo Pardmetros Opciones
9 Ingresar hasta 20 caracteres para el texto o instruccion para el paso para
Instruccion .
mostrar en panfalla durante la secuencia ID.
Ingrese el valor numérico (O - 40) para limitar la longitud de la enfrada de
respuesta después de la instruccion.
Si se ingresa una longitud O, la instruccién aparece sin campo de entrada.
Longitud El paso aparece entonces como una instruccion en la secuencia. En este
caso, se debe presionar ENTER para ir al siguiente paso. Durante la

Alfanumérico enfrada, una vez que se cumpla el valor de longitud, el terminal no

NUméri aceptard@ mds informacion, y las entradas incorrectas pueden borrarse con

umefico la tecla BORRAR.
Inhabilitado, habilitado. Permite refener la respuesta ingresada (por
ejemplo, nombre del operador) de un ciclo al siguiente. Si se inhabilita, la
préxima vez que el campo la muestre contiene los dafos ingresados

Quitar datos  |durante el ciclo previo, y al presionar ENTER acepfa el valor y procede con

el paso siguiente.
Si se habilita, el campo de enfrada estard vacio cuando se vea la proxima
vez.

Borrar Tara

Imprimir None

Tara aufomatica

Tara Instruccion » , , ,

. : Ver Instruccion, Longitud y Quitar datos, arriba.
preestablecida || ongitud
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Tipo Pardmetros Opciones

Quitar datos

5. Pueden crearse hasta 20 pasos. Pueden imprimirse en cualquier punto usando la tecla
programable IMPRIMIR = Regrese al arbol del menu de configuracion presionando la tecla
programable SALIR "\ tres veces

3.6.3. E/S discontinuas

Las pantallas de configuracion de E/S discontinuas incluyen:
e Ingreso de dafos: e  Salida de dafos:
3.6.3.1. Ingreso de dafos

La pantalla de ingreso de datos discontinuos muestra las asignaciones de entradas discrefas, que
incluyen la direccion, polaridad y funcion de asignacion de entrada. Solamenfe aparecen registros
con valores no nulos.

Para borrar toda la tabla, presione la tecla programable BORRAR C, y luego presione OK 2% para
confirmar la accion. El acceso debe ser a nivel supervisor o superior para borrar la tabla.

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse en la pantalla y ver todas las
asignaciones posibles de entradas discontinuas.

3.6.3.1.1. Para modificar o agregar entradas discontinuas

1. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (iluminar) una enfrada
discontinua.

2. Presione la tecla programable CORREGIR / para abrir la pantalla de configuracion para
corregir una asignacion o presione la fecla programable INSERTAR D para abrir la pantalla de
configuracion y crear una nueva asignacion de entrada.

3. Ingrese la direccion de asignacion de entrada. La direccion de enfrada se muestra como
[x.y.z] en donde x indicale lugar de enfrada, e indica la direccion de ranura de la opcion de
E/S, y z indica la posicion de entrada. Los digitos de la direccion de entrada son:

e Ubicacion: El primer digito representa si la E/S es local (0) o remota (1-3).

e Direccion de ranura: El segundo digito siempre serd 1 para la E/S interna del
IND560x y O para la E/S remota (ARM 100).

e Posicion: El tercer digito se refiere a la posicion (1-4) de la opcién de entrada
discontinua (inferna o remota) que esta siendo asignada a una funcion.

Los numeros vdlidos de direccién son:

e local—0.1.1,0.1.2,0.1.3,0.1.4

e Remoto #1—1.0.1, 1.0.2, 1.0.3, 1.0.4,

e Remofo #2—2.0.1, 2.0.2, 2.0.3, 2.0.4,

e Remofo #3—3.0.1, 3.0.2, 3.0.3, 3.0.4
Ejemplos:
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e Direccion 0.1.1 = Tablero discontinuo local, posicion 1.
e Direccion 1.0.3 = Direccion remota #1, posicion 3.

4. Las enfradas pueden programarse para aceptar ya sea un nivel de polaridad + verdadera —
verdadera como “ON”. Utilice el cuadro de seleccion polaridad para seleccionar + verdadera o
—verdadera.

5. Utilice el cuadro de asignacion para seleccionar una asignacion de entrada. Las opciones

incluyen:
¢ Ninguno o Imprimir o Activador 3
¢ En blanco* e SmartTrac e Cambio de unidades
¢ Prueba de calibracién e Tara ¢ Unidad - primaria
« Borrar tara » Pausar/Cancelar objetivo  Unidad - secundaria
o Inhabilitar feclado* o |niciar/Reanudar objetivo ¢ Unidad - terciaria
o Inhabilitar configuracion e Activador 1 o Cero
o Enter o Activador 2

* La Pantalla en blanco y Deshabilitar teclado estdn disefiados para que se activen
de forma continua o semi-continua simplemente mediante un mecanismo de
mantener pulsada una tecla o de clave y cierre.

6. Presione la tecla programable OK 9}(' para aceptar la entrada.

7. Presione la tecla programable ESCAPAR @ para regresar a la pantalla de enfradas
discontinuas.

8. Presione la tecla programable ELIMINAR 57 para eliminar una asignacion de entrada.

3.6.3.2. Salida de datos

/N ADVERTENCIA

EN APLICACIONES DONDE EL PLC CONTROLA LAS SALIDAS DISCRETAS DE FORMA REMOTA, LA
PERDIDA DE LA COMUNICACION DEL PLC NO DEVOLVERA EL CONTROL DE LAS SALIDA
DISCRETAS AL TERMINAL.

La pantalla de salidas discontinuas muestra asignaciones de salidas discontinuas, incluyendo la
direccion y funcion de asignacion de salida. Solamentfe aparecen registros con valores no nulos.

Para borrar toda la tabla, presione la fecla programable BORRAR (C, v luego presione OK 2% para
confirmar la accion. El acceso debe ser a nivel supervisor o superior para borrar la tabla.

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse en la pantalla y ver todas las
asignaciones posibles de salidas discontinuas.

Para modificar, agregar o eliminar salidas disconfinuas, siga los mismos procedimientos descritos
para las entradas. Los numeros validos de direccion son:

e local—0.1.1,0.1.2,0.1.3,0.1.4,0.1.5,0.1.6

64062165 | 12 1 03/2021 METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 3-41



e Remoto #1—1.0.1, 1.0.2, 1.0.3, 1.0.4, 1.0.5, 1.0.6
e Remoto #2—2.0.1, 2.0.2, 2.0.3, 2.0.4,2.0.2, 2.0.6
e Remoto #3—3.0.1, 3.0.2, 3.0.3, 3.0.4, 3.0.5, 3.0.6

Ejemplos:

e Direccion 0.1.1 = Tablero discontinuo local, posicién 1.
e Direccion 1.0.3 = Direccion remota #1, posicion 3.

Las selecciones para asignaciones de salida incluyen:

o Ninguno o Comparador 3 o Alimentacion e Zona arriba
e Cenfro de cero e Comparador 4 o Movimiento e Tolerancia - OK
e Comparador T e Comparador 5 o Nefo ¢ Abajo de cero

e Comparador 2 e Alimentacion rapida e Exceso de capacidad e Zona abajo

3.6.4. TaskExpert

La pantalla TaskExpert permite configurar un programa de TaskExpert e ingresar a pantallas de
configuracion personalizadas definidas por su aplicacion de TaskExpert.

E Observe que las panfallas de configuracion de TaskExpert no son accesibles a menos que la
opcion TaskExpert esté habilitada en el terminal. TaskExpert se habilita en el ferminal al
instalar la llave de aplicacién del software de TaskExpert (iButton).

3.6.4.1. Inicio

La pantalla de inicio TaskExpert le permite enumerar sus programas de TaskExpert y asociar cada
uno a un numero de Tarea. Cada tarea puede configurarse para que se ejecute aufomdticamente
en el arranque o después de salir de la configuracion, o iniciarse manualmente mediante las teclas

programables Lista de tareas , o Tarea 1, Tarea 2 o Tarea 3.

Presione la tecla programable BORRAR C para restablecer la tabla.

3.6.4.1.1. Para modificar la lista de inicio de TaskExpert

1. Use las feclas de flechas para seleccionar la tarea que va a modificar o eliminar. Con el
registro seleccionado:

6. Presione la fecla programable EDITAR / para modificar un registro. Observe que el numero
de Tarea no puede modificarse.

7. Presione la tecla programable ELIMINAR 4 para eliminar un registro.

8. Para crear una nueva tarea, presione la tecla programable NUEVA F“ Aparecerd la pantalla
MODIFICAR TASK EXPERT.

9. El numero de tarea se asignard automaticamente. Escriba el nombre del archivo de TaskExpert
en el campo de Nombre de archivo.

3-42 METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 64062165 | 12 1 03/2021



3.6.4.2.

3.6.5.

3.6.5.1.1.
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10. Configure el Inicio automdtico como Habilitado o Inhabilitado. Si selecciona habilitado, la tarea
se ejecutard cada vez que el indicador sea energizado o cuando se active la configuracion.

11. Configure el Inicio manual como Habilitado o Inhabilitado. Esto hard que el programa se
ejecute cuando se seleccione e inicie.

12. Presione E'}(' para guardar los cambios o @ para salir sin guardar.
Configuracion personalizada

El menu Configuracion personalizada se define mediante la aplicacion TaskExpert. Para mas
defalles consulte el Manual de referencia de TaskExpert proporcionado con TaskExpert.

Reinicializar

La pantalla reinicializar restablece los valores de fabrica para la configuracion de aplicaciones. El
acceso debe ser a nivel supervisor 0 superior para realizar un reinicio.

Reinicializacion de aplicacion

Para iniciar una reinicializacion, presione la tecla programable OK 9}". Si la reinicializacion es
aceptable aparece el mensaje Reinicializacion aceptable. Si la reinicializacion falla, aparece el
mensaje “Reset Failure”. Si la reinicializacion falla, intente nuevamente la reinicializacion. Si
continta fallando, solicite asistencia a un representante de METTLER TOLEDO.

Presione la tecla programable ESCAPAR [Esc) para salir sin reinicializar.

E La reinicializacion de aplicacion NO incluye reinicializar la informacion de la memoria alibi o
de las tablas. Estos datos solamente pueden reinicializarse al seleccionar todos en la opcion

" o

de mantenimiento; “Mantenimiento”, “Reinicializar todo”.
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&+--- Terminal

3.7. Terminﬂl :--—- Dispositivo

+---- Pantalla
Las pantallas de configuracion para el terminal incluyen: &5~ - Region
g —— Formato Hora & Fecha
. pe %k H | I
e Dispositivo e Contfador de fransacciones I Ajustar Hora & Fecha
e Pantfalla* e Usuarios b beeeee Idioma
., : Contador Transaccion
e Region e Teclas programables L____ Usuarios
_ , :--—- Teclas programables
E Los nodos de hoja marcados con un asterisco (*) i Reini e
. ) . L e elniciar
anteriormente fendran parametros diferentes
dependiendo del tipo de bdscula conectada (analégica o
IDNet).
Utilice estas pantallas para configurar:
e Compatibilidad de bateria externa y e |dioma
opciones de ahorro de energia
e Campos de identificacién de Trax EMT™ o Ajustes del confador de transacciones
e Ajustes de la pantalla SmartTrac e Usuarios
o Ajustes del formatfo de hora y fecha e Teclas programables
3.7.1. Dispositivo

Use las pantallas de configuracion de Dispositivo para habilitar la compatibilidad del terminal para
ambientes adversos/analdégico con el paquete de bateria NiMH externa y para ingresar informacion
para los tres nombres de identificacion de los ferminales y numero de serie del ferminal.

3.7.1.1. Operacion con bateria

Este parametro se muestra solamente en los modelos IND560x con tarjefas principales analdgicas.
El valor predeterminado es Inhabilitado. Si se configura este parametro como Habilitado, hara que
el IND560x use los parametros de celda de carga establecidos en Bascula > Tipo. Habilitar la
operacion de la bateria fambién desbloquea un parametro de apagado automatico en Terminal >
Dispositivo > Pantfalla.

3.7.1.2. Identificacion del terminal

Se pueden ingresar hasta tres identificaciones de terminal en la panfalla de dispositivo. Cuando se
selecciona el cuadro de identificacion de terminal, las teclas programables se convierten en
alfabéticas. Utilice las teclas alfabéticas para ingresar hasta tres identificaciones de ferminal.
Presione la tecla ENTER para aceptar la identificacion ingresada. Estos campos de identificacion
aparecen en la exiraccion de la informacion cuando se presiona la tecla programable

INFORMACION DEL SISTEMA 1 después de la fecla programable EXTRAER .
3.7.1.3. NUmero de serie

Cuando se selecciona el cuadro de numero de serie, las teclas programables se convierten en
alfabéticas. Utilice las teclas alfabéticas para ingresar el nimero de serie del terminal. El numero
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de serie se encuentra en la parte posterior del terminal. Presione la tecla ENTER para aceptar el
numero de serie ingresado.

3.7.2. Pantalla

Utilice la pantalla de configuracion Pantalla para establecer el tiempo de aparicion del protector de
pantalla y el ajuste del tamafio de la SmariTrac™.

3.7.2.1. Aparicion del protector de pantalla

Ingrese el nimero de minutos (hasta dos digitos) que deben transcurrir sin movimiento de la
bascula y sin actividad del teclado antes de que aparezca el protector de pantalla (reemplaza la
vista de la panfalla de visualizacion). Si se defecta movimiento o se presiona cualquier tecla, el
protector de pantalla desaparece aufomdticamente y su tiempo se restablece. La pulsacion de una
tecla utilizada para salir del modo de profector de panfalla se ignora para todos los demds
propositos.

Un valor de O en el campo del protector de pantalla hard que el protector nunca funcione.
3.7.2.2. Luz de fondo

EI IND560x estd equipado con una luz de fondo para vision mejorada en algunas condiciones. La
luz de fondo puede habilitarse o inhabilitarse. Si estd habilitada, aparece una seleccion adicional
para el tiempo de apagado de la luz de fondo.

3.7.2.3. Tiempo de expiracion de la luz de fondo

Los valores permitidos para Expiracion de luz de fondo son de O (siempre encendida) a 99
minufos. La configuracion predeterminada es 10 minutos.

3.7.2.4. Temporizador de apagado automdtico

Si el parametro Operacion de la bateria en Terminal > Dispositivo estd Habilitado, los usuarios
pueden elegir una funcion de apagado automatico que ayudara a optimizar la vida ufil de la
bateria de carga simple. El pardmetro Temporizador de apagado automatico monitorea el
movimiento de la bdscula y la operacion del feclado numeérico. Si no ocurre actividad del teclado
numérico dentro del valor de tiempo seleccionado, el terminal se apaga automadticamente. Este
apagado automatico ocurrir@ sin advertir al operador.

Las opciones son:

¢ Inhabilitado (predeterminado)
e 10 minutos
e 30 minutos
e 60 minutos
3.7.2.5. Tamafio de SmariTrac

SmartTrac se refiere a la presentacion de la pantfalla grdfica ufilizada para representar valores
medidos. La presentacion es una barra grdfica (si se selecciona transferencia de material como el
modo del objetivo 0 una pantalla sobra/falta (si se selecciona sobra/falta como el modo del
objetivo).
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3.7.2.6.

3.7.3.

El tamafio de la presentacion grafica de SmartTrac afecta al resto de la informacion que se muestra
en las pantallas operativas. Enfre mds grande sea la presentacion de SmariTrac, menor es el drea
de pantalla disponible para mostrar otros datos.

Los siguientes son ejemplos de diferentes famarnos de SmarfTrac:

Modo de transferencia de material Moda sobra/falia

0. ?50 S

Pequefia

RN

0,7500 kg BG
Tezt i-arge

Mediana

=14

=X R & |"|<—|v

Tesz=t target

Grande

-0, 02 0 .75k

e
=0 [ & Pl

Utilice el cuadro de seleccion de tamafio de SmariTrac para seleccionar una configuracion para la
presentacion grafica de SmariTrac. Las opciones incluyen ninguna, grande, mediana y pequefa.

B Si este parametro estd configurado en Nada, SmartTrac no se mostrard cuando se presione la
tecla programable SmariTrac en la pantalla de inicio. Aparecerd un mensaje en su lugar: “Esta
funcion estd inhabilitada”.

Presentacion de velocidad

Si hay una velocidad configurada en Bdscula > Velocidad, puede o no mostrarse en la panfalla de
inicio, dependiendo de si su valor estd establecido como habilitado o inhabilitado. La opcidn para
mostrar la velocidad no aparece cuando SmartTrac estd configurado en cualquier valor excepto
ninguno.

Region

Las pantallas de configuracion de region permiten la configuracion de:

e Formato de hora y fecha

e Ajustes de hora y fecha

e |dioma
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3.7.3.2.

3.7.32.1.

3.7.3.22.

3.7.3.2.3.
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Formato de hora y fecha
Los cuadros de seleccion en esta pantalla de configuracion permiten la configuracion de:

Formato de hora

12:MM (reloj de 12 horas con presentacion de hora y minutos)

12:MM (reloj de 12 horas con presentacion de hora, minutos y segundos)

24:MM (reloj de 24 horas con presentacion de hora y minutos)

24:MM (reloj de 24 horas con presentacion de hora, minutos y segundos)

Formato de fecha

e DD MM YY (Dia de dos digitos, mes, afno)

e DD MMM YYYY (Dias de dos digitos, mes de tres caracteres, afio de cuairo digitos)
e MM DD YY (Mes de dos digitos, dia, afio)

e MMM DD YYYY (Mes de tres caracteres, dia de dos digitos, afio de cuatro digitos)
e YY MM DD (Afo de dos digitos, mes, dia)

e YYYY MMM DD (Afio de cuatro digifos, mes de tres caracteres, dia de dos digitos)

Separador de campo de fecha

/ (diagonal)
- (guion)
. (punto)
(espacio)

Ninguno

Ajuste de hora y fecha

Ingrese la hora, Minufos, dia, mes y afio en estos campos de fexto y cuadros de seleccion de la
pantalla de configuracion. El terminal ajusta automdticamente la fecha para un ano bisiesto, y una
bateria de respaldo mantiene la hora y la fecha en caso de interrupcion eléctrica. La configuracion
manual de la hora es necesaria para los ajustes de ahorro de luz solar.

Hora

Utilice el teclado numérico para ingresar la hora en el cuadro de fexto Hora. Utilice el cuadro de
seleccion “AM/PM” para seleccionar AM o PM. El cuadro de seleccion “AM/PM” solamente aparece
si el formato de hora esta configurado como 12:MM o 12:MM:SS en la configuracion de formato
de hora y fecha.

Minutos

Utilice el teclado numérico para ingresar los minutos en el cuadro de fexto Minutos.
Dia
Utilice el teclado numérico para ingresar el dia en el cuadro de fexto Dia.
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3.7.3.2.4.

3.7.3.25.

3.7.3.3.

3.7.33.1.

3.7.3.3.2.

3.7.4.

3.7.4.1.

Mes

Utilice el cuadro de seleccion Mes Para seleccionar el mes.

Afo

Utilice el teclado numérico para ingresar el afo en el cuadro de texto Afio.

Idioma

Utilice la pantalla de configuracion Idioma para especificar el idioma de las operaciones del
terminal.

Desplegar Mensajes

Utilice el cuadro de seleccion Desplegar Mensajes para seleccionar el idioma de los mensajes que
aparecen en el terminal. Las opciones son:

e Inglés

e Francés
e Aleman
e ltaliano
e Espariol
e (Custom
e (Custom2

Seleccion de teclado

Utilice el cuadro de seleccion Seleccion de feclado para seleccionar el idioma para los caracteres del
teclado que se muestran en el terminal. Esta seleccion determina los caracteres internacionales
disponibles en las feclas programables de ingreso de datos alfabéticos. Las opciones son:

e Holandés

e English

e Francés/Aleman

e Nordico/Aleman

e Espariol/ltaliano/Portugues
e Ruso

Contador de transacciones

El contador de transacciones es un registro de siete digitos que guarda el tofal de transacciones que
se llevan a cabo en el ferminal. Cuando el valor llega a 1,500,000, la siguiente transaccion provoca
una vuelta a 000000T1. Utilice la pantalla de configuracion Confador de transacciones para configurar
las operaciones del contador de fransacciones.

Contfador de transacciones

Utilice el cuadro de seleccion Contador transac. para habilitar o inhabilitar el contador de
tfransacciones.
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3.7.4.2. Restablecer contador

Utilice el cuadro de seleccion Restablecer Confador para habilitar o inhabilitar la configuracion manual
del contador.

3.74.3. Préxima Transaccion

El valor del contador para la siguiente fransaccion aparece en el campo de Proxima Transaccion. La
tecla programable RESTABLECER CONTADOR puede asignarse a la pantalla de inicio,
proporcionando un acceso directo a la pantalla del contador de transacciones. Si se activa
Restablecer contador, el confador se puede ajustar a 0000000001 pulsando la fecla programable
RESTABLECER. También se puede infroducir un valor mayor a uno manualmente en el campo
Siguiente fransaccion.

3.7.5. Usuarios

El terminal IND560x estd configurada de fabrica con dos nombres de usuario: “admin” y
“anonymous”. Ninguno de esfos nombres tiene contraseria. Sin confrasefias, no habra condicion de
seguridad para ingresar a la configuracion y hacer cambios. Si se ingresa una contrasefa para
“admin”, se necesitard iniciar antes de poder hacer cambios en el drea de configuracion. Estos dos
nombres de usuario no pueden eliminarse pero se pueden crear contrasenas para ellos. Todas las
funciones del terminal estardn disponibles para fodos los usuarios hasta que se ingrese una
contrasena. Todas las funciones del terminal estan disponibles para todos los usuarios hasta que se
ingrese una contrasefia para el usuario administrador predeterminado.

3.7.5.1. Para modificar o ingresar una contrasefia para un nombre de usuario
1. Mueva el foco hasta el nombre de usuario que va a ser corregido.
2. Presione la tecla programable CORREGIR / para entrar a la pantalla y corregir el usuario.

3. Presione la tecla de navegacion ABAJO para ver la segunda panfalla, la cual muestra los campos
para la contrasena y confirmacion de contrasena.

4. Ingrese la contrasena deseada en los campos de confrasefna y confirmar contrasena.
5. Presione la tecla programable OK 9}" para aceptar la contrasefia ingresada.

6. Presione la fecla programable ESCAPAR @ para salir sin guardar la contrasena.

E Las confrasenas distinguen entre mayusculas y minusculas.

E Todos los nimeros y caracteres disponibles en las teclas alfabéticas son validos para usarse
en las contrasenas.

E Guarde su conirasefia en un lugar seguro. No es posible ingresar al menu de configuracion sin
la contrasefa correcta.

3.7.5.2. Para ingresar un nuevo nombre de usuario y contrasea
1. Presione la tecla programable INSERTAR D para entrar a la pantalla y cambiar el usuario.

2. Ingrese el nombre de usuario deseado en el campo Nombre de usuario.
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3.7.6.
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3. Utilice el cuadro de seleccion Acceso para asignar el nivel de acceso adecuado para el
usuario. Estan disponibles los siguientes niveles de acceso:

e Administrador: Un administrador tiene acceso ilimitado a todos los pardmetros del
terminal. Pueden haber multiples usuarios de administrador.

e Mantenimiento: El siguientfe nivel inferior de acceso.
e Supervisor: El siguiente nivel inferior de acceso.
e Operador: El nivel inferior de acceso.

4. Presione la tecla de navegacion ABAJO para ver la segunda pantalla, la cual muestra los
campos para la contrasenia y confirmacion de contrasefa.

5. Ingrese la contrasefia deseada en los campos de contrasefia y confirmar confrasena.

6. Presione la tecla programable OK 9}" para aceptar el nombre de usuario y contrasena
ingresados.

7. Presione la tecla programable ESCAPAR @ para salir sin guardar la el nombre de usuario y

confrasefa.

8. Presione la fecla programable ELIMINAR é? para eliminar un nombre de usuario de la fabla
en la pantalla de usuarios. Los nombres de usuario "admin” y "anonymous" no se pueden
eliminar.

9. Para restablecer las configuraciones predeterminadas de fabrica (borrando todos los usuarios

excepto “Admin” y “Anonymous” y restableciendo las contrasefias como nulas), presione la
tecla programable BORRAR (C y luego OK para 2% confirmar la accién.

Teclas programables

Agregue o reacomode las feclas programables en el mend principal del terminal en la pantalla de

configuracion de feclas programables. El Apéndice E, Establecimiento de equivalencias de teclas
programables, contiene una explicacion mads detallada de las teclas programables.

Cuando se abre la pantalla de configuracion de teclas programables, el foco estd en los numeros

de posicion de las teclas programables ubicados arriba de los iconos.

Dos teclas programables, EXTRACCION DE INFORMACION ¥ y CONFIGURACION >, aparecen

automaticamente en la configuracion de teclas programables. La configuracion de fabrica para la

colocacion de estas teclas programables son las posiciones 9 y 10.

Siempre se depe agignar una posicion a las teclas programables EXTRACCION DE INFORMACION y
CONFIGURACION. Estas pueden moverse 0 pueden existir copias de ellas pero siempre debe haber

por lo menos una presentacion de ellas. Estas no pueden eliminarse. Todas las demds teclas
programables pueden agregarse o eliminarse segun se desee.

El hecho de agregar una fecla programable a las paginas de inicio del ferminal no habilita
aufomdticamente la funcion de la tecla programable. La mayoria de las teclas programables
también deben habilitarse en la configuracion. Por ejemplo, al agregar la tecla programable
CAMBIO DE UNIDADES G no habilita automdticamente el cambio de unidades; las unidades
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también deben estar habilitadas en la rama de configuracion de la bascula. Si una tecla
programable se ha agregado en configuracion pero no aparece en la pagina de inicio, verifique
que se hayan habilitado los pardmetros de configuracion para esa funcion.

Las siguientes feclas programables estan disponibles para su asignacion en la pagina principal:

¢ Nada e Exiraer informacion* e Inicio de objetivo

e Memoria Alibi e Repita la impresion ¢ Tabla de objetivos

¢ Prueba de calibracion o Reportes o Tarea 1**

e Comparadores e Reiniciar contador e Tareq 2**

e Activador personalizada 1 e Configuracion* e Tarea 3**

e Activador personalizada 2 e SmariTrac e Lista de tareas™*

e Activador personalizada 3 e Tabla de tara e Hora y fecha

oD o Objefivo e Cambio de unidades
e MinWeigh o Control de objetivos e Ampliar x10 veces

* No se puede quitar de la pantalla de inicio 0 no se puede editar
** Solo disponible si se instala TaskExpert™ o una aplicacion

Presione las feclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA para navegar entre los
nameros de posicion de las teclas programables. Las teclas programables pueden agregarse,
eliminarse y colocarse mediante.

ninguna, lo cual deja la posicion de la tecla en blanco. La edicion de una posicion en

Cambia la tecla programable en la posicion seleccionada a ofra tecla programable o a
/ Corregir
blanco no mueve la posicion de las siguientes feclas programables.

Inserta una tecla programable en una posicion seleccionada. Todas las demds teclas
D Insertar programables ubicadas en o después de esa posicion incrementan su ndmero de
posicién en uno.

Elimina una fecla programable en una posicion seleccionada. Todas las demds feclas
g Eliminar  programables ubicadas en o después de esa posicién disminuyen su nimero de

posicién en uno.

Borra fodas las asignaciones de las teclas programables EXTRACCION DE

C Borrar INFORMACION S2 y CONFIGURACION 33>, Esfas aparecerdn en las posiciones 1 2,
respectivamente.

Reinicializar

La pantalla reinicializar restablece los valores de fabrica para la rama del terminal de
configuracion.

Reinicializacion del terminal

Para iniciar una reinicializacion, presione la tecla programable OK 9}". Si la reinicializacion es
aceptable aparece el mensaje “Reinicio complefado”. Si la reinicializacion falla, aparece el mensaje
“Falla reinicio”. Si la reinicializacion falla, intenfe nuevamente la reinicializacion. Si continta
fallando, solicite asistencia a un representante de METTLER TOLEDO.
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Presione la tecla programable ESCAPAR @ para salir sin reinicializar.

= .7 B :—--Comunicucic’)n
3.8.  Comunicacion s
[ Salida
Las pantallas de configuracion para comunicacion incluyen: 3 ""ﬁ'e;;rgzcs
. . --------- Formato
¢ Planfillas e Serial S S— Tabla Taras
i ———Tablo Objetivos
L] RGDOTTGS e Red Conexiones
_ - Serial
e Conexiones e PLC g T COM1
- . P COM2
Utilice estas pantallas para configurar: COM3
|- Red
. S T Ethernet
« Plantillas de entrada y salida oy
I cama uerto
P FTP
e Estructura de reportes | G
e Asignaciones de conexion AU
Recepiores
. . & PLC
e Pardmefros de puerto serigt " SlaqangIce
. P A-BRIO
e Pardmetros de red X DevicaNel
| pasees Profibus
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3.8.1. Plantillas L sy

El terminal IND560x utiliza cinco plantillas de salida (1,000 bytes de tamano) para definir el
formato de la salida de datos después de una operacion de pesaje.

También existe una plantilla para entradas que sirve para recibir una cadena (como puede ser de
un dispositivo de codigo de barras) y usarla como entrada de dafos para identificacion 1, tara,
identificacion de fara o identificacion de objefivo. Cuando el software de la aplicacion Fill-560 estd
instalado, la plantilla de entrada también puede asignarse para pesaje de entrada objefivo 0 pesaje
de salida objetivo.

También existe una pantalla de configuracion de cadenas para plantilla para configurar cadenas
de caracteres usadas frecuentemente en las plantillas.

3.8.1.1. Entrada

Utilice la plantilla de entradas para eliminar caracteres adicionales de una cadena de enfrada de
datos. Los pardmetros de configuracion incluyen:

e Longitud del preambulo: Define cudntos caracteres se saltan al principio de una cadena de
entrada anfes de los datos deseados.

e Longitud de los dafos: Define la longitud maxima de una cadena. Todos los caracteres que
empiecen después del predémbulo a fravés de la seleccion de la longitud de los datos se usan
como entrada.

e Longitud del postdmbulo: Define el numero de caracteres (anfes pero sin incluir el cardcter de
terminacion) que serdn exiraidos de la cadena de datos. Todos los demas dafos de la longitud
del preambulo hasta el cardcter de ferminacion menos la longitud del postambulo se usan

3-52 METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 64062165 | 12 1 03/2021



como la cadena de entrada. Cuando se ufiliza una entrada que tiene siempre la misma
longitud, este campo permanece en blanco.

Caracter de terminacion: Se utiliza para sefalar el final de la entrada de cadena. El cardcter de
terminacion puede ser cualquier cardcter de control ASCII. Si se selecciona ninguno, La funcion de
vencimiento de fres segundos termina la entrada. Ademads de ninguno, las opciones del cuadro de
seleccion incluyen:

SOH STX ETX EQT ENQ ACK BEL BS
HT LF VT FF CR SO S| DLE
DC1 DC2 DC3 DC4 NAK SYN ETB CAN
EM SUB ESC FS GS RS us
e Asignacion: Determina como se deben usar los datos de entrada. Las opciones son:

D1 La enfrada ingresa la variable de datos compartidos ID1.

Tara Ingresa datos como un valor de tara predeterminado

Identificacion de fara Utiliza un valor como una busqueda de identificacién en la tabla de

tara

Identificacion de objetivo Utiliza un valor como una busqueda de identificacion en la fabla de
objetivos

Pesaje de entrada objetivo  Usa el valor como una consulta de la identificacion en la tabla de
objetivos y lo asigna al objetivo de pesaje de entrada activo (sélo
caracteristica de la Fill-5660)

Pesaje de salida objetivo Pesaje de salida objetivo: Usa el valor como una consulta de la
identificacion en la tabla de objefivos y lo asigna al objetivo de pesaje
de salida activo (s6lo caracteristica de la Fill-560)

También existe una funcién de tiempo de expiracion que rastrea el tiempo entre caracteres. Si se
excede este tiempo de tres segundos, |la cadena se considera terminada.

3.8.1.2. Salida

La pantalla de ajuste de la plantilla de salida permite la configuracion de los formatos de datos de
salida y de un encabezado o pie de pdgina para la funcion de repeticion de impresion.

Para agregar la palabra “DUPLICADO” a una repeticion de impresion de una plantilla de salida,
seleccione el encabezado o el pie de pdgina del menu desplegable del campo de repeticion de
impresion resaltado en la figura 3-15.
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3.8.1.2.1.

| l::"—ITI:'UT -t
Template

TEM l-El":-Ef

Header

Figura 3-17: Ajuste del campo de repeticion de impresion

Para ver los elementos en una plantilla o crear una nueva plantilla, seleccione la plantilla deseada
en el cuadro de seleccion de plantillas (Template). Hay cinco plantillas disponibles (Plantilla 1—-
Plantilla 5).

Presione la tecla programable VER TABLA @ para ingresar a la pantalla para ver las plantillas, la
cual numera cada elemento configurado para la plantilla.

Presione la tecla programable COPIAR para abrir la pantalla para copiar, la cual permite
copiar los elementos de una plantilla a otra.

Presione la tecla programable BORRAR C para borrar los elementos de la plantilla seleccionada.
Aparece una pantalla de advertencia como precaucion.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del menda.

Cada elemento estd definido por el fipo de dafos, datos reales, justificacion y longitud. Los
elementos pueden corregirse, agregarse (insertarse), o eliminarse individualmente. Para ciertos
campos hay una funcién de llenado de cero a la izquierda disponible.

Edicion
1. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar un regisiro que se va a
modificar.

2. Presione la tecla programable CORREGIR / para abrir la pantalla de configuracion para el
registro donde se pueden hacer cambios. El nimero del elemenfo no puede ser cambiado.

3. Seleccione el tipo de elemento en el cuadro de seleccion "Type”. hay cuatro fipos de elementos
disponibles:

e CR/LF - Una combinacion de retorno de carro y alimentacion de linea.

o SDName — El nombre de una variable de datos compartidos (Shared Data) para leer del
terminal.

o Cardcter especial — Controle caracteres mediante una fabla ASCII estandar. Consulte el
Apéndice G, Caracteres ASCII estandar y de control.

e Cadena — Cadena de caracteres para imprimir.
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4. Presione ENTER para confirmar la seleccién de tipo de elemento. Dependiendo del tipo que se
seleccione, apareceran opciones adicionales de configuracion. Opciones de modificacion de
plantilla

. 0K , . .
5. Presione la tecla programable OK <" para regresar a la panfalla de configuracion de plantfillas
cuando la edicion del elemento esté terminada.

6. Presione la tecla programable ESC (Esc) para regresar a la panfalla de configuracion de
plantillas sin guardar la edicion del elemento.

3.8.1.2.2. Opciones de modificacion de plantilla

La Tabla 3-3 describe campos modificables que aparecen para cada seleccion de fipo de elemento
y formatfo. Los campos disponibles estan indicados con un guion (-).

Tabla 3-3: Opciones de modificacion de elementos de plantilla

Tipo de Repetir . Llenado de cero a
elemento LTS conteo Rernat LCTUIE la izquierda
CR/LF - En blanco** — — —
Valor de fabrica - -
En blanco* Centrado, En blanco™*
SDNAME | (Consulte la Tabla - izquierda B
3-9) Habiliado /
. o ili
Right | En blanco Inhabilitado
Cardcter | Lista de caracteres
especial ASCII B B a B
Default — —
Cadena En blanco* En blanco**|  Centrado,
izquierda, En blanco** -
derecha

*  Campo de enfrada alfanumérica.
**  Campo de captura numérico.

Repetir Conteo

Un valor numérico que establece le numero de veces que los datos se repiten. Por ejemplo, si los
datos de la cadena ingresados es un asterisco (*), un valor de conteo de repeticion d 20
produciria una fila de 20 asteriscos: *# ek xskaickokickoaxictkatx

Formato y longitud

Las opciones de formato y longitud son valor de fabrica, centrado, izquierda y derecha. Estos
describen la justificacion de los dafos dentro de la longitud del campo.

El valor de fabrica estd fijo, y la longitud no puede definirse aqui.

Para datos de SDName y cadena, los formatos centrado, izquierda y derecha estdn acompafnados
por un campo de longitud. Después de seleccionar el formato, el foco se mueve hacia el cuadro de
entrada de longitud (Length). Este valor defermina la longitud que tendrd el elemento; los datos se
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colocardn dentro de una cadena de la longitud ingresada. Consulte las notas acerca de formato y
longitud mas adelante.

Llenado de cero a la izquierda

En el caso de datos SDName formateados a la derecha, el llenado de cero a la izquierda puede
estar habilitado o inhabilitado. Normalmente, el llenado de cero a la izquierda estd deshabilitado,
lo que significa que se utilizardn espacios para llenar con datos no significativos. Si estd
habilitado, el llenado con cero a la izquierda llenard cualquier espacio a la izquierda de los datos
con ceros. Los siguientes ejemplos de 4 caracteres en datos de salida definidos como 8 caracteres
de largo usan el llenado de cero a la izquierda:

Llenado de cero a la izquierda inhabilitado: . 1 2|3

Llenado de cero a la izquierda habilitado: O|l0|0]|O0 . 1 2|3

Notas sobre formato y longitud

Si los datos para un elemento incluyen mds caracteres que el valor numérico ingresado para
longitud, los dafos de salida se cortaran. Por ejemplo, si el nimero de caracteres ingresado con
cierfo formato en la pantalla de editar la plantilla de salida es seis, y se ingresan los dafos de una
cadena que contiene ocho caracteres, sélo se imprimirdn seis caracteres de la cadena de datos. Si
se ingresan los datos de una cadena que contiene cuatro caracteres, todos los caracteres de la
cadena se imprimiran.

Los caracteres y alineacion de los dafos impresos se definen mediante el formato seleccionado:

Ejemplo de cadena de 8 caracteres ABCDEFGH en un elemento de 6 caracteres:

Centro: lzquierda: Derecha:

(Blciolefrfe] [a]Blc|DE[F|[c[D|E|F|G|H]
Imprime los seis caracteres Imprime los primeros seis Imprime los ultimos caracteres de
centrales de una cadena de caracferes de una cadena de una cadena de ocho ; omite los
ocho; omite el primero y ultimo ocho; omite los dos ultimos primeros dos

cardcter

Ejemplo de cadena de cuairo caracteres de ABCD:

L [alsfcfo] | [afejefo] [ | [ | [af[s]c|D]
Espacio Espacio Espacios Espacios
Imprime todos los caracteres de Imprime todos los caracteres de Imprime fodos los caracteres de
una cadena de cuatro en una cadena de cuatro en una una cadena de cuatro en una
posicion central, dejando un posicion ajustada a la izquierda, posicion ajustada a la derecha,
espacio al pricipio y uno al final dejando dos espacios al final dejando dos espacios al principio

En la Tabla 3-4, en donde aparecen guiones en el SDName (por ejemplo, sd--08), esto significa
que hay mds de una instancia de la variable de datos compartidos. EI numero de instancia
aparece en lugar de los guiones (por ejemplo, sd0308, para el tercer operador de comparacion
del objefivo de comparacion). Para obtener una lista completa de los campos de dafos
compartidos, consulte la referencia de datos compartidos del terminal IND560x (documento n°
64058660) en el CD-ROM de documentacion.
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Tabla 3-4: Ejemplos de nombres de datos compartidos para su uso en plantillas

Campo de datos del IND560x

Nombre de datos

Longitud

compartidos (A/N = alfanumérica)
Terminal

Identificacion de la bdscula cs0103 20 AN
NUmero de serie de la base ce0138 13 AN
NUmero de serie del terminal xs0105 13 AN
Identificacion de ferminal #1 xs0106 20 AN
Identificacion de terminal #2 xs0107 20 AN
Identfificacion de ferminal #3 xs0108 160 AN
Fecha actual xd0103 1T AN
Hora actual xd0104 1T AN
Valor del contador de fransaccién xp0101 9 AN

Valor de gran total z0101 12 AN
Conteo de gran total 20102 9 AN

Valor de subtofal z0103 12 AN
Conteo de subtotal 20104 9 AN

Instrucciones del modo ID 1-20 prO131-pr0150 20 AN
ﬁe:é)ﬁg’r(%s_zdg instrucciones del 0a0101-pa0120 51 AN
Message 01, 02, etc. aw0101, 0102,... 100 AN

Plantillas 1 - 5"

pl0101- pt0105

Segun programado

Cadena de plantilla 1-20 pt0O111 — pt0130 51 AN
Objetivos
Descripcion del objetivo sp0101 20 AN
Valor del objetivo sp0105 12 AN
Unidades del objetivo sp0120 3 AN
Alimentacion fina spO110 12 AN
Valor de derrame sp0109 12 AN
Valor de folerancia + (peso) sp0111 12 AN
Valor de folerancia — (peso) sp0112 12 AN
Valor de tolerancia + (%) sp0114 12 AN
Valor de folerancia — (%) sp0T115 12 AN
Nombres de comparadores 1-5 sd--01 21 AN
Operadores de comparacion de sd--08 5 AN

objefivos del comparador 1-5
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Campo de datos del IND560x Nogl;::ut::::slos " ::::gn‘::ém)
Operadores de comparacion de
rango de peso del segundo sd--10 5 AN
comparador 1-b

Pesos

Modo de bdscula (bruto/neto) ws0101 1 AN (G or N)
Descripcion de la fuente de fara ws0109 2 A/N “T<space>", or “PT”
Peso de fara mostrado ws0110 12 AN
Peso bruto mostrado wi0101 12 AN
Peso nefo mostrado wt0102 12 AN
Unidades de peso mostrados wi0103 3 AN
3° unidad de peso de peso bruto w0104 13 AN
3° unidad de peso de peso neto wi0105 13 AN
3° unidades wi0106 3 AN
Velocidad mostrado wi0108 13 AN
Unidades del tiempo de velocidad cs0107 1 AN
Unidades del peso de velocidad cs0108 1 AN
FF)g;:s’rc(;rn gﬁzc;%r;versién de unidada 050113 12 AN

* El uso de un codigo de campo de plantilla dentro de ofra plantilla inserfard la plantilla enferea en la
plantilla nueva.

Impresién de unidades de peso multiples en reportes

Observe que si se define una tercera unidad de peso, puede nombrarse en una plantilla para que
aparezca en un informe impreso junto con la unidad mostrada. Sin embargo, si la fercera unidad
aparece actualmente en el terminal, se imprimir@ dos veces en el informe. Por lo tanto, si el reporte
va a incluir unidades primarias y tercera unidad de peso, asegurese de que se muestre el dato de
la unidad primaria.

E Las unidades secundarias no estan disponibles para impresiéon de unidades multiples.
Insertar

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar una ubicacion en la lista de
elementos para insertar un nuevo elemento. Presione la tecla programable INSERTAR D para abrir
la pantalla de configuracion para crear un nuevo registro. Configure los pardmetros segun se
describe en la funcion de modificar. Los siguientes elementos se mueven una posicion hacia
abajo.

3-58 METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 64062165 | 12 1 03/2021



3.8.1.3.

3.8.1.3.1.

3.8.1.3.2.

64062165 | 12 1 03/2021

Borrar

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar un elemento para eliminar.
Presione la tecla programable ELIMINAR 67 para eliminar el elemento.

Probar impresion

Presione la tecla programable PROBAR IMPRESION % para hacer una prueba de impresion de
la plantilla que estd configurando.

Cadenas

La pantalla de configuracion de cadenas de plantilla define las cadenas de caracteres que se
utilizan frecuentemente en mensajes de plantilla. Las cadenas de plantilla pueden verse, insertarse,
eliminarse o imprimirse.

Para ver cadenas de plantilla

1. Utilice el cuadro de seleccién de busqueda de campo (Search Field) para seleccionar la
identificacion (ID) o la cadena (String) e ingrese la informacion en el campo de dafos (Data)
para limitar la busqueda, o no ingrese limites de busqueda para ver todas las cadenas de
plantilla.

2. Presione la tecla programable INICIAR BUSQUEDA @]Zl Aparece la pantalla para ver la
busqueda de cadenas. Solamente aparecen regisiros con valores no nulos. Los registros estan
ordenados por identificacion, comenzando por el nimero de identificacion mas bajo.

3. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la pantalla y ver las
cadenas de la lista.

Edicion

E Observe que no todos los caracteres de teclado estan disponibles cuando se ingresa
informacion usando el teclado del IND560x. Sin embargo, los caracterescomo [, ], {, }y |
pueden incluirse en una plantilla creada usando el software InSite. Estos serdn reconocidos por

el IND560x cuando la plantilla se descargue, se mostraran correctamente, y serdn incluidos en
la plantilla cuando se imprima.

E Los caracteres [, ]y {, } se agregaron a la lista de caracteres disponibles en las teclas
programables del terminal. Estos caracteres se encuentran en las versiones 3.02 0 mas
recientes del software del fabricante.

1. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (iluminar) de registro de
cadenas que va a corregir.

2. Presione la tecla programable CORREGIR / para abrir el registro por corregir. Aparecerd la
pantalla de corregir con el foco en el nombre “Text”. Este es el unico campo modificable en la
pantalla. El nimero de identificacion no puede cambiarse.

3. Presione ENTER para ingresar al campo de texto. Aparecen las teclas alfabéticas.

4. Utilice las teclas alfabéticas y el teclado numérico para corregir la cadena. Una cadena puede
tener un maximo de 50 caracteres.
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5. Presione ENTER cuando fermine.

6. Presione la fecla programable OK QoK para aceptar el registro corregido y regresar a la panfalla
de busqueda de cadenas.

7. Presione la tecla programable ESCAPAR @ para regresar a la pantalla de busqueda de
cadenas sin aceptar los cambios a la cadena.

3.8.1.3.3. Insertar

1. Presione la tecla programable INSERTAR D para crear un nuevo registro. Aparecerd una
pantalla de corregir con los nombres “ID” y “Text”.

2. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar el campo al que va a
ingresar.

3. Presione ENTER para ingresar al campo. Cuando ingresa en el campo "ID”, el valor que
aparece es la primera identificacion no utilizada.

4. Utilice el teclado numérico para ingresar un ndmero de identificacion del 1 al 20.

5. Presione ENTER cuando fermine. Si ya existe la identificacion ingresada, aparece un mensaje
de error. Se debe acepfar el error e ingresarse una nueva identificacion.

6. Siingresa en el campo "Text”, aparecen las feclas alfabéticas. Utilice las teclas alfabéticas y el
teclado numérico para corregir la siguiente cadena.

7. Presione ENTER cuando termine.

8. Presione la tecla programable OK 9}" para aceptar el nuevo registro y regresar a la pantalla de
busqueda de cadenas.

9. Presione la tecla programable ESCAPAR @ para regresar a la pantalla de busqueda de
cadenas sin aceptar el nuevo registro.

3.8.1.3.4. Eliminar

Presione la tecla programable ELIMINAR 67 para eliminar una cadena de plantilla de la lista.

3.8.1.3.5. Imprimir
Presione la tecla programable IMPRIMIR .% para imprimir la lista.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar a la pantalla de busqueda de cadenas.
Presione la tecla programable SALIR \ nuevamente para regresar al arbol del mend.

3.8.2. Reportes

Las pantallas de configuracion de reporte permiten la configuracion de reportes de estructura de
tara y de la tabla de fara generadas por el terminal IND560x. Las pantallas de configuracion de
reportes incluyen:

e Formato
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e Tabla de tara

o Tabla de objetivos

Formato
Utilice el cuadro de seleccion para el campo de formato para seleccionar el ancho de los reportes

o Estrecho (40): reportes de 40 caracteres de ancho

o Amplio (80): reportes de 80 caracteres de ancho
Encabezado

El campo de encabezado (Header) especifica el niumero de lineas en blanco (CR/LF) que serdn
colocadas al principio de cada reporte.

Titulo

El cuadro de seleccion de Titulo permite imprimir una linea predefinida en la parte superior del
reporte. La hora y la fecha se imprimirdn en el formato seleccionado en Terminal > Region >
Formato de hora y fecha.

Separador de registros

Se puede seleccionar un cardcter repetido como separador entre registros impresos en el reporte.
Este paso selecciona el cardcter que se ufilizard. Las opciones de cardcter en el cuadro de
seleccion son:

e Nada (ningun separador entre registros) e = (simbolo de igualdad)
o * (qasteriscos) e CR/LF (linea en blanco)

e - (guiones)
Por ejemplo, si selecciona * (asteriscos), la linea resultante de separacion aparecerd como sigue:
sk sk sk sk 3k sk 3k sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk ok sk sk sk sk sk ok

Pie de pdagina

El campo de pie de pagina especifica el numero de lineas en blanco (CR/LF) que serdn colocadas
al final de cada reporte.

Tabla de tara

Utilice esta pantalla de configuracion para seleccionar los campos de la tabla de tara que va a
imprimir cuando imprima una fabla de tara. El campo de identificacion siempre se imprime y no se
puede inhabilitar. Los campos que pueden habilitarse e inhabilitarse incluyen:

e Tara e n (numero de transacciones)

e Descripcion e Total (pesos de fara fotales acumulados)
Tabla de objetivos

Utilice esta pantalla de configuracion para seleccionar los campos de la tabla de objetivos que va
a imprimir cuando imprima una tabla de objetivos. El campo de identificacion siempre se imprime
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y no se puede inhabilitar. Los campos que aparecen y que pueden habilitarse o inhabilitarse varian
dependiendo de como esté configurada la fabla de tara (como se describe en la rama de
aplicacion en la configuracion de memoria).

Los campos disponibles incluyen:

e Descripcion e Tolerancias +/- e Alimentacion fina
e Objefivo e Derrame e Limites +/-
E Siel modo de objetivo estd inhabilitado, esta rama no puede ampliarse.

3.8.3. Conexiones

EI IND560x estd equipado con un puerto serial intrinsecamente seguro simple (COM1). Hay
puertos adicionales disponibles al:

o Alinstalar la interfaz de bucle de corriente o de fibra optica y usar el COM4 y/o el COMb para
comunicarse con un médulo de comunicacion de drea segura ACM500. Cuando se usa el
maodulo ACM500 con la opcion Ethernet/COM2/COM3 instalada, las conexiones de los puertos
seriales COM2 y COM3 vy las conexiones Ethernet1, Ethernet2, Ethernet3 y EPrint se hacen
disponibles.

B NOTA: Energice siempre el ACM500 antes de encender la energia para el IND560x. Esto
asegurara que el IND560x se comunique correctamente con el ACM500 y reconozca todas las
opciones insfaladas.

e Instalar la inferfase de bucle de corriente infrinsecamente segura en el IND560x y usar el
COM4 y/o el COM5 directamente. En esta aplicacion, los puertos COM4 y COM5 pueden
usarse para comunicarse con el modulo de comunicacion de drea segura ACM200, con el
convertidor de fibra dptica de doble canal de METTLER TOLEDO, o con un IND226x usado
como pantalla remota.

¢ Instalar la opcion de interfaz de fibra optica en el IND560x y usar directamente COM4 y/o
COMSb. En esta aplicacion, los puerfos COM4 y COMb pueden usarse para comunicarse con el
convertidor de fibra dptica de doble canal existente, A100, 8624, o directamente con ofro
IND560x o terminal Puma usado como pantalla remota.

3.8.3.1. COM4 y COMb

Como se explico anteriormente, los puertos de comunicacion COM4 y COM5 pueden usarse como
puertos seriales estandar directamente o pueden estar dedicados para comunicarse con el modulo
ACMb500. La primera decision qué tomar en relacion a las conexiones con el IND560x es
deferminar cémo se usardn estos dos puertos. La pantalla Conexiones (Figura 3-18) muestra las
opciones de conexion para el COM4 y COMb.

E NOTA: La pagina Conexion COM4/COMb5 es visible en la configuracion incluso si NO se ha
instalado una farjeta de interfase en el IND560x. Si NO hay tarjeta de interfase instalada, las
asignaciones para el COM4 y COMb deben estar Inhabilitadas.
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Figura 3-18: Configuracién del COM4 y COM5

3.83.1.1. Para modificar la conexion del COM4 o COMb5

1. Presione las flechas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (resaltar) el puerto
correspondiente COM4 o COM5.

2. Presione la tecla ENTER para modificar el puerto deseado.
3. Use las feclas ARRIBA y ABAJO para seleccionar un tipo de conexion del cuadro de seleccion.
4. Presione la fecla ENTER para aceptar y guardar el parametro de conexion.

Tabla 3-5: Conexiones de los puertos COM4 y COM5 disponibles

Inhabilitado | El puerto no se usard
coM4 Estandar El puerfo se usara directamente con el ACM200, convertidor de fibra dpfica o IND226x
El puerfo se usard para comunicarse con el ACM500 para conectividad COM2, COM3
ACM500
o PLC
Inhabilitado | El puerto no se usard
. El puerto se usard directamente con el ACM200, convertidor de fibra 6ptica o IND226x
Estandar
COM5 remota
El puerto se usard para comunicarse con el ACM500 para conectividad COM2, COM3
ACM500 0 PLC

La seleccion correcta depende de con qué se va a comunicar el IND560x a través del COM4 y/o
COMb. LaTabla 3-6 proporciona una vista general de lo que deberian ser las configuraciones del
COM4 y COMb para los diversos dispositivos de comunicacion periférica que funcionan con el
IND560x.
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Una vez que se ha hecho la conexion COM4 y/o COMb apropiada, proceda a la pantalla Vista de
conexiones para ver mas asignaciones de los puertos al presionar la tecla programable VER TABLA

Tabla 3-6: Configuracion del COM4 y COM5 para diversos médulos de comunicacion

Dispositivo de
comunicacion

Conexion COM correcta

Notas de la aplicacion

periférica
. . Sin comunicacion designada a través del COM4
Ninguno Inhabilitado y COM5
Modulo ACM200

(Comunicacién
disponible solamente
a fravés de la inferfaz

COM4 = Estandar
y/o
COMb = Estandar

El ACM200 proporciona un solo puerto RS-232
en el drea segura. Dos médulos ACM200
pueden funcionar al mismo tiempo, uno en el

de bucle de COM4 y ofro en el COMb.

corriente)

Legacy Fiber Opic COM#4 = Estandar _ - .

Converter y/o El convertidor de fibra optica es compatible con
0964-0043 COMSb = Estandar uno o dos canales de comunicacion RS-232 o
0964-0052 de 20 mA en el drea segura. Esta seleccion se
0964-0058 * Se podria requerir uno o dos usaria cuando se reemplaza una instalacion
0964-0059 canales de comunicacion. Esto | Puma, ID3sTx, 8141 o terminal 8525 que se

B depende de la configuracion | comunica con un convertidor de fibra 6ptica.

0964-0060 existente.

IND226x

(Comunicacion
disponible solamente
a tfravés de la inferfaz

COM4 = Estandar
y/o
COMb5 = Estandar

EI IND226x con la opcion Interface-Remote

(interfaz-remoto) instalada puede usarse como
pantalla remota dentro del drea peligrosa. Sélo
uno de los dos puertos disponibles se requiere

de bl%C'e de para esta funcionalidad.
corriente)
COM4 = ACM500 El ACM500 puede proporcionar comunicaciones
y/o PLC y COM2, COM3 y Ethernet en el drea
ACM500 COM5 = ACM500 segura. Consulte la Guia de instalacién para

*En algunos casos, solo 1
canal necesario.

mas defalles acerca del puerto que se requiere
para cada opcion.

Si el fipo de conexion del puerfo cambi6 para el COM4 o COMb, el IND560x forzard un ciclo de
energia para que el IND560x pueda comunicarse correctamente con cualquier dispositivo de

comunicacion de drea segura. EI IND560x mostrard un mensaje emergente para indicar que estd a

punto de tener lugar un ciclo de energia (Figura 3-19). En este punto, la operacion no puede
cancelarse. Se debe ingresar nuevamente la configuracion para ver las asignaciones de los
puertos.
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CDHdIEEHS

Figura 3-19: Mensaje “Ciclo de energia” del COM4/COM5

Proceda en la configuracion con Comunicaciones > Conexiones y presione nuevamente la tecla
programable VER TABLA S22 para ingresar en la pantalla Vista de conexiones donde pueden
asignarse los puertos.

Modo reconexion

El protocolo de comunicacion entre el IND560x y el ACM500 requiere que el ACM500 se encienda
primero. Si el ACM500 experimenta un ciclo de apagado y encendido, aparecerd el mensaje que
se muestra en la Figura 3-20. Anferiormente, cuando esto ocurria, se requeria que los usuarios
aceptaran este mensaje emergente presionando la fecla ENTER. Posteriormente se requeria que los
usuarios realizaran manualmente un ciclo de apagado y encendido del IND560x para restablecer
la comunicacion entre el ferminal y el ACM500.

ACHMS00 Com Error,
POWe T CH:E: le

IMNDZE

P 1N
Figura 3-20: Mensaje de error COM del ACM500

Una nueva configuracion en el software del fabricante v3.04 y mds reciente ofrece al usuario varias
opciones para restablecer la comunicacion automaticamente en caso de pérdida de energia del
ACMb00. En configuracion, Comunicacion > Conexiones incluye una nueva opcion llamada Modo
reconexion. Las opciones disponibles son Manual y Automadtico.

Manual Cuando se selecciona Manual, el operador tendrd dos opciones cuando aparece en
la pantalla el error de comunicacion del ACM500 (Figura 3-20). El presionar ESC
acepta y borra el mensaje de error, pero el terminal IND560x no realizard ninguna
otra accion. Si se presiona “Aceptar”, se acepta el mensaije de error y el IND560x
realizara un ciclo de apagado y encendido a fin de restablecer la comunicacion
con el ACM500.

Automdtico  Si se selecciona Automdtico, el mensaje emergente de error de comunicacion del
ACMb00 no se mostrard en la pantalla y el usuario no fendrd la opcién de cudndo
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el IND560x realizard un ciclo de apagado y encendido. En lugar de ello, una vez
que el IND560x detecta que el ACM500 estd nuevamente en linea, el IND560x
realizara un ciclo de apagado y encendido por si solo.

3.8.3.3. Asignacion de Puerto de comunicacion

La panfalla de configuracion Vista de conexiones define qué tipo de comunicacion ocurrir@ en cada
puerto. Si no hay conexiones programadas, no habrd nada disponible en los puertos COM o

Ethernet.
( COMHHECTIOMS UIEW
POk HE2 1 grnme
CorMil RAECII 1T

CEhkernet T Demand o

RTZT0ZIC

Figura 3-21: Vista de conexiones

L

Los puertos disponibles para asignacion pueden incluir el puerto serial estandar COM1, los puertos
seriales opcionales COM2, COM3, COM4 y COMb, los puertos opcionales Ethernet y el puerto
opcional E-print. La disponibilidad de todos los puertos opcionales depende de las selecciones para
el COM4 y COMb en la pagina Conexiones asi como en las inferfases opcionales insfaladas en el
ACM500.

Existen varias combinaciones de configuracion de COM4/COMb. La Tabla 3-7 muestra los puertos
disponibles para asignaciones adicionales con base en las opciones iniciales de configuracion
para el COM4 y el COMb.

Tabla 3-7: Puertos disponibles para varias combinaciones de COM4 y COM5

COM4 = Standard / COM5 = Estdndar
Puertos disponibles COMT1, COM4, COMb5
Puertos no disponibles COM2, COM3, Ethernet 1,2,3, Eprint
COM4 = Standard / COM5 = ACM500
Puertos disponibles COM1, COM4, Ethernet 1,2,2, Eprint
Puertos no disponibles COM2, COM3, COMb
COM4 = ACM500 / COM5 = Estdndar

Puertos disponibles COMT, COM2, COM3, COMb
Puertos no disponibles Ethernet 1,2,3
COM4 = ACM500 / COM5 = ACM500
Puertos disponibles COMT1, COM2, COMS3, Ethernet 1,2,3, Eprint

Puertos no disponibles COM4, COMb

Las siguientes opciones estan disponibles a fravés de las teclas programables en la pantalla de
conexiones:
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e Edicidn e Eliminar

e Insertar e Borrar

Para corregir o insertar asignaciones de conexion

1.

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (iluminar) una
asignacion de conexion en la lista.

Presione la tecla programable CORREGIR / para abrir la pantalla de configuracion y corregir
una asignacion especifica de conexion o presione la fecla INSERTAR D para crear una nueva
asignacion de conexion.

Los pardmetros que se configuran en la pantalla de conexiones incluyen el puerto y el fipo de
asignacion de entrada o de salida. Dependiendo de estas selecciones, los campos restantes
varian pero podrian incluir el accionador, la plantilla que se va a enviar, y si la suma de control
sera enviada.

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para mover el foco a campos que serdn
modificados o agregados.

Presione la tecla ENTER para seleccionar un campo para corregir o agregar.

Utilice los cuadros de seleccion de cada campo para seleccionar el puerfo, asignacion
asociada, y los ajustes deseados para la conexion. Las opciones disponibles se indican en la
Tabla 3-8, organizadas por puerto y asignacion.

Tabla 3-8: Opciones disponibles por puerto y asignacion

. . . . #
Puerto Aslgnuclon Disparador Plantilla Suma de control no::s
Entrada ASCII, entrada
CTPZ, Reportes, SICS,
Servidor de datos
COM1 compTorrldos, Pantalla
coMz |remofa
COM3  |Salida continua Inhabilitado, habilitado
0oCMm4 ) ) )
COM5 Plantilla continua Plantilla 1...5
Salida de demanda, Bdscula, Activador .
) Plantilla 1...5
informe de totales 1...3
Remote Discrete I/0 0,1,23
Salida continua Inhabilitado, habilitado
Plantfilla continua Plantilla 1...5
Ethernet 1 i . i
_Solldo de demanda, Bdscula, Activador Plantila 1. 5
informe de fotales 1.3
Reportes
Ethernet 2 . Bdscula, Activador .
Ethernef 3 Salida de demanda 1 3 Plantilla 1...5
Salida continua Inhabilitado, habilitado
Plantilla continua Plantilla 1...5
EPrint | Entrada CTPZ, SICS
Salida de demanda ']3"3%“'0' Activador by, il 1. 5
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Puerto Asignacion Disparador Plantilla Suma de control nt::s
Salida continua Inhabilitado, habilitado
Cliente de |Plantilla continua Plantilla 1...5
IMPresion | g4jida de demanda Bdscula, Activador Plantilla 1...5
1.3

Notas

No todas las opciones estan disponibles para fodas las asignaciones de conexion. Solamente
se muestran las opciones vdlidas en los cuadros de seleccion.

La asignacion de servidor de datos compartidos solo esta disponible en COM1. La conexion
serial con el servidor de datos compartidos sélo es posible en COM1. Esta asignacion permite
a un usuario conectarse con el servidor de datos compartidos a través del COM1 sin cambiar
el SW2-1 a la posicion de encendido (On).

IMPORTANTE: Se requiere una barrera de sefiales apropiada cuando se conecta un dispositivo
no seguro intrinsecamente, tal como una PC, al COMT seguro intrinsecamente en el IND560x.
Se deben confirmar los parametros de la entidad para asegurar que se selecciona la barrera
correcta.

El campo de activador aparece solamente cuando la seleccion de asignacion es salida de
demanda. Las selecciones de activador 1, 2 y 3 permiten la conexion de una entrada
discontinua o de una sefal PLC para accionar la salida de la plantilla seleccionada. La
seleccion discontinua debe programarse en forma separada (como se describe en la rama de
aplicacion en E/S discontinuas).

El campo de plantilla aparece solamente cuando la seleccion de asignacion es salida de
demanda, plantilla continua o reporte de tofales. Solamente se puede asignar una plantilla a
una conexion.

La planfilla predeterminada para el reporte de fotales es la numero 5.

El campo de suma de conirol estd disponible solamente para salidas continuas.
La seleccion SICS proporciona sefales de interfase nivel O y nivel 1.

Si ocurren conflictos de uso, aparece un mensaje de alarmas.

EPrint ofrece un méfodo para acceder a los datos de salida confinuos o bajo demanda
directamente a través del puerto Ethernet. No son necesarios los comandos y nombre de
usuario del servidor de datos compartidos para registrarse para obfener datos. La cadena de
salida de dafos no incluye ningdn mensaje de respuesta del servidor de datos compartidos y
refleja solo los dafos de la planfilla configurados o la cadena de salida continua. Se puede
acceder al puerto Eprint solo a través del puerfo secundario de la interfaz de Ethernet, que se
puede configurar en Comunicacion > Red > Puerto.

Tenga en cuenta que ahora esta disponible CTPZ (Borrar, Tara, Imprimir, Cero) en Ethernet.
Esta caracteristica requiere la version 4.xx 0 mds reciente del software del fabricante.

El nimero de nodos se refiere al nimero de modulos de entrada/salida remota ARM100 que
se conectardn en serie al IND560x.
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6. Presione la fecla programable OK 9}(’ para aceptar los pardmetros de conexion y regresar a la
pantalla de configuracion de conexiones cuando esté terminada la edicion o adicion de
asignaciones de conexion.

7. Presione la fecla programable ESCAPAR @ para descartar los par@metros de conexion y
regresar a la pantalla de configuracion de conexiones sin guardar la edicion o adicion de
asignaciones de conexion.

Presione la tecla programable ELIMINAR 67 para eliminar una asignacion de conexion de la
lista de conexiones.

Para borrar fodas las asignaciones de conexion en la lista de conexiones, presione la tecla
programable BORRAR (C y luego presione OK ¥ para confirmar la accion.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del mend.

Serial

Las pantallas de configuracion de comunicacion serial proporcionan acceso a los parametros de
configuracion para los puertos seriales COM1, COM2, COM3, COM4 y COM5.

E Los puerfos COM2 y COM3 solo se muestran si la tarjeta opcional Ethernet y serial estd
instalada en el ACM500.

E EICOM4 y el COM5 solo pueden cambiarse si su seleccion de configuracion de conexion es
“Estandar”.

E Si se selecciona “E/S discontinuas remotas” como la asignacion de puerfo en Comunicacion >
Conexiones, los parametros de puerfo se deferminan automaticamente y no pueden cambiarse.

COM1, COM2 y COM3

Utilice las pantallas de configuracion COM1, COM2 y COM3 para configurar los pardmetros de los
puertos seriales.

Baudios
Utilice el cuadro de seleccion de baudios (Baud) para establecer la velocidad en baudios del
puerfo serial. Las opciones incluyen:

e 300 e 1200 e 4800 e 19200 e 57600

e 600 e 2400 e 9600 e 38400 e 115200
Bifs de dafos
Utilice el cuadro de seleccion de bits de dafos para establecer los bits a 7 u 8 para el puerto serial.
Paridad

Utilice el cuadro de seleccion de paridad para establecer la paridad como nada, impar o par, para
el puerto serial.
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3.84.1.4. Control de flujo

Utilice el cuadro de seleccion de control de flujo para establecer el control de flujo como nada o
XON-XOFF (comunicacion amiga).

B Después de recibir una senal XOFF en un puerfo serial configurado para comunicacion amiga
XON/XOFF, los datos que permanecen en la memoria intermedia del puerto aun serdn
enviados. Las memorias infermedias de puerto contienen las siguientes cantidades de datos:

COM1: 16 bytes
COM2: 64 bytes
COM3: 64 bytes
COM4: 64 bytes (cuando esté configurado como “Estandar”, no “ACM500”)
COMb: 64 bytes (cuando esté configurado como “Estandar”, no “ACM500”)

3.8.4.1.5. Inferfase

Utilice el cuadro de seleccion de interfase para seleccionar la interfase del puerto serial. Las
opciones incluyen:

e RS-232

o RS-422

e RS-485

E EI COM4 y el COM5 solo se limitan al RS-232.
3.8.5. Red

Las pantallas de configuracion de red incluyen Ethernet y FTP.
3.8.5.1. Ethernet

Ethernet esta disponible para transferencia de datos TCP/IP, tener acceso al servidor de datos,
alerfas de Email, conexion a través del puerto Eprint, FTP y guardar y restaurar configuraciones con
InSite™ SL. La direccion de control de acceso medio (MAC, por sus siglas en inglés) no puede
modificarse porque se muestra solamente para informacion. La configuracion de Ethernet permite
direccionar protocolos de Internet (IP) estaticos y DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol). Si
la configuracion de cliente DHCP (protocolo de configuracion dindmica) esta habilitada, los
campos de direccion IP, mascara de subred y direccion de pasarela son asignados
automdticamente por la red y se convierten en opciones de solo lectura en las panfallas de
configuracion.

Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar el campo que va a corregir.
Presione la tecla ENTER para corregir el campo u opcion seleccionada. La rama Ethernet incluye
los siguientes campos:

3.85.1.1. Cliente DHCP

Cliente DHCP puede habilitarse o inhabilitarse. Si se deshabilita la direccion IP debe asignarse
manualmente en los siguienfes campos. Si se habilita, el servidor asignara una direccion IP al
terminal. La direccion IP puede verse entonces en los siguientes campos.
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Direccién IP

Ingrese la direccion IP (o vea si cliente DHCP estd habilitado) para el ferminal IND560x. Después
de que se ha ingresado cada grupo de digifos, presione ENTER para proceder con el siguiente
grupo. El valor predeterminado de IP es 192.68.0.1.

Mdscara de subred

Ingrese la mascara de subred (0 vea si cliente DHCP esta habilitado) para el terminal IND560X.
Después de que se ha ingresado cada grupo de digitos, presione ENTER para proceder con el
siguiente grupo. El valor predeterminado para la mdascara de subred es 255.255.255.0.

Direccion de pasarela

Ingrese la direccion de pasarela (o vea si clienfe DHCP estd habilitado) para el terminal IND560x.
Después de que se ha ingresado cada grupo de digitos, presione ENTER para proceder con el
siguienfe grupo. El valor predeterminado para la pasarela es en blanco.

Al terminar la entrada, presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del menu
Puerto

La pantalla de ajuste del puerto muestra el numero de puerfo Ethernet primario y también permite la
configuracion del nimero de puerto secundario para la misma interfaz de Ethernet. El puerto
primario esta reservado para el acceso al servidor de dafos compartidos. El puerto secundario
permite el acceso al servidor de datos compartidos o a las conexiones Eprint, en caso de estar
configuradas. Los puertos primarios y secundarios se pueden ufilizar conjuntamente.

NUmero de puerfo primario

El nimero de puerto primario para la interfaz de Ethernet TCP/IP estd fijo en 1701 y se muestra
como un campo de solo lectura en la pantalla de ajuste del puerto (figura 3-19). El nimero de
puerto primario se puede modificar a fravés de una escritura de datos compartidos.

FORT

Frimard Pore ¥
1703
=ECOndard Fort B

| 1z454
i

Figura 3-22: Ajuste del puerto secundario

Numero de Puerto secundario

Si se introduce un nimero de puerto secundario vdlido definido por el usuario, se podrd acceder al
servidor de datos compartidos en un segundo puerto TCP/IP. Sin embargo, si se configura una

conexion Eprint en Comunicacién > Conexiones, el acceso al servidor de datos compartidos ya no
estard disponible en este puerto, que se ufilizard completamente para los tipos de salida continuos
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3.8.5.3.

3.8.5.3.1.

0 bajo demanda de Eprint. Una modificacion en el nimero de puerto secundario puede requerir un
ciclo de encendido manual del ferminal antes de que la modificacion se active.

FTP

La pantalla de configuracion FTP muestra nombres de usuario y niveles de acceso para descarga
de archivos. Los nombres de usuario pueden modificarse, insertarse o eliminarse.

Para corregir o insertar un nombre de usuario

1. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar (iluminar) un nombre de
usuario en la tabla.

2. Presione la tecla programable CORREGIR / para abrir la pantalla de configuracion para
corregir una asignacion o presione la fecla programable INSERTAR D para abrir la panfalla de
configuracion y crear un nuevo nombre de usuario.

3. Presione la tecla ENTER para seleccionar el campo de nombre de usuario. Aparecen las teclas
alfabeéticas.

E El Canopo de nombre de usuario es accesible solamente cuando se ingresa un nuevo usuario
para FTP.

4. Utilice las teclas alfabéticas para modificar o ingresar el nombre de usuario deseado.

5. Utilice el cuadro de seleccion acceso para asignar el nivel de acceso adecuado para el
usuario. Estan disponibles los siguientes niveles de acceso:

e (Operador

e  Supervisor

e Mantenimiento
e Administrador

6. Presione la tecla de navegacion ABAJO para ver la segunda pantalla, la cual muestra los
campos para la contrasenia y confirmacion de contrasefa.

7. Ingrese la contrasefia deseada en los campos de contrasefia y confirmar confrasena.

8. Presione la tecla programable OK 9}" para aceptar el nombre de usuario y confrasena
ingresados.

9. Presione la tecla programable ESCAPAR @ para salir sin guardar la el nombre de usuario y
contrasena.

Presione la tecla programable ELIMINAR 57 para eliminar un nombre de usuario de la fabla en la
pantalla de usuarios.

Para borrar fodos los nombres de usuario de la lista y dejar s6lo el nombre de usuario

predeterminado “admin”, presione la tecla programable BORRAR C y luego OK & para confirmar
la accion.
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Cliente de impresion

La conexion Clienfe de impresion permite al IND560x enviar datos a una direccion IP especifica en
la misma red que el IND560x. Para configurar el Clienfe de impresion:

1. En Comunicacion >Red > Cliente de impresién, introduzca la direccion IP del servidor y el
numero de puerto TCP del servidor. La direccion IP del servidor es la direccion IP del
dispositivo adonde el IND560x envia la informacion de impresion. El puerto TCP del servidor
es el numero de puerto del dispositivo en la red.

2. En Conexiones, presione la tecla programable INSERTAR D para definir una nueva conexion.
3. En Puerto, despldcese hasta Clienfe de impresion y presione ENTER.
4. Enlos campos Asignacion y Suma de comprobacion, haga la seleccion deseada.

Presione la tecla programable OK 9}" para guardar las configuraciones.

Alertas de Email

EI IND560x puede configurarse para enviar alertas de Email cuando encuentra un cambio o falla
de calibracion que podria indicar un problema de hardware, o cuando expira la calibracion.
Observe que la conexion Ethernet usada para enviar alerfas de correo electronico estd separada de
las configuradas en Comunicacion > Conexiones.

Pardmetros
Esta pantalla permite establecer cuatro parametros:
Servidor IP SMTP

Este valor se establece usando cuatfro grupos de numeros que representan la direccion IP del
servidor de correo que el IND560x usard para enviar alerfas. El predeterminado es 0.0.0.0.

Direccion de Email de remitente

Este es un campo de entrada alfanumérica que permite establecer la direccion de Email de el
IND560x. El valor predeterminado es en blanco.

Nombre del remitente

Este es un campo de entrada alfanumérico que se usa para dar al IND560x un nombre dnico que
aparecerd en el campo “De" de los Emails de alerta. El valor predeterminado es “IND560x”.

Espacio para asunio

Este es un campo de entrada alfanumérica que define el campo del asunto del Email. El valor
predeterminado es “Scale Cal Alert.”

Recepfores

Esta pantalla se usa para definir receptores de alertas de Emails, junto con la condicion bajo la
cual éstos reciben un Email. Las siguientes acciones estan disponibles en la pantalla de receptores
de Emails:
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Tecla

Funcion
programable uncio

K SALIR  Regresa al drbol del menu de configuracion.

EDITAR  Abre la pantalla de modificacion de recepfores de correos electronicos

/ para permitir la modificacion de los parametros del receptor
seleccionado.

D NUEVO  Abre la pantalla de receptor de correo electronico nuevo para permitir
la definicion de un nuevo recepfor.

é? BORRAR Borra el recepfor seleccionado.

PROBAR Envia un mensaje de alerta de correo electrénico titulado “Email Alert
;;;-} Test Message” (Mensaje de alerfa de correo electronico) al receptor
seleccionado.

Las pantallas NUEVA y EDITAR ofrecen las mismas opciones:

Direccién de Email

Este campo de entrada alfanumeérica se usa para ingresar la direccion de correo electronico del
receptor. El valor predeterminado es en blanco. Se pueden configurar hasta 6 receptores.

Nota: Use la tecla decimal <= del panel frontal del IND560x para ingresar el punto en cada
direccion de correo electronico

Alerta ON

Las opciones disponibles son Nada, Todas, Fallos. El valor predeterminado es None. La Tabla 3-9
describe todos los eventos que desencadenan una alerta de correo electronico. Los mensajes que
se envian cuando la alerta activada esta configurada en fallas estan indicados con un asterisco.

Tabla 3-9: Alertas de calibracion

Evento Asunto del mensaje de Email

Terminacion de la calibracién de CalFree CalFree completado

Después de cada paso en cada calibracion Calibracién completada
Calibracion expirada Calibracion expirada*
Falla de prueba de calibracion Fallo en test Cal.*
Aprobacion de prueba de calibracion Test Cal. passado
Terminacion de una captura de cero de la pdgina de calibracion Cero capturado
Terminacion de una colibroqién de extension de la pagina de Calibracion completada
calibracion
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PLC

Los pardmetros del PLC sdlo estan disponibles cuando la opcion de PLC estd instalada en el
ACMb500. Las pantallas de configuracion de P incluyen:

Salida analogica

A-B RIO (Uso interrumpido en enero de 2021)
DeviceNet

PROFIBUS

Ethernet / IP

Modbus TCP

Formato de datos

Salida analdgica

La salida analogica del terminal IND560x proporciona salidas de 4 - 20 mA o de O - 10 VDC
dependiendo de como esté cableada la conexion. La salida puede seleccionarse para representar
el peso mostrado o el peso bruto.

Para configurar una salida analégica

1.

Seleccione la fuente apropiada en el cuadro de seleccion de la Origen. Las selecciones son:

e Nada

e Aplicacion (fuente segun la definicion de una aplicacion TaskExpert)
e ABS -- Peso mostrado

e ABS -- Velocidad*

e Peso mostrado

e Peso bruto

e \Velocidad*

* Disponible s6lo cuando Velocidad estd habilitado

Seleccione Nada o bascula en el cuadro de seleccion del canal. La seleccion de ninguno
inhabilita la salida.

En la segunda pantalla de esta rama de configuracion, se pueden ajustar los valores de cero y
extension para la salida analdgica. Esfos valores pueden ser para peso o velocidad,
dependiendo de la fuente seleccionada. Para ingresar el peso al que ocurrird la salida “cero”
de la sefial analogica, presione ENTER para entrar al drea de ingreso de datos e ingrese el
peso con el feclado numeérico. Presione ENTER cuando fermine.

Sin estos valores preprogramados no proporcionan las salidas exactas requeridas, se pueden
£ g

recortar utilizando las teclas programables CERO >(« y EXTENSION | |« que se encuentran

en la parte inferior de la pantalla como sigue:
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A. Presione la tecla programable CERO ->[]<— para iniciar el proceso de ajuste fino de
sinfonizacion de cero o la tecla programable EXTENSON +|v|+ para iniciar el proceso de
ajuste fino de sinfonizacion de extension. En cualquier caso, una pantalla de advertencia
ofrece dos opciones: OK 2% para continuar con la operacién, o SALIR & para regresar a la
pantalla de salidas analdgicas sin hacer ningun ajuste.

B. El valor de la sefial de salida analogica cambiard durante esfe procedimiento; asegurese de
que el PLC u ofro equipo de control esté desconectado. Aparece un mensaje de advertencia
para que continde la verificacion.

C. Una vez que se ha presionado la tecla programable OK 2%, comienza la operacion de
sintonizacion fina de cero o sinfonizacion fina de extension. Aparece un mensaije en la
pantalla para mostrar el valor actual de la sefial de salida analdgica. Utilice las teclas
programables que aparecen para ajustar la sefial si es necesario en la siguiente forma:

; Descenso rdpido w  Descenso lenfo
(ajuste rdpido hacia abajo) (ajuste lento hacia abajo)

Ascenso rapido A Ascenso lenfo
(ajuste rapido hacia arriba) (ajuste lenfo hacia abajo)

D. Presione la fecla programable SALIR \ para regresar a la pantalla de configuracion de
salida analégica.

3.8.6.2. A-B RIO

E Lo inferfaz Allen Bradley RIO dejo de ufilizarse en enero de 2021. La informacion sobre AB-RIO
de este manual se incluye solo para brindar asistencia en instalaciones mads antiguas.

La red de E/S remotas Allen-Bradley (A-B RIO) es una red de profocolo de informacion especifica
que permite a varios PLC comunicarse con armarios adicionales de entradas y dispositivos de
salida, o con ofros dispositivos periféricos que implementan la interfase RIO.

En el manual técnico del PLC y salidas analégicas del terminal IND560x, incluido en el CD de
documentacion contiene informacion adicional de interfase y ejemplos de programacion.

La pantalla de configuracion de A-B RIO se utiliza para configurar la A-B RIO como una opcion de
interfase de PLC.

3.8.6.2.1. Direccién de nodo

Cada terminal IND560x conectada a la red representa un nodo fisico; sin embargo, el
direccionamiento del nodo se define como una direccion l6gica de armario. El disefiador del
sistema determina esta direccion, y después se configura en el terminal IND560x al seleccionar el
cuadro de fexto de direccion de nodo y usando el teclado numérico para ingresar la direccion de
nodo apropiada (0-62). La direccion ingresada en el terminal IND560x es decimal mientras que
la ingresada en el PLC es octal.

Antes del cuadro de texto de direccion de nodo estd un campo de seleccion que permite al usuario
ingresar la direccion del nodo en:

e Decimal
e Octal
La Figura 3-23 muestra la nueva pantalla de configuracion de A-B RIO para la direccion de nodo.
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E. A-B RIGH
Mode Hddress
octal MR I
Shart QUacber

1 o
Y

Figura 3-23: Pantalla de configuracion de direccion de nodo A-B RIO

3.8.6.2.2. Cuarto de inicio (grupo)

Cada bdascula ocupa un cuarto de armario (grupo simple) en el espacio de direccion RIO vy el
cuarto (grupo) puede definirse como primero (0), segundo (2), tercero (4), o cuarfo (6) cuarto
(grupo) de un armario. Designe la ubicacion del PLC que sea el cuarfo mas alto utilizado en un
armario légico mediante el cuadro de seleccion para elegir la direccion de cuarto de inicio
apropiada 1-4 (grupo 0-6).

3.8.6.2.3. Ultimo armario

Las selecciones de configuracion del IND560x permiten la designacion del dltimo armario. Utilice
el cuadro de seleccion para seleccionar inhabilitado (disabled) o habilitado (enabled) para la
designacion del ultimo armario.

3.8.6.2.4. Velocidad de datos

Utilice el cuadro de seleccion para seleccionar la velocidad deseada de datos. Las opciones
disponibles son:

o b57.6Kb

e 115.2Kb

e 230.4 Kb
3.8.6.2.5. Transferencia en blogue

Utilice el cuadro de seleccion de transferencia en bloque para habilitar o inhabilitar el modo de
operacion de fransferencia en blogue.

3.8.6.3. DeviceNet

La inferfaz de DeviceNet puede configurarse para transmitir hasta 500 Kbits por segundo en
cableado y distancias. Los mensajes estan limitados a 8 byfes no fragmentados. La red puede
incluir hasta 64 nodos incluyendo el principal, comunmente llamado escaner. La pantalla de
configuracion de DeviceNet se utiliza para configurar DeviceNet como una opcion de inferfase PLC.

3.8.6.3.1. Direccién de nodo

Cada ferminal IND560x conectada a la red representa un nodo fisico. El disefiador del sistema
defermina esta direccion, y después se configura en el terminal IND560x al seleccionar el cuadro
de fexto de direccion de nodo y usando el teclado numérico para ingresar la direccion de nodo
apropiada (0-63). La direccion predeterminada es 63.
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3.8.6.3.2. Velocidad de datos
Utilice el cuadro de seleccion para seleccionar la velocidad deseada de datos. Las opciones
disponibles son:

o 125Kb o 250 Kb « 500 Kb
125 kB es el valor predeterminado.

3.8.64. PROFIBUS

La inferfase PLC PROFIBUS funciona con transferencia de datos discontinuos que permite la
comunicacion bidireccional de informacién discontinua codificada en bits o valores numeéricos de
palabras binarias de 16 bits (nUmero entero con signo).

En el manual técnico del PLC y salidas analogicas del terminal IND560x, incluido en el CD de
documentacion contiene informacion adicional de interfase y ejemplos de programacion.

La pantalla de configuracion de PROFIBUS se utiliza para configurar PROFIBUS como una opcion
de interfase PLC.

3.8.6.4.1. Direccién de nodo

Cada terminal IND560x conectada a la red representa un nodo fisico. El disefiador del sistema
determina esta direccion, y después se configura en el terminal IND560x al seleccionar el cuadro
de fexto de direccion de nodo y usando el teclado numérico para ingresar la direccion de nodo
apropiada (0-125).

3.8.6.4.2. Datos compartidos

El parametro de datos compartidos habilita y deshabilita la longitud de un mensaje extendido que
incluye acceso a datos compartidos. Estos dafos se agregan al final de la informacion de ranura
de la bascula estandar y entienden la longitud del mensaje.

Utilice el cuadro de seleccion de datos compartidos para inhabilitar o habilitar la comunicacion de
mensajes de datos compartidos.

3.8.6.5. Ethernet / IP

EtherNet / IP, forma abreviada de “EtherNet Industrial Protocol” (protocolo industrial de EtherNet) es
un estandar de red industrial abierta que aprovecha los medios fisicos y chips comerciales de
comunicacion Ethernet. Este estandar de red es compatible con mensajeria implicita (mensajeria
de E/S en tiempo real) y mensajeria explicita (infercambio de mensaje). La inferfaz permite que el
terminal IND560x se comunique con los controladores légicos programables (PLC, por sus siglas
en inglés) de EtherNet / IP a fravés de la conexion directa a la red de EtherNet / IP a una velocidad
de 10 6 100 MBPS.

La inferfaz de EtherNet / IP tiene las siguientes caracteristicas:

e Direccion IP programable por el usuario.

e Capacidad para comunicaciones de modo discrefo bidireccional (servicios de mensajeria clase
1) de incrementos de peso o pantalla, estado y dafos de control entre el PLC y el IND560x
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En el manual de la interfaz del PLC del IND560x incluido en el CD de documentacion se puede
encontrar informacion adicional acerca de la interfaz y ejemplos de programacion.

Direccion MAC
La direccion MAC del terminal en la red Ethernet / IP se asigna aufomaticamente.

Direccion IP, Mdascara de subred y Puerta de enlace

La direccion IP, mascara de subred y direccion de puerfa de enlace del terminal son seleccionados
por el disenador del sistema. Los valores predeterminados son los siguientes:

Direccion IP: 192.168.0.1
Mdscara subred: 255.255.255.0
Puerta de enlace: 0.0.0.0
Modbus TCP
El Manual de Interfaz de PLC del IND560X, incluido en el CD de documentacién, proporciona informacion

adicional sobre la interfase. La pantfalla de configuracion Modbus TCP se utiliza para configurar la
opcion de interfaz de PLC.

Direccion MAC
La direccion MAC del terminal en la red Ethernet / IP se asigna automaticamente.

Cliente DHCP

El cliente DHCP estd activado de manera predeterminada. En caso de estar deshabilitado, 1a
direccion IP se debe asignar manualmente. En caso de estar habilitado, se asignard al terminal
una direccion IP a través del servidor de red.

Direccion IP, mascara de subred y direccion de pasarela

La direccion IP, la mdascara de subred y la direccion de pasarela se configuran como se describio
en la configuracion de Ethernet.

Formato de datos

Utilice la pantalla de configuracion de formato de datos para configurar el formato de datos del
PLC.

Formato

Seleccione el formato deseado de PLC en el cuadro de seleccion del campo de formato. Las
opciones incluyen:

Divisiones Formato PLC que proporciona transferencia de datos de incremento de bdscula.

Punto flotante  Formato PLC que proporciona transferencia de datos de punto flotante de 32 bits en formato
de nimero enfero de 16 bits.

NUmero enfero  Formafo PLC que proporciona transferencia de datos de nimero entero de 16 bits.
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3.8.6.7.2. Orden de los bytes
Seleccione el orden de los byfes:

e Cambio de palabra: el valor por defecto. Este formato es compatible con los procesadores
RSLogix 5000.

o Cambio de bytes: hace compatible el formafo con S7 PROFIBUS.
e Histérico: hace compatible el formato con el PLC 5. (Disponible sélo con interfaz A-B RIO.)
o Standard: hace compatible el formato con el PLC b.

e Cambio de palabra doble: Hace el formato de datos compatible con el PLC Modicon
Quantum para redes Modbus TCP.

Las selecciones disponibles por el interfaz del PLC se demuestran en la Tabla 3-10. La Tabla 3-11
proporciona una descripcién de las varias modificaciones del formato de datos.

Tabla 3-10: Ordenes disponibles de los bytes

A-BRIO | PROFIBUS | DeviceNet :,:::L’LZ'T’;:
Standard X X X
Cambio de palabra X X X X
Cambio de bytes X X X X
Histérico X
Cambio de palabra doble X X X

Tabla 3-11: Orden de los bytes

. . Cambio de palabra Standard /
Cambio de palabra| Cambio de bytes doble Histérico
Valor del peso, terminal 1355
pLc| 15 |Bit#| 0 | 15 |Bit#| o | 15 |Bit#| 0 | 15 |Bit#| O
Nimero
entero/ |PV%n o 0x054BHex | 0x4BO5 Hex | Ox4BOS Hex | OX054BHex
Divisione
Primera palabra
del valor del 0x6000 Hex 0xA944 Hex 0x0060 Hex 0x44A9 Hex
Punto peso
flotante |Segunda palabra
del valor del 0x44A9 Hex 0x0060 Hex 0xA944 Hex 0x6000 Hex
peso
3.8.6.7.3. Ranuras de mensajes

Este parametro se refiere al nimero de ranuras de datos que serdn fransferidos. Comunmente sélo
se ufiliza una ranura en una aplicacion de bascula simple, pero algunas veces una aplicacion
requiere campos mulfiples de datos en una transferencia de datos ciclica. Para lograr esto, se
pueden asignar a la salida dos, tres 0 hasta cuatro ranuras de mensaje para la salida. A medida
que se incrementa el numero de ranuras de mensaje, aumenta la longitud del mensaje porque
cada ranura requiere suficiente memoria para fransmitir un grupo complefo de datos. En el manual
tecnico del PLC y salidas analégicas del ferminal IND560x, incluido en el CD de documentacion
contiene informacion adicional de interfase y ejemplos de programacion.
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Seleccione el numero de ranuras de mensaje en el cuadro de seleccion. Presione ENTER cuando

fermine.

Reinicializar

La pantalla reinicializar restablece los valores de fabrica para la configuracion de comunicacion.

Solicitud de comunicacion

Para iniciar una reinicializacion, presione la tecla programable OK 9}{'. Si la reinicializacion es
aceptable aparece el mensaje “Reinicio complefado”. Si la reinicializacion falla, aparece el mensaje
“Falla reinicio”. Si la reinicializacion falla, intente nuevamente la reinicializacion. Si continda

fallando, solicite asistencia a un representante de METTLER TOLEDO.

Presione la tecla programable ESCAPAR @ para salir sin reinicializar.

Mantenimiento

La rama de configuracion de mantenimiento incluye:

e Configurar o ver los archivos de registro y prueba de calibracion

e Ejecufar diagnosticos o la prueba de calibracion

Configurar y ver

La rama de configuracion para configurar y ver incluye las siguientes
pantallas:

e Registro de cambios e Prueba de calibracion

e Registro de mantenimiento e Reinicializar

e Control de calibracion

Registro de cambios

B - Mantenimiento

L

[+-~--- Configurar/Vista

i Cambiar Registro

boommm Registro Mantenimiento

i Manejo Calibracién

bomoee Prueba Calibracién
Relniciolizar

E----- Ejecular
: Prueba Calibracion
R N— Dingnésticos
i Pantalio
E ——————— Prueba Teclado
B Basoula
—————— Salida de celdos
Volores de calibrocion
—————— Estodisticas
! Prueba Serial
[ Prueba E/S Discretas
R S— Local
e E/S remota 1
i —————— E/S remota 2
i —————— E/S remota 3

' ------- Prueba de lo red
i Restablecer Flash2
L Resfablecer Todo

El archivo de registro de cambios guarda todos los cambios de configuracion y de datos
compartidos. El registro de cambios tiene una capacidad de 150 bytes. Cada registro puede variar

en longitud, pero se puede guardar un promedio de 2500 registros.

Utilice el cuadro de seleccion en esta pantalla para inhabilitar o habilitar el registro de cambios.

Para restablecer todos los registros en el archivo de registro de cambios

1. Presione la tecla programable REINICIALIZAR O Aparece un mensaje de advertencia que pide
verificar que se van a restablecer fodos |os registros de cambio de configuracion.

2. Presione la tecla programable OK 9}('. Se restablece el historial de registros de cambio de

configuracion.

3. Sila reinicializacion es aceptable aparece un mensaje que dice “Reinicio completado”. Si la
reinicializacion no es aceptable, aparece un mensaje que dice “Falla reinicio”. Si la
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reinicializacion falla, intente nuevamente la reinicializacién. Si continda fallando, solicite
asistencia a un representante de METTLER TOLEDO.

4. Presione la fecla programable ESCAPAR @ para regresar a la pantalla de registro de
cambios.

3.9.1.1.2. Para ver los registros del archivo de cambios

1. Presione la fecla programable VER TABLA EE Aparece la pantalla de busqueda del archivo de
cambios.

2. Utilice los cuadros de campos de busqueda “Buscar campo 1”y “Buscar campo 2y los
campos de datos asociados para ingresar informacion especifica para limitar la busqueda por
fecha, datos compartidos (SDName), hora, o nombre de usuario, € ingrese * (el caracter
comodin) para ver la informacion del archivo de registro de cambios.

3. Presione la fecla programable INICIAR BUSQUEDA @]ZI Aparece la pantalla para ver la
busqueda del registro con los resultados de la busqueda agrupados en orden cronologico (el
registro de cambios mas reciente aparece al final del archivo resaltado. Los registros mas
antiguos pueden verse presionando la tecla de navegacion ARRIBA).

La informacion mostrada en la vista del archivo de cambios incluye:
e Marca de tiempo
e Nombre de usuario
e Nombre del campo de dafos compartidos
¢ Valor nuevo
4. Presione la tecla programable IMPRIMIR .% para imprimir la lista de todas las conexiones
del reporte.

5. Presione la tecla programable SALIR \ para regresar a la pantalla de basqueda del archivo
de cambios.

3.9.1.2. Registro de mantenimienfo

El registro de mantenimiento es un registro del mantenimienfo de rutina o actividades como
captura de extension o captura de cero. Utilice el cuadro de seleccion en esta pantalla para
inhabilitar o habilitar el registro de manfenimienfo.

El registro de mantenimiento tiene una capacidad de 150 bytes. Cada registro puede variar en
capacidad, pero se puede guardar un promedio de 2500 registros.

Restablezca todos los registros o vea los registros en el registro de mantenimiento mediante los
mismos pasos descritos para el registro de cambios.

La informacion que aparece en la pantalla para ver la busqueda del registro de mantenimiento
incluye:

e Marca de tiempo

e Nombre de usuario
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e Evento
e Estado

3.9.1.38. Entrada de registro de mantenimiento nueva
La tecla programable NUEVA [ en el registro de mantenimiento abre una pantalla AGREGAR
REGISTRO DE MANTENIMIENTO para registrar la actualizacion o reparacion de equipos. En esta
pantalla cualquier evento puede agregarse, eliminarse o reemplazarse, y su esfado se graba en un

campo de entrada alfanumérica de 8 caracteres. Presione OK ¥ para confirmar el cambio, o ESC
(Esc) para salir de la pantalla sin cambiar el registro de mantenimiento.

3.9.1.4. Control de calibracion

El control de calibracion incluye un intervalo de prueba para programar cudnto tiempo transcurre o
cudntos pesajes deben hacerse entre las pruebas de calibracion. Cuando se llegue a esta fecha o

numero de pesajes, se inicia una operacion de expiracion. El tipo de accion de expiracion también
es programable. Esta funcion se inhabilita ingresando ceros en los cuadros de enfrada de nimero
de dias y de numero de pesajes.

Utilice la pantalla de control de calibracién para configurar pardmetros ufilizados en las actividades
de control de calibracion.

3.9.1.4.1. Intervalo de prueba
Especifique los intervalos de prueba en dias o pesajes en los cuadros de texto correspondientes.

Se activard la accion de expiracion cuando se alcance el primero de estos dos valores. Por
ejemplo, si se programan 30 dias y 3,000 pesajes, cuando se rebasen 30 dias 0 3,000 pesajes
(lo que ocurra primero), ocurrird la accion de expiracion.

3.9.1.4.2. En expiracion

Utilice el cuadro de seleccion “On Expiration” para configurar la actividad que ocurra cuando expire
la calibracién después de que se cumpla la siguiente fecha de prueba o el nimero de pesajes. Los
ajustes incluyen:

e Ninguna accion
e Solo alarma (muestra un mensaje de expiracion)
e Alarma y desactivar (muestra un mensaje de expiracion y deshabilita la bascula)

Observe que, independientemente de como esté configurada la opcion “En Caducidad”, aparecera
un mensaje emergente en la pantalla de inicio cuando expire la calibracion.

3.9.1.4.3. Ultima fecha probada, préxima fecha de prueba y ndmero de pesaijes restantes

La ultima fecha de prueba y la proxima fecha de prueba (si se especifican dias para los
intervalos), o el numero de pesajes restantes hasta el siguiente servicio (si se especifica un
numero de pesajes para los intervalos), se calculan y se muestran aufomaticamente.

Para restablecer la dltima fecha de prueba a la fecha actual:

1. Presione la tecla programable REINICIALIZAR £O).
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2. Aparece un mensaje de adverfencia para verificar que los valores de control de calibracion van
a ser restablecidos.

3. Presione la fecla programable OK c\’}". Aparece una panfalla de estado que muestra el estado
del proceso de reinicializacion. La dltima fecha de prueba cambia a la fecha actual. Esto
también genera un nuevo cdlculo de los pardmetros de la préxima fecha de prueba o del
numero de pesajes si los infervalos de prueba se han ingresado en estos campos.

4. Sila reinicializacion es aceptable aparece un mensaje que dice “Reinicio completado”. Si la
reinicializacion no es aceptable, aparece un mensaje que dice “Falla reinicio”.

5. Presione la tecla programable ESCAPAR @ para regresar a la pantalla de registro de control
de calibracion.

3.9.1.5. Prueba de calibracion

La prueba de calibracién proporciona una mensaje de instruccion en forma de secuencia de
prueba para la bdscula para ayudar a que la persona que hace la prueba la haga siguiendo esa
secuencia. Se programa una carga de prueba con tolerancia +/— para cada paso junto a dos
lineas de mensajes de instrucciones para guiar a la persona duranfe a través de cada paso. Se
pueden programar hasta 25 pasos para la secuencia.

Utilice el cuadro de seleccion de unidades de carga de prueba para seleccionar las unidades de
carga de prueba para la calibracion. Solamente hay unidades de peso para unidades primarias
para seleccionar.

La secuencia complefa de prueba de calibracion puede borrarse al presionar la fecla programable
BORRAR (C, vy luego presionando OK & para confirmar la accién. Cuando se ha borrado
(vaciado) la secuencia de prueba, aun muestra el paso “—End —*. El registro “—End-" siempre
aparece como el ultimo paso de la secuencia de la prueba de calibracion. Este campo no puede
eliminarse ni modificarse.

Presione la tecla programable VER TABLA @ para ingresar a la configuracion actual de la
secuencia de la prueba de calibracion. Aparece la pantalla para ver la prueba de calibracion.

Cuando aparece dicha pantalla, se muestran los numeros de 10s pasos y sus cargas de prueba,
tolerancias y mensajes de instruccion asociados. Los pasos de la prueba de calibracion se pueden
configurar mediante:

e Editar e Insercion e Eliminacion

3.9.15.1. Para editar un paso de calibracion

1. Cuando abre la pantalla de configuracion de prueba de calibracion, el primer paso en la lista
estd iluminado. Presione las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar un paso
que se va a corregir.

2. Presione la tecla programable CORREGIR / para abrir la pantalla de configuracion para el
paso donde se pueden hacer cambios.

3. Aparecen primero los datos de la carga de prueba y de tolerancia del paso. Aparece en Ia
siguiente pantalla informacion para los campos de instruccion 1y 2 (hasta 20 caracteres por
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3.9.1.5.2.

3.9.1.6.

3.9.1.6.1.
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campo que se muestran como lineas separadas durante la prueba de calibracion). Edite la
carga de la prueba, tolerancia e instrucciones del paso segun desee.

Presione la tecla programable OK c\’}{' para aceptar los parametros ingresados del paso de
calibracion.

Presione la tecla programable ESCAPAR @ para regresar a la pantalla para ver la prueba de
calibracion sin guardar los cambios a los parametros del paso de calibracion.

Para insertar un paso de calibracién

1.

Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar el paso en el procedimiento
de prueba de calibracién en donde se va a insertar el nuevo paso.

Presione la tecla programable INSERTAR D para abrir la pantalla de configuracion para crear
un nuevo paso de prueba de calibracion.

Ingrese los datos de carga de prueba y tolerancia e informacion para los campos de mensaije
de instruccion 1y 2.

Presione la tecla programable OK Q}{'. Los datos de la pantalla actual se almacenan en el
numero de paso indicado, y los pasos existentes de mueven un registro hacia abajo para crear
espacio para el nuevo paso.

Presione la tecla programable ESCAPAR @ para regresar a la pantalla para ver la prueba de
calibracion sin guardar el paso de calibracion.

Presione las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar un paso que se va d
eliminar. Presione la fecla programable ELIMINAR é? para eliminar el paso.

Presione la tecla programable IMPRIMIR % para imprimir los pasos de prueba de
calibracion.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar a la pantalla de prueba de calibracion.

Reinicializar

La pantalla reinicializar restablece los valores de fabrica para la configuracion de mantenimiento y
configuracion de presentacion.

Reinicializacion de manfenimiento

Para iniciar una reinicializacion, presione la tecla programable OK 9}{'. Si la reinicializacion es
aceptable aparece el mensaje “Reinicio completado”. Si la reinicializacion falla, aparece el mensaje
“Falla recinicio”. Si la reinicializacion falla, intente nuevamente la reinicializacion. Si continua
fallando, solicite asistencia a un representante de METTLER TOLEDO.

Presione la tecla programable ESCAPAR @ para salir sin reinicializar.
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3.9.2. Ejecutar

Las pantallas para ejecutar permiten al operador:

Ejecutar la prueba de calibracion

Ver y ejecufar pruebas de diagndstico

3.9.2.1. Prueba de calibracién

Aparece en la pantalla de ejecucion de la prueba de calibracion el nombre de la persona que
ejecutd la prueba de calibracion previa. Presione la fecla ENTER para cambiar el nombre. Utilice
las teclas alfabeéticas para ingresar un nuevo nombre. Presione ENTER.

3.9.2.1.1. Para ver y modificar la informacion de peso de prueba

1.

Presione la tecla programable INFORMACION DE PESO DE PRUEBA ﬁ para ingresar a la
pantalla para ver el peso de prueba en donde se puede editar, insertar o eliminar informacién
del peso de prueba como son los valores de peso y los nimeros de serie.

Presione la tecla programable EDITAR / para cambiar un valor de peso o identificacién para
un peso de prueba, o presione la tecla programable INSERTAR D para insertar un valor de
peso e identfificacion para un nuevo peso de prueba.

Presione la tecla programable OK 9}(’ para guardar los cambios o el registro de peso de
prueba.

Presione la tecla programable ESCAPAR @ para salir sin guardar.
Presione la tecla programable ELIMINAR 67 para eliminar un peso de prueba de la lista.

Para borrar fodos los registros de peso de prueba de la lista, presione la fecla programable
BORRAR (C, v luego OK 2% para conformar la accion

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar a la pantalla de ejecucion de prueba de
calibracion.

3.9.2.1.2. Para ejecutar la prueba de calibracion

1.

2.

Presione la tecla programable INICIAR 4} para iniciar la prueba de calibracion. La unidad
actual del peso mostrado se compara con la unidad de peso del procedimienfo de prueba de
calibracion programada.

Si las unidades no coinciden, el ferminal IND560x aufomaticamente verifica ofras unidades
programadas y cambia a la unidad correspondiente de peso. Si la unidad seleccionada para
calibracion no coincide con las unidades primaria, secundaria o terciaria, aparece un mensaje
de error y la prueba no puede ejecutarse. Si esto ocurre, vuelva a programar la seleccion de la
unidad o la unidad de la prueba de calibracion para asegurar que coincidan.

Aparece en la primera linea (debajo de la linea del sistema) el peso vivo de la bascula (peso
activo).

El peso de prueba de calibracion (por ejemplo, 1/5, que indica paso 1 de 5) aparece en la
presentacion de peso activo.
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4. La siguiente linea muestra el valor de carga de prueba y los valores de folerancia +/— para el
paso.

5. El mensaje de instruccion 1 aparece en la linea debajo de la carga de prueba.
6. El mensaje de instruccion 2 aparece en la linea siguiente.
7. Siga los mensajes de instruccion en la pantalla y agregue los pesos de prueba necesarios.

8. Presione la tecla programable OK Q}{' para proceder con el siguienfe paso de prueba de
calibracion.

9. Sila tolerancia falla en cualquier paso, aparece un mensaje de falla de folerancia de prueba de
calibracion. Presione ENTER para acepfar el error. Anora hay tres pasos posibles:

1. Si se agregaron los pesos de prueba equivocados a la bascula, ajuste los pesos y presione la
tecla programable OK 9}{' para repefir los pasos.

2. Silos pesos de prueba eran correctos y la bascula necesita nueva calibracion, presione la
tecla programable ESCAPAR @ para cancelar la prueba de calibracion.

3. Presione la tecla programable OMITIR .’P. (una nueva fecla programable que aparece
cuando ocurre una falla de tolerancia de la prueba de calibracion), para aceptar el error de la
prueba de calibracién y continuar con el paso siguiente. Este paso de la prueba aun
permanecerd como falla, pero la prueba puede ejecutarse hasta ferminarla si se desea.

10. Después de avanzar por todos los pasos en el procedimiento de prueba de calibracion,
aparece un mensaje de prueba ferminada junto con el mensaje de estado para indicar que

pasa o que falla. Presione la tecla programable IMPRIMIR % para imprimir el reporte de la
prueba de calibracion para conexiones con una asignacion de reporte.

11. Presione la tecla programable ESCAPAR @ durante cualquier paso para cancelar la prueba
de calibracion y regresar a la pantalla de prueba de ejecucion de calibracion.

3.922. Diagnosticos

Las pantallas de configuracion de prueba de diagndstico incluyen:

e Prueba de pantalla e Prueba de E/S discontinuas
e Prueba de teclado e local
e Bdscula e FE/Sremotas 1

e Salida de celda de carga E/S remotas 2

e Valores de calibracion e E/Sremotas 3
e Estfadisticas e Prueba de red
e Prueba serial e Restablecer Flash 2
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3.9.22.1.

3.9.2.2.2.

3.9.223.

Prueba de pantalla

La pantalla de prueba de pantalla muestra un modelo de blogue de puntos para encender y apagar
cuando se ingresa por primera vez. Después del ciclo alterno de apagado y encendido, aparece
cualquier dato de prueba adicional acerca de la pantalla como puede ser informacion de memoria
0 de un programa.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del mend.

Prueba de teclado
La pantalla de prueba de teclado permite la prueba de las teclas del terminal, incluyendo:
e Teclas programables e Teclas de funcion de bascula

e Teclas de navegacion e Teclas numéricas
Presione cualquier tecla. La panfalla la dltima tecla presionada.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del mend.

Bdscula

Las pantallas de configuracion de diagnosticos de la bascula incluyen:
e Salida de celda de carga o Estadisticas
e Valores de calibracion

Salida de celda de carga

La pantalla de salida de celda muestra el numero actual de confeos (valor activo) para la bdscula.
Esta pantalla solamente esta disponible para celdas de carga analégicas.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del mend.

Valores de calibracién

La pantalla de valores de calibracion muestra los valores actuales de calibracion configurados
para la bascula. El nimero de cargas de prueba que muestran valores de calibracion esta
determinado por el ajuste de linealidad configurado para la bascula (consulte la rama Bdscula >
Calibracion. Esta pantalla no estd disponible para los tipos de bascula IDNet y SICSpro.).

Estos valores de calibracion pueden registrarse y posteriormente ingresarse manualmente en un
nuevo tablero de reemplazo en caso de que ocurra una falla, lo cual hace innecesario volver a
calibrar la bascula con pesos de prueba. Si bien este método es rdpido, no es tan preciso como
colocar pesos de prueba en la bascula.

Utilice las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar un valor de calibracion que vaya
a modificar. Utilice el teclado numérico para ingresar nuevos valores.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del mend.
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3.9.2.2.5.
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Estadisticas

La pantalla de estadistica de la bdscula muestra informacion estadistica para la bdscula tal como
pesajes (se incrementa cada vez que se dispara una fransaccion), sobrecargas (se incrementa
cuando la carga aplicada para una celda individual excede su capacidad de sobrecarga), peso
pico (el peso maximo registrado por a bascula), comandos de cero (se incrementa cada vez que
se recibe un comando de cero de un operador o en forma remota) y fallas de cero.

Utilice las teclas de navegacion ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA para ver toda la
informacion y los registros.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del mend.

Prueba serial

La pantalla de prueba serial permite la prueba del equipo de envio y recepcion en los puertos
seriales COM1, COM2 y COM3.

Puerto Com

Utilice el cuadro de seleccion “Com Port” para seleccionar el puerto serial que va a probar (1, 2 0
3).

Presione la tecla programable INICIAR ® para iniciar la transmision de la cadena de prueba.
Después de presionar la fecla programable INICIAR @ ésta cambia a la fecla programable
DETENER @ Presione esta tecla para terminar la fransmision de la cadena de prueba.

En el modo de prueba serial, el terminal transmitird una cadena “Probando COMX nn” por el puerto
serial seleccionado en donde "X" es el nimero de puerto COM seleccionado (1, 2 6 3) y “nn” es
un numero secuencial de dos digitos (00-99). Si se coloca una conexion en puente entre las
terminales de transmision y recepcion en ese puerto, los mismos datos aparecen en el campo de
recepcion.

Si hay otro dispositivo conectado al puerto de recepcion, cualquier dato ASCI recibido aparece en el
campo de recepcion.

La prueba serial continta hasta que se presiona la tecla programable DETENER @ la cual
regresa al usuario a la pantalla principal de prueba serial.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del mend.

Prueba de E/S discontinuas

Las pantallas de configuracion de prueba de E/S discontinuas incluyen:
e Local e E/Sremofas 2
e E/Sremofas 1 e E/Sremofas 3

Seleccione en el arbol del menu las entradas y salidas internas (locales) o externas (E/S remotas)
que se van a probar. Presione ENTER.

MUY IMPORTANTE: Cuando se ingresa por primera vez a cualquiera de las pantallas de prueba de
E/S discontinuas, aparece un mensaje de advertencia con instrucciones para interrumpir la energia
de control de salida anfes de proceder con la prueba. Las pantallas de prueba de E/S discontinuas
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permifen el ajuste manual de cualquiera de las salidas a encendida o apagada para pruebas, de
modo que es necesario inferrumpir la energia de control de salida entes de proceder.

Presione la tecla programable ESCAPAR @ para cancelar y no realizar la prueba.
Para continuar la prueba

1. Presione la tecla programable OK 9}". Una pantalla en tiempo real muestra el estado de cada
una de las enfradas y permite encender y apagar cada una de las salidas. Una enfrada o
salida que muestra Q es apagada. Una entrada o salida que muestra @ es encendida.

2. Utilice las teclas de navegacion IZQUIERDA y DERECHA para seleccionar una salida para
encender o apagar.

3. Presione la tecla programable DISCONTINUA APAGADA Q para apagar la salida, y presione la
tecla programable DISCONTINUA ECENDIDA O para encender la salida.

4. Presione la fecla programable SALIR ~N para regresar al arbol del menu. Las salidas regresan
a su configuracion anterior encendida o apagada que fenian antes de que se iniciaran las
pruebas.

Si se instalan tres madulos de E/S remotos en el ferminal, el IND560x deshabilita la capacidad de
ejecufar diagnosticos en una placa de E/S local que se pueda instalar.

39.2.2.6. Prueba de red

La pantalla de prueba de red permite la prueba de red Ethernet y ayuda a deferminar la
disponibilidad de opciones de red. Aparece el estado de cada linea asociado con la configuracion
de red duranfe y después de la prueba, el cual puede ser probando, pasa, falla, o tiempo excedido.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del mend.
3.9.2.3. Restablecimiento de fodos los valores de fdbrica

La pantalla de configuracion "Restablecer Todo” restablece fodos los valores de configuracion a los
valores predeterminados de fabrica.

E La opcion Reiniciar fodos los pasos reinicia todos los pardmetros en el ferminal, excepto
configuraciones relacionadas con metrologia como el fipo y la capacidad de la bascula, entre
otras.

Cuando se ingresa por primera vez a esta pantalla, aparece un mensaje que pide verificar que se
van a restablecer fodos los parametros de configuracion a los valores de fabrica. Para continuar y
restablecer todos los valores, presione la tecla programable OK 9'}('. Si la reinicializacion es
aceptable aparece el mensaje “Reinicio complefado”. Si la reinicializacion falla, aparece el mensaje
“Falla reinicio”. Si la reinicializacion falla, intenfe nuevamente la reinicializacion. Si contfinta
fallando, solicite asistencia a un representante de METTLER TOLEDO.

Presione la tecla programable ESCAPAR @ para salir sin reinicializar.
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Restablecimiento de los valores de fabrica

Los valores predeterminados de fabrica pueden restablecerse manualmente para algunas ramas
como bdscula, aplicacion y terminal, o en conjunto con la pantalla Restablecer Todo que estd en
la rama de mantenimiento. La pantalla de restablecimiento es la Ultima rama en cada rama
principal del arbol del menu (excepto en la de mantenimienfo). Para restablecer los valores de
fabrica para la rama aplicacion por ejemplo:

1. Presione la fecla programable CONFIGURACION *ﬁ). Aparece el arbol de configuracion (vea la
Figura 3-24).

L ————— Acceso

pommo Pdgina Principal

[:+-~-- Configuracion

B ----- Bdscula

P BF---- Aplicacion

e)’(’pm‘dga -~ Temminal
i Dispositivo
|----Pantalia
E---Regién
i~---Contador Transaccion
1----Usuarios
} -Teclas programables

[ inicializar Reinicializar con foco

B ---—- Comunicacion
,,,,,,, Mantinimento

Figura 3-24: Arbol del menii de configuracién—Reinicializacion
Utilice la fecla de navegacion ABAJO para mover el foco a la rama aplicacion.
Presione la tecla de navegacion DERECHA para expandir la rama aplicacion.

Utilice la tecla de navegacion ABAJO para mover el foco a la rama reinicializacion.

o &~ N

Presione la tecla ENTER para abrir la pantalla de reinicializacion de la aplicacion.

Presione la tecla programable OK Q}{' para restablecer los valores predeferminados de fdbrica.

N

Aparece un mensaje de estado que verifica el restablecimiento.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del menu de configuracion.

© ®

Repita los pasos 2—-8 para restablecer los valores de fabrica de cualquier rama principal en la
configuracion.

B Seleccione la opcion para restablecer todos en la rama de mantenimiento para restablecer la
configuracion a los valores predeterminados de fabrica. Observe que ni esto, ni el reinicio de la
bascula incluyen el reinicio de datos de fipo, capacidad, incremento o calibracion. Reinicie
estos datos al colocar el SW2-1 a su posicion activada (ON), y realizando un reinicio maestro
al encender los interruptores SW1-1y SW102 (ON) y luego reciclando la energia hacia el
terminal.
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4 Servicio y mantenimiento

El terminal IND560x estd disefiado para ser virtualmente un terminal sin errores y confiable. En
caso de presentarse problemas, METTLER TOLEDO recomienda que el servicio sea proporcionado
solo por personal calificado y capacitado. Para ayudar en la reparacion, registre la mayor cantidad
de informacién posible de lo que ocurra, incluyendo mensajes de error y respuestas fisicas del
terminal o de la bascula.

En caso de presentarse problemas imprevistos, METTLER TOLEDO recomienda que el servicio sea
proporcionado sélo por personal calificado y capacitado. Para ayudar en la reparacion, registre la
mayor cantidad de informacion posible de lo que ocurra, incluyendo mensajes de error y
respuestas fisicas del ferminal y/o de la bascula.

4.1. Limpieza y mantenimiento

Para limpiar el feclado y cubierta del terminal IND560x:

o Limpie con cuidado la funda vy el teclado del terminal IND560x con un pafio suave, limpio
y himedo.

o Utilice agua o agenfes de limpieza suaves y no abrasivos.

¢ No utilice ningun fipo de dcido, dlcalis o disolvente industrial fuerte, como tolueno o
isopropanol (IPA), ya que podrian dafiar el acabado del terminal.

o No pulverice el limpiacristales directamente sobre el ferminal.
¢ No limpie el terminal con agua a elevada presion o temperatura.
e Debe evitarse la formacién de capas de polvo.

e Retire las capas de polvo ligeras mediante un pafio humedo y suaves movimientos de
frotado.

¢ No utilice aspiradoras o aire comprimido para limpiar capas de polvo.
¢ Siga unas practicas de cuidados en el hogar adecuadas para mantener el terminal limpio.

Se recomienda que un técnico calificado haga inspecciones y calibraciones normales de
mantenimiento.
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4.1.1.

4.2.

/\ ADVERTENCIA

S| EL TECLADO, LENTE DE LA PANTALLA O GABINETE DEL IND560X PRESENTA DANOS, EL
COMPONENTE DEFECTUOSO DEBE REPARARSE DE INMEDIATO. INTERRUMPA LA CORRIENTE
ALTERNA INMEDIATAMENTE Y NO LA RECONECTE HASTA QUE EL PERSONAL DE SERVICIO
CALIFICADO HAYA REPARADO LA LENTE DE LA PANTALLA, EL TECLADO O EL GABINETE. NO
TENER EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES PODRIA RESULTAR EN LESIONES PERSONALES O
DANOS MATERIALES.

Recubrimiento y empaquetadura

El IND560x es un instrumento resistente de acero inoxidable; sin embargo, el panel frontal es una
profeccion de poliéster que cubre inferruptores electronicos sensibles y una pantalla iluminada. Se
debe tener cuidado para evitar perforar esta superficie o las vibraciones o golpes al instrumento.

El revestimiento debe ser inspeccionado durante el mantenimiento y reemplazado si estd dafado.
En caso de que el recubrimiento del panel frontal llegara a perforarse, el IND560x debe retirarse de
servicio hasta que se reemplace el recubrimiento.

E Para mantener el sello de la empaquetadura del terminal IND560x en cajas para ambientes
adversos y de panel:

Inspeccione la empaquetadura para identificar posibles roturas, deterioro y danos cada vez
que se abra la caja para ambientes adversos.

Reemplace la empaquetadura cuando refire el terminal version para panel del panel.

Servicio

Solo personal calificado debe realizar la instalacion, programacion y servicio. Para obtener
asistencia comuniquese con un representante de METTLER TOLEDO.

En general, una vez que el IND560x estd instalada, programada y calibrada para una determinada
aplicacion, sélo se requieren servicios de rutina.

/\ ADVERTENCIA

SOLAMENTE PERSONAL CALIFICADO DEBE DAR SERVICIO AL TERMINAL. TENGA CUIDADO AL
HACER VERIFICACIONES, PRUEBAS Y AJUSTES QUE DEBEN REALIZARSE CON LA CORRIENTE
CONECTADA. NO TENER EN CUENTA ESTA PRECAUCION PODRIA RESULTAR EN LESIONES
PERSONALES O DANOS MATERIALES.

4.2.1. Pautas de seguridad general para servicio
Cuando realice servicio 0 mantenimiento en la planta, solamente lleve a cabo este frabajo en el
terminal de pesaje en el drea peligrosa si se cumplen las siguientes condiciones:
e Los documentos de certificacion (certificados de conformidad, diagrama de control,
certificaciones del fabricante, efc.) estdn presentes y pueden usarse para confirmar la precision
y seguridad de la instalacion
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e Los parametros de entidad infrinsecamente segura y aprobacion de drea de los componentes
individuales estan de acuerdo unos con otros

o El cliente ha expedido un permiso (“permiso para producir chispas” o “permiso para uso de
fuego”)

e El drea se ha convertido en segura y el coordinador de seguridad del propietario ha confirmado
que no existe peligro

e Se proporcionan las herramientas necesarias y cualquier ropa de proteccion (peligro de
acumulacion de electricidad estatica)

4.3. Mensajes de pantalia

43.1. Falla de tecla de aplicacion

Si, en el encendido, el terminal encuentra que el estado de la tecla de aplicacion de hardware ha
cambiado, aparecerd un mensaje de falla (Figura 4-1). Por ejemplo, si la tecla del hardware de la
Fill-560 se agreg6 a una unidad estandar, la falla se mostraria en el encendido (“ERROR EN
APPLICATION KEY, Se requiere un master reset”).

Figura 4-1: Mensaje de falla de tecla de aplicacién

Aun cuando se muestra la grafica ENTER, la fecla ENTER no funciona. Hay dos respuestas posibles
para este error:

e Siel estado de la fecla de hardware no se cambié a proposito, inferrumpa la energia y
determine qué causé que cambiara el estado. Corrija el problema y restablezca la energia. El
terminal reiniciard el estado de la fecla de hardware.

e Siel estado de la tecla de hardware fue cambiado a propdsito mediante la adicién o
eliminacion de una tecla, realice un reinicio maestro manual; consulte el reinicio maestro en la
seccion de solucion de problemas mas adelante.

E Nota: Respalde los parametros de configuracion actuales antes de cambiar el estado de
la tecla de hardware. La configuracion original puede descargarse después al terminal
después de haber realizado el reinicio maestro.

43.1.1. Error COM4 / Error COM5

Aparecerd un mensaje “Error COM4” y/o un mensaje “Error COM5” en la linea del sistema del
IND560x (Figura 4-2) si:
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e La configuracion en Comunicacion > Conexiones > Puerfo COM4 o COM5 es ACMb00, y el
IND560x no registra comunicacion del ACM500 cuando se enciende, 0 bien

e Se pierde la comunicacion enire el IND560x y el ACM500.

Consulte la seccion Prueba de diagnastico interno mds adelante en este capitulo para asistencia en
la solucion de problemas.

Figura 4-2: Errores de comunicacion del COM4 y COM5
4.3.1.2. Pardmetros no vdlidos

EI IND560x podria mostrar el mensaje “Parametros no validos” en la linea del sistema cuando sale
del menu de configuracion (Figura 4-3). Esto ocurrird cuando el modo de pesaje se haya
establecido en “Por arriba/Por abajo” en Aplicacién > Memoria > Modo y no haya valor de Objetivo
activo establecido. EI mensaje “Pardmetros no validos” no aparecerd siempre y cuando el Objetivo
se establezca al extraer un registro de la Tabla de objetivos o se establezca manualmente un valor
con la tecla programable Objefivo.

Irwalid Fa

Figura 4-3: Mensaje “Pardametro no valido”

43.1.3. Alarma de la bateria

Si se alcanza el voltaje de apagado antes de que la bateria vuelva a cargarse o0 se reemplace,
aparecerd en la pantalla el mensaje “ALARM — Low Battery! Power off is in process!” (GALARMA -
Batferia bajal Apagado en proceso). Este mensaje aparecerd durante diez segundos, después de
los cuales el ferminal se apagard automaticamente.

4.4. Como configurar un idioma personalizado

El terminal IND560x permite seleccionar idiomas personalizados para los mensajes de la pantalla.
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4.5.

4.5.1.

4.5.1.1.

45.12.

45.13.
4.5.1.3.1.

45.132.

45.1.33.

4514,
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Identificacion y solucion de problemas

Las actividades de identificacion y solucion de problemas del IND560x incluyen:

e Prueba de diagnostico interno
Prueba de diagndstico interno

EI IND560x proporciona varias pruebas de diagnaostico interno accesibles en el modo de
configuracion. Presione la tecla programable CONFIGURACION <D para ver el arbol del menu de
configuracion. Utilice la tecla de navegacion ABAJO para desplazarse hacia abajo en el arbol del
menu hasta manfenimiento. Presione la fecla de navegacion DERECHA para expandir las opciones
del drbol del menu para mantenimiento. Descienda y expanda la rama ejecutar (Run). Descienda y
expanda la rama diagnaésticos (Diagnostics). Las pantallas disponibles de configuracion de
diagnostico incluyen:

Prueba de pantalla

Muestra un modelo de blogue de puntos para encender y apagar (on/off) cuando se ingresa a ella.
Después de un ciclo alterno de apagado y encendido, la pantalla regresa al drbol del mend.

Prueba del feclado

Permite la prueba del teclado. Cada tecla que se presione aparece en la pantalla. Al terminar la
prueba, presione la tecla programable SALIR \ para regresar al arbol del mend.

Bdscula

Salida de la celda de carga

Muestra la salida actual de la celda de carga (peso activo) de la bascula. Esto es ufil para
determinar exactamente el nimero de conteos que la seccion analdgica esta produciendo, y la
cual no estd disponible en las bases IDNet y SICSpro.

Valores de calibracién

Muestra los valores actuales de calibracion de la bascula. Si estos valores se registran después de
la calibracién de la bascula, y el PCB se cambia en un futuro, los valores de calibracion pueden
ingresarse manualmente aqui para “transferir” la calibracion previa al nuevo PCB principal. Esfo no
esta disponible con las bases IDNet.

Estadisticas

Muestra informacion estadistica de la bascula como es el numero tofal de pesajes, el numero de
excesos de peso de la bascula, el peso pico pesado en la bascula, el numero total de sefales cero
y sefales cero fallidas. Esfos son muy ufiles para diagnosticas problemas de la bascula.

Prueba serial

Habilita la prueba de las funciones de fransmision y recepcion de los puertos en serie COMT,
COM2, y COM3 (si esta instalada en ACM500). EI COM4 y COM5 de las interfaces de fibra opfica
y bucle de corrienfe del IND560x también se pueden probar de esta forma con condiciones
especiales.

METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 4-5



1. Cologue un cable de puente entre los terminales de fransmision y recepcion del puerto COM
que se va a probar como se muestra en la figura 4-9.

1. Seleccione el puerto COM (COM1, COM2, COM3) que se va a probar usando el cuadro de
seleccion para puerto COM. Sélo los puertos instalados estdn disponibles para prueba.

2. Presione la tecla programable INICIAR s y Se envia una cadena de datos en forma repetida
aproximadamente una vez cada tres segundos. Los datos son: [Probando COMx: nn] en
donde “x” es el puerto COM y “nn” es un valor en incremento que comienza en 00 y contina

hasta 99. Cada transmisién incrementa este nimero en uno.

3. La secuencia de datos fransmitida se muestra en el campo de recepcion. Si otro dispositivo
estd conectado al puerto de recepcion, cualquier dato ASCII recibido se muestra en el campo
de recepcion.

4. Para defener la prueba de puerto serial, presione la tecla programable DETENER @

IND560
TxD — Cublege
' conexién en
RXD —" puente
Tierra

Figura 4-4: Cable en puente colocado
entre las terminales de transmision y recepcion COM1

4.5.1.b. Prueba de E/S discontinuas

Proporciona una vista del estado de las entradas discontinuas y permite habilitar o inhabilitar las
salidas discontinuas para efectos de diagnostico. Expanda la rama de E/S discontinuas con la
tecla de navegacion DERECHA. Seleccione si la prueba serd realizada en la opcion local (inferna)
de E/S discontinuas o en uno de los modulos remofos ARM100. Presione ENTER cuando la rama
esteé iluminada.

A continuacion se mostrard una advertencia para recordar a la persona que hace la prueba que las
salidas pueden encenderse manualmente durante esta prueba de modo que se interrumpa
cualquier energia de control hacia las salidas discontinuas.

/\ ADVERTENCIA

LAS SALIDAS DISCONTINUAS DEL TERMINAL IND560X SE HABILITARAN MANUALMENTE
DURANTE LA PRUEBA. INTERRUMPA LA ENERGIA DE CONTROL DE LAS SALIDAS DE MODO
QUE EL EQUIPO EXTERNO NO SEA ENERGIZADO POR ERROR. TENGA CUIDADO AL HACER
VERIFICACIONES, PRUEBAS Y AJUSTES QUE DEBEN REALIZARSE CON LA CORRIENTE
CONECTADA. NO TENER EN CUENTA ESTA PRECAUCION PODRIA RESULTAR EN LESIONES
PERSONALES O DANOS MATERIALES.
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Cuando vea la pantalla de prueba, el estado de entrada aparecerd en la parte superior de la
presentacion visual y el estado de salida aparecerd en la parte inferior, Figura 4-5). El foco se
muestra primero en la salida #1.

Figura 4-5: Pantalla de prueba de E/S discontinuas

El foco puede cambiarse a cualquiera de las demas salidas con las flechas de navegacion
DERECHA e IZQUIERDA. Las dos teclas programables en la parte inferior de la pagina habilitan
@ o deshabilitan () la salida que estd iluminada.

E Observe que cuando se sale de la pantalla de E/S discontinuas, todas las salidas se
apagan nuevamente.

45.1.6. Prueba de red

Permite la prueba de programacion, hardware y programa de actualizacion de instrucciones del
fabricante de Ethernet en el ferminal. Las siguientes pruebas se ejecutan durante el proceso de
diagndstico:

— Apilado TCP/IP
— Esta direccién de IP
— Direccién de pasarela

Cada paso indicard “Probando” durante la prueba y después aparecerd un estado que indica
pasa “Pass” o tiempo excedido “Timeout”. Si el estado es tiempo excedido, esto indica que la
direccion de IP o la direccion de pasarela no han sido programadas en el terminal (consulte el
3, Configuracion, Comunicacion, Red, acerca de informacion para ingresar las direcciones de
IP y de pasarela.

4.6. Diagnosticos externos

EI IND560x incluye un servidor web incorporado que proporciona herramientas valuables para
examinar la operacion del terminal, sus opciones y soffware instalados. La informacion disponible
en el servidor web incluye:

e Configuracion del hardware y software del sistema

o Utilizacion de recursos

o Estadisticas y datos de la bascula

La ayuda web también puede usarse para las siguientes funciones:
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46.1.1.

o Leer variables de dafos compartidos, vistas estatica o dinamicamente
o Escribir valores de dafos compartidos
o Reinicio de ferminal remota

Se ingresa al servidor web mediante un explorador de red via conexion Ethernet. Dirijase al

terminal usando su direccion IP. El cliente DHCP debe habilitarse en Comunicacion > Red >
Ethernet. Una vez que el cliente DHCP esta habilitado y el terminal conectado a Ethernet, su
direccion IP aparecerd en la pantalla de configuracion de Ethernet.

Después de que un direccion IP para el IND560x se haya incorporado o se haya asignado
automdticamente usando DHCP, registrar la direccion e incorporarla en el browser como el URL.

Si la conexion era acertada, se exhibe el Pagina de indice del servidor web.
Pdgina de indice

Cuando se ingresa al servidor web por primera vez, la pdgina de indice mostrada en la Figura 4-6
aparece en la ventana del navegador.

IND560 de en es fr it

Web Server Options

« System Information
+ Resource Utilization
« Scale Statistics

+ Scale Data

Diagnostics &

Maintenance

« Shared Data
« Write Shared Data
+ Reset Terminal

Figura 4-6: Pantalla de inicio del servidor web

Haga clic en los enlaces de esta pagina para visitar las vistas respectivas, cada una de las cuales
estd detallada en las siguientes secciones.

En la parte inferior de cada pdgina, se demuestra un boton HOME cudl, cuando estd presionada,
regresa la visualizacion a la pagina de indice mostrada en la Figura 4-6.
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4.6.2.
46.2.1.

46.22.
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Ver pdginas
Archivo de ayuda
Un archivo de ayuda, al que se puede ingresar desde cualquier pagina mediante el boton de ayuda

E explica el rango total de las caracteristicas de la utilidad. Consulte este archivo para obtener
una explicacion completa de cada uno de los elementos visibles en cada pdagina.

La Figura 4-7 muestra una parte del archivo de ayuda.

IND560 Web Help

Veb Server Options]

The IND560 offers the user valuable tools for examining system operation through the web pages listed below. These include
web pages for viewing the system configuration and system utilization of resources. Shared data variables can be viewed
either statically or dynamically on the Shared Data web page. The Shared Data web page also provides the ability to write
values to shared data after a security legin. Two web pages present current information about the state and operation of the
scale. An IND560 Terminal can also be restarted or reset by an administrator or service technician if the need arises

BaView | System Information

o Model and ID
Shows the terminal model and serial numbers and the three terminal ID fields (D1, ID2. and ID3)

o Software
Lists the boot code and operating software versions of the terminal If Application Software is installed. that
information is also reported

> Equipment List
Cantains the IND560 Terminal hardware configuration. This list includes all hardware detected except an internal
Discrete I/Q option is not detectable and will not be shown in the list.

> Channel, Name, Software and Serial Number
Shows the programmed name for the scale and the serial number of the scale if it has been entered in setup
When a High Precision IDNet base is used. the software version of the base is also displayed (this field is not
used with an analog scale)

Figura 4-7: Archivo de ayuda

En la parte inferior de la pagina de ayuda, un botdn de cerrar pagina (CLOSE WINDOW) permite al
usuario cerrar esta ventana del navegador sin salir del servicio del servidor web.

Informacién del sistema

La pdgina de informacion del sistema (Figura 4-8) proporciona informacion acerca del activo,
numeros de partes de componentes instalados, versiones de software y numeros de serie, y
software de aplicacion instalado. La columna de software de canal (Channel Software) no se llena
a menos que el ferminal esté usando una base de bascula IDNet o SICSpro.

IND560

View / System Information

Model:
D 1:
D 2:
D3

Software
Boot:
Standard:
Fill-560:

Equipment List
Analog L/C
Option:

Option:

Channel

IND560
IND560
METTLER TOLEDO

1.01

2.00

Ethemnet

Serial Number

004850

Software

Figura 4-8: Pdgina de informacion del sistema
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4.6.2.3. Utilizacion de recursos

La pagina de utilizacion de recursos (Figura 4-9) da una imagen del estado actual del ferminal,
incluyendo el tiempo de encendido e informacion acerca de los diferentes tipos de memoria usados
por el IND560Xx.

INDS60

View / Resource Utilization

Power On

Total power on time: 8.28 days
Time since last power on: 0.02 days
Power on cycles: 17

Memory Capacity

Flash Memory 4 MB
Battery Backed RAM 1MB
Dynamic RAM 16 MB

Figura 4-9: Pdgina de utilizacion de recursos
46.2.4. Estadisticas de la bdscula

La pdgina de estadisticas de la bascula (Figura 4-10) muestra una variedad de datos para la

bdscula.
View / Scale Statistics

Usage Time 100.00%
Usage Cycles / Day 0
Transactions / Day 2
Total Transactions 19

Peak Loading
Peak Weight 1036 kg
Average Peak Load 27.8%
Total Weight 1107 9 kg
Scale Under Range 4
Scale Overloads 1
Zero Commands 5
Zero Command Failures 3
Zero Command Failures (%) 60%

Figura 4-10: Pdgina de estadisticas de la bascula
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Datos de bdascula

La pagina de datfos de la bascula (Figura 4-11) muestra informacion que incluye la configuracion
actual y los valores de calibracion para cada bdscula instalada. La visualizacion de calidad de la
sefnal permite identificar y resolver problemas de la conexion entre el IND560x y las celdas de
carga. Cuando la calidad es pobre, se muestra una barra roja. Una barra amarilla indica calidad
adecuada, y una barra verde significa que la calidad es buena, como en el siguiente ejemplo.

IND560 =
a
View / Scale Data
Capacity
Scale Type Analog
Number of Ranges 1
=|1|= Capacity 100
=|1]= Increment 0.01
=|1]= Display Increments 10000
=|2|= Capacity
=|2]< Increment
=|2|= Display Increments
>|3|= Capacity
=[3]= Increment
=|3|= Display Increments
Performance
Counts / Display Increment 63.45
Signal Quality | |
Current Counts 114353
Last Zero Counts 101.84
Adjusted Counts 11425116
Current Weight 18.01 kg
Calibration
Calibration Zero Counts 120
Linearity Adjust Disabled
Load 1 Test Weight 100 kg
Load 1 Span Counts 634622
Load 2 Test Weight
Load 2 Span Counts
Load 3 Test Weight
Load 3 Span Counts
Load 4 Test Weight
Load 4 Span Counts o
Last Calibration Method Test Weight
Geo Code 16
mV/ Jumper 3mviv ,
Figura 4-11: Pdgina de datos de la bdscula
METTLER TOLEDO IND560x Guia del usuario 4-11



4-12

4.6.3.
46.3.1.

Pdginas de diagndstico y mantenimiento

Datos compartidos

La pdgina de dafos compartidos (Figura 4-12) permite al usuario inferactuar con el terminal,
solicitando una visualizacion de los valores actuales hasta para diez variables de datos
compartidos al mismo tiempo. Los valores se entran ingresando el nombre de los datos
compartidos en uno de los campos a la izquierda. Cuando se hace clic en el boton para guardar
los cambios (Save Changes), los campos de nombre se guardan y los valores de actualizan. El
boton estd enfocado cuando se hace una nueva enfrada en un campo de nombre.

IND560 a

Diagnostics & Maintenance / Read Shared Data

Name Value -
29.2 Manual Refresh |

Auto Refresh

5585

cel104

-

ce0123 400000

ce0125 16 Start
nt0102 172.18.49.1230 Stopped

kg

{INRERRSSS

Figura 4-12: Pdgina de datos compartidos

Para actualizar los valores mostrados sin cambiar ningtn nombre de variable, haga clic en el
boton de actualizacion manual.

Los valores pueden fambién actualizarse automaticamente, en intervalos de un segundo, haciendo
clic en el boton de iniciar. Una vez que seleccione iniciar, el boton de defener se enfoca y puede
hacer clic. El estado actual de la visualizacion dindmica (defenida o ejecutdndose) se muestra en
un campo entre los dos botones. Observe que, como se indica en la pdgina, la actualizacion
automdtica debe detenerse antes de que se puedan ingresar nombres de datos compartidos.

Para una lista completa de los nombres de datos compartidos disponibles, consulte el manual de
datos compartidos del IND560x. En el ejemplo mostrado en la Figura 4-12, la informacion de los
dafos compartidos se visualiza de la siguiente forma:

Tabla 4-1: Informacion de datos compartidos

Nombre | Datos mostrados Interpretacion

wi0101 29.2 Valor de peso bruto actual

xp0117 5585 Alimentacién eléctrica acumulativa a tiempo, en minutos

ce0104 1 NUmero de rangos definidos para la bdscula

ce0123 400000 Conteo del codificador en el valor de calibracion del medio para la béscula

ce0125 16 Cddigo GEO establecido en la pagina de configuracion de la bascula

nt0102 172.18.49.196 Direccion IP para el terminal

wi0103 kg Unidades primarias definidos para la bdscula
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Cuando una cadena es mas larga que el ancho de visualizacion de dafos de 40 caracteres, los
botones de desplazamiento a la izquierda/derecha pueden usarse para moverse a través de la
cadena para verla completamente.

46.3.2. Escribir datos compartidos

Para ingresar a la pdgina de escribir datos compartidos, se requiere que entre en el nivel de
administrador. Cuando se le instruya, escriba el nombre de usuario y contrasefia de administrador.

La pantalla mostrada en la Figura 4-13 se abre.

IND560

Diagnostics & Maintenance / Write Shared Data

| Write

Home

Figura 4-13: Pdgina de escribir datos compartidos

Ingrese el nombre de los datos compartidos en la columna de nombre a la izquierda, y el valor
que sera escrito para ésfos en la columna de valor, y después haga clic en el boton “Write”
(escribir). Se pueden modificar cuatro variables de datos compartidos a la vez.

4.6.3.3. Reinicio del terminal

Para ingresar a la pagina de reinicio del ferminal, se requiere que entre en el nivel de
administrador. Cuando se le instruya, escriba el nombre de usuario y contrasena de administrador.
La pantalla mostrada en la Figura 4-14 se abre.

IND560

Reset Terminal

Aterminal reset can cause unexpected results at the
terminal. Be certain it is safe to execute this operation
before initiating it

Restart the terminal as If power were removed
; Restart
then reapplied il

Triggers a reset to factory defaults of all

branches of the setup menutree. Does NOT

affect scale seftings, scale calibration, tables or  Reset
log files. Mote that the IP address will be reset

to 192.168.0.1,

Home

Figura 4-14: Pdgina de reinicio del terminal

13
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En esta pantalla puede reiniciarse el terminal (equivalente a hacer un ciclo de energia) o restaurar
los valores predeferminados de fabrica (excepto las configuraciones de calibracion, fablas y
archivos de registro), con los resultados como se defallan en la pantalla.

E Cuando se realiza un reinicio principal, el direccion IP del terminal omitira los ajustes de la
fabrica.
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METTLER TOLEDO Service
Para proteger su producto METTLER TOLEDO:

Felicidades por elegir la calidad y precision de
METTLER TOLEDO. El uso adecuado de acuerdo con
esfas instrucciones y la calibracion y el
mantenimiento regular de parte de nuestro personal
de servicio entrenado en fabrica aseguran una
operacion confiable y precisa, lo cual profege su
inversion. Comuniquese para preguntar acerca de
nuestro confrato de servicio adapfado a sus
necesidades y presupuesto.

Le invitamos a registrar su producto en
www.mt.com/productregistration para que podamos
comunicarnos con usted e informarle nuestro
desarrollo, actualizaciones y notificaciones
importantes relacionadas con su producto.

www.mt.com/IND560

Para obtener mas informacion

Mettler-Toledo, LLC
1900 Polaris Parkway
Columbus, OH 43240
Phone 800 438 4511
Fax 614 438 4900
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