
提高食品安全、质量和生产效率的 
解决方案
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在降低产品成本的同时 
改善过程与质量控制

材料接收

高效而快速的原材料识别，是

良好的追溯与追踪实践的基本

要求。我们的解决方案包括 ID 

测量点，例如带有条码阅读器的

地秤和台秤、打印机及软件解

决方案，从而实现无间断控制

进货。

质量控制实验室

凭借顶尖性能技术、创新性和

坚固耐用的天平、滴定仪、水

分分析仪、密度计和折光仪、

pH 计和传感器及其他仪器，现

已实现严格的质量控制，从而

精确保证符合产品规格的相关 

要求。

自动化生产

工厂效率是冠压群芳的关键因

素。关键生产过程控制，有赖于

溶解氧密度、pH 值、浊度、电导

率和物料传送值的精确测量。

简单的操作和最高可靠性是我

们解决方案的主要特性。

工程与 
库存控制自动化生产

质量控制实验室材料接收
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包装与灌装

世界级产品检测解决方案帮助

您保护产品的质量、安全及从内

到外的完整性。金属检测、重量

检测、X 射线和视觉成像检测，

令您对维护产品质量、保护品牌

信誉及符合行业标准完全充满

信心。

工程与库存控制

做到原料传送和库存控制一目

了然，需要高质量的料罐、料仓

和料斗称重。我们易于集成的

称重模块、变送器和过程终端，

为您实现安全、精确和快速的

灌装原料管理，从小料罐或料

斗到重达 100 余吨的料仓。

手动生产

很多食品生产需要细致入微的

手动处理。我们全不锈钢 IP69k 

保护的具有超量/欠量检测功能

台秤与平台秤，能够完成快速

而精确的手动处理。最新的卫

生设计能够在卫生敏感区实现

高效、彻底地清洁。

物流

在您的物料流中，台秤是重要

的 ID 测量点。大触摸屏称重终

端，连接至扫描仪、标签打印机

和精确的台秤，能够快速而准

确的处理订单，并在较短时间

内发货。

食品与饮料行业面临很多挑战 – 面对客户需求瞬息万变的快速反应、不
断提升的食品安全和法规依从性，以及在提高产品质量的同时提升生产效

率。在梅特勒-托利多，我们构建了全面的称重与测量解决方案和服务，帮助
您提升企业绩效。

} www.mt.com/food

工程与 
库存控制

包装与灌装手动生产 物流
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材料接收
一切尽在您的掌控之中

高效的原材料接收，有赖于精确而快速的称重和分析设备。最新的称重技

术、材料传送软件解决方案和分析仪器具有合适的功能，让您可以全面控

制进货数量和进货质量。

材
料
接
收

水分测定

保证产品的保质期、口感和 
质地

对于快速简单的常规水分测定

而言，卤素水份测定仪是理想的

解决方案。可以轻松检查任何食

品或饮料样品中是否含有固体、

糊状物或液体。能够按照您的

需要，在整个过程中任何位置测

定水分。

提供长久服务和极高精确度的

最新技术

利用透明的进料控制优化工厂

效率我们的最新 POWERCELL® 
PDX® 称重传感器和 OverDrive® 
车辆衡软件为您提供长久的正

常运行时间、精确的结果和对车

辆称重操作的全面控制，帮助您

节约时间和金钱。

满足良好追溯与追踪实践的基

本要求

高效的追溯与追踪过程可见度，

对于生产安全食品而言是重要

的先决条件。天平是重要的识

别要点，可收集可追溯性数据如

产品 ID 和重量值，并可用于明
确标记成分和半成品。

车辆衡 原材料识别
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} www.mt.com/vehicle

POWERCELL® PDX® 

避雷、预测性诊断与简化维护

它们精确而可靠的车辆称重，是任何其他称重

传感器所不可企及的。能够抵御雷击、洪水和

啮齿动物，提供最长的正常运行时间、最小化

维护成本和长久的使用寿命。

材料称重解决方案

车辆衡

汽车衡

材料转移软件

材料识别要点

台秤与平台秤

PC 应用终端

pH 计

水分测定仪

密度计与折光率仪

精密天平
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质
量
控
制
实
验
室

梅特勒-托利多分析仪器和天平是全世界食品和饮料实验室的基础。只需
用指尖轻触，仪器就能够为您提供可靠而精确的结果，确保始终如一的高

质量产品。以下为我们领先技术的部分示例，展示了高效和省时的特性，

以及持久的性能。

深入的质量控制 
确保食品安全与质量

测量多种参数

为您测量从 pH 值到滴点所有
正确数值

pH 值、电导率、盐分、溶氧、滴
点 /软化点等等各项参数的测
量仪器使用起来非常方便。这

些仪器专门用于食品与饮料样

品，能够在短时间内提供稳定

的读数，而且坚固耐用，使用寿

命长。

高分辨率天平为您达到所有 
目的

我们的天平内置稳定且分辨

率极高的测量传感器，具备 
ErgoSens、ErgoClip 或 SmartGrid 
等一系列特性，从而令称量更精

确，避免错误，并改善称量人机

工程学。

让 LiquiPhysics™ 仪器代替手动
方法

利用密度与折光率自动而轻松

地分析液体样品。理想的常规

检测仪器不仅要用时短，而且要

非常适合在生产线附近进行随

机抽查。

测量白利糖度、奥斯勒度、酒精

浓度、麦芽汁浓度、提取度、密

度、比重和折光率。

分析与精密称量 砂糖与白利糖度测定



} www.mt.com/titration
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超越系列和紧凑型系列滴定仪
G20 紧凑型滴定仪

从测定酸值到盐分及其它参数的诸多应用

滴定是最频繁使用的分析测定方法之一。梅特勒-
托利多凭借创新仪器简化工作流程、提高效率并

极大减少操作人员的错误，全力支持这一公认的方

法。One Click®（一键滴定）、彩色触摸屏、清晰的

用户指南和符合人体工程学设计，仅是当今自动滴

定仪的部分优点。

质量控制解决方案

分析天平

微量天平

精密天平

滴定仪

折光率计

卡尔费休水分仪

滴点仪器

密度仪

pH 计与电极

水分测定仪

实验室软件
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一致的生产设备，一流的测量技术和对您全部过程步骤的即时控制，均是

我们为您所提供的实现卓越制造的关键成功要素。梅特勒-托利多提供在
线传感器和变送器，可以轻松集成于最新的工厂自动化环境中。 

自动化生产
精确度和正常运行时间

自
动
化
生
产

配料转移

自动化解决方案，专门用于快速

而连续的批次

可升级的多种解决方案，能够

为您的过程和相关材料转移实

现独立、集成和自动化控制。批

次数据通过 Profibus、WLAN、蓝
牙、ControlNet 或以太网等多种
控制界面进行通信。您的获益 – 
更高的处理量和不断提升的准

确度。

用于溶解气体测量系统的智能

传感器管理

饮料中溶解氧与 CO2 浓度直接
影响口感的稳定和保质期。预

测传感器的易耗备件是否会出

现故障，从而避免意外停产，因

此极为有用。值得一提的是，这

就是我们的智能传感器管理概

念的功能之一。

持续即时的亮度信息

与新鲜的口感一样，饮料的亮度

和颜色也是一种质量标准。我们

的在线透明度（浊度）与色度测

量系统能够减少随机取样的数

量，并在视觉质量参数不合规格

时提供早提醒。这种该光学测

量技术在过滤、搅拌和灌装过程

中发挥着重要作用。

氧气与 CO2 测量 透明度与色度实时测量
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} www.mt.com/ism

ISM
智能传感器管理

“即插即用”

梅特勒-托利多智能传感器能够在安全干净的实
验室环境中进行方便校准，并存储结果以备后用。

系统连接至变送器后即刻准备就绪，能够马上进

行测量，从而令系统启动快速而无后顾之忧，并优

化维护程序。 

自动化生产解决方案

在线分析电极

变送器

过程护套

清洁/校准系统

配料解决方案

过程称量终端 

称量模块

台秤与平台秤
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工
程
 /
库
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控
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高速且高精确度的称重模块，从 0.1 mg 到 100 余吨，轻松通过机械与电
气集成至您的机器、料罐或料仓。经验证的设计和坚固耐用性使其成为系

统集成和 OEM 安装的理想组件。

为您的工程量身定制 
轻松集成

高精度称重

专为自动化量身定制 – 易于集成
我们的称重模块配备电磁力复

原技术，提供最高级别的线性误

差、可重复性和速度。这些称重

模块根据机器和设备制造商的

需求量身定制，可以与电气和机

械方便集成。

解决方案稳定耐用，处理量最

多可达 100 余吨
称重是一项精确的料罐、料斗和

料仓库存控制技术。这种方法不

受料罐的形状影响，非常适合

测量表面不平整的材料。称重

模块不与产品进行接触（例如，

腐蚀性、危险性或温度极高的产

品），正常使用寿命长，并为您

保证最高精确度。

快速而精确的灌装过程

当对中间散料容器、箱子、桶、

包装袋或车辆进行灌装时，您需

要非常快速、精确且可重复性结

果。梅特勒-托利多的高性能称
重终端配备精确的台秤、称重模

块和高精度传感器，为您提供无

可匹敌的灌装速度和精确度。

料罐与料斗称重 灌装



} www.mt.com/pinmount
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PinMount®

重负载的安全与精确度

所有与安全相关的功能均为双重防护措施。

双重防倾覆和位移保护措施可抵御巨大风力。综

合保障能够在严重过载的情况下也提供安全保

护。摇柱式连接件在称重传感器的某一个点位自

动施加垂直负载，并允许有限度的移动，这样在

温度产生波动也能实现高精确性。

工程/库存控制解决方案

大质量称重模块

高精度称重模块  

拉式称重模块

过程称重终端

变送器

总线模块
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手
工
生
产

很多食品生产做工精细，需要手工细致耐心的完成。关注人体工程学和智

能人机界面，助您提高操作人员的处理量和精确度。最大程度减少过量灌

装和不良批次等人为错误。

手工生产的 
处理量和精确度

质量数据管理

遵守有关净含量的法规并监控

质量特性

网络质量数据管理解决方案 
FreeWeigh.Net 可以对您的关键
质量特性进行实时收集、分析

和存档，并为快速优化过程与合

规性证明提供提醒、统计和报

告。助您最大程度减少过量灌

装，并提高质量保证效率。

处理量更高，产品损耗更少 
符合人体工程学设计且快速实

现超重/欠重功能的台秤，采用
易于清洁的结构和 ColorWeight® 
显示屏技术，能够提高 25% 的
处理量，大程度减少过量灌装

以提高盈利能力。

提高产量与可追溯性

精确、可重复的混合物和始终如

一的口感对于产品质量和安全

非常关键。成分混合点对于有效

的追溯与追踪至关重要。我们

的独立式或全面联网的配制/配
方解决方案，可引导操作人员安

全而快速的应对日常配制工作，

并最大程度减少不良批次。

定量包装与检重 配方/配料称量



} www.mt.com/ics9-scales

13

ICS669
超载/欠载检重秤

在卫生条件很重要的环境中加快生产速度。

全不锈钢 IP69k 保护，适用于恶劣冲洗环境，以及
卫生敏感区快速而高效的清洁。此台秤能够令人

工定量包装、重量检测和分类操作的过程极为快

速而精确。ColorWeight® 显示屏技术帮助您减少
操作人员的疲惫感，并一直保持高性能。

手工生产解决方案

超载/欠载检重秤

配方/配料软件解决方案

数据管理解决方案

追溯与追踪 ID 测量点

台秤与平台秤

灌装与配料解决方案

计数秤

叉车秤

精密天平

pH 计与电极

水分测定仪
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2

Our product inspection instru-
ments represent a fast-growing 
and profitable business that we 
are expanding through strategic 
acquisitions.  Growth trends 
include the drive by consumer 
goods companies and retailers to 
assure quality and protect against 
recalls.  

3

CI Vision, a leading vision technology com-
pany acquired last year, successfully expanded 
our product inspection offering. In-line vision 
inspection allows food and beverage and per-
sonal care customers to inspect packages at 
high speeds to detect defects, improper labe-
ling and incorrect filling.  We are growing this 
business through our global distribution and 
application know-how.  

Imaging Wizardry
for Perfect Pharmaceutica

marketing programs. In recent years, Spinnaker has evolved to encompass our internal efforts for con-
tinuous improvement and innovation in all we do. In the coming years, our strong pipeline of products 
and numerous new marketing programs will help us gain share. In addition, we have Spinnaker initia-
tives in areas such as manufacturing, supply chain and service, which will bring significantly enhance 
business processes throughout our Company. This constant striving for innovation and improvement 
allows us to build sustainable businesses advantages. 

• ¨We are investing in our “foundation.” Most importantly, this means investing in our people, includ-
ing an extensive array of management and leadership training programs and e-learning programs in 
everything from sales and finance to personal effectiveness. It also means investing in technology and 
programs to automate and globalize our business processes, data and systems worldwide. Finally, it 
involves investment in infrastructure in places such as China, India and Brazil to accommodate excit-
ing growth prospects. 

At the same time, we also began a comprehensive effort to examine our corporate sustainability in 
terms of environmental impact. We have a good environmental record; for example, our product 
manufacturing processes are clean and efficient, and our products are designed to minimize energy 
consumption. However, we want to gain a broader awareness of all the ways our business affects 
the environment and society and to ensure we are reflecting best practices. In 2010, we began our 
GreenMT program to formalize how we address these important topics. 

We see a bright year ahead. We know we will face challenges; for one, the economy likely will experi-
ence ongoing volatility. But we believe we are strongly positioned in our markets and skilled in man-
aging in a new environment. With solid initiatives, a flexible cost structure and a talented worldwide 
team, we are confident we can continue to grow and increase market share.

We offer thanks to our employees, who show an amazing entrepreneurial spirit and dedication to 
METTLER TOLEDO. They are the reason for our superior execution, which is vital to our Company’s 
success.

We also thank you, our shareholders, for your ongoing commitment and support. We assure you that 
continuing to earn that commitment and support is our highest priority.

Sincerely, 

Olivier Filliol
President and Chief Executive Officer

February 10, 2011

Product Inspection

Vision Inspection

3
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包
装
与
灌
装 在食品与饮料行业，产品必须毫无折损地到达最终客户手中 – 不多、不少、

准确、完整且安全，由内而外。无论您有什么样的检测需要，梅特勒-托利多
都可以提供独立或完全集成的定制型系统，以解决您的难题。

检测解决方案确保 
产品质量与安全

完美的产品展示

最大程度减少缺陷，保护消费

者与品牌

CI-Vision 检测系统确保产品始
终如一地达到制造商的最高质

量标准和规格。它们可以检测范

围广泛的产品和包装，检查容

器、封口、标签与编码，时刻保

持完美的产品外观。

为您提供从内到外的整体产品

质量。

无论使用金属检测机还是 X 射
线检测技术，Safeline 污染物检
测系统都能帮助您确保产品安

全。X 射线检测系统还能够进行
一系列在线质量检查，从而确保

产品和包装的完整性。

100% 质量控制，让您安枕无忧
标准化且高度定制的 Garvens 
自动减重系统适合每位制造商

的具体应用和环境。助您确保

生产符合质量标准，并满足行业

规范。

最高灵敏度污染物检测 快速而准确的动态称重



} www.mt.com/pi
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包装与灌装解决方案

金属检测

X 射线检测

重量检测

视觉成像检测

跟踪与追踪

序列化

数据管理解决方案

XS3 AdvanCheK
X 射线 CombiWeigher

精确称重和可靠的异物检测

真实的重量测量与灵敏度最高的 X 射线检测相结
合，不仅为您提供精确的称重结果，而且能同时对

产品进行异物检查。X 射线 CombiWeigher 是一台
紧凑且经济有效的系统，是食品与饮料行业的理

想之选，为您保护客户利益和良好的品牌声誉。
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物
流

高质量交付是客户满意度和保持力的关键。精确的台秤和易于操作的订单

拣选/调试，令您快速而准确的处理订单，并帮助您成为客户最信赖的供应
商，确保客户再次光临。

精确履行订单 
令客户满意

货运竞争

零差错配送过程的最终检查

为了完成装运，必须提供正确的

配送文件和货盘标签以确保可

追溯性。我们的称重和可追溯

解决方案确保您能够快速而精

确的完成货运，并提供高效的配

送过程支持。

用于零差错运货的大触摸屏 
每天手动处理 1000 个订单生
产线需要符合人体工程学的人

机界面。用于订单拣货解决方

案的操作终端为您提供大触摸

屏。连接无线条码扫描仪和标

签打印机以确保零差错运货与

客户满意度。

自动化完整性检测

在运货前进行完整性控制，对于

确保无产品遗失至关重要。在

产品出厂前，我们的智能称重解

决方案为您提供最终监控，帮助

您避免产品缺漏。

订单拣货与处理 货箱检重



} www.mt.com/ind890
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IND890
称重 PC

清晰、直观且高效的订单处理 
具有高防护等级的最新 PC 技术，适于工业应用，
甚至可用于生鲜食品生产区域。10” 或 15” 全图
形触摸屏 PC 终端可以令您无误且快速地处理领
料单。

物流解决方案

追溯与追踪 ID 测量点

台秤：

平台秤与叉车秤

叉车秤

货箱检重秤

金属检测

X 射线检测系统
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生
产
效
率
与
质
量

制造效率

在当前经济环境下，不断上涨的原材料价格和激

烈的全球竞争，促使企业家必须对制造运营成本

的各个方面进行优化。重要的客户利益来自基于

过程优化的称重、检测或测量，包括通过快速、精

确地传送材料及准确的灌装和分量解决方案，最

大程度减少产品多灌装量和浪费。预防性维护程

序帮助您减少设备停机时间并降低维护成本。

尖端技术

梅特勒-托利多是公认的行业领导者，通过软件将
各种测量技术集成于强大的实验室、工业和零售

业解决方案中。

我们致力于为客户将创新转化为实际价值：

• 多参数分析系统只需运行一次，即可确定多个
结果。

• ISM 传感器能够避免干扰，并提供预防性维护
指示。

• XP 天平的 6100 万点分辨率令您获得最高称量
准确度和精确度。

获得成功的决定性因素
生产效率和质量

最大限度延长正常运行时间，并提高处理率和制造质量，从而保护您的利

润。我们符合人体工程学设计的生产与分析设备、尖端的传感器技术和高

效数据采集解决方案，帮助您提高生产能力，确保一贯的高质量产品，为您

提高品牌形象。
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人体工程学

仪器、天平、秤和检测设备均符合人体工程学，结

合易于操作的软件解决方案，帮助您在日常工作中

避免操作失误和疲惫，提高效率且便于培训操作

人员。以下为部分示例：

• One Click®（一键操作）内置于诸多实验室仪器

和天平中，让您的操作轻松安全。

• “ColorWeight®”检查称量解决方案，为您提供

重量是否合规的准确信息。

• PipetLite XLS 移液器的超低吸头弹力 (LiteTouch) 
能够流畅地完成移液任务并平缓退出吸头。

质量数据管理

对于控制质量和盈利能力而言，高效的数据采集、

分析功能以及储存来自工厂、包装生产线和实验

室的所有关键特性至关重要。我们的软件解决方

案，例如 FreeWeigh.Net®、LabX 和 ProdX 能够轻松
集成在您的测量仪器上，包括各种秤、天平、滴定

仪、pH 计、检重秤、X 射线检测系统和金属金属
检测机。这些软件解决方案为您提供最新的 SQC 
或 SPC 分析方法，以及客户定制的关键业务指标 
(KPls) 审核通过报告。

  www.mt.com/freeweighnet
  www.mt.com/prodx
  www.mt.com/labx
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  www.mt.com/traceability  www.mt.com/gwp
  www.mt.com/gtp

法
规
依
从
性

追溯与追踪

食品安全规范和零售业标准，要求食品供应商根

据一上/一下原则确保可追溯性。称重设备在材料
流动过程中经常是重要的 ID 测量点。优良的可追
溯系统不仅能够帮助制造商符合法律法规要求，

而且能够最大程度减少产品召回数量和影响，从

而保护品牌声誉。此外，合适的系统和设备为您提

供更好的储存管理，并最大限度减少浪费，助您

高效生产。

称量和滴定的良好测量实践

通过产品性能验证确保更佳的检测结果－天平、

秤和分析仪器必须定期检查、校准和测试以确保

最终的测量精度和准度。梅特勒-托利多良好测量
规范程序为您提供正确的工具、流程和服务，令您

对质量、实验室、生产管理者和负责仪器验证流

程的人员安枕无忧。

食品监管指南
  www.mt.com/ind-food-regulatory-guide

用于食品安全与法规依从性的 
优良测量规范

原料、食品和饮料生产商所面临的规章和监管压力

持续增加，迫使制造商和行业组织在产品安全过程

方面承担更大的责任。
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  www.mt.com/hygienic-design   www.mt.com/hazardous

卫生设计

在绝大多数食品中毒事件中，受到污染的食品处

理设备往往要承担主要责任。设备必须依照合理

的卫生设计原理进行设计。我们用于卫生敏感区

的设备设计遵照 EHEDG、NSF 和 3-A 标准的最新
指导方针，能够实现高效清洁和消毒，从而降低细

菌与交叉污染带来的风险。

危险区域和防护等级

我们的解决方案确保符合国内外法规和行业标

准。针对危险环境（例如，在散装食品和饮料中），

我们为您提供 NEC、CSA 或 ATEX Ex Zone 认证解
决方案。我们用于潮湿和恶劣环境的设备具有最

高防护等级 (IP69k)，能够经受高强度冲洗流程，
全方位保护人员和财产安全。

4. 校准与验证

当对您的仪器进行校准与验证

时，请您信赖梅特勒-托利多为您
打造的服务团队与工具。

5. 常规操作

受益于切实的优化性能建议 – 
验证、校准和维护。

1. 评估

分析您的工艺流程和相关认证标

准，始终为您的应用和数据确保最

高质量。

2. 选择

选择仪器与测量技术的理想组合，

完美满足您的过程需要。

3. 安装与培训

对您的新设备充满信心，并始终用

全面的专业技术进行操控。
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正常运行时间

轻松获取专门知识支持，定期

按照标准程序检查设备，确保

以最小成本获得最长正常运行 
时间。

您的仪器通常要应对艰苦的环

境，并在关键流程中利用率很

高，正常运行时间的每一分钟都

不能耽误，需要防止设备与零件

出现故障和磨损。

性能

通过使用全面测试应用，对您的

仪器进行专业安装和设置，自始

至终为您保证高性能。

根据制造商流程进行常规预防

性维护，在仪器的整个使用周期

内确保高效且一贯的性能，由始

自终为您避免不合规结果。

法规依从性

全世界都必须完全符合行业法

规标准。这就确保了优良的审计

结果，让您安枕无忧。

利用我们全面的设备评估与校

准包，结合所建议的标准 DQ/IQ/
OQ 文件，对您的具体应用进行
维护和常规测试。

服
务
 /
全
球
业
务

日常实验室和生产过程具有很高的重复性和创新性，而且经常涉及到各类

复杂应用，需要确保数据质量并严格控制过程风险。当今世界对每一个数

据点的总成本都极为在意，要求极高的精确度和准确性，以便始终符合法

规、行业规范及各种标准。

全球服务关注正常运行时间、
性能、法规依从性和专业知识
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专业技术

您的专业技术与我们服务团队

的专门知识相结合，是最大程度

延长正常运行时间、优化性能和 
100% 达到法规依从的关键。

获益于我们的大量优化应用、科

学出版物、标准操作流程及其他

技术文档。在我们量身定制的培

训和研讨会中，您个人所获得的

专业知识和技术将使您以最高

效率开展业务。

全球业务

我们的营销机构遍布大多数工业

化国家，并在其他地区拥有优秀

的合作伙伴，致力于为您提供全

球服务。我们在 100 多个国家销
售产品并提供服务。

我们本土化的营销机构负责全方

位的销售、服务和支持。

获取更多信息，请访问 
 www.mt.com/service

梅特勒-托利多拥有的销售与服务机构遍布全球 35 个国家，并在大
多数其他国家拥有经销和服务合作伙伴。在美国、欧洲和中国等地

建有产品研发和生产基地。
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Mettler-Toledo AG
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获取信息与技术经验
请访问 www.mt.com

应用文献 
我们对所有解决方案提供全面应用支持。

仅我们的滴定应用数据库就包含了食品与饮料行业的 200 项应用。

    www.mt.com/titration_applications
    www.mt.com/moisture

技术指南

我们提供全面而深入的信息，介绍我们的解决方案和服务怎样帮助您

满足全球食品安全法规，并提高食品的安全、质量和生产率。

     www.mt.com/ind-food-regulatory-guide
     www.mt.com/ind-food-productivity-guide 
     www.mt.com/pi-guides

在线研讨会

梅特勒-托利多为您提供范围广泛的在线研讨会 (webinars) 即可以实
时观看，也可以在线点播。获取关于最佳实践的特定信息，以及有关应

用、产品、行业趋势和标准的最新消息。

    www.mt.com/webinars

Novel photovoltaic module technologies made it possible to construct an emission-free 
airplane and the successful 24-hour flight of a solar powered airplane is no longer just 
a vision! Solar cells offer a clean and sustainable source of power that demands high 
standards. Material studies are key features used in the constant improvement of module 
efficiency and lifetime where water analysis plays a major role.

Solar technology pioneer
The world of solar cells is a broad field with an immense potential for exploration and inno­
vation. The world famous project ‘SOLAR Impulse’, which aims to pilot an airplane around 
the world solely powered by sunlight, is a challenging task waiting for realization. The official 

EPFL (École polytechnique  
fédéral de Lausanne)
Pioneering work in  
solar technology

Karl Fischer C30

Enhance Solar Cell Lifetime
With Automated Titration Analysis
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For more information
www.mt.com/metaldetection
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