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单桶多工位全自动灌装线

自动灌装，节省人力

计量精准，性能可靠

人机安全，防腐防爆

• 无论您在哪里，我们都能快速地响应
• 我们提供的服务全国统一且方便、快捷
• 我们的技术专家熟知当地的行业规范和标准
• 我们关注传递高质量的服务

正常运行时间
每分钟都需要保证正常运行。这意

味着需要防止出现设备停机、零部

件故障和磨损问题。

合规性
为了操作符合计量标准的称重设备，

需要制定书面测试流程和拥有获得

认可的校准证书。

性能
通过定期采取预防性维护措施，可

取得始终准确的结果、避免意外停

机和节省成本。

专业知识
确保您在测量技术、法规与应用方

面得到培训和指导。

我们的服务理念
致力于客户业务的成功

近百年来，梅特勒-托利多向工业及实验室持续不断地提
供创新的产品，我们致力于为客户提供精确的应用解决

方案，使我们成为市场领导品牌。
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我们提供
全自动灌装解决方案

梅特勒-托利多在液体物料的灌装、计量、数据处理等方面，拥有先进的技
术和丰富的经验，结合用户特定的工作环境和生产工艺，能够为用户“度

身”提供一整套完美的计量灌装解决方案；GZX系列全自动灌装机适用于化
工行业,有特殊要求及不间断灌装的场合，保护人体健康，降低劳动强度；
系统也可以集成其他附加功能：如自动打标/贴标、通讯/打印灌装数据、充
氮、自动码垛、自动托盘库等等。

安全，可靠

针对易燃易爆或有毒液体，可选配

多种安全防护保护

• 带安全连锁保护的封闭灌装小屋
• 防爆电气元器件
• 静电接地连锁(钢桶)
• 灌装溢料连锁保护
• 集气抽风保护
• 防滴漏保护

计量准确，流程控制

采用Siemens S7系列PLC控制整个灌
装、输送及后道辅助流程，配合MT
过程称量仪表及称重模块实现准确

计量，精准控制

灵活

自动分桶装置，便于

多桶码垛输送

自动，高效

自动防水盖理盖机，单次最

大存盖量高达500只防水盖
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机械寻址，同步作业

采用机械抱桶机构自动寻找桶口，

多个工位同步实现全自动开盖，充

氮，灌装，紧盖，压防水盖等动

作，最大程度提升整体分装效率；

完美解决亮光桶、盖桶颜色相近的

应用场景，具有更广的适用性。

开盖/充氮工位 粗/精灌工位 紧盖/封盖工位
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